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Description

[0001] L’invention concerne un ensemble comprenant
un flacon de distribution d’'un produit fluide, notamment
liquide, par exemple d’un produit cosmétique de soin, de
magquillage ou de parfumage, ou d’'un produit pharma-
ceutique.

[0002] Le flacon de distribution comprend un corps
dans lequel un réservoir de conditionnement du produit
est formé, ainsi qu’un dispositif de prélevement du pro-
duit conditionné qui est monté de fagon étanche sur ledit
corps. En particulier, le dispositif de prélevement peut
comprendre une pompe a actionnement manuel qui est
alimentée en produit conditionné, ladite pompe étant
agencée pour distribuer le produit sous pression, par
exemple sous la forme d’un aérosol.

[0003] Untelflaconestconnude EP0753351 quidécrit
le préambule de la revendication 1.

[0004] Dans un exemple d’application, les flacons se-
lon I'invention permettent la distribution d’échantillons de
produit, notamment pour un volume de produit condition-
né dans le réservoir qui est compris entre 1 et 10 ml. En
particulier, les échantillons ainsi distribués peuvent per-
mettre a un client de tester le produit, les flacons étant
alors qualifiés de flacons testeurs d’échantillons. En va-
riante, les flacons peuvent étre dits « de sac » en ce qu’ils
permettent de transporter facilement un volume réduit
de produit, par opposition a des flacons de contenance
supérieure qui sont en général lourds et encombrants
car cossus.

[0005] Dans ces applications, par exemple pour des
raisons logistiques, de praticité ou encore environne-
mentales de recyclage, il peut étre souhaitable de pou-
voirrecharger le réservoir en produit a partir d’'une source
dudit produit. En effet, il est peu pratique pour un utilisa-
teur d’effectuer le remplissage du réservoir a I'aide d’un
petit entonnoir et peu écologique de jeter un flacon vide
pour le remplacer par un plein constituant recharge.
[0006] Des flacons de distribution sont déja proposés
a la vente, dans lesquels le corps est équipé d’'une sou-
pape de remplissage du réservoir qui est agencée pour
permettre la mise en communication d’'une source de
produit avec ledit réservoir. En particulier, la soupape
peut s’ouvrir par appui sur le gicleur de la pompe d’'un
flacon source qu'il convient d’actionner a plusieurs repri-
ses pour réaliser le remplissage, ce qui est un geste peu
intuitif pour l'utilisateur.

[0007] On a proposé des flacons de distribution dont
le réservoir est vide de produit et présente une dépres-
sion d’air qui est agencée pour pouvoir réaliser ultérieu-
rement le remplissage initial du réservoir en produit par
mise en communication étanche d’une source de produit
avec ledit réservoir par l'intermédiaire d’'une soupape de
sorte que ladite dépression induise le remplissage dudit
réservoir par aspiration du produit contenu dans ladite
source.

[0008] Toutefois, se pose le probléme de la conserva-
tion dans le temps de la dépression d’air dans le réser-
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voir. En effet, les dispositifs de prélévement ne sont ja-
mais parfaitement étanches aux micro-fuites d’air car ils
comprennent de nombreuses zones d’étanchéité par
serrage et sont composés de matiéres plastiques ou
élastomériques qui, dans le temps, s’averent légerement
poreuses a lair.

[0009] L’invention vise a perfectionner l'art antérieur
en proposant notamment un ensemble comprenant un
flacon de distribution dans lequel une dépression d’air
dans le réservoir peut étre conservée lors du stockage
du flacon avant son remplissage initial, de sorte a fiabi-
liser la capacité de remplissage par aspiration dudit ré-
servoir par mise en communication étanche d’'une source
de produit avec ledit réservoir.

[0010] A cet effet, I'invention propose un ensemble
comprenant un flacon de distribution d’'un produit fluide
comprenant un corps dans lequel un réservoir destiné
au conditionnement dudit produit est formé, ledit flacon
comprenant en outre un dispositif de prélevement dudit
produit conditionné qui est monté de fagon étanche sur
ledit corps, ledit corps étant équipé d’'une soupape de
remplissage dudit réservoir qui est agencée pour per-
mettre la mise en communication d’une source de produit
avec ledit réservoir, le réservoir étant vide de produit et
présentant une dépression d’air qui est agencée pour
pouvoir réaliser le remplissage ultérieur du réservoir en
produit par mise en communication étanche d’une source
de produit avec ledit réservoir par I'intermédiaire de la
soupape de sorte que ladite dépression induise le rem-
plissage dudit réservoir par aspiration du produit contenu
dans ladite source, ledit ensemble comprenant en outre
un sachet formant un espace étanche dans lequel le fla-
con est disposé, ledit espace présentant une dépression
d’air.

[0011] D’autres objets et avantages de l'invention ap-
paraitront dans la description qui suit, faite en référence
aux figures annexées, dans lesquelles :

- lafigure 1 représente en perspective un ensemble
selon un mode de réalisation de I'invention ;

- lafigure 2 représente en coupe longitudinale un fla-
con de distribution d’'un ensemble selon un mode de
réalisation de l'invention.

[0012] Dans la description, les termes de positionne-
ment dans I'espace sont pris en référence a la position
du flacon représenté sur la figure 2.

[0013] En relation avec les figures, on décrit ci-des-
sous un ensemble comprenant un flacon destiné a con-
tenir un produit fluide en vue de sa distribution. Dans des
exemples particuliers, le produit peut étre liquide, notam-
ment un produit cosmétique de soin, de maquillage ou
de parfumage, ou un produit pharmaceutique.

[0014] Le flacon comprend un corps 1 dans lequel un
réservoir 2 de conditionnement du produit est formé. Se-
lon une application particuliére, le réservoir 2 peut avoir
une contenance comprise entre 1 et 10 ml de sorte a
permettre la distribution d’échantillons de produit.
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[0015] Dans le mode de réalisation représenté, le
corps 1 est rigide, notamment en présentant une rigidité
suffisante pour que le volume du réservoir 2 demeure
sensiblement constant. Le corps 1 peut étre monobloc,
par exemple réalisé par injection-soufflage ou extrusion-
soufflage, ou en plusieurs parties injectées puis assem-
blées, par exemple par soudure ultra-sons ou par friction
rotative, en matiére plastique rigide, en métal, par exem-
ple en aluminium, ou en verre. En variante non repré-
sentée, le corps 1 peut étre souple, notamment défor-
mable lors de la distribution du produit.

[0016] Le flacon comprend un dispositif de préléve-
ment 3 du produit conditionné qui est monté de fagon
étanche sur le corps 1, notamment dans I'ouverture su-
périeure dudit corps. Le dispositif de prélevement 3 est
équipé d’un bouton poussoir 4 qui est pourvu d’un orifice
de distribution 5 dudit produit, ledit bouton poussoir étant
déplagable réversiblement sur une course d’actionne-
ment dudit dispositif entre une position au repos et une
position enfoncée dans laquelle I'orifice de distribution 5
est en communication avec le réservoir 2 par l'intermé-
diaire dudit dispositif.

[0017] Le dispositif de prélevement 3 comprend des
moyens d’alimentation en produit conditionné qui, sur les
figures, comprennent un tube plongeur 6 disposé dans
le réservoir 2, ledit tube présentant un orifice amont 6a
disposé dans le réservoir 2. Par ailleurs, le tube plongeur
présente un orifice aval équipé d’un clapet 7 d’entrée du
produit dans le dispositif de prélévement 3.

[0018] Dansle mode de réalisation représenté, le dis-
positif de préléevement comprend une pompe 3 de distri-
bution actionnée manuellement au moyen d’un bouton
poussoir 4 qui est alimenté avec le produit sous pression
envue de sadistribution. Le bouton poussoir 4 est monté
sur le gicleur 8 de la pompe 3 en mettant |'orifice de dis-
tribution 5 en communication avec un canal de sortie 8a
dudit gicleur.

[0019] La pompe 3 comprend également un piston 9
monté autour du gicleur 8 pour délimiter une chambre
de dosage 10, ledit gicleur étant déplagable réversible-
ment sur une course de distribution - respectivement
d’aspiration - dans laquelle le piston 9 ouvre - respecti-
vement ferme - la communication entre le canal de sortie
8a et la chambre de dosage 10.

[0020] Le bouton poussoir 4 comprend une zone su-
périeure permettant a l'utilisateur d’exercer un appui di-
gital sur ledit bouton poussoir afin de pouvoir déplacer
le gicleur 8 sur sa course de distribution jusqu’a une po-
sition enfoncée dudit bouton poussaoir, le retour du bouton
poussoir 4 en position de repos sur la course d’aspiration
du gicleur 8 étant classiquementréalisé parunressort11.
[0021] Le bouton poussoir 4 est équipé d’'une buse de
pulvérisation 12 qui est agencée pour distribuer radiale-
ment un aérosol du produit au travers de l'orifice de dis-
tribution 5. Toutefois, I'invention n’est pas limitée a un
mode particulier de distribution du produit. En particulier,
notamment pour un embout nasal de pulvérisation, le
bouton poussoir 4 peut permettre une distribution axiale
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du produit et un autre type de dispositif de prélevement
3 peut étre envisageé.

[0022] Le corps 1 du flacon est équipé d’'une soupape
13 de remplissage du réservoir 2 qui est agencée pour
permettre la mise en communication d’une source de
produit avec ledit réservoir. La source de produit peut
comprendre un réservoir source sur lequel est disposé
un tube de sortie, le remplissage en produit du réservoir
2 étant réalisé par montage dudit tube en appui étanche
sur la soupape 13 qui est agencée pour s’ouvrir de fagon
réversible.

[0023] En particulier, on peut utiliser entant que source
de produit un flacon nourrice de contenance supérieure,
ledit flacon étant équipé d’une pompe dont le bouton
poussoir estretiré pour permettre la disposition du gicleur
en appui étanche sur la soupape 13. En effet, outre
I'ouverture de la soupape 13, I'appui étanche provoque
'ouverture de la pompe afin de permettre le passage du
produit de remplissage au travers d’elle.

[0024] Selon une autre réalisation, le réservoir source
est formé a l'intérieur d’'une poche souple qui peut étre
remplie de produit sans air ni gaz pour la bonne conser-
vation dudit produit. Le transfert du produit dans le ré-
servoir 2 est alors possible dans toutes les positions et
la poche souple ne peut pas étre détournée de son role
de source puisque sans gaz propulseur ni pression in-
terne, ni bouton poussoir pour actionner une éventuelle
pompe ou valve associée au tube de sortie.

[0025] Dansle mode de réalisation représenté, la sou-
pape 13 de remplissage est disposée sur I'extrémité in-
férieure du corps 1, de sorte notamment a remplir le ré-
servoir 2 par le fond du flacon, ce qui correspond a un
geste intuitif.

[0026] Pour ce faire, I'extrémité inférieure du corps 1
présente un orifice 14 de communication avec le réser-
voir 2 et la soupape 13 comprend un gicleur 15 qui est
mobile entre une position stable de fermeture étanche
de l'orifice 14 du réservoir et une position contrainte de
remplissage dudit réservoir par ouverture dudit orifice.
[0027] En relation avec la figure 2, le gicleur 15 est
pourvu d’un canal interne 16, ledit gicleur étant monté
en translation dans une bague 17 qui est fixée de fagon
étanche dans une cage 18 formée sous le corps 1. La
soupape 13 comprend en outre un ressort 19 de rappel
du gicleur 15 en position de fermeture et deux joints res-
pectivement externe 20 et interne 21 pour étanchéifier
le montage du gicleur 15 dans la bague 17 et la mise en
communication de la source de produit sur ledit gicleur.
[0028] Le réservoir 2 est vide de produit et présente
une dépression d’air qui est agencée pour pouvoir réa-
liser le remplissage ultérieur dudit réservoir en produit
par mise en communication étanche de la source de pro-
duit avec ledit réservoir par I'intermédiaire de la soupape
13 de sorte que ladite dépression induise le remplissage
dudit réservoir par aspiration du produit contenu dans
ladite source. En particulier, la dépression d’air peut étre
de l'ordre de - 980 hPa.

[0029] Le dispositif de prélevement 3 peut étre du type
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sans reprise d’air dans le réservoir 2 de conditionnement
en compensation du volume de produit distribué pour
permettre des remplissages ultérieurs ou avec reprise
d’air pour limiter I'utilisation du flacon a un seul remplis-
sage. Dans les modes de réalisation représentés, la
pompe 3 présente un trou d’évent 22 qui est agencé pour
permettre de compenser le volume de produit prélevé
dans le réservoir 2 par de l'air.

[0030] L’ensemble comprend en outre un sachet 23
formant un espace étanche dans lequel le flacon est dis-
posé, ledit espace présentant une dépression d’air. Ainsi,
lors du stockage du flacon et avant son premier remplis-
sage par aspiration, I'étanchéité de la dépression d’air
contenu dans le réservoir 2 est assurée par le sachet 23
de sorte notamment a étre indépendante de celle du dis-
positif de prélévement 3.

[0031] Selon la réalisation représentée, le sachet 23
présente une enveloppe souple qui est plaguée sur le
flacon par la dépression d’air. Ainsi, en cas de fuite d’air,
le gonflement du sachet 23 montrera a I'opératrice que
le flacon ne pourra pas étre rempli par aspiration.
[0032] L’enveloppe souple présente deux parois 23a
associées de fagon périphérique afin de former entre el-
les I'espace étanche. Plus précisément, dans le mode
de réalisation représenté, I'enveloppe présente un man-
chon formant de chaque c6té une paroi 23a, ledit man-
chon étant soudé en parties latérales 24 pour refermer
I'espace interne dudit manchon apres disposition du fla-
con et application d’'une dépression d’air.

[0033] Pour ce faire, chaque paroi 23a peut compren-
dre au moins une couche intérieure d’association, avan-
tageusement réalisée en polyéthyléne, par exemple
avec une épaisseur de quelques dizaines de microns,
notamment de I'ordre de 80 pwm, pour assurer I'associa-
tion par soudage thermique.

[0034] En outre, chaque paroi 23a peut comprendre
au moins une autre couche qui est associée sur I'exté-
rieur de la couche intérieure, par exemple par collage,
notamment pour améliorer la résistance mécanique des-
dites parois. Selon une réalisation, chaque paroi 23a peut
comprendre une couche a base de polyester, par exem-
ple avec une épaisseur de l'ordre de 12 um, et/ou une
couche en aluminium, par exemple avec une épaisseur
de l'ordre de 9 pm.

[0035] De fagonavantageuse, le sachet 23 est pourvu
d’'undécor et/ou d’'un marquage d’'identification du flacon.
Pour ce faire, chaque paroi 23a peut comprendre une
couche extérieure, par exemple en polyester ou en pa-
pier, sur laquelle le décor et/ou le marquage peut étre
imprimé.

[0036] Par ailleurs, pour faciliter le retrait du flacon
préalablement a son remplissage par aspiration, le sa-
chet 23 présente au moins une amorce 25 de déchirure.
Sur la figure 1 une pluralité d’amorces 25 de déchirure
est formée sur les bords soudés 24 du sachet 23.
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Revendications

1. Ensemble comprenant un flacon de distribution d’'un
produit fluide comprenant un corps (1) dans lequel
un réservoir (2) destiné au conditionnement dudit
produit est formé, ledit flacon comprenant en outre
un dispositif de prélevement (3) dudit produit condi-
tionné quiest monté de fagon étanche sur ledit corps,
ledit corps étant équipé d’'une soupape (13) de rem-
plissage dudit réservoir qui est agencée pour per-
mettre la mise en communication d’'une source de
produit avec ledit réservoir, le réservoir (2) étant vide
de produit et présentant une dépression d’air qui est
agencée pour pouvoir réaliser le remplissage ulté-
rieur du réservoir (2) en produit par mise en commu-
nication étanche d’'une source de produit avec ledit
réservoir par l'intermédiaire de la soupape (13) de
sorte que ladite dépression induise le remplissage
dudit réservoir par aspiration du produit contenu
dans ladite source, ledit ensemble étant caractérisé
ence qu’ilcomprend en outre un sachet (23) formant
un espace étanche dans lequel le flacon est disposé,
ledit espace présentant une dépression d’air.

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé en

ce que le sachet (23) présente une enveloppe sou-
ple qui est plaquée sur le flacon par la dépression
d’air.

3. Ensemble selonlarevendication 1 ou 2, caractérisé
en ce que le sachet (23) présente deux parois (23a)
associées de fagon périphérique afin de former entre
elles I'espace étanche.

4. Ensemble selon la revendication 3, caractérisé en

ce que chaque paroi (23a) comprend au moins une
couche intérieure d’association.

5. Ensemble selon la revendication 4, caractérisé en
ce que chaque paroi (23a) comprend au moins une
autre couche qui est associée sur I'extérieur de la
couche intérieure.

6. Ensemble selon la revendication 5, caractérisé en
ce que chaque paroi (23a) comprend une couche a
base de polyester et/ou une couche en aluminium.

7. Ensemble selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 6, caractérisé en ce que le sachet (23) est
pourvu d’'un décor et/ou d’'un marquage d’identifica-
tion du flacon.

8. Ensemble selon I'une quelconque des revendica-
tions 1 a 7, caractérisé en ce que le sachet (23)
présente au moins une amorce (25) de déchirure.

9. Ensemble selon 'une quelconque des revendica-

tions 1 a 8, caractérisé en ce que le dispositif de
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prélevement (3) est du type sans reprise d’air dans
le réservoir (2) de conditionnement en compensation
du volume de produit distribué.

Ensemble selon 'une quelconque des revendica-
tions 1 a 8, caractérisé en ce que le dispositif de
prélevement (3) présente un trou d’évent (22) qui est
agenceé pour permettre de compenser le volume de
produit prélevé dans le réservoir (2) par de I'air.

Patentanspriiche

1.

Einheit, umfassend ein Spriihflaschchen fiir ein fliis-
siges Produkt, umfassend einen Kérper (1), in dem
ein Behalter (2) fir die Aufnahme des Produkts ge-
bildet ist, wobei das Flaschchen auRerdem eine Vor-
richtung zur Entnahme (3) des aufgenommenen
Produkts umfasst, die auf dichte Weise auf dem Kor-
per montiert ist, wobei der Kérper mit einem Ventil
(13) zum Fillen des Behélters ausgestattet ist, das
angeordnet ist, um die Verbindung einer Produkt-
quelle mit dem Behalter zu ermdglichen, wobei der
Behalter (2) kein Produkt enthalt und einen Luftun-
terdruck aufweist, der angeordnetist, um die spatere
Fillung des Behélters (2) mit Produkt durch die dich-
te Verbindung einer Produktquelle mit dem Behalter
mit Hilfe des Ventils (13) durchfiihren zu kénnen, so
dass der Unterdruck die Fullung des Behalters durch
Ansaugen des Produkts, das in der Quelle vorhan-
den ist, verursacht, wobei die Einheit dadurch ge-
kennzeichnet ist, dass sie aullerdem einen Beutel
(23) umfasst, der einen dichten Raum bildet, in dem
das Flaschchen angeordnet ist, wobei der Raum ei-
nen Luftunterdruck aufweist.

Einheit nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Beutel (23) eine flexible Hille aufweist,
die auf das Flaschchen durch den Luftunterdruck
aufgebracht ist.

Einheit nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beutel (23) zwei Wande aufweist
(23a), die auf periphere Weise assoziiert sind, um
zwischen sich den dichten Raum zu bilden.

Einheit nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass jede Wand (23a) mindestens eine innere
Verbindungsschicht umfasst.

Einheit nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, dass jede Wand (23a) mindestens eine weitere
Schicht umfasst, die mit der AuRenseite der inneren
Schicht assoziiert ist.

Einheit nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass jede Wand (23a) eine Schicht auf der Ba-
sis von Polyester und/oder eine Schicht aus Alumi-
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10.

nium umfasst.

Einheit nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Beutel (23) mit einem
Dekor und/oder einer Markierung zur Identifizierung
des Flaschchens versehen ist.

Einheit nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Beutel (23) mindestens
eine Aufreillinie (25) umfasst.

Einheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Entnahmevorrichtung
(3) vom unbelifteten Typ im Aufnahmebehalter (2)
als Kompensation des verteilten Produktvolumens
ist.

Einheit nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die Entnahmevorrichtung
(3) eine Abstrémoffnung (22) aufweist, die angeord-
net ist, um die Kompensierung des Produktvolu-
mens zu ermdglichen, das vom Behalter (2) durch
die Luft entnommen wurde.

Claims

Assembly comprising a bottle for dispensing a fluid
product comprising a body (1) wherein a reservoir
(2) intended for the packaging of said product is
formed, said bottle further comprising a sampling de-
vice (3) of said conditioned product which is mounted
in a sealed manner on said body, said body being
provided with a valve (13) for filling said reservoir
which is arranged to allow the communication of a
product source with said reservoir, with the reservoir
(2) being empty of product and having a negative air
pressure that is arranged to be able to carry out the
later filling of the reservoir (2) with product by estab-
lishing the sealed communication of a product
source with said reservoir by the intermediary of the
valve (13) in such a way that that said negative pres-
sure induces the filling of said reservoir by suction
of the product contained in said source, with said
assembly characterised in that it further comprises
abag (23) forming a sealed space in which the bottle
is arranged, said space having a negative air pres-
sure.

Assembly according to claim 1, characterised in
that the bag (23) has a flexible envelope which is
thrust against the bottle by the negative air pressure.

Assembly according to claim 1 or 2, characterised
in that the bag (23) has two walls (23a) associated
peripherally in order to form the sealed space be-
tween them.
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Assembly according to claim 3, characterised in
that each wall (23a) comprises at least one inner
layer of association.

Assembly according to claim 4, characterised in
that each wall (23a) comprises at least one other
layer which is associated on the outside of the inner
layer.

Assembly according to claim 5, characterised in
that each wall (23a) comprises a layer with a poly-
ester base and/or an aluminium layer.

Assembly according to any of claims 1 to 6, charac-
terised in that the bag (23) is provided with a dec-
oration and/or an identification mark of the bottle.

Assembly according to any of claims 1 to 7, charac-
terised in that the bag (23) has at least one tear
primer (25).

Assembly according to any of claims 1 to 8, charac-
terised in that the sampling device (3) is of the type
without air intake into the conditioning reservoir (2)
in compensation for the volume of product dis-
pensed.

Assembly according to any of claims 1 to 8, charac-
terised in that the sampling device (3) has a vent
hole (22) which is arranged to make it possible to
offset the volume of product sampled in the reservoir
(2) by air.
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