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(54) WALZGERUST FUR WALZSTRASSEN ZUM WALZEN VON METALLISCHEN ROHREN, STABEN
ODER DRAHTEN

Ein Walzgeriist fur eine WalzstraBe zum Walzen von
metallischen Rohren, Staben oder Drahten mit mindestens
drei sternférmig angeordneten Walzen, von denen jede
einen gesonderten Eintrieb besitzt und die mit beiderseits
in Exzenterbuchsen angeordneten Wilzlagern drehbar und 7
radial verstellbar in einem Geriistgehduse gelagert sind,
wird so verbessert, daB es bei kleineren AuBenabmessun-
gen hoher belastet werden kann. AuRerdem wird die
Anzahl der Einzelteile des Walzgeriistes reduziert und
damit der Herstellungs- und Montageaufwand. Zu diesem
Zweck wird das Geriistgehduse geschlossen sowie unge-
teilt ausgebildet und die Exzenterbuchsen jeder Walze sind
(iber l6sbare Verbindungsbtigel miteinander verbunden.
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Die Erfindung betrifft ein Walzgerust fur Walzstralen zum Walzen von metallischen Rohren,
Staben oder Drihten mit mindestens drei, eine Walzachse sternférmig umgebenden Walzen, von
denen jede einen gesonderten Eintrieb besitzt und die mittels je einer in zwei Teilwellen unterteilten
Walzenwelle sowie beiderseits der Walze angeordneter Walzlager drehbar und radial verstellbar in
einem geschlossenen Geriistgehduse gelagert sind, wobei sich die Walzlager innerhalb von Ex-
zenterbuchsen befinden, die drehbar in Lagerbohrungen des Gerlistgehauses angeordnet sind und
deren Drehpositionen sich mittels einer Verstelleinrichtung stufenlos veréndern sowie festhalten
lassen und von denen jeweils die zwei beiderseits einer Walze angeordneten Exzenterbuchsen
mittels eines die Walze umgreifenden Verbindungsbiigels drehfest und distanzhaltend miteinander
verbunden sind.

Ein solches Walzgerist ist bereits durch die DE 22 59 143 A1 bekannt. Dort sind die Verbin-
dungsbiigel mit den Exzenterbuchsen einstiickig ausgebildet. AuBerdem besteht das Geriistge-
hause aus zwei miteinander verschraubten Geh&useteilen. Diese Bauart ist dort erforderiich, weil
sich die im Innern des Gerlistgehduses angeordneten Einzelteile, insbesondere die Exzenterbuch-
sen mit ihren Verbindungsbiigeln, sonst nicht montiert lassen. Bei der geteilten Bauart des Geriist-
gehéuses werden die Einzelteile zunéchst in nur eines der Gehauseteile gelegt, wonach dann das
zweite Geh&useteil aufgelegt und mit dem ersten verschraubt wird.

Diese bekannte Bauart hat den wesentlichen Nachteil, dal} das Gerustgehduse in der Ebene
der Walzendrehachsen geteilt ausgebildet ist. Das erfordert einen erheblichen Mehraufwand bei
der Herstellung des Walzgeristes. Die Teilflachen der Geh&useteile miissen in mehreren Schritten
sorgfiltig bearbeitet und abgedichtet werden, damit die Gehauseteile nach dem Zusammenbau ein
nach innen und auRen hin dichtes Geriistgehduse bilden und kein Ol nach auBen und kein Kiihl-
wasser nach innen dringen kann. Auflerdem missen zahlreiche Bohrungen fir Pafstifte und
Verbindungsschrauben mit hoher Prazision in die Gehéuseteile eingebracht werden, um sie nach
dem Einbau der innenliegenden Einzelteile pagenau und dicht zusammenschrauben zu kénnen.
Ferner miissen die dazu bendtigten Pafstifte und Verbindungsschrauben zusétzlich angefertigt
werden. Insgesamt verursacht daher die Herstellung der bekannten Walzgeriste einen grof3en
Arbeitsaufwand und betréchtliche Kosten. Die deshalb teueren Walzgertiste mit ihren radial ver-
stellbaren Walzen werden wegen ihres Preises in vielen WalzstraBen nur in deren auslaufseitigen
Langenabschnitt eingesetzt, um die Anschaffungskosten einzuschrénken. Das hat jedoch den
weiteren Nachteil zur Folge, dal} die ebenfalls teueren Walzen nicht in dem Malie ausgenutzt
werden kdnnen, wie das moglich ware, wenn in der WalzstraBe auf allen Walzgeristplatzen die
Walzen radial verstellbar wéren. Dariiber hinaus erfordern die zahlreichen Pafistifte und Verbin-
dungsschrauben ihren Raum, was zu einem relativ groBen Walzgerist fiihrt, wodurch die gesamte
Walzstralte grofer wird.

SinngeméaR dasselbe wie im Vorstehenden gilt auch fur die EP 0 594 270 A1, bei der das Ge-
riistgehduse insgesamt sogar vier Teilfugen und damit acht Teilflachen aufweist, die in mehreren
Schritten sorgfélltig zu bearbeiten sind.

Die US 4 408 476 A und die DE 37 03 756 A1 zeigen zwar auch Walzgeriiste fir Walzstrallen
zum Walzen von metallischen Rohren, Stidben oder Drahten mit mindestens drei, eine Walzachse
sternférmig umgebende, radial verstelibare Walzen, aber sie besitzen keine Exzenterbuchsen mit
Verbindungsbiigeln zum Verstellen der Walzen. Dort erfolgt das radiale Verstellen der Walzen
mittels andersartiger Verstelleinrichtungen. Die Gerlstgehéduse sind aber auch dort aus mehreren
Gehdauseteilen zusammengesetzt und miteinander verschraubt.

SchlieRlich ist noch die WO 98/06515 bekannt. Dort sind die Walzen und deren Walzenlager
auch nicht in Exzenterbuchsen mit Verbindungsbiigeln, sondern in Einbaustiicken gelagert, mit
denen sie relativ zur Walzachse in radialer Richtung verstellt werden kénnen. Zum Verstelien und
Halten der Einbaustiicke und damit der Walzen dienen Verstelleinrichtungen, die mit grolem
Abstand von der Walzachse am duferen Rand des Walzgeriistes angeordnet sind. Ein solches
Walzgeriist hat besonders groRe Aulenabmessungen und es ergibt sich daraus ein erheblicher
Platzbedarf fiir die gesamte Walzstrale. Das dortige Walzgeriist hat auRerdem kein geschlosse-
nes, sondern ein radial zur Walzachse offenes Geriistgehduse, welches ebenfalls mehrteilig ist. Es
besteht aus einem duReren Geriistrahmen und einem in diesem gleitend gefiihrten Walzentrager,
der jedoch auBerhalb der WalzstraRe kein Einstellen der Walzen erlaubt und deshalb nicht mit
einem Walzgerlst gleichgesetzt werden kann.
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Der Erindung liegt das Problem zugrunde, ein Walzgerist fiir WalzstraRen zum Walzen von
metallischen Rohren, Stdben oder Drahten der eingangs genannten Art zu schaffen, dem die
vorstehenden Nachteile nicht anhaften, sondern das bei méglichst kleinen Abmessungen und
relativ geringem Herstellungsaufwand eine stabile und trotzdem radial einstellbare Lagerung der
Walzen besitzt.

Dieses Problem wird erfindungsgemaR dadurch gelost, daR das Geriistgehause ungeteilt ist
und die Verbindungsbigel die Exzenterbuchsen I6sbar miteinander verbinden.

Das geschlossene und ungeteilte Geriistgehduse hat zunédchst den Vorteil, daB alle Teile, die
zum Verstellen und Halten der Walzen benétigt werden, in seinem Innern angeordnet und dort vor
Verschmutzung geschitzt sind. Somit bleibt der Verschieif® dieser Teile gering, was ein exaktes
Einstellen der Walzen auch auf Dauer sicherstellt. AuRerdem erlaubt die Anordnung aller Teile zum
Verstellen und Halten der Walzen innerhalb des Geriistgehduses ein exaktes Messen und Einstel-
len der Walzen in einer Geriistwerkstatt. Ferner 14Rt sich ein solches ungeteiltes Geriistgehause
kompakt ausbilden, wodurch es eine groRe Stabilitat erhalt. Ein Walzgeriist mit einem solchen
Geristgehause ist in der Lage, besonders hohe Walzkrafte aufzunehmen. Die auftretenden Krifte
werden auf kiirzestem Weg in das stabile Gerustgehduse geleitet und von diesem selbst aufge-
nommen, so dal keine nennenswerten elastischen Verformungen auftreten kdnnen. Dariiber
hinaus bendtigt ein ungeteiltes Gerlistgehduse nur geringe AuRenabmessungen. Der Platz fiir
Schrauben und Palstifte zum Verbinden der Gehduseteile wird eingespart. Ein Geriistrahmen zum
Halten von Einrichtungen zum Verstellen und Halten der Walzen ist auch nicht erforderlich. Weil
das erfindungsgeméfie Walzgeriist sowohl in radialer als auch in axialer Richtung deutlich kleinere
Abmessungen als bei den bekannten Bauarten besitzt, kénnen die Antriebseinheiten mit wesent-
lich kiirzeren Absténden von der Walzachse angeordnet werden und es ergibt sich eine Walzstra-
RBe, die in allen Richtungen kieinere Abmessungen besitzt und daher weniger Platz bendtigt als
eine WalzstraRe mit den bekannten Walzgeriisten. Vor allem ist es mit dem neuen Walzgerust
mdoglich, den Abstand der Walzgeriste voneinander besonders klein zu halten. Damit bleiben die
unvermeidbaren verdickten Endabschnitte des Walzgutes kurz und der Schrottanteil der Produkti-
on bleibt gering.

Ein derart kompaktes, ungeteiltes Walzgeriist 1&Rt sich aber nur schaffen, wenn zum Verstellen
und Halten der Walzen Exzenterbuchsen verwendet werden. Die Exzenterbuchsen benétigen im
Gegensatz zu den bekannten Einbaustiicken und den bei ihnen zusitzlich erforderlichen Einrich-
tungen zum Verstellen und Halten derselben nur einen sehr geringen Raum, so daR sie vollstandig
innerhalb des Geriistgehduses untergebracht werden kénnen und das Walzgerist trotz der Ver-
stellbarkeit der Walzen relativ klein bleibt. Verwendet man jedoch Exzenterbuchsen, dann miissen
die zwei beiderseits jeder Walze angeordneten Exzenterbuchsen synchron gedreht und gehalten
werden. Das bewirkt der jede Walze umgreifende Verbindungsbiigel. Ist ein solcher Verbindungs-
blgel vorhanden, dann braucht man von den beiden Exzenterbuchsen nur eine direkt in axialer
Richtung und hinsichtlich ihrer Drehposition zu arretieren, weil die andere Exzenterbuchse iiber
den Verbindungsbigel ebenfalls axial und in ihrer Drehposition gehalten wird. Auch zum Verstellen
der Walzen braucht man nur eine der beiden Exzenterbuchsen zu drehen, denn die zweite Exzen-
terbuchse wird Uber den Verbindungsbiigel synchron mitgedreht.

ErfindungsgemaB ist der an sich bekannte Verbindungsbiigel l16sbar mit jeder der beiden Ex-
zenterbuchsen verbunden. Diese Ausbildung erlaubt es, ein ungeteiltes Geriistgehduse zu ver-
wenden und dessen Vorteile zu nutzen. Uberhaupt erméglicht erst das erfindungsgemafie gemein-
same Anwenden von Exzenterbuchsen, I6sbaren Verbindungsbiigeln und gesonderten Eintrieben
fur die Walzen, womit die Antriebskegelrader im Gerlistgehduse vermieden werden, die kompakte,
ungeteilte Ausbildung des Geruistgehauses bei radial verstellbaren Walzen.

Das ungeteilte Gerlistgehduse 14t sich mit erheblich weniger Aufwand herstellen, weil die
sorgféltig und in mehreren Schritten zu bearbeitenden und abzudichtenden Teilflichen des Ge-
ristgehéduses ebenso entfallen wie die zahlreichen Bohrungen fiir PaRstifte und Verbindungs-
schrauben. Da das Halten und Einstellen der Walzen mit den Exzenterbuchsen erfolgt, kann die
Anzahl der zu fertigenden Einzelteile des Walzgeriistes niedrig gehalten werden, was ebenfalls
den Arbeitsaufwand und die Kosten fiir Fertigung und Montage verringert. Weil ein solches Walz-
gerlst trotz seiner Ausstattung mit verstellbaren Walzen kostengiinstig bleibt, ist es wirtschaftlich,
jeden oder die meisten Gerlistplatze einer WalzstraRe mit einem solchen Walzgeriist zu bestii-
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cken. Dadurch erhilt man die Méglichkeit, die relativ teueren Walzen wesentlich besser auszunut-
zen.

Bei einem Walzgeriist bei dem mindestens eine Exzenterbuchse jeder Walzenwelle einen ke-
gelradartigen Zahnkranz oder ein Zahnsegment besitzt, mit dem sie in einem entsprechenden
Zahnkranz oder Zahnsegment einer anderen Exzenterbuchse einer benachbarten Walzenwelle
unmittelbar im Eingriff ist, was ein synchrones radiales Verstellen aller Walzenwellen und damit
aller Walzen eines Walzgeriistes ermdglicht, wenn die Verstelleinrichtung nur an einer Exzenter-
buchse angreift, ist es vorteilhaft, wenn zwei benachbarte Exzenterbuchsen von zwei verschiede-
nen Walzenwellen keinen kegelradartigen Zahnkranz und kein Zahnsegment, sondern einen
radialen Abstand voneinander besitzen. Das erleichtert wesentlich die Montage und die Ersteinstel-
lung der Exzenterbuchsen.

Besonders zweckmaRig ist es, jede Walze zwischen zwei einander zugekehrte Stirnfléchen der
beiden Teilwellen fest, jedoch lésbar einzuspannen. Damit vermeidet man festigkeitsmindernde
Verbindungen zwischen Walzen und Walzenwellen mit radial vorragenden Pafifedern und &hnli-
chen Elementen auf den Walzenwellen und in den Bohrungen der Walzen. Vor allem jedoch er-
maglicht die eingespannte Anordnung der Walzenwellen einen schnellen Walzenwechsel. Dazu
wird die axiale Spannkraft zwischen den beiden Teilwellen aufgehoben, dann werden diese nur
wenig axial auseinanderbewegt und die Walzen kénnen in radialer Richtung aus dem Walzgertist
entnommen werden. Danach |40t sich eine andere Walze in radialer Richtung in das Waizgerust
zwischen die beiden Teilwellen einsetzen und dort festspannen. Eine aufwendige Demontage des
Geristgehauses und/oder der Lager der Walzen wird vermieden. Ein dadurch méglicher schneller
Walzenwechsel bewirkt, dal man mit insgesamt weniger Walzgertisten auskommt, weil die Vorbe-
reitungszeit auf einen neuen Einsatz bei den nicht in der WalzstralRe befindlichen Walzgeristen
dadurch so kurz wird, da® sie schon wieder zur Verfiigung stehen, wenn die im Einsatz befindli-
chen Walzgeriiste ausgetauscht werden mussen. Es werden deshalb kaum mehr als zwei Satze
der neuen Walzgeriiste bei einer Walzstrafe erforderlich sein. Darliber hinaus macht der schnelle
und einfache Walzenwechsel auch ein Nacharbeiten der Walzen in eingebautem Zustand und die
dazu bendtigte Spezialmaschine tberflussig, weil die Walzen zum Nacharbeiten auf Standard-
werkzeugmaschinen schnell aus- und eingebaut werden konnen.

Ferner ist es empfehlenswert, wenn die Stirnflachen der Teilwellen und die Stirnflachen der
Walzen einander entsprechende Vorspriinge und Vertiefungen besitzen, die formschiissig inein-
ander greifen. Diese Vorspriinge und Vertiefungen sind nicht mit den oben erwéhnten radial vorra-
genden Paffedern und hnlichen Elementen zu verwechseln, weil die hier gemeinten Vorspriinge
und Vertiefungen sich in axialer Richtung erstrecken und daher nicht die genannte festigkeitsmin-
dernde Wirkung haben, sondern die Ubertragung eines hohen Drehmomentes zulassen ohne
Relativbewegung zwischen Waizen und Walzenwellen.

in weiterer Ausgestaltung der Erfindung besitzen die einander zugekehrten Stirnflachen der
Teilwellen einen kleineren Durchmesser als die zwischen dem aufien befindlichen Eintrieb und den
Walzen angeordneten Lagerbohrungen des Gerlistgehéduses. Aullerdem ist es zweckmagig, jede
Lagerbohrung des Geriistgehduses zur Aufnahme der Exzenterbuchsen von dem aufRen befindli-
chen Eintrieb zum Innern des Geriistgehaduses hin stets kleiner als oder gleich groR wie die davor
befindliche Bohrung zu bemessen. Eine solche Bemessung ermdglicht es, die Teilwellen der
Walzenwellen, ihre Lager und Exzenterbuchsen auBerhalb des Geriistgehduses zusammen zu
bauen und dann von der Eintriebsseite her in das Gerlistgehduse einzuschieben.

Bei einem Walzgeriist, bei dem die Verstelleinrichtung an einer Stirnseite des Geriistgehduses
angeordnet ist, besitzt nach einem weiteren Merkmal der Erfindung die Verstelleinrichtung ein
Kegelrad, das in einen kegelradartigen Zahnkranz oder ein Zahnsegment einer der Exzenterbuch-
sen eingreift. Eine solche Verstelleinrichtung ist einfach gestaltet, kostengiinstig herstellbar und mit
wenig Aufwand zu montieren.

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbeispieles dargestelit. Es zeigt:

Figur 1  ein erfindungsgemafes Walzgerust im Schnitt;
Figur2 das Walzgeriist nach Figur 1 in der Seitenansicht.

Das in Figur 1 dargestelite Walzgerust 1 besitzt ein Gerlstgehduse 2, in dem drei Walzen 3
sternférmig angeordnet sind, deren Arbeitsfldchen eine Walzachse 4 umschlieen. Jede der Wal-
zen 3 hat einen gesonderten Eintrieb 5, auf den von einer nicht dargesteliten Antriebseinheit her
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ein Antriebsdrehmoment fiir die Walze 3 ausgeiibt wird. Uber eine Kupplungshélfte 6, die drehfest
auf einer Walzenwelle 7 angeordnet ist, wird das Drehmoment auf die Walze 3 tibertragen.

Die Walzenwellen 7 bestehen aus jeweils zwei Teilwellen 8 und 9. Zwischen den einander zu-
gekehrten Stirnflachen dieser Teilwellen 8, 9 sind die Walzen 3 eingespannt. Die dazu erforderliche
axiale Kraft wird von einem Zuganker 10 ausgeibt, der mit einem Endabschnitt 11 in die Teilwelle
9 eingeschraubt ist und der an seinem anderen Endabschnitt eine Spannmutter 12 tragt. Mit einer
solchen bekannten mechanisch, hydraulisch oder pneumatisch zu betatigenden Spannmutter 12
wird der Zuganker 10 vorgespannt. Dabei stiitzt sich die Spannmutter 12 auf der Teilwelle 8 ab.
Zum Wechseln der Walzen 3 wird die Spannmutter 12-geldst und damit der Zuganker 10 entlastet.
Dessen Endabschnitt 11 148t sich dann aus der Teilwelle 9 herausschrauben und der Zuganker 10
kann aus dem Bereich der Walze 3 herausgezogen werden, so daR diese gewechselt werden
kann, nachdem die beiden Teilwellen 8, 9 etwas auseinander gezogen sind. Ist eine andere Walze
3 zwischen den Stirnflachen der Teilwellen 8, 9 eingesetzt, wird der Zuganker 10 mit seinem End-
abschnitt 11 wieder in die Teilwelle 9 eingeschraubt und danach mit Hilfe der Spannmutter 12
erneut vorgespannt.

Die Walzen 3 sind beiderseits mittels der Walzenwellen 7 in Walzlagern 13 drehbar gelagert.
Die Walzlager 13 befinden sich dabei in Exzenterbuchen 14 und 15, wobei die Exzenterbuchsen
14 auf der Eintriebsseite der Walzen 3 angeordnet sind und zwei Walzlager 13 besitzen, wogegen
sich die Exzenterbuchsen 15 auf der anderen Seite der Walzen 3 befinden und nur ein Walzlager
13 aufweisen, in dem die kurze Teilwelle 9 gelagert ist.

Die Exzenterbuchse 15 der horizontal sich erstreckenden Walzenwelle 7 besitzt ein kegelradar-
tiges Zahnsegment 16, dal in ein Zahnsegment 16 der benachbarten Exzenterbuchse 14 eingreift.
Dasselbe gilt auch fur die Exzenterbuchsen 15 und 14 der beiden anderen geneigt zur Horizonta-
len sich erstreckenden Walzenwellen 7. Deren Zahnsegmente 16 befinden sich senkrecht unter-
halb der Walzachse 4. Die Exzenterbuchse 14 der horizontalen Walzenwelle 7 besitzt allerdings
kein Zahnsegment 16 und greift nicht in ein solches der benachbarten Exzenterbuchse 15 ein,
sondern diese beiden Exzenterbuchsen 14 und 15 haben einen radialen Abstand voneinander.

An einer der Stirnfldchen des Gerlistgehduses 2 ist eine Verstelleinrichtung 17 angeordnet mit
einer drehbar gelagerten Welle 18 und einem Kegelrad 19. Das Kegelrad 19 greift in ein Zahnseg-
ment 20 einer der Exzenterbuchsen 14 ein. Auf ein mit der Welle 18 drehfest verbundenes Kupp-
lungsstiick 21 kann ein Schllssel aufgesteckt werden zum Drehen der Welle 18, des Kegelrades
19 und damit Uber das Zahnsegment 20 auch der zugeordneten Exzenterbuchse 14. Da diese -
wie alle Exzenterbuchsen 14 - Uber einen die Walze 3 umgreifenden Verbindungsbtgel 22 mit der
zugehorenden Exzenterbuchse 15 drehfest und distanzhaltend, aber I6sbar verbunden ist und die
Zahnsegmente 16 die Drehbewegung auf die Exzenterbuchsen 14, 15 aller Walzenwellen 7 lber-
tragen, werden alle Exzenterbuchsen 14, 15 synchron verstellt und damit die Walzen 3 in radialer
Richtung.

Figur 2 1Rt erkennen, dal® die Verstelleinrichtung 17 eine Scheibe 23 besitzt, die drehfest mit
dem Kupplungsstiick 21 und der Welle 18 verbunden ist. Auf der Scheibe 23 ist eine Skala 24
angebracht, die zusammen mit einem Zeiger 25 die aktuelle radiale Position der Walzen 3 anzeigt.
Eine Klemmvorrichtung 26 ermdglicht eine Arretierung der Scheibe 26 und damit aller Exzenter-
buchsen 14 und 15 sowie der Walzen 3 in radialer Richtung.

Auerdem zeigt Figur 2, daR die Kupplungshélfte 6 mit einer Verzahnung 27 versehen ist, in
welche eine nicht dargestellte zweite Kupplungshéilfte einer Antriebseinheit eingreift.

PATENTANSPRUCHE:

1.  Walzgerist fiir Walzstraen zum Walzen von metallischen Rohren, Stadben oder Drahten
mit mindestens drei, eine Walzachse sternformig umgebenden Walzen, von denen jede
einen gesonderten Eintrieb besitzt und die mittels je einer in zwei Teilwellen unterteilten
Walzenwelle sowie beiderseits der Walze angeordneter Walzlager drehbar und radial ver-
stellbar in einem geschlossenen Geriistgehduse gelagert sind, wobei sich die Walzlager
innerhalb von Exzenterbuchsen befinden, die drehbar in Lagerbohrungen des Gerliistge-
hduses angeordnet sind und deren Drehpositionen sich mittels einer Verstelleinrichtung
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stufenlos verandern sowie festhalten lassen und von denen jeweils die zwei beiderseits ei-
ner Walze angeordneten Exzenterbuchsen mittels eines die Walze umgreifenden Verbin-
dungsbligels drehfest und distanzhaltend miteinander verbunden sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daR das Gerlistgehduse (2) ungeteilt ist und die Verbindungsbiigel (22) die Ex-
zenterbuchsen (14,15) I6shar miteinander verbinden.

Walzgeriist nach Anspruch 1, bei dem mindestens eine Exzenterbuchse jeder Walzenwel-
le einen kegelradartigen Zahnkranz oder ein Zahnsegment besitzt, mit dem sie in einem
entsprechenden Zahnkranz oder Zahnsegment einer anderen Exzenterbuchse einer be-
nachbarten Walzenwelle unmittelbar im Eingriff ist, dadurch gekennzeichnet, da} zwei be-
nachbarte Exzenterbuchsen (14,15) von zwei verschiedenen Walzenwellen (7) keinen ke-
gelradartigen Zahnkranz und kein Zahnsegment (16), sondern einen radialen Abstand
voneinander besitzen.

Walzgeriist nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf} jede Walze
(3) zwischen zwei einander zugekehrten Stirnflichen der beiden Teilwellen (8, 9) fest, je-
doch l6sbar eingespannt ist.

Walzgerist nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf? die Stirnflachen der Teilwellen
(8, 9) und die Stirnflachen der Walzen (3) einander entsprechende Vorspriinge und Vertie-
fungen besitzen, die formschliissig ineinander greifen.

Walzgeriist nach einem der Anspriche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daR die einan-
der zugekehrten Stirnflachen der Teilwellen (8, 9) einen kleineren Durchmesser als die
zwischen dem auBen befindlichen Eintrieb (5) und den Walzen (3) angeordneten Lager-
bohrungen des Gerlistgehduses (2) besitzen.

Walzgeriist nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB jede Lager-
bohrung des Gerlistgehduses (2) zur Aufnahme der Exzenterbuchsen (14, 15) von dem
auften befindlichen Eintrieb (5) zum Innern des Gerlistgehduses (2) hin stets kleiner als
oder gleich grof wie die davor befindliche Bohrung bemessen ist.

Walzgerist nach einem der Anspriiche 1 bis 6, bei dem die Verstelleinrichtung an einer
Stirnseite des Gerlstgehduses angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daf die Verstell-
einrichtung (17) ein Kegelrad (19) besitzt, das in einen kegelradartigen Zahnkranz oder
Zahnsegment (20) einer der Exzenterbuchsen (14, 15) eingreift.
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