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Koberec pozostava z licnej priadze, priadze pritomnej v
podkladovom materidli a viazanom rube z nylonu 6.
Spdsob vyroby spofiva v tom, Ze sa nanesie licna pria-
dza z nylonu 6 na pedkladovy material z nylonu 6 tak,
Ze priadza 1 podkladovy material tvoria koberec majuci
licnu stranu, ktord sa da vidiet, ked’ sa koberec instaluje
na rub, pripoji sa licna priadza k podkladovej vrstve,
priom toto viazanie sa dosahuje roztavenym alebo
rozpustenym nylonom 6.
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Oblast’ techniky

Vynalez sa tyka koberca a spdsobu jeho vyroby. Vy-
nalez sa zvlast tyka konstrukcie koberca, ktory je prakticky
uplne recyklovatelny.

Doterajsi stav techniky

Ako pokracuje snaha o dosiahnutie najvy$sej vykon-
nosti, vy&erpavaju sa suroviny a ¢lovek pozoruje, Ze zdroje
na zemi si obmedzené, potrebuje byt stdle viac materidlov
recyklovanych. Syntetické polyméry dlho spdsobovali
problémy v recyklacii v ddsledku zmieSania s inymi mate-
rialmi, rovnako ako v désledku zdanlivo nevratnej polyme-
rizacie, po ktorej sa pouZitelné suroviny nemdzu Pahko
ziskat’. No o ur¢itych polyamidoch je zndme, Ze sit hydro-
Iyticky degradovatelné a znovu pouZitelné. ZvIast
v pripade nylonu 6 sa monomérmne vychodiskové materialy
moZu ziskat' z odpadového polyméru a pouZit' na vyrobu
¢lovekom zhotovenych vldkien. V literatire sa uvadza sp6-
sob spitného ziskania takych monomérov a polymérov. L.
A. Dmitrieva akol. v ,Regeneration of e-caprolactam from
Wastes in the Manufacture od Polycaproamide Fibres and
Yarns®, Fibre Chemistry, str. 229 a7 241, (marec 1986), o-
pisuje sposob znovuspracovania odpadového polykapro-
laktamu (nylonu 6).

Existuji v podstate dva spdsoby znovuspracovania od-
padového nylonu 6. Prvy zahfiia opétované spracovanie
odpadového nylonu 6, napriklad vytlatovanim za formova-
nia tZitkovych predmetov. Toto riefenie je predmetom US
patentu €. 4 143 001 Raaba a kol.

Druhy spdsob zahffia chemickn regeneraciu, spocivaju-
cu v depolymerizacii. Spdsoby depolymerizicie tuhého od-
padového polyamidu st znime. Napriklad US patent ¢&.
2 343 174 Edisona a kol. vieobecne uvadza hydrolytickit
degradaciu s pouZitim pary. US patent ¢. 3 988 406 Naka-
mura a Kol. sa zaoberd recyklovanim odpadového polyami-
du s vyuZitim tepelnej depolymerizacie.

Medzi polyamidy depolymerovatelné na opétovné po-
uZite monoméru patri nylen 6. Napriklad US patent &.
4 107 160 Dicoi a kol. opisuje znovuspracovanie odpado-
vého tuhého nylonu 6 nahromadeného podas konetného
spracovania nylonu 6, oligomérov s nizkou molekulovou
hmotnost'ou a zvyskového monoméru z polykondenzicie
kaprolaktamu.

I ked’ motivicia na spatné ziskanie surovin z odpa-
dovych polymérov alebo odpadovych polymémych pro-
duktov sa uznava, pri niektorych uvedenych produktoch sa
recyklacia nedosahuje Pahko. Zvla§t odpady, ktoré su
kompozity z niekol’kych materidlov, predstavujii problém.
Medzi ne patria polyméme materialy spracované do kober-
cov a predstavuju zaujimavy problém spétného ziskavania.
To je 7 Casti v dosledku toho, Ze v oby&ajnom koberci si
pritomné rozne materidly a pri spdsobe vyroby su tieto
materidly dzko kombinované. V beZnych kobercoch je
vEity vlas z nylonu 6, zatial' €o rub z nylonu 6 pri koberci
so viitym vlasom méZe okrem iného obsahovat’ jutu, poly-
propylén a latex. TaktieZ latex mbZe obsahovat’ plniva, ako
je uhli¢itan vipenaty, hlinka alebo hydratovany oxid hlini-
ty. Chemické a fyzikalna povaha tychto materidlov je taka,
Ze spitné ziskanie e-kaprolaktimu z kobercov zhotove-
nych z nylonu 6 sa trvalo poklada 7a prilis zloZité, prili§
nikladné a prili§ fazkopadne, neZ aby bolo vhodné v praxi.

Okrem toho nylon 6 mé relativne \izky rozsah, kedy
polymér je tepelne formovatelny a este nie je roztaveny.
Tato vlastnost’ nylonu 6 spdsobuje, Ze nylon 6 je moZné

namahavej§ie spracovat’ v porovnani napriklad s polypro-
pylénom, ktory ma omnoho $irdi rozsah tepelnej spracova-
telnosti. Predmety, ktoré tvoria kompozity z roéznych su-
Casti integralne spojenych s nylonom 6, zostali aj nadalej
komplikované pre vyrobu.

Podstata vynalezu

Vynalez sa tyka spdsobu vyroby koberca v podstate zo
100 % nylonu 6, ktory zahffia nanesenie licnej priadze
z nylonu 6 na podkladovy materidl z nylonu 6 tak, Ze pria-
dza a podkladovy material tvoria koberec, ktory ma licnu
stranu, ktort je vidiet, ak sa koberec instaluje, a rub a via-
zanie licnej priadze k podkladove) vrstve je spojené
s roztavenim alebo rozpustenim nylonu 6.

Vynalez sa dalej tyka zlep3enej kondtrukcie koberca
z nylonu 6.

Suvisiace predmety a vyhody budu lahko zrejmé od-
bomnikovi v odbore po zozndmeni s uvedenymi skuto&nos-
tami.

Vynalez bude blizSie vysvetleny uvedenym opisom
zvlastneho stelesnenia vynalezu a zvlaStnym slovaym opi-
som uskutognenia. Tym v Ziadnom pripade nie je zamy3la-
né obmedzenie rozsahu vynalezu. K vynilezu patria zmeny
a dalsia modifikicia, a také dalsie aplikicie podstaty vy-
nélezu, o akych sa uvaZuje a na aké by beZzne prichadzal
odbornik v danom odbore.

Predmetom vynalezu je spbsob vyroby kobercov
z materidlov, ktorym je v podstate zo 100 % nylon 6. Podl'a
tohto vynalezu sa licna priadza z nylonu 6 nanaSa na pod-
kladovy material z nylonu 6 tak, Ze priadza a podkladovy
materidl vytvoria koberec. Licna priadza sa viaZe
k podkladu roztavenym nylonom 6 na ziskanie dostato¢ne
vSitého vlasu. To znamen4, Ze viitie sa nemdze vytrhnut' v
podstate menSou silou, neZ zodpovedi medzi pevnostou
samotnd priadza. To umoZiiuje zaistit, Ze sa licna priadza
neodstrani z podkladu mechanickou silou, ktora posobi po-
¢as bezného pouZivania, ako je chodenie po koberci, vysa-
vanie a Sampénovanie.

Prehl’ad obraziiov na vykresoch

Obr. 1 je schémou spdsobu podfa tohto vynilezu. Na
obr. 1 sa nechrani¢eny koberec 10 zavadza z privodného
valca 11. Neohrani¢eny koberec 10 je vytvoreny z podkla-
dovej tkaniny z fiylonu 6 alebo z inej podkladovej Struktiry
z nylonu 6, do kforej sa licna priadza z nylonu 6 vSeobecne
viva alebo votkava. Neohraniceny koberec 10 sa dédva lic-
nou stranou doluy, takze rub koberca je hore. Neohraniceny
koberec 10 sa potom podrobi spajaniu (viazaniu)
v pripijacom pripravku 12, ktory dodava nylon 6 na rub
koberca. Rubovy material moZe mat’ rad rozdielnych fo-
riem. Napriklad rub méZe byt z filmu tvoreného nylonom
6, praskového nylonu 6, jednej Casti hdkového a ockového
uzaveru z nylonu 6, roztokom nylonu 6 alebo taveninou
nylonu 6. Vieobecne sa rub pripoji pripdjacim pripravkom
12. Licna priadza, podkladovy material a rub sa stanu ne-
oddelitelnou sufastou jednej Struktiry, ktorou je koberec.

Uvedené presnejSie, pripdjacim pripravkom 12 méZe
byt texturovy kalandrovaci valec, ktory sa udrZuje pri tep-
lote dostatotnej na vznik kvapiek roztaveného nylonu 6 vo
vypuklych bodoch, kde textrovy kalandrovaci valec pri-
chadza do styku s kobercom. Valec 14, ktory mdZe byt pri-
padne chladeny, mbZe byt umiestneny na licnej strane
priadze neohraniCen¢ho koberca 10, aby zabranil zahriatiu
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licnej priadze teplom z kalandrovacieho valca. Kalandro-
vanie je vyhodnejSie, ked” sa koberec tk4, neZ pokial' sa
véiva, v désledku povahy oboch materidlov. Tkany koberec
mdZe byt bodovo roztaveny a ma dostatoénii pevnost, aby
sa zabranilo péraniu licnej priadze. Naproti tomu kaZdé
viitie pri v&ivanom koberci by sa malo pripojit’ na podkla-
dowvil Struktiru.

Iny spbsob pripajania je zaloZeny na pritomnosti rozta-
vené¢ho filmu z nylonu 6 na rube neohrunieného koberca.
Pri filmovom pripajani sa pripadne pouZije chladiaci valec
14, aby sa zabranilo prehriatiu a roztaveniu alebo deforma-
cii licnej priadze. Pri tomto spdsobe pripajacim priprav-
kom 12 méZe byt extrudér vytlacujuci roztaveny nylon 6,
ako filament alebo film, na rub neohrani¢eného koberca.
Roztaveny nylon 6 stuhe na rube koberca takym spésobom,
7e viitie je dostatogne pripojené k podkladovému materia-
lu. Podla iného uskutonenia sa vopred zhotoveny film
znylonu 6 mdZe umiestnit’ na rube neohranideného kober-
ca. Tepelny zdroj 15 zahrieva film prinajmenSom na teplotu
prilepenia nylonu 6 vo filme. Roztaveny nylon 6 pripoji
licnu priadzu k podkladovému materidlu.

Je rad spdsobov zahrievania z vopred zhotoveného fil-
mu. Napriklad tepelnym zdrojom 15 méZe byt vyhrievany
kalandrovy valec, ktory sa udrZuje na teplote dostaCujicej
na roztavenie filmu z nylonu 6. Tepelnym zdrojom 15 md-
7e byt tieZ priamy plameti alebo infracervené Ziarenie, po
ich pouZiti sa takmer bezprostredne uskuto¢ni chladenie vo
vymenniku tepla 18.

Iny spdsob pripajania koberca k podkiadovému mate-
rilu sa dosahuje dodanim praskového nylonu na rub ko-
berca a potom jeho zahriatim na teplotu tavenia rovnakym
sposobom, ako je to pri filme. Pri tomto uskutotneni sa
pripdjacim pripravkom 12 stava nasypka na praSok, ktord
dod4va prasok na rub koberca. Potom sa pouZije tepelny
zdroj 15.

Este iny spdsob viazania licnej priadze na podkladovy
material spogiva v pouZiti roztoku potahujuceho rub ko-
berca roztokom obsahujucim nylon 6 a kvapaliny zahffiaja-
cej aspofl jedno rozpustadlo nylonu 6. Napriklad rub ko-
berca sa moZe zvlhSovat tenkym filmom kyseliny mravcej
alebo kyseliny octovej tesne pred pridanim filmu alebo
prasku z nylonu 6. Kombinacia sa potom pripadne vedie
kalandrovymi valcami na dosiahnutie adhézie. Nylonova
plo$na textilia, ktord mdZe byt tkana alebo netkana, je vy-
hodnejsia pred filmom z nylonu. Porézii plosnej textilie
napomaha rozpudtadlo odstrancné pofas nasledujuceho
stupiia spdsobu. Pri tomto spdsobe pripjania sa koberec
s nanesenym roztokom potom zahrieva vo vymenniku tepla
18 na odstranenie rozpustadla z roztoku a tak zostane na
rube koberca nylon 6. Pri tejto operdcii potahovaci roztok,
ktory obsahuje aspoii rozpu$tadlo alebo zmik<ovadio ny-
lonu 6, &iastocne solvatuje alebo zmakei podkladovy mate-
rial a licnu priadzu tak, Ze rub licnej priadze a podkladovy
materidl sa spoja v uréitom rozsahu. Ak sa potom rozpus-
tadlo odstrani, licna priadza zostane viazand na podkladovy
materidl.

Pri vSetkych spdsoboch pripdjania sa na dosiahnutie
adhézie mbze koberec a jeho rub viest' kalandrovymi val-
cami, ak roztaveny alebo Giastofne rozpusteny nylon 6
prejavuje schopnost’ tecenia.

Po prebehnuti pripojného stupiia, kde sa dodal rubovy
materidl, sa viazany koberec 20 odoberd na valec 21. Kobe-
rec 20 sa mdze podrobit’ l'ubovolnému obycajnému spra-
covaniu, ako su farbenie, inhibiéné zaptidtanie farby a po-
dobne. No obyajne sa farbenie moZe uskutoénit’ pred pri-
pajacim stupiiom. Pri farbeni ma kvapalina pretiect’ kober-
com. Tomuto prietoku kvapaliny méZe byt prekazkou ne-

porézny rub. Spracovanie postrekom alebo penou sa oby-
¢ajne uskutociiuje po pripojeni. Zariadenie mdZe zodpove-
dat’ T'ubovolnému zariadeniu na spdsob vhodny pre bezné
koberce.

Samozrejme je v niektorych pripadoch velmi Ziaduce
ziskat’ rozmerovii stilost koberca 20 tym, Ze sa vybavi
pridavnym rubom. Takymto pridavnym rubom méZe byt
napriklad roztaveny film z nylonu 6 obsahujuci ¢inidlo na
vytvaranie peny. Tento film sa vytlatuje na rub koberca a
udrZuje v roztavenom stave dostatocne dlho, aby sa umoz-
nilo filmu vyviniit' penu. Uvedené inak, film vedie k vzniku
adhéznej vazby k rubu koberca.

Podla in¢ho znaku spdsobu podla tohto vynalezu sa
potreba pridavného rubu méZze uplne vyligit nanesenim
dostatoéného mnoZstva povlaku, filmu, prasku alebo iného
rubového materidlu z nylonu 6 na pripojenie a dosiahnutie
rozmerovej stalosti k viazanému kobercu 20. Tymto typom
koberca je potom koberec vylu¢éne z nylonu 6. Koberec
znylonu 6 vyrobeny spdésobom podla tohto vynilezu sa
Tahsie recykluje neZ beZzny koberec, ktory obsahuje jutu,
latex, mocovinu a iné primarne alebo sekundime rubové
materialy.

Iné uskutoénenie tohto vynalezu zahfiia koberec zhoto-
veny na 100 % z nylonu 6. Tento koberec sa méZe vyrobit,
ako je opisané, pri pouZiti spésobu podl'a tohto vyndlezu.
Vysledny koberec ma licnu priadzu z nylonu 6 a primamy
ub. Je takticZ moZné ziskat” koberec, ako jc opisané, ktory
nema pridavny rub, ak rubovy material z nylonu 6 sa vyba-
vi v dostatoénom mnoZstve na dosiahnutie rozmerovej sta-
losti koberca.

Dalgi znak tohto uskutoénenia pritomného vynélezu je
uvedeny na obr. 2. Koberec 50 je tvoreny dvoma sekeiami,
zdkladovou sekciou 51 a hornou sekciou 52. Zakladovd
sekcia 51 a horn4 sekcia 52 nie su trvalo spojené a s\ rozo-
beratelne drZané spolu sponami 53. Spony 53 méZu byt
typu tvoreného hacikmi a ofkami spdn, kde prva ast’ 54
spony je Cast’ zékladovej sekcie 51 a druha Cast’ 55 je cast’
hornej sekcie 52. Druhd Cast' 55 je z nylonu 6, takZe celd
horna sekcia je z nylonu 6 a recyklovatel'na.

7Zakladova sekcia 51 zahiia podlozku 57. PodloZka 57
mbZe byt zhotovena napriklad z netkanej rohoZe vyrobenej
z nylonu 6.

Horné sekcia 52 zahffa nanesenu podkladovi Struktiru
58 alicnu priadzu 59. I ked’ licna priadza 59 je znézomena
ako v8itd, mohla by byt’ tieZ votkana. Horna sekcia 52 mé-
Ze byt vytvorena spdsobom podla tohto vynélezu na do-
sighnutie hornej sekcie pozostavajicej na 100 % z nylonu.
Homa sekcia 52 je lahko odstranitelna bez poSkodenia za-
kladovej sekcie 51. Po odstrédneni sa homd sekcia 52 méze
recyklovat za ziskania €-kaprolaktamu na opitovné pouzi-
tie v koberci z nylonu 6 alebo v inych produktoch zhotove-
nych z nylonu 6. Novy koberec rovnakého typu sa instaluje
l'ahko.

Priklady uskuto¢nenia vynalezu

Vynalez bude opisany s ohadom na dalej zahmuté
detailné priklady. Tieto priklady s uvedené na ilustrativne
cely a nie si zamyslané ako obmedzenie rozsahu tohto
vyndlezu.

Priklad 1

Zvytajnym spdsobom sa vyrobi objemovy nepretrzity
filament s titrom 1050 denier so 68 filamentmi (BCF)
znylonu 6, uréeny na kobercovu priadzu (relativna visko-
zita 2,7, ako hmotnostne 1 % roztok rozpusteny v 96 % ky-
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seline sirovej), s trojlalotnym prieinym prierezom. Pri na-
sledujacom zostikavacom procese sa dva z tychto filamen-
tov zostikajl a vytvara sa zdkrut priadze v rozsahu okolo
1,7 zdkrutu na cm. Po tepelnom spracovani, vysledné
dvakrdt zostkané priadze pri teplote 127 °C,
v kontinudlnom zariadeni Superba continuous heatsetting
machine, sa priadza pouZije na zhotovenie koberca celkom
z nylonu 6.

Primdmy rub s hmotnostou 180 g/cm?, tkany z nylonu
6, sa nareZe na pasiky filmu s hrabkou 0,11 mm a Sirkou
1,36 mm a pouZije ako primarny podkladovy material BCF
licneho vldkna. Narezany film sa vyrobi zvy&ajnym spdso-
bom na narezanie filmu, priom sa nylon 6 s relativnou
viskozitou 4,05 (ako 1 % hmotn., rozpusteny v 96 %
hmotn. kyseline sirovej) vytladuje na chladeny valec hla-
vou formy na liatie filmov, nareZe sipravou rotaénych no-
Zov a vysledné pasiky sa odvadzaju, jednostranne orientuji
v teplovzdusnej suSiarni a oddelene tkaju. Ploina textilia je
utkand znamymi tkacimi spdsobmi, ktoré sa poZivaji na
vyrobu tkanych plosnych textili na primamy rub
z polypropylénu alebo ploSnych textilii na vrecia na napl-
nenie pieskom.

Koberec s narezanym vlasom s hmotnostou pribliZne
1424 g/m® a vyskou vlasu asi 1,27 cm sa vyrobi na viva-
com stroji na 1/10 hrabky (konce/cm). Koberec sa nasledne
tarbi na poZadovany odtiei a konetne upravi zvygajnym
spdsobom na SarZové farbenie. Odfarbeny a vyhotoveny
koberec je potom nestofeny na stroji na potiahnutie rozto-
kom a potahuje sa na strane primameho podkladového
materidlu roztokom pozostavajicim z 8 dielov nylonu 6,
ktory ma relativnu viskozitu 2,43, v zmesi 46 dielov kyse-
liny octovej (80 % hmotn. vodny roztok) a 46 dielov kyse-
liny mravéej (80 % hmotn. vodny roztok) alebo relativiu
viskozitu 2,7, stanovené ako 1 % hmotn. roztok v 96 % ky-
seliny sirovej. Rychlost' koberca prechddzajuceho medzi
potahovacimi valcami je 12 m/min. a upravovaci plech na
potahovacom valci sa nastavi na dosiahnutie hnibky konti-
nuélnej vrstvy 0,1 mm nylonu 6 (po vysuSeni) ako sekun-
darmej pripojnej vrstvy. Rozpustadla sa odstrinia hned’ po
pouZiti roztoku nylonu 6 v cirkulatnej teplovzdusnej su-
Siarni a vysusSia sa pri teplote okolo 110 °C. Z rubovej stra-
ny potiahnuty koberec sa stodi na valcovej navijacke. Roz-
pustadlo sa znovu ziskava zo suSiame a opétovne pouZiva
na vyrobu roztoku nylonu 6.

Priklad 2

Kobercova priadza z nylonu 6, primamy rub a koberec
s narezanym vlasom sa zhotovia podla prikladu 1 stym
rozdielom, Ze zafarbeny a koneény viazany koberec sa u-
miestni nestoéeny v stroji na potiahnutie v tavenine, ako sa
pouZiva pri vyrobe tavenim potiahnutého papiera a obalo-
vého papiera. PouZijii sa 2 tavené extrudéry pokryvajiice
koberec v $irke priblizne 1,83 m, priCom kazdy extrudér
Strbinou vytlacuje polyméry nylon 6 s relativnou viskozi-
tou 4,05 (stanovené ako 1 % hmotn. roztok pri rozpustani
v 96 % hmotn. kyseline sirovej) na rub neohraniteného
koberca, ktory prechddza pod Strbinou formy na liatie
rychlostou 6 m/min., na dosiahnutie hrabky tilmu 0,5 mm.

Naneseny nylon 6 a vysledny koberec sa ochladia
v suprave medzi 2 chladiacimi valcami a pod riadenym na-
patim sa navijaju na navijaku.

PATENTOVE NAROKY

1. Koberec, vyznadujuci sa tym, Ze
pozostava v podstate z licnej priadze z nylonu 6, a pritom-

nej v podkladovom materiali z nylonu 6 a v fiom viazanom
rube z nylonu 6.

2. Kobercc podla naroku 1, vyznaédujiaci
sa tym, Ze pozostiva z hornej sekcie obsahujicej
licnu priadzu z nylonu 6 pritomnej v podkladovom mate-
ridli z nylonu 6 a prvého sponového prvku z nylonu 6 na
homej sekcii na odstrénitelné a nahraditelné pripojenie
tejto homne sekeie k druhym sponovym prvkom initalova-
ného povrchu.

3. Koberec podla niroku 2, vyznadlujaci
sa tym, ZeinStalovany povrch je kobercova podlo-
ka, ktora ma netkani rohoZ na sponové prvky.

4. Spdsob vyroby koberca podla naroku 1 tvoreného
vpodstate zo 100 % znylonu 6, vyznadujaci
sa tym, Zesa
a) nanesie licna priadza z nylonu 6 na podkladovy material
z nylonu 6 tak, Ze priadza a podkladovy material tvoria ko-
berec, ktory mé licnu stranu, ktort je vidiet, ked’ sa kobe-
rec instaluje na rub,

b) pripoji licna priadza k podkladovej vrstve, pri¢om toto
viazanie sa dosahuje roztavenym nylonom 6 a pripadne

¢) rub viazaného koberca sa potiahne dostatoénym mno¥-
stvom povlaku, filmu alebo prasku z nylonu 6 na pripojenie
licnej priadze na podkladovy material a dosiahnutie rozme-
rovej stélosti koberca.

5. Sposob podla naroku 4, vyznalujuaci
sa tym, Zesadosahujc tkanim alebo viivanim.

6. Spbdsob podla ndroku 5, vyznalujuci
sa tym, Zepnpojenie sa uskutofiiuje kalandrovanim,
pri ktorom sa koberec vedie texturovanym kalandrovacim
valcom, ktory sa udrZuje na teplote dostatolnej na bodové
roztavenie nylonu 6 v miestach, kde kalandrovaci valec
prichédza do styku s kobercom.

7. Spbsob podla ndroku 4, vyzmacujuci
sa tym, Ze pripojenie sa uskutoffiuje roztavenym
filmom z nylonu 6 na rub koberca.

8. Spbésob podla naroku 7, vyzmacujuci
sa tym, Zefilm savytlauje na rub koberca.

9. Spdsob podla naroku 7, vyznmadujuci
sa tym, ZesapouZije uZ zhotoveny film a ten sa za-
hreje na teplotu lepenia nylonu 6 po spojeni koberca a fil-
mu.

10. Sposob podla néroku 9, vyzmadujuci
sa tym, Zesa film zahrieva na kalandrovacom valci,
ktory sa udrfuje na teplote dostatotnej na prilepenie nylonu
6.

11. Spésob podla naroku 9, vyzmacdujici
sa tym, Ze sa film zahrieva priamym zdrojom, pla-
mefiom alebo infrafervenym Ziarenim.

12. Spbsob podla naroku 4, vyzmacdujuci
sa tym, Zcsapripija teplom, zahriatim praskového
nylonu 6 dodaného na rub koberca na teplotu tavenia nylo-
nu 6.

13. Sp6sob podla naroku 12, vyzmacdujuci
sa tym, Zesa film zahrieva priamym zdrojom, pla-
metiom alebo infratervenym Ziarenim.

14. Spdsob podla naroku 4, vyzmadujuci
sa tym, Ze sa pripojenie uskutofiiuje roztokom po-
tahujticim rub koberca, pri€om roztok obsahuje nylon 6 a
kvapalinu zahffiajiicu aspoii jedno rozpuitadlo nylonu 6 a
pripadnc sa zavedie roztok z potiahnutia koberca do vy-
mennika tepla, kde sa kvapalina odpari.

1 vykres
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