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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft die Nassbe- 1 e 1 2
handlung der Unterseite von Gut 1 in bevorzugt gleich lan- '
gen Abschnitten in Transportrichtung, das nacheinander
von rotierenden Transportmitteln 14, 15 in einer Durchlauf-
anlage geférdert wird. Die Behandlung erfolgt mittels sprit-
zender oder schwallender Behandlungsfliissigkeit aus Du-
senstdcken 3. Dabei soll die Oberseite des Gutes von der
Behandlungsflissigkeit, die im Arbeitsbehalter nur bis an
die Unterseite des Gutes heranreicht, nicht benetzt werden.
Durch die Dimensionierung des Umfanges der rotierenden
Transportmittel, der Lange Lg des zu férdernden Gutes
plus der Lange Lqli der Querliicke 4 in derselben Richtung
entspricht, werden in der gesamten Durchlaufanlage
gleichbleibende momentane Beziehungen der Lage des
Gutes zur Winkelstellung der Transportmittel und der wei-
teren Konstruktionselemente erreicht. Dies wird zu einer
synchronisierten Nockensteuerung einer quer zur Trans-
portrichtung angeordneten Blende 17 genutzt. Diese wird
von der Nocke 19 immer dann vor die Disenlécher 5 ge-
schwenkt, wenn sich eine Querliicke 4 zwischen zwei auf-
einander folgenden Gltern im Bereich der Diisenstocke 3
befindet. Ein Bespritzen der trockenen Oberseite des Gu-
tes wird dadurch vermieden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft die Nassbehandlung
von Gut in Abschnitten, das nacheinander in einer
Durchlaufanlage von rotierenden Transportmitteln
gefordert wird. Bei dem Gut handelt es sich z. B. um
Substrate als Wafer, Hybride oder Solarzellen, die
nur einseitig nass zu behandeln sind. Das Gut wird
hierzu beim Transport nur mit der Unterseite mit der
Behandlungsflussigkeit in Kontakt gebracht. Die
Oberseite befindet sich dabei Uber dem Niveau der
Behandlungsflissigkeit im  Arbeitsbehalter der
Durchlaufanlage. Das Gut soll an dieser Seite weder
benetzt noch bespritzt werden. Bei der Nassbehand-
lung kann es sich z. B. um chemische oder galvani-
sche Prozesse sowie um Reinigungs- oder Spulpro-
zesse handeln.

[0002] Eine Durchlaufanlage zur einseitigen Nass-
behandlung von Substraten beschreibt die Druck-
schrift DE 10 2005 062 528 A1. Das Gut wird von ei-
ner Fordereinrichtung, die nur untere Transportrollen
aufweist, geférdert. Die zu behandelnde Unterseite
des Gutes befindet sich Gber dem Niveau der Be-
handlungsflissigkeit, die von Transportrollen mit be-
sonderen Oberflacheneigenschaften an die nass zu
behandelnde Oberflache des Gutes Ubertragen wird.
Ein intensiver Austausch der Behandlungsfliissigkeit
am Gut kann dabei nicht erfolgen. Die Oberflache
wird nur benetzt, was fir bestimmte Nassprozesse
ausreichend sein kann.

[0003] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrich-
tung und ein Verfahren zu beschreiben, die es er-
moglichen, in Durchlaufanlagen Substrate in horizon-
taler Ausrichtung nur an der Unterseite mit einer Flis-
sigkeit zu behandelnden. Dabei soll die Behand-
lungsflissigkeit auch bei intensiver Anstrémung an
die Unterseiten nicht an die Oberseiten der Glter ge-
langen. Das Niveau der Behandlungsflissigkeit
reicht hierzu maximal bis an die Unterseiten der Gu-
ter heran.

[0004] Gelbst wird die Aufgabe durch die Vorrich-
tung nach Patentanspruch 1 und durch das Verfahren
nach Patentanspruch 12. Die Unteranspriiche be-
schreiben vorteilhafte Ausfihrungen der Erfindung.

[0005] Die Erfindung geht davon aus, dass das in
der Durchlaufanlage einseitig nass zu behandelnde
Gut stets die gleich groRen Abmessungen mindes-
tens in der Transportrichtung hat. Dies ist in der Pra-
xis in sehr vielen Fallen gegeben, z. B. bei Solarzel-
len oder Wafern. Dieses Gut ist im Vergleich zu der
Durchlaufanlage klein, so dass mehrere Guter paral-
lel, d. h. nebeneinander und nacheinander in die
Durchlaufanlage einfahren. Dabei werden bei der Be-
schickung zwischen den Gitern Langslicken und
Querliicken gebildet. Insbesondere die Querlicken
sollen zur Anwendung der Erfindung im Verlauf der
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Forderung des Gutes durch die meist langen Durch-
laufanlagen mdglichst konstant bleiben. Bei Bedarf
sind Korrekturmittel zur Korrektur von maéglicherwei-
se auftretendem Schlupf des Gutes entlang der For-
derstrecke einzufiigen.

[0006] Beiden bevorzugten Ausfihrungsformen der
Erfindung sind folgende weitere Dimensionierungen
der Konstruktionselemente erforderlich:

Der Umfang u der Transportmittel, auch Fordermittel
genannt, muss so grof3 gewahlt werden, wie die Lan-
ge Lg des Gutes plus die Lange Lqli der Querliicke
in Transportrichtung betragt. Die Summe der Langen
Lg + Lqli wird nachfolgend als Bruttogutlange Lgbr
bezeichnet. Des Weiteren muissen die Antriebe aller
Transportmittel untereinander synchronisiert, d. h. in
einer unveranderlichen Beziehung stehen. Dies ist
bei den bekannten Durchlaufanlagen gegeben. Eine
Transmissionswelle entlang der Transportbahn treibt
formschlussig mittels Kegelzahnrader oder Zahnrie-
men die Wellen der Transportmittel an. Gleiches wird
durch elektrische Synchronantriebe erreicht. Unter
diesen Voraussetzungen steht jeder Querliicke nach
der Forderung einer Bruttogutlange Lgbr exakt wie-
der das gleich ausgebildete Konstruktionselement
der Durchlaufanlage, z. B. ein Dusenstock gegenu-
ber. Durch Verdrehen und Fixieren der Transportmit-
tel auf ihren Wellen erfolgt die fiir das Gut glinstigste
Phaseneinstellung einmalig bei der Inbetriebnahme
der Durchlaufanlage. Fir einen bestimmten, sich im-
mer wiederholenden Startzeitpunkt des Gutes in die
Durchlaufanlage werden die Phasenwinkel ¢ der mit
den Transportmitteln rotierenden Mittel zur Steue-
rung der Anstrdmung der Unterseite des Gutes so
eingestellt und fixiert, dass die Oberseite durch die
aus den Dusenstécken ausstromende Behandlungs-
flissigkeit nicht benetzt wird.

[0007] Zur Vermeidung von vielen individuellen Ein-
stellungen der Phasenwinkel ¢ einzelner Transport-
mittel entlang der Durchlaufanlage sind definierte Ab-
stdnde der Wellen der Transportmittel in Transport-
richtung einzuhalten. Der Abstand kann der Brutto-
gutlange Lgbr entsprechen. Er kann auch ein Vielfa-
ches oder ein Stammbruchteil von Lgbr betragen. In
diesen Fallen ergeben sich zum optimalen Anstro-
men oder Anschwallen des Gutes gleiche Einstellun-
gen der Phasenwinkel ¢ fur die Transportmittel auf al-
len Wellen der Durchlaufanlage, die Mittel zur Steue-
rung der Anstrémung der Unterseite aufweisen. Da-
zwischen kénnen auch nicht steuernde rotierende
oder nicht rotierende Transportmittel angeordnet
sein.

[0008] Durch die genannten Voraussetzungen und
Dimensionierungen der Konstruktionselemente der
Durchlaufanlage ergeben sich besonders vorteilhafte
Ausfuhrungen der Erfindung, die nachfolgend an
Hand der schematischen und nicht mafstablichen
Fig. 1 und Fig. 2 beschrieben werden.
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[0009] Fig. 1 zeigt in der Draufsicht eine Durchlauf-
anlage mit finf Spuren zur parallelen Férderung von
funf Gutern.

[0010] Fig. 2 zeigt in der Seitenansicht einen Aus-
schnitt einer Durchlaufanlage mit unteren und oberen
Fordermitteln als Transportwalzen.

[0011] Inder Fig. 1 sind die Férdermittel fiir das Gut
1 z. B. als Walzen, Radchen, Scheiben und derglei-
chen nicht dargestellt. Desgleichen ihr Antrieb, durch
den alle Férdermittel der Durchlaufanlage unterein-
ander synchronisiert sind. Die Durchmesser der For-
dermittel und ihre gegenseitigen Wellenabstande so-
wie die Bruttogutlange Lgbr sind so dimensioniert,
wie es oben beschrieben wurde.

[0012] Damit tritt die in Fig. 1 dargestellte momenta-
ne Situation des Transportes der Giter zugleich in
der gesamten Durchlaufanlage auf. Jeder zweite DU-
senstock 3 oder Sprihrohr, der quer zur Transport-
richtung angeordnet ist, befindet sich momentan im
Bereich einer Querliicke 4. Weil die Behandlungsfliis-
sigkeit unter Druck aus den Disen 5 oder Dusenl6-
chern ausstrémt, wirde diese Uber das maximal bis
an die Unterseite des Gutes 1 heranreichende Ni-
veau hinaus schwallen oder spritzen. Auf diesem
Wege wurde die Oberseite des Gutes in unzulassiger
Weise von der Behandlungsfliissigkeit benetzt wer-
den. Um dies sicher zu vermeiden, werden alle DU-
senstdcke 3 rechtzeitig ausgeschaltet, wenn sich ih-
rem Bereich eine Querlliicke nahert.

[0013] In FEig. 1 wurde fir den Abstand der Diisen-
stocke in Transportrichtung die halbe Bruttogutldnge
Lgbr gewahlt. Dies ermdglicht die Bildung von zwei
Gruppen der Disenstécke. An allen Positionen der
Durchlaufanlage treten dadurch in jeder Gruppe die
momentan gleichen Situationen der Giter in Bezug
zu den Konstruktionselementen der Anlage auf. Jede
Gruppe wird von einem gesonderten Verteilerrohr 7,
10 Uber Ventile 6, 9 oder von individuellen, nicht dar-
gestellten Pumpen mit Behandlungsflissigkeit ge-
speist. In der Eig. 1 férdert eine gemeinsame Pumpe
8 die gesamte Behandlungsflissigkeit im Kreislauf
durch die Dusenstdocke 3 und den Arbeitsbehalter in
einen Pumpenbehalter, die nicht dargestellt sind. Die
Ventile 6, 9 werden vom Steuerungssystem der
Durchlaufanlage so geschaltet, dass die Verteilerlei-
tungen 7, 10 nur dann von der Pumpe 8 Uber ein
Speiserohr 11 mit Behandlungsflussigkeit gespeist
werden, wenn sich den jeweiligen Gruppen von Du-
senstdcken 3 Glter gegeniber stehen.

[0014] Das Steuerungssystem bildet bei der von ihr
gesteuerten Beschickung der Durchlaufanlage die
unveranderliche Lage aller Querlicken 4 in der ge-
samten Durchlaufanlage in Bezug zu den Férdermit-
tel und damit auch in Bezug zu den Diisenstdcken 3.
Die Querliicke 4 wird mit dem Gut 1 durch die Durch-
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laufanlage ,transportiert". Damit knnen die Ventile 6,
9 sehr genau ein- und ausgeschaltet werden. Beson-
ders vorteilhaft ist es, dass unter den genannten Vo-
raussetzungen die Dusenstécke 3 nicht einzeln son-
dern in Gruppen geschaltet werden kénnen oder ge-
meinsam fur die gesamte Durchlaufanlage.

[0015] Durch das rechtzeitige Ausschalten der Du-
senstdcke 3 und entsprechend verzdgertes Einschal-
ten nach dem Passieren der Querliicke, gelangt auf
diesem Wege keine Behandlungsflissigkeit an die
Oberseite des Gutes. Dies konnte jedoch im Bereich
der Langslicken 12 geschehen. Deshalb werden in
diesen Bereichen an den Dusenstocke 3 keine Du-
sen 5 oder Diisenlécher angeordnet. Diese Mal3nah-
me kann statisch sein, weil das gleich grof3e Gut 1 bei
der Beschickung der Durchlaufanlage stets genau
auf den jeweiligen Spuren, die quer zur Transport-
richtung vorgegeben sind, aufgelegt werden kann.
Damit gelangt auch im Bereich der Langslicken 12
keine Behandlungsflissigkeit an die Oberseite des
Gutes 1.

[0016] Das Ein- und Ausschalten der Dusenstdcke
3 erfordert zum Aufbau und zum Abbau des Druckes
eine bestimmte kurze Zeit. Diese kann bei einer Ubli-
chen Transportgeschwindigkeit des Gutes von z. B. 1
Meter pro Minute vernachlassigt werden. Bei beson-
ders kurzem Gut, z. B. kleiner 100 mm und oder bei
einer groften Transportgeschwindigkeit werden er-
héhte hydrodynamische Anforderungen gestellt.
Hierflr eignet sich die Ausfihrung der Erfindung ge-
mal der Eig. 2. Der Druck in den Dusenstocken 3 ist
konstant. Er kann von einer oder mehreren Pumpen
in der Anlage bei der Kreislaufférderung der Behand-
lungsflussigkeit aufgebaut und gehalten werden. Das
Niveau 13 der Behandlungsflissigkeit wird wieder, z.
B. mittels Uberlaufe, im Arbeitsbehalter so einge-
stellt, dass die Behandlungsflissigkeit hdchstens die
Unterseite des Gutes 1 erreicht. Die oberen Trans-
portmittel 14 sind mit ihren bevorzugt angetriebenen
Wellen 16 z. B. so gelagert, dass sie in den Zeitab-
schnitten der Querliicken 4 in ihrem Bereich nicht das
Niveau 13 der Behandlungsflissigkeit erreichen und
damit nicht benetzt werden. Die unteren Transport-
mittel befinden sich in der Behandlungsflissigkeit.
Sie werden ebenfalls von angetriebenen Wellen 16
gelagert. Alle angetriebenen Wellen sind untereinan-
der, wie beschrieben, synchronisiert. Hierdurch ist
auch das in Transportrichtung 2 geférderte Gut 1 ein-
schlieRlich der Querliicke 4 synchronisiert, d. h. bei
und nach jeder Umdrehung des Fordermittels hat das
Gut immer die gleiche Lage in Bezug zu den Forder-
mittel und zu den stationaren Dlsenstdcken 3. Dies
wird zum synchronisierten Unterbrechen der Be-
handlungsflissigkeit, die aus den Disenstécken 3 in
Richtung zum Gut 1 ausstromt, mittels einer Nocken-
steuerung genutzt.

[0017] Eine Blende 17, die sich quer zur Transport-
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richtung des Gutes erstreckt, ist mindestens an einer
beweglichen Lasche 18 angeordnet. Die Blende 17
wird immer dann Uber die Disen 5 oder Diisenlécher
um den Drehpunkt 21 verlagert oder geschwenkt,
wenn sich im Bereich der Disenstécke 3 eine Quer-
licke 4 befindet. Dadurch wird die stromende Be-
handlungsflissigkeit von der Blende 17 abgelenkt
und sie gelangt nicht Gber das Niveau 13 der Be-
handlungsflissigkeit im Arbeitsbehalter hinaus. Die
Oberseite des Gutes, insbesondere die Randberei-
che an der vorlaufenden und ricklaufenden Kante
werden dadurch nicht benetzt. Nach dem Passieren
der Querliicke schwenken die Laschen 18 mit den
Blenden 17 wieder zurlick. Die Schwenkbewegung
wird von einer Nocke 19, die mit dem unteren Trans-
portmittel 15 rotiert, ausgefihrt. Durch die Synchroni-
sationen ergeben sich ohne weitere Steuerungsmalf}-
nahmen stetes die korrekten Zeitpunkte fir den Be-
ginn und fur das Ende der ausgeschwenkten Lage
der Blenden 17. Das Rickschwenken erfolgt durch z.
B. Federkraft. Die Zugfeder 20, wie auch die Nocke
19, kdnnen symmetrisch am unteren Transportmittel
15 fiir die Blenden 17 von zwei benachbarten Diisen-
stdécken 3 angeordnet sein. Die Blenden 17 werden
abwechselnd geschwenkt. Dies erfordert auch nur
ein besonders eingedrehtes und ausgestattetes un-
teres Transportmittel 15 an jeder zweiten Position der
Durchlaufanlage in Transportrichtung. Die Nocken-
steuerung bendtigt keine zusatzlichen MalRnahmen
zur Steuerung und keinen zusatzlichen Antrieb. Von
daher ist diese Ausfuhrung der Erfindung sehr kos-
tenglnstig.

[0018] Die Blenden lassen sich jedoch auch mittels
elektrisch oder pneumatisch gesteuerter Antriebe als
Motoren oder Zylinder verlagern. Dies ist insbeson-
dere dann erforderlich, wenn Gut mit unterschiedli-
cher Lange in der Durchlaufanlage behandelt werden
soll. In diesem Falle missen zur Steuerung der Blen-
denbewegungen die Querliicken von Sensoren er-
fasst werden.

[0019] Die Laschen 18 sind z. B. an einem Dreh-
punkt 21 am Boden 22 des Arbeitsbehalters gelagert.
In Ruhestellung der Laschen 18 gelangt die Behand-
lungsflissigkeit als Schwall 23 an die Unterseite des
Gutes 1, wodurch ein intensiver Stoffaustausch an
dieser Seite erfolgt. Die verlagerbaren Blenden 17 er-
moglichen einen dauerhaft gleichbleibenden Druck in
den Dusenstécken 3. Dadurch kénnen die Schwalle
mittels der Blenden 17 sehr schnell unterbrochen und
auch wieder freigegeben werden. Dies ist besonders
bei einer grofen Transportgeschwindigkeit vorteil-
haft, weil das Gut naher an den vorlaufenden und
ricklaufenden Kanten vom Schwall erfasst werden
kann.

[0020] Damit die Behandlungsflissigkeit auch im
Bereich der Langsllicken 12 nicht an die Oberseite
des Gutes gelangen kann, werden die Disen 5 oder
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Dusenlocher an den Disenstécken 3 ebenso partiell
ausgeflhrt, wie bei der Ausflihrung der Erfindung ge-
man der Fig. 1. Im Bereich der Langsliicken 12 gibt
es keine Dusen 5. Es besteht auch die Moglichkeit,
feststehende Langsblenden im Bereich der Langslu-
cken 12 anzuordnen. In diesem Falle kdnnen die Di-
sen 5 an den Diisenstdocke 3 durchgehend angeord-
net sein.

Bezugszeichenliste

1 Gut, Substrat

2 Transportrichtungspfeil

3 Dusenstock, Sprihrohr

4 Querliicke

5 Duse, Disenloch

6 Ventil

7 Verteilerleitung, Rohr

8 Pumpe

9 Ventil

10 Verteilerleitung, Rohr

1 Speiserohr

12 Langslicke

13 Niveau

14 oberes Transportmittel, Fordermittel
15 unteres Transportmittel, Fordermittel
16 Welle

17 Blende

18 Lasche

19 Nocke

20 Zugfeder

21 Drehpunkt

22 Boden

23 Schwall

24 Wellenabstand

Lg Lange des Gutes

Lqli Lange der Querliicke
Lgbr Bruttogutlange = Lg + Lqlu



DE 10 2007 054 090 A1
ZITATE ENTHALTEN IN DER BESCHREIBUNG

Diese Liste der vom Anmelder aufgefiihrten Doku-
mente wurde automatisiert erzeugt und ist aus-
schlieSlich zur besseren Information des Lesers auf-
genommen. Die Liste ist nicht Bestandfeil der deut-
schen Pafent- bzw. Gebrauchsmusteranmeldung.
Das DPMA dbernimmt keinerlei Hafiung fir etwaige
Fehler oder Auslassungen.

Zitierte Patentliteratur

- DE 102005062528 A1 [0002]
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Nassbehandlung der Untersei-
te von Gut (1) in bevorzugt gleich groRen Abschnit-
ten, das nacheinander mindestens von unteren rotie-
renden Transportmitteln (14, 15) in einer Durchlauf-
anlage geférdert wird, mittels spritzender oder
schwallender Behandlungsflissigkeit aus Dusensto-
cken (3), wobei die Behandlungsflussigkeit nicht bis
an die Oberseite des Gutes heranreicht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass schaltende oder verlagerbare
Mittel in der Durchlaufanlage vorgesehen sind, die
mit dem Antrieb der Transportmittel synchronisiert
derart steuerbar sind, dass nur die Unterseite der Gu-
ter vom Schwall oder von den Spritzstahlen der Be-
handlungsflissigkeit erfasst wird.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mittel als schaltbare Ven-
tile und/oder Pumpen ausgefiihrt ist, die nur dann Be-
handlungsflissigkeit iber Rohre (7, 10) in die Disen-
stocke (3) freigeben und/oder férdern, wenn sich in
ihrem Schwall- oder Spritzbereich ein Gut befindet.

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Mittel als verlagerbare
Blenden (17) ausgefihrt ist, die nur dann den Weg
der Behandlungsflissigkeit von den Duisenstécken
zur Unterseite des Gutes freigeben, wenn sich in ih-
rem jeweiligen Schwall- oder Spritzbereich ein Gut
befindet.

4. Vorrichtung nach einem der Patentanspriichen
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass durch ein Gut,
das in Transportrichtung stets gleich lang ist und das
fortlaufend mit gleich langer Querliicke beschickt
wird, in Verbindung mit synchronisierten Antriebsmit-
teln der Durchlaufanlage und mit einem Umfang je-
des Antriebsmittels, der in einer festen mathemati-
schen Beziehung zur Lange des Gutes plus der Lan-
ge der Querlicke steht, die Schaltpunkte der Ventile
und/oder Pumpen oder die Verlagerung der Blenden
in der gesamten Durchlaufanlage gleichbleibend zeit-
lich vorbestimmt sind.

5. Vorrichtung nach einem der Patentanspriche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Umfang u
jedes Antriebsmittels der Lange des Gutes plus der
Lange der Querliicke entspricht oder ein ganzzahli-
ges Vielfaches dieser Summe.

6. Vorrichtung nach einem der Patentanspriche
1 bis 5, gekennzeichnet durch eine Nockensteuerung
oder durch synchronisierte elektrische oder pneuma-
tische Antriebe zur Verlagerung der Blenden (17).

7. Vorrichtung nach einem der Patentanspriche
1 bis 6, gekennzeichnet durch rotierende Transport-
mittel (15), auf den sich jeweils mindestens eine No-
cke (19) zur Verlagerung der Blenden (17) befindet.
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8. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche
1 bis 7, gekennzeichnet durch ein Transportmittel mit
einer darauf befindlichen Nocke zur Steuerung von
zwei Blenden an den zwei benachbarten Disensto-
cken.

9. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche
1 bis 8, gekennzeichnet durch eine Zugfeder (20), die
zwei Blenden in ihre Ruhelage zieht.

10. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche
1 bis 9, gekennzeichnet durch Diisenstocke, die im
Bereich der Langsliicken (12) keine Dusen (5) auf-
weisen.

11. Vorrichtung nach einem der Patentanspriiche
1 bis 9, gekennzeichnet durch feststehend angeord-
nete Langsblenden im Bereich der Langslicken (12).

12. Verfahren zur Nassbehandlung der Untersei-
te von Gut (1) in bevorzugt gleich gro3en Abschnit-
ten, das nacheinander mindestens von unteren rotie-
renden Transportmitteln (14, 15) in einer Durchlauf-
anlage gefordert wird, mittels spritzender oder
schwallender Behandlungsfliissigkeit aus Disensto-
cken (3), wobei die Behandlungsflissigkeit nicht bis
an die Oberseite des Gutes heranreicht, unter Ver-
wendung der Vorrichtung nach Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass Mittel die Schwalle
oder Spritzstrahlen durch eine Synchronisation mit
den Foérdermitteln der Durchlaufanlage nur dann in
Richtung zur Unterseite der Guter freigeben und die-
se nassbehandeln, wenn sich in dem Schwall- oder
Spritzbereich der Disenstocke Guter befinden.

13. Verfahren nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Mittel zur Freigabe der
Schwalle oder Spritzstrahlen durch synchronisierte
Antriebe der rotierenden Transportmittel, die ihrer-
seits einen Umfang haben, der der Lange des Gutes
in Transportrichtung plus der Lange der Querliicke in
der selben Richtung entspricht, gesteuert werden.

14. Verfahren nach Patentanspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dass mittels Pumpen (8) oder Venti-
le (6, 9) und durch die Steuerung der Durchlaufanla-
ge einzelne Disenstécke oder Gruppen von Disen-
stoécken synchronisiert ein- und ausgeschaltet wer-
den.

15. Verfahren nach den Patentansprichen 12
und 13, dadurch gekennzeichnet, dass verlagerbare
Blenden (17) die Schwalle oder Spritzstrahlen syn-
chronisiert zeitweise unterbrechen.

16. Verfahren nach einem der den Patentanspru-
che 12 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass Nocken
(19), die mit dem Antrieb der Férdermittel synchroni-
siert sind, die Verlagerung der Blenden zeitgerecht
steuern und die Bewegung ausfihren.
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17. Verfahren nach den Patentanspriichen 12 bis
16, dadurch gekennzeichnet, dass durch Langsblen-
den an der Unterseite des Gutes die Oberseite des
Gutes trocken gehalten wird.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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