
(57)【要約】

【課題】しっかりと書類をはさみ、各種色に製造でき、

重量も軽く、生産性が高く、コストも低く、また該クリ

ップは環境保護のため、再利用できるクリップを提供す

る。

【解決手段】主にポリカーボネートによるプラスチック

で一体に成型してなり、該クリップ２の二辺下端へ綴じ

部２２，２３を設け、該クリップ部の下方は相対するよ

うに外側へ向かって開いており２４、その中一辺の綴じ

部２２の内側面へ溝２５を設け、別の一辺の相対する綴

じ部２３内側面には突起２６を設け、該溝と突起は面と

面を互いに噛み合せて接触する構造とする。

【選択図】図３
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【 実 用 新 案 登 録 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
主 に ポ リ カ ー ボ ネ ー ト に よ り 一 体 成 形 し た プ ラ ス チ ッ ク か ら な り 、 ク リ ッ プ の 二 辺 下 端 に
綴 じ 部 を 設 け 、 該 綴 じ 部 下 方 は 相 対 し て 外 側 へ 向 か っ て 開 い て お り 、 そ の 内 一 辺 の 綴 じ 部
内 側 面 に 溝 を 設 け 、 相 対 す る 別 の 一 辺 の 綴 じ 部 内 側 面 に 突 起 を 設 け 、 該 溝 と 突 起 は 面 と 面
を 互 い に 噛 み あ っ て 接 触 し 、
こ の 綴 じ 部 の 溝 と 突 起 と の 噛 み 合 い に よ り 、 綴 じ 部 の 接 触 面 積 を 確 保 し て 書 類 の 綴 じ 力 を
向 上 し た こ と を 特 徴 と す る 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 製 ク リ ッ プ 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 プ ラ ス チ ッ ク に よ り 成 型 す る 時 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト の 原 料 の 中 へ 顔 料 粉 を 均 等 に 調 合
す る こ と に よ り 、 各 種 異 な る 色 の ク リ ッ プ と し て な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の ク
リ ッ プ 。
【 考 案 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 考 案 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 考 案 は ク リ ッ プ の 技 術 分 野 、 特 に ク リ ッ プ 製 造 工 程 の 技 術 分 野 に 属 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
図 １ 、 ２ に 示 す よ う に 、 コ イ ル 状 素 材 の 金 属 板 材 １ ０ を 加 工 出 発 材 料 と し （ 参 照 ａ ） 、 一
定 サ イ ズ の 基 材 （ ブ ラ ン ク ） １ １ に プ レ ス 成 型 し （ 参 照 ｂ ） 、 更 に 、 基 材 １ １ を ク リ ッ プ
１ が 開 い た 状 態 の 素 材 １ ２ の 形 状 に （ 参 照 ｃ ） に プ レ ス 切 断 し 、 更 に 該 素 材 １ ２ を プ レ ス
し て 三 角 形 状 に 折 り 曲 げ （ 参 照 ｄ ） 、 該 ク リ ッ プ １ の 下 端 部 は 外 側 へ 向 か っ て 開 い て い る
相 対 す る 開 口 部 １ ３ を 設 け 、 開 口 部 １ ３ の 上 部 は 綴 じ 部 １ ４ と な り 、 綴 じ 部 １ ４ は 線 接 触
す る （ 図 ２ 参 照 ） 。
金 属 板 材 質 で 製 造 さ れ た ク リ ッ プ １ は 、 防 錆 と 美 観 性 を 備 え る た め に ク リ ッ プ １ の 表 面 へ
顔 料 を 噴 き つ け て 塗 装 す る 。
公 知 の 金 属 材 質 で 製 造 さ れ た ク リ ッ プ １ は 、 こ の よ う に 裁 断 、 プ レ ス 、 成 型 、 塗 装 な ど 多
く の 工 程 を 経 て 製 造 し 、 ク リ ッ プ １ を 完 成 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 考 案 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 金 属 材 質 の ク リ ッ プ １ の 重 量 は 重 く 、 ク リ ッ プ １ で 書 類 を 綴 じ た 状 態 で そ
の 重 量 の た め 薄 い 書 類 等 は 折 れ 曲 が っ て し ま い 、 且 つ 金 属 製 の ク リ ッ プ １ は 錆 び 易 く 、 そ
の 錆 が 書 類 に 付 き 、 汚 し て し ま う 。 ま た 、 表 面 の 塗 装 は 、 使 用 し て い る う ち に 剥 が れ や す
く 、 且 つ 公 知 の 金 属 性 の ク リ ッ プ １ の 綴 じ 部 １ ４ は 線 接 触 で あ る た め 、 接 触 面 積 が 小 さ く
、 綴 じ る 力 も 弱 く な り 、 書 類 が 滑 り 落 ち や す く 、 製 造 生 産 費 の コ ス ト も 高 い と い う 問 題 点
が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 考 案 は 下 記 の ク リ ッ プ を 提 供 す る 。
そ れ は 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト に よ る プ ラ ス チ ッ ク で 成 型 し 、 該 ク リ ッ プ の 二 辺 の 下 端 へ 綴 じ
部 を 設 け 、 該 両 綴 じ 部 の 下 方 は 外 側 へ 向 か っ て 開 い て い る 相 対 す る 開 口 部 を 設 け 、 そ の 一
辺 の 綴 じ 部 内 側 面 へ 溝 を 設 け 、 別 の 一 辺 の 綴 じ 部 内 側 面 へ 突 起 を 設 け 、 該 溝 と 突 起 は 面 と
面 で 接 触 し て 相 互 に 噛 み 合 う こ と に よ り 、 し っ か り と 書 類 を 綴 じ る 構 造 と な り 、 公 知 構 造
の 欠 点 を 解 決 す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 考 案 の 実 施 の 形 態 】
図 ３ 、 ４ に 示 す よ う に 、 本 考 案 は 主 に ポ リ カ ー ボ ネ ー ト に よ る プ ラ ス チ ッ ク で 一 体 に 成 型
す る が 、 成 型 す る 前 に ポ リ カ ー ボ ネ ー ト の 原 料 中 に 顔 料 粉 を 調 合 し て 、 各 種 色 の 異 な る ク
リ ッ プ ２ と す る こ と が で き る 。
該 ク リ ッ プ ２ の 二 辺 ２ ０ 、 ２ １ の 下 端 へ 綴 じ 部 ２ ２ 、 ２ ３ を 設 け 、 該 両 綴 じ 部 ２ ２ 、 ２ ３
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の 下 方 へ 相 対 す る よ う に 外 側 へ 向 か っ て 広 が る 開 口 部 ２ ４ を 設 け 、 そ の 中 一 辺 ２ ０ の 綴 じ
部 ２ ２ の 内 側 面 へ 溝 ２ ５ を 設 け 、 相 対 す る 別 の 一 辺 ２ １ の 綴 じ 部 ２ ３ の 内 側 面 へ 突 起 ２ ６
を 設 け 、 該 溝 ２ ５ と 突 起 ２ ６ は 面 と 面 で 接 触 し て 相 互 に 噛 み 合 い 、 そ の 接 触 面 積 を 大 き く
し て い る 。
プ ラ ス チ ッ ク 成 型 の ク リ ッ プ ２ は 、 優 れ た 弾 性 を 具 え て お り 、 よ っ て 綴 じ る 力 も 優 れ て お
り 、 且 つ 綴 じ 部 ２ ２ 、 ２ ３ の 溝 ２ ５ と 突 起 ２ ６ の 接 触 す る 面 積 が 大 き い の で 、 書 類 を 綴 じ
た 時 、 滑 り 落 ち に く く 、 確 実 に 書 類 を 綴 じ る 。
ま た 、 短 時 間 で 大 量 生 産 で き 、 製 造 コ ス ト も 低 減 可 能 で あ っ て 、 且 つ 重 量 が 軽 く 、 書 類 を
綴 じ た 時 、 或 い は 書 類 を 手 に し た 時 、 書 類 は ク リ ッ プ ２ の 重 さ で 折 れ 曲 が っ た り す る こ と
も な い 、
さ ら に 、 ク リ ッ プ ２ の 色 は 、 ク リ ッ プ ２ を 製 造 す る 前 に 顔 料 粉 を ポ リ カ ー ボ ネ ー ト の 原 料
と 一 緒 に 調 合 さ れ て い る こ と に よ り 、 ク リ ッ プ ２ の 色 は 落 ち る こ と は な く 、 且 つ 錆 ず 、 美
観 性 を 長 期 に わ た っ て 保 て る と 共 に 、 本 考 案 の ク リ ッ プ ２ は 廃 品 と な っ て 後 も 回 収 し 、 粉
砕 し て リ サ イ ク ル で き る の で 、 環 境 保 護 の 効 果 も 達 成 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 考 案 の 効 果 】
以 上 説 明 し た よ う に 、 本 考 案 に よ る と 、 綴 じ る 力 が 強 く 、 軽 量 で あ っ て 、 生 産 生 が 高 く 、
コ ス ト を 削 減 し 、 再 利 用 で き る た め 環 境 保 護 に な る と い う 効 果 を 得 ら れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 公 知 の （ ク リ ッ プ ） の 製 造 過 程 の 指 示 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 公 知 の （ ク リ ッ プ ） の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 考 案 の （ ク リ ッ プ ） の 立 体 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 考 案 の （ ク リ ッ プ ） 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 ク リ ッ プ
１ ０ 　 金 属 板 材
１ １ 　 基 材
１ ２ 　 素 材
１ ３ 　 開 口 部
１ ４ 　 綴 じ 部
２ 　 　 ク リ ッ プ
２ ０ 　 辺
２ １ 　 辺
２ ２ 　 綴 じ 部
２ ３ 　 綴 じ 部
２ ４ 　 開 口 部
２ ５ 　 溝 部
２ ６ 　 突 起
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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