
(57)【要約】

【課題】カートリッジを交換すべき時期を評価する際に

ユーザが考慮する時間を定めることができ、にシェービ

ング補助材の追加的な量を皮膚に提供するガード構造を

備えたシェービング装置を提供する。

【解決手段】ハウジング１０と、ハウジング１０に取り

付けられた刃２，３と、刃３の後方に配置されたキャッ

プ６と、刃２の前方に配置されたガード構造４とを有し

、ガード構造４は、皮膚にシェービング補助剤を供給す

る水溶性シェービング補助材２４を含み、キャップ６は

、刃にシェービング補助剤を供給する水溶性シェービン

グ補助材３６を含み、各水溶性シェービング補助合材２

４，３６は使用インジケータを有する。

【選択図】図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ハ ウ ジ ン グ と 、
　 前 記 ハ ウ ジ ン グ に 取 り 付 け ら れ た １ つ ま た は そ れ 以 上 の 刃 と 、
　 前 記 ハ ウ ジ ン グ の 前 記 刃 の 後 方 に 配 置 さ れ た キ ャ ッ プ と 、
　 前 記 ハ ウ ジ ン グ の 前 記 刃 の 前 方 に 配 置 さ れ た ガ ー ド 構 造 と を 有 し 、
　 前 記 ガ ー ド 構 造 は 、 前 記 刃 の 前 方 の ユ ー ザ の 皮 膚 に シ ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 を 供 給 す る よ う
に 配 置 さ れ た 第 １ の 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 を 含 み 、
　 前 記 キ ャ ッ プ は 、 前 記 刃 に シ ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 を 供 給 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 ２ の 水 溶
性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 を 含 み 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 、 第 １ お よ び 第 ２ の 使 用 イ ン ジ ケ ー
タ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る シ ェ ー ビ ン グ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 使 用 イ ン ジ ケ ー タ は 、 異 な る 速 度 の 使 用 指 示 機 能 を 有 す る 有 す る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 カ ー ト リ ッ ジ を 交 換 す べ き 時 期 を 評 価 す る 際 に ユ ー ザ が 考 慮 す る 時 間 を 定 め
る こ と が で き る ガ ー ド 構 造 を 備 え た シ ェ ー ビ ン グ 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 交 換 可 能 な シ ェ ー ビ ン グ カ ー ト リ ッ ジ お よ び 使 い 捨 て カ ミ ソ リ で は 、 １ つ ま た は そ れ 以
上 の 刃 が プ ラ ス チ ッ ク 製 の ハ ウ ジ ン グ 内 に 固 定 さ れ て い る 。 刃 の 前 方 面 は ガ ー ド と し て 知
ら れ 、 刃 の 後 方 面 は キ ャ ッ プ と し て 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 ガ ー ド は 、 刃 の 前 方 の 皮 膚 に 係 合 し 広 げ る よ う な 構 造 を 備 え 、 キ ャ ッ プ は 、 皮 膚 上 で す
べ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 い く つ か の 場 合 、 水 を こ し と る こ と が で き る 潤 滑 ス ト リ ッ プ
を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 国 際 特 許 出 願 公 開 Ｗ Ｏ ９ ６ ／ ０ １ １ ７ １ 号 に は 、 先 行 技 術 の 特 許 と し て 開 示 さ れ た 種 々
の 刃 の 組 立 体 の 種 々 の 形 態 の ガ ー ド 、 キ ャ ッ プ お よ び 刃 が 示 さ れ て い る 。 例 え ば 、 米 国 特
許 ５ ， ２ ４ ９ ， ３ ６ １ 号 に は 、 上 方 に 突 出 し た 複 数 の 突 出 部 を 備 え た 弾 性 材 料 の 上 方 皮 膚
係 合 部 分 と 、 カ ー ト リ ッ ジ ハ ウ ジ ン グ に 固 定 さ れ た 硬 質 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 の 下 方 ベ ー ス 部
分 と を 備 え た ２ つ の 部 分 か ら な る 成 形 ガ ー ド 構 造 が 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 他 の ガ ー ド 構 造 は 、 米 国 特 許 第 ５ ， １ ９ １ ， ７ １ ２ 号 に 示 さ れ て い る 。 米 国 特 許 第 ５ ，
０ ５ ６ ， ２ ２ ２ 号 に は 、 ば ね 偏 寄 さ れ た 金 属 ハ ウ ジ ン グ 部 材 を 刃 の 前 方 に 備 え た シ ェ ー ビ
ン グ カ ー ト リ ッ ジ が 示 さ れ て い る 。 こ の シ ェ ー ビ ン グ カ ー ト リ ッ ジ は 、 金 属 ウ エ ブ の 間 に
露 出 さ れ た 、 水 を こ し と る こ と が で き る 材 料 を 含 み 、 金 属 ハ ウ ジ ン グ 部 材 の 異 な る 位 置 に
皮 膚 張 力 付 与 構 造 を 有 す る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 は 、 ハ ウ ジ ン グ と 、 ハ ウ ジ ン グ に 取 り 付 け ら れ た １ つ ま た は
そ れ 以 上 の 刃 と 、 ハ ウ ジ ン グ に 設 け た 刃 の 後 方 に 配 置 さ れ た キ ャ ッ プ と 、 ハ ウ ジ ン グ に 設
け た 刃 の 前 方 に 配 置 さ れ た ガ ー ド 構 造 と を 有 し 、 ガ ー ド 構 造 は 、 １ つ ま た は そ れ 以 上 の 刃
の 前 方 の ユ ー ザ の 皮 膚 に シ ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 を 供 給 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 １ の 水 溶 性 シ
ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 を 含 み 、 キ ャ ッ プ は 、 １ つ ま た は そ れ 以 上 の 刃 に シ ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 を
供 給 す る よ う に 配 置 さ れ た 第 ２ の 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 を 含 み 、 第 １ お よ び 第 ２ の 水
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溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 第 １ お よ び 第 ２ の 使 用 イ ン ジ ケ ー タ を 有 す る 構 成 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 に 設 け ら れ た 第 １ お よ び 第 ２ の 使 用 イ ン ジ ケ ー タ は 、 使 用 の
関 数 と し て 摩 損 に よ る 外 観 上 の 異 な る 変 化 率 を 有 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 カ ー ト リ ッ ジ を 交 換 す べ き 時 期 を 評 価 す る 際 に ユ ー ザ が 考 慮 す る 時 間
を 定 め る こ と が で き 、 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 の 追 加 的 な 量 を 皮 膚 に 提 供 す る こ と が で き 、 切
り 傷 を 少 な く し 、 潤 滑 性 を 改 良 し 、 そ り 心 地 を 改 良 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 下 、 本 発 明 に よ る シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の 実 施 形 態 に つ い て 、 添 付 の 図 面 を 参 照 し な が ら
説 明 す る 。 　
　 図 １ を 参 照 す る と 、 細 長 い カ ミ ソ リ カ ー リ ッ ジ １ が 示 さ れ て い る 。 こ の タ イ プ の 商 業 的
な カ ミ ソ リ 刃 カ ー ト リ ッ ジ は 、 市 場 に お い て よ く 見 ら れ る タ イ プ で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 カ ミ ソ リ カ ー リ ッ ジ １ は 、 １ つ ま た は そ れ 以 上 の ば ね 偏 寄 さ れ た 刃 ２ ， ３ と 、 下 方 ベ ー
ス 部 材 ８ お よ び ２ つ の 端 部 ユ ニ ッ ト ５ お よ び ５ ′ か ら な る 剛 性 プ ラ ス チ ッ ク ハ ウ ジ ン グ １
０ と を 有 す る 。 ベ ー ス 部 材 ８ は 、 弧 状 面 ９ を 有 す る 。 ベ ー ス 部 材 ８ は 、 ベ ー ス ８ 上 の 他 の
構 造 と 共 に 、 ハ ン ド ル （ 図 示 せ ず ） に 対 す る シ ェ ル 支 持 枢 着 接 続 部 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 各 刃 ２ ， ３ は 、 ば ね ま た は 他 の 可 動 部 材 上 に 支 持 さ れ 、 刃 ２ ， ３ の 縁 部 が 顔 の 輪 郭 に 適
合 す る よ う に な っ て い る 。 ガ ー ド 構 造 ４ は 、 第 １ の 刃 ２ の 前 方 に あ り 、 キ ャ ッ プ ６ は 、 第
２ の 刃 ３ の 後 方 に あ る 。 キ ャ ッ プ ６ は 、 非 水 溶 性 ポ リ マ ー マ ト リ ク ス （ 高 衝 撃 ポ リ ス チ レ
ン ） と 、 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 剤 （ ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド ） と を 含 む シ ェ － ビ ン グ 補 助
材 で あ る こ と が 好 ま し い 。 こ の シ ェ － ビ ン グ 補 助 剤 は 、 シ ェ ー ビ ン グ す る 間 に シ ェ ー ビ ン
グ の そ り 心 地 を 向 上 す る よ う に シ ェ － ビ ン グ 補 助 材 か ら 溶 け 出 す 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 図 ２ を 参 照 す る と 、 ガ ー ド 構 造 ４ が 示 さ れ て お り 、 こ の ガ ー ド 構 造 ４ は 、 可 撓 性 材 料 か
ら 成 形 さ れ た 構 成 部 材 ２ ０ と 、 剛 性 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら 成 形 さ れ た 剛 性 ベ ー ス ２ ２ と 、
剛 性 ベ ー ス ２ ２ に 取 り 付 け ら れ た 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ と 、 剛 性 ベ ー ス ２ ２ に 取
り 付 け ら れ た バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ２ ８ と を 含 む 。 構 成 部 材 ２ ０ は 、 前 部 に ３ つ の 平 行 な 可
撓 性 フ ィ ン ２ ６ を 有 す る 。 こ れ ら フ ィ ン ２ ６ は 、 シ ェ ー バ の 皮 膚 に 係 合 す る よ う に シ ェ ー
ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ の 上 面 よ り 上 方 に 延 び て い る 。 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ２ ８ は 、 構 成 部 材 ２
０ と 同 じ 材 料 で つ く ら れ る か 、 剛 性 ベ ー ス ２ ２ と 同 じ 材 料 で つ く る こ と が で き 、 ま た そ れ
と 一 体 的 に 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ は 、 フ ィ ン ２ ６ と バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ２ ８ と の 間 に 配 置
さ れ 、 接 着 剤 に よ っ て 剛 性 ベ ー ス ２ ２ に 固 定 さ れ る 。 構 成 部 材 ２ ０ お よ び バ ッ ク ス ト ッ プ
部 材 ２ ８ は 、 剛 性 ベ ー ス 部 材 ２ ２ に 射 出 成 形 手 段 に よ っ て 形 成 さ れ る 。 剛 性 ベ ー ス 部 材 ２
２ は 、 ガ ー ド 構 造 ４ を ハ ウ ジ ン グ ２ ０ の ベ ー ス 部 材 ８ に 固 定 し 、 例 え ば 、 米 国 特 許 第 ５ ，
２ ４ ９ ， ３ ６ １ 号 に 説 明 さ れ る よ う な 相 互 固 定 構 造 を 含 む 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 図 ３ を 参 照 す る と 、 他 の ガ ー ド 構 造 ３ ０ が 示 さ れ て い る 。 こ の ガ ー ド 構 造 ３ ０ は 、 剛 性
ベ ー ス ３ ４ の 前 方 に 取 り 付 け ら れ た 可 撓 性 フ ィ ン 部 材 ３ ２ と 、 剛 性 ベ ー ス ３ ４ の 後 方 に 取
り 付 け ら れ た 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ３ ６ を 有 す る 。 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ３ ６ は
、 剛 性 ベ ー ス ３ ４ に 接 着 剤 に よ っ て 固 定 さ れ る 。 可 撓 性 フ ィ ン 部 材 ３ ２ は 、 成 形 手 段 に よ
っ て 剛 性 ベ ー ス ３ ４ に 固 定 さ れ る 。 可 撓 性 フ ィ ン 部 材 ３ ２ は 、 ３ つ の フ ィ ン ３ ８ を 有 す る
。 こ れ ら ３ つ の フ ィ ン ３ ８ は 、 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ３ ６ の 上 面 よ り 上 方 に 延 び て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
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　 図 ４ を 参 照 す る と 、 他 の ガ ー ド 構 造 ４ ０ が 示 さ れ て い る 。 こ の ガ ー ド 構 造 ４ ０ は 、 可 撓
性 部 材 ４ ２ と 、 剛 性 ベ ー ス ４ ４ と 、 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ４ ６ と 、 バ ッ ク ア ッ プ 部 材
５ ０ と を 有 す る 。 可 撓 性 部 材 ４ ２ は 、 そ の 前 方 に ３ つ の 可 撓 性 フ ィ ン ４ ８ を 有 す る 。 バ ッ
ク ス ト ッ プ 部 材 ５ ０ は 、 露 出 し た ４ つ の 第 １ の 刃 ２ を 形 成 し て い る 。 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ
補 助 材 ４ ６ は 、 剛 性 ベ ー ス ４ ４ の 溝 ５ ４ に 固 定 さ れ た 拡 大 底 部 ５ ２ を 有 す る 。 溝 ５ ４ は 、
狭 い 開 口 部 を 有 す る 。 溝 ５ ４ の 開 口 部 は 、 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ４ ６ の 拡 大 底 部 ５ ２
を 機 械 的 係 合 に よ っ て 溝 ５ ４ に 固 定 す る 。 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ５ ０ は 、 可 撓 性 部 材 ４ ２ と
同 じ 材 料 か ら つ く る こ と が で き 、 ま た は 剛 性 ベ ー ス ４ ４ と 同 じ 材 料 で つ く る こ と が で き 、
ま た は 、 そ れ と 一 体 的 に 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 ５ を 参 照 す る と 、 他 の ガ ー ド 構 造 ５ ０ が 示 さ れ て い る 。 こ の ガ ー ド 構 造 ５ ０ は 、 水 溶
性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ５ ２ を 有 す る 。 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ５ ２ は 、 バ ッ ク ア ッ プ 部 材 ５ ５
の 空 洞 ５ ４ 内 に 収 容 さ れ 、 溝 ５ ６ は 、 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ５ ２ か ら 可 撓 性 皮 膚 係 合 フ ィ ン
５ ８ の 後 方 位 置 ま で 延 び て い る 。 参 考 と し て 引 用 す る 米 国 特 許 出 願 第 ０ ８ ／ ４ ９ ７ ， １ ９
４ 号 に は 、 空 洞 お よ び 溝 の 形 状 お よ び 材 料 を 説 明 し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 ガ ー ド 構 造 ５ ０ は 、 剛 性 ベ ー ス 部 材 ６ ０ と 可 撓 性 材 料 部 材 ６ ２ を 有 し 、 可 撓 性 材
料 部 材 ６ ２ は フ ィ ン を 有 し て い る 。 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ５ ５ は 、 可 撓 性 材 料 部 材 ６ ２ と 同
じ 材 料 か ら つ く る こ と が で き 、 ま た は 剛 性 ベ ー ス ６ ０ と 同 じ 材 料 で つ く る こ と が で き 、 そ
れ と 一 体 的 に 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 エ ラ ス ト マ ー 突 出 部 （ こ こ で フ ィ ン ） は 、 こ こ に 参 考 例 と し て 示 す 米 国 特 許 第 ５ ， １ ９
１ ， ７ １ ２ 号 に 示 さ れ た も の を 含 む 異 な る 寸 法 お よ び 形 状 を 有 す る 。 特 に 、 突 出 部 は 、 刃
に 関 し て 、 例 え ば 、 ヘ リ ン グ ボ ー ン 形 ま た は チ ェ ッ カ ー ボ ー ド 形 の よ う な 異 な る 角 度 を 向
い た フ ィ ン セ グ メ ン ト の 形 で あ る 。 ま た 、 突 出 部 は 、 刃 に 平 行 の 列 に 配 置 さ れ た 間 隔 を 置
く フ ィ ン セ グ メ ン ト の 形 ま た は 刃 に 平 行 お よ び 刃 に 直 角 の 双 方 の 列 に 配 置 さ れ た 間 隔 を 置
く フ ィ ン セ グ メ ン ト の 形 を と る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 剛 性 ベ ー ス ２ ２ ， ３ ４ ， ４ ４ ， ６ ０ は 、 熱 可 塑 性 材 料 、 例 え ば 、 ポ リ ス チ レ ン 、 高 衝 撃
ポ リ ス チ レ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ エ チ レ ン 、 ア ク リ ロ ニ ト リ ル ・ ブ タ ジ エ ン ス チ レ ン
（ Ａ Ｂ Ｓ ） 、 ポ リ カ ー ボ ネ ー ト 、 ポ リ ウ レ タ ン 、 ナ イ ロ ン お よ び ノ リ ル か ら つ く ら れ る こ
と が 好 ま し い 。 可 撓 性 部 材 ２ ０ ， ３ ２ ， ４ ２ は 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー （ Ｔ Ｐ Ｅ ） ま た は
ゴ ム か ら 製 造 さ れ る こ と が 好 ま し く 、 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー は 、 例 え ば 、 天 然 ゴ ム 、 ブ チ
ル ゴ ム 、 ニ ト リ ル ゴ ム 、 ス チ レ ン ブ タ ジ エ ン ゴ ム 、 ス チ レ ン ・ ブ タ ジ エ ン ス チ レ ン （ Ｓ Ｂ
Ｓ ） ， ス チ レ ン ・ エ チ レ ン ・ ブ タ ジ エ ン ・ ス チ レ ン （ Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ ） Ｔ Ｐ Ｅ (例 え ば 、 Kraton)
、 ポ リ エ ス テ ル Ｔ Ｐ Ｅ  （ 例 え ば 、 Hytrel） ， ポ リ ア ミ ド Ｔ Ｐ Ｅ （ Pebax） ， ポ リ ウ レ タ ン
Ｔ Ｐ Ｅ ， ポ リ  オ レ フ ィ ン ベ ー ス Ｔ Ｐ Ｅ お よ び こ れ ら の Ｔ Ｐ Ｅ の 混 合 物 （ 例 え ば 、 ポ リ エ
ス テ ル ／ Ｓ Ｅ Ｂ ブ レ ン ド ） を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ ， ３ ６ ， ４ ６ ， ５ ２ は 、 好 ま し く は 、 非 水 溶 性 ポ リ マ ー の マ ト
リ ク ス と 、 こ の マ ト リ ク ス 内 に 分 散 さ れ た 皮 膚 潤 滑 性 の 水 溶 性 ポ リ マ ー を 含 む 。 別 の 例 と
し て 、 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 、 皮 膚 潤 滑 性 の 水 溶 性 ポ リ マ ー を 含 む コ ア を 包 囲 す る 非 水 溶
性 ポ リ マ ー の シ ー ス （ 例 え ば 、 図 ５ の 部 材 に 設 け た 空 洞 ） を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 マ ト リ ク ス （ ま た は シ ー ス ） と し て 使 用 で き る 適 当 な 非 水 溶 性 ポ リ マ ー は 、 ポ リ エ チ レ
ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ポ リ ス チ レ ン 、 ブ タ ジ エ ン ス チ レ ン 共 重 合 体 （ 例 え ば 、 中 間 お よ び
高 衝 撃 ポ リ ス チ レ ン ） 、 ポ リ ア セ タ ー ル 、 ア ク リ ル ニ ト リ ル ・ ブ タ ジ エ ン ・ ス チ レ ン 共 重
合 体 、 エ チ レ ン ビ ニ ル ア セ テ ー ト 共 重 合 体 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン ／ ポ リ ス チ レ ン 混 合 物 の よ う
な 混 合 物 、 最 も 好 ま し く は 、 Mobil４ ３ ２ ４  （ モ ー ビ ル 社 ） の よ う な 高 衝 撃 ポ リ ス チ レ ン
（ す な わ ち 、 ポ リ ス チ レ ン ー ブ タ ジ エ ン ） を 含 む 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 適 当 な 皮 膚 潤 滑 性 の 水 溶 性 ポ リ マ ー は 、 ポ リ エ チ レ ン ・ オ キ シ ド 、 ポ リ ビ ニ ル ・ ピ ロ リ
ド ン 、 ポ リ ア ク リ ル ア ミ ド 、 ヒ ド リ キ シ ・ プ ロ ピ ル セ ル ロ ー ス 、 ポ リ ビ ニ ル ・ イ ミ ダ ゾ リ
ン 、 お よ び ポ リ ヒ ド ロ キ シ エ チ ル メ タ ク リ レ ー ト を 含 む 。 最 も 好 ま し い 水 溶 性 ポ リ マ ー は
、 ユ ニ オ ン カ ー バ イ ド 社 か ら 市 販 さ れ て い る Ｐ Ｏ Ｌ Ｙ Ｏ Ｘ ま た は 日 本 の 京 都 の メ イ セ イ 化
学 社 か ら 市 販 さ れ て い る Ａ Ｌ Ｋ Ｏ Ｘ と し て 知 ら れ て い る ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド で あ る 。 こ
れ ら の ポ リ エ チ レ ン ・ オ キ シ ド は 、 約 １ ０ ０ ， ０ ０ ０ な い し ６ ， ０ ０ ０ ， ０ ０ ０ 、 も っ と
も 好 ま し く は ３ ０ ０ ， ０ ０ ０ な い し ５ ， ０ ０ ０ ， ０ ０ ０ の 分 子 重 量 を 有 す る 。 も っ と も 好
ま し い ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド は 、 約 ５ ， ０ ０ ０ ， ０ ０ ０ の 平 均 分 子 重 量 を 有 す る 約 ４ ０ な
い し ８ ０ ％ の ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド （ 例 え ば 、 POLYOXCOAGULANT） お よ び 約 ３ ０ ０ ， ０ ０
０ の 平 均 分 子 重 量 を 有 す る 約 ６ ０ な い  し ２ ０ ％ の ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド （ 例 え ば 、 POLYO
X WSR-N-750） を 含 む 。 ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド 混 合 物 は 、 Ｐ Ｅ Ｇ － １ ０ ０ の よ う な 低 分 子
重 量 （ す な わ ち 、 Ｍ Ｗ ＜ １ ０ ， ０ ０ ０ ） ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル の 重 量 の 約 １ ０ ％ ま で 含
む こ と が 有 利 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 ま た 、 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 、 シ ク ロ デ キ ス ト リ ン 、 （ 例 え ば 、 １ － １ ０ ％ の 重 量 の ）
ポ リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル の よ う な 低 分 子 重 量 の 水 溶 性 リ リ ー ス 剤 、 （ 例 え ば ２ － ７ ％ の 重
量 の ） ク ロ ス リ ン ク ポ リ ア ク リ ル の よ う な 水 膨 張 可 能 な リ リ ー ス 剤 、 冷 却 剤 、 参 加 防 止 剤
、 保 存 剤 、 微 生 物 殺 菌 剤 、 ひ げ 柔 軟 剤 、 ア ス ト リ ン ゼ ン 、 脱 毛 剤 、 医 薬 品 、 コ ン デ ィ シ ョ
ニ ン グ 剤 、 冷 却 剤 等 の 含 有 複 合 剤 を 含 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 特 に 好 ま し い 実 施 例 は 、 ク レ イ ト ン Ｇ 貿 易 の 名 称 ま た は Ｃ フ レ ッ ク ス 貿 易 の 名 称 で 市 販
さ れ て い る Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ を ベ ー ス と し た Ｔ Ｐ Ｅ の ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 可 撓 性 部 材 の 剛 性 ベ ー ス と
、 約 ３ ５ ％ の 高 衝 撃 ポ リ ス チ レ ン と 、 約 ５ ５ ％ の ポ リ エ チ レ ン オ キ シ ド と 、 約 １ ０ ％ の ポ
リ エ チ レ ン グ リ コ ー ル の シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 と を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ガ ー ド 構 造 は 、 二 色 の 射 出 成 形 手 段 に よ っ て 製 造 す る こ と が で き る 。 ま ず 、 ポ リ プ ロ ピ
レ ン 剛 性 ベ ー ス が 約 ２ ０ ０ － ２ ３ ０ ℃ の 成 形 温 度 で 成 形 さ れ 、 次 に 約 ２ ０ ０ － ２ ３ ０ ℃ の
成 形 温 度 で Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ ベ ー ス Ｔ Ｐ Ｅ フ ィ ン 部 材 が ポ リ プ ロ ピ レ ン 剛 性 ベ ー ス の 上 に 成 形 さ れ
る 。 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 が 通 常 の 処 理 条 件 で Ｈ ａ ａ ｋ ｅ Ｈ Ｂ Ｉ 装 置 ９ ０ を 使 用 し て ポ リ エ
チ レ ン オ キ シ ド （ Ｐ Ｅ Ｏ ） を 押 し 出 す こ と に よ っ て つ く ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 別 の 例 と し て 、 ３ つ の 部 材 （ ま た は ３ つ の 部 材 の 内 の ２ つ の 部 材 ） を 共 押 し 出 し に よ っ
て つ く る こ と が で き 、 ま た は 別 々 に つ く ら れ た 部 材 を 接 着 剤 で 接 着 す る こ と つ く る こ と が
で き る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 使 用 に お い て 、 可 撓 性 フ ィ ン ２ ６ ． ３ ８ ， ４ ８ ， ５ ８ は 、 ま ず ユ ー ザ の 皮 膚 に 係 合 し 、
皮 膚 を 広 げ 、 シ ェ ー ビ ン グ す る ひ げ を 引 く 。 可 撓 性 フ ィ ン は 、 皮 膚 に 入 り 込 み 、 毛 穴 か ら
毛 を 外 側 に 引 き 出 し 、 ひ げ を 繰 り 返 し つ か ん で 把 持 し 、 解 放 し 、 皮 膚 と の 接 触 に よ っ て 下
端 で 毛 を 保 持 す る 。 可 撓 性 フ ィ ン は 、 ス ク イ ー ジ と し て 作 用 し 、 顔 の 余 分 の 液 体 を 除 去 し
、 望 ま し い 感 触 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ ， ３ ６ ， ４ ６ ， ５ ２ は 、 ひ げ が 刃 に よ っ て 切 断 さ れ る 前 に 、 広
が っ た 皮 膚 お よ び ひ げ に 潤 滑 剤 を 提 供 す る 。 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ ， ３ ６ ， ４ ６ は 、 繰
り 返 し 使 用 す る こ と に よ っ て 形 状 が 変 化 し 摩 耗 す る 。 図 ２ ， ４ 及 び ５ に 説 明 す る 実 施 例 に
よ っ て 、 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 ２ ８ ， ５ ０ は 、 繰 り 返 し 使 用 す る こ と に よ っ て 生 じ る シ ェ ー
ビ ン グ 補 助 材 ２ ４ ま た は ４ ６ の 形 状 の 変 化 に は 無 関 係 に 第 １ の 刃 の 露 出 を 定 め る た め に 永
久 的 な 表 面 を 提 供 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 前 述 し た よ う な 改 良 さ れ た ガ ー ド 構 造 を 備 え た シ ェ ー ビ ン グ 装 置 は 、 切 り 傷 を 低 減 し 、
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密 着 感 と 潤 滑 性 を 改 良 し 、 そ り 心 地 を 改 良 す る 。 ま た 、 カ ミ ソ リ を 濡 れ た 角 部 分 に 配 置 し
た と き 、 角 面 に ガ ー ド 構 造 が は り つ く 傾 向 を 小 さ く す る 。 特 別 な 充 填 流 れ 材 料 に よ っ て 、
使 用 す べ き 充 填 流 れ 材 料 を 追 加 す る こ と を 可 能 に す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 特 徴 お よ び 利 点 は 、 つ ぎ の ガ ー ド 構 造 の 例 に よ っ て 示 さ れ る が 、 特 別 の 材 料 お
よ び そ の 量 並 び に 他 の 条 件 及 び そ の 詳 細 は 、 本 発 明 を 制 限 す べ き で は な い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 実 施 例
　 ガ ー ド 構 造 は 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン （ Ａ ｍ ｏ ｃ ｏ プ ロ ピ レ ン ７ ６ ３ ５ ） の 剛 性 支 持 体 か ら 製
造 さ れ る 。 可 撓 性 フ ィ ン と バ ッ ク ス ト ッ プ は 、 Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ （ Ｇ Ｌ Ｓ ） Ｅ ｌ ｌ ａ ｓ ｔ ｌ ｌ ｏ ｙ
６ ５ ４ ５ か ら 製 造 さ れ る 。 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 、 下 記 す る Ｐ Ｅ Ｏ 混 合 物 の 複 合 材 か ら 製
造 さ れ る 。
　 　 ポ リ エ チ レ ン ・ オ キ シ ド
（ ユ ニ オ ン ・ カ ー バ イ ド ・ PolyoxＮ 750） 　 　  ２ ２ ％
　 　 ポ リ エ チ レ ン ・ オ キ シ ド 　 　 　 　 　 　 　  ３ ３ ％
（ ユ ニ オ ン ・ カ ー バ イ ド ・ Polyox・ コ ア グ ラ ン ト ）
　 　 高 衝 撃 ポ リ ス チ レ ン 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ３ ３ ％
（ モ ビ ル Ｈ Ｉ Ｐ Ｓ ４ ３ ２ ４ ） 　
　 　 ポ リ チ レ ン グ リ コ ー ル 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ ０ ％ 　
　 （ ダ ウ 　 Ｐ Ｅ Ｇ ４ ５ ０ ０ ）
　 　 他 の 添 加 物 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ ％
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 二 色 の 射 出 成 形 機 械 が 、 剛 性 支 持 体 と 、 可 撓 性 フ ィ ン と 、 可 撓 性 バ ッ ク ス ト ッ プ を つ く
る た め に 使 用 さ れ る 。 ポ リ プ ロ ピ レ ン 部 分 が ま ず 成 形 さ れ 、 フ ィ ン お よ び 可 撓 性 バ ッ ク ス
ト ッ プ が ポ リ プ ロ ピ レ ン 支 持 体 の 上 に 成 形 さ れ る 。 ポ リ プ ロ ピ レ ン の 成 形 温 度 は 、 約 ２ ０
０ な い し ２ ３ ０ ℃ で あ り 、 Ｓ Ｅ Ｂ Ｓ の 成 形 温 度 は 、 約 ２ ０ ０ な い し ２ ２ ０ ℃ で あ る 。 Ｐ Ｅ
Ｏ 混 合 物 は 、 約 １ ８ ０ な い し ２ ０ ０ ℃ で Ｈ ａ ａ ｋ ｅ Ｈ Ｂ Ｉ シ ス テ ム ９ ０ を 使 用 し た 必 要 な
輪 郭 に 押 し 出 さ れ る 。 押 し 出 さ れ た Ｐ Ｅ Ｏ 混 合 物 は 所 定 の 長 さ に 切 断 さ れ 、 シ ェ ー ビ ン グ
補 助 材 片 は 、 成 形 部 材 に 接 着 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ６ を 参 照 す る と 、 カ ミ ソ リ カ ー ト リ ッ ジ １ ０ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ０ ２ を 有 し 、 ハ ウ ジ
ン グ １ ０ ２ の 上 に ガ ー ド 構 造 １ ０ ４ と 、 第 １ お よ び 第 ２ の ば ね 押 圧 さ れ た 刃 １ ０ ６ ， １ ０
８ お よ び キ ャ ッ プ 潤 滑 ス ト リ ッ プ １ １ ０ が 取 り 付 け ら れ て い る 。 ガ ー ド 構 造 １ ０ ４ は 、 ハ
ウ ジ ン グ １ ０ ２ に 固 定 さ れ た 剛 性 ベ ー ス １ １ ２ を 含 み 、 こ の 剛 性 ベ ー ス １ １ ２ は 、 可 撓 性
皮 膚 係 合 突 出 部 分 １ １ ４ を 有 す る 。 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 １ １ ６ お よ び バ ッ ク ス ト ッ
プ 部 材 １ １ ８ は 、 剛 性 ベ ー ス １ １ ２ に 取 り 付 け ら れ て い る 。 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 １ １ ８ は
、 カ ー ト リ ッ ジ の 第 １ の 刃 １ ０ ６ に お け る 刃 の 露 出 を 定 め る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ７ を 参 照 す る と 、 カ ミ ソ リ カ ー ト リ ッ ジ １ ２ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ を 含 み 、 こ の ハ
ウ ジ ン グ １ ２ ４ に 、 ガ ー ド 構 造 １ ２ ６ 、 第 １ お よ び 第 ２ の ば ね 偏 寄 刃 １ ０ ６ ， １ ０ ８ と 、
キ ャ ッ プ 潤 滑 ス ト リ ッ プ １ １ ０ と を 有 す る 。 ガ ー ド 構 造 １ ２ ６ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ の 前
方 支 持 部 分 １ ２ ８ と 、 ベ ー ス １ ３ １ に 取 り 付 け ら れ た フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ と を 有 す る 。 フ ィ
ン 部 材 １ ３ ０ は 、 ベ ー ス １ ３ １ と 共 押 出 し す る こ と で 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 別 の 例 と し て 、 ベ ー ス １ ３ １ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ の 一 部 の 前 方 支 持 部 分 １ ２ ８ と し て
一 体 的 に 形 成 さ れ る 。 フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ に 二 色 成 形 手 段 に よ り 成 形
さ れ る 。 ガ ー ド 構 造 １ ２ ６ は 、 ハ ウ ジ ン グ 部 材 １ ２ ８ に 取 り 付 け ら れ た 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン
グ 補 助 材 １ ３ ２ を 含 む 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ま た 、 ガ ー ド 構 造 １ ２ ６ は 、 ハ ウ ジ ン グ 部 材 １ ２ ８ に 取 り 付 け ら れ る と と も に カ ー ト リ
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ッ ジ １ ２ ０ の 第 １ の 刃 １ ０ ６ の 刃 の 露 出 を 定 め る バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 １ ３ ４ を 含 む 。 別 の
例 と し て 、 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 １ ３ ４ は 、 ハ ウ ジ ン グ 部 材 １ ２ ８ の 一 部 と し て つ く る こ と
が で き 、 こ の 場 合 、 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 １ ３ ４ は 、 フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ と 同 じ 材 料 で つ く る
こ と が で き る 。 こ の 場 合 、 バ ッ ク ス ト ッ プ 部 材 １ ３ ４ お よ び フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ は 、 二 色 成
形 手 段 に よ り 成 形 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 ８ を 参 照 す る と 、 カ ミ ソ リ カ ー ト リ ッ ジ １ ２ ２ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ を 含 み 、 こ の ハ
ウ ジ ン グ １ ２ ４ に 、 ガ ー ド 構 造 １ ２ ７ 、 第 １ お よ び 第 ２ の ば ね 偏 寄 刃 １ ０ ６ ， １ ０ ８ と 、
キ ャ ッ プ 潤 滑 ス ト リ ッ プ １ １ ０ と を 有 す る 。 ガ ー ド 構 造 １ ２ ７ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ の 前
方 支 持 部 分 １ ２ ８ と 、 ベ ー ス １ ３ １ に 取 り 付 け ら れ た フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ と を 有 す る 。 フ ィ
ン 部 材 １ ３ ０ は 、 ベ ー ス １ ３ １ と 共 押 出 し す る こ と で 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 別 の 例 と し て 、 ベ ー ス １ ３ １ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ の 一 部 １ ２ ８ と し て 一 体 的 に 形 成 さ
れ る 。 フ ィ ン 部 材 １ ３ ０ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ に 二 色 成 形 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ま た 、 ガ ー ド 構 造 １ ２ ７ は 、 ハ ウ ジ ン グ １ ２ ４ の 一 部 １ ２ ８ に 取 り 付 け ら れ た 水 溶 性 シ
ェ ー ビ ン グ 補 助 材 ３ ２ を 含 む 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 前 述 し た 例 に お い て 、 刃 の 前 方 の 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材 お よ び 刃 の 後 方 の 水 溶 性 シ
ェ ー ビ ン グ 補 助 材 は 、 第 １ お よ び 第 ２ の 色 付 け さ れ た 使 用 イ ン ジ ケ ー タ を 有 す る 。 使 用 イ
ン ジ ケ ー タ は 、 使 用 す る に つ れ て 外 観 を 変 化 さ せ る 。 第 １ お よ び 第 ２ の 使 用 イ ン ジ ケ ー タ
は 、 使 用 の 関 数 と し て 外 観 の 変 化 が 異 な る 割 合 を 有 す る 。 こ こ に 参 考 と し て 示 す 米 国 特 許
第 ３ ， ８ ７ ９ ， ８ ４ ４ 号 、 米 国 特 許 第 ５ ， ３ ４ ０ ， ５ ８ １ 号 お よ び 国 際 特 許 出 願 公 開 Ｗ Ｏ
９ ６ ０ ４ １ １ ２ 及 び Ｗ Ｏ ９ ６ ０ １ １ ７ ２ は 、 こ の よ う な 使 用 イ ン ジ ケ ー タ を 説 明 し て い る
。 こ れ は 、 カ ー ト リ ッ ジ を 交 換 す べ き 時 期 を 評 価 す る 際 に ユ ー ザ が 考 慮 す る 時 間 を 定 め る
た め に 使 用 す る の に 有 利 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ １ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る ガ ー ド 構 造 を 備 え た シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の ガ ー ド 構 造 の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の ガ ー ド 構 造 の 他 の 実 施 例 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の ガ ー ド 構 造 の 他 の 実 施 例 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 １ の シ ェ ー ビ ン グ 装 置 の ガ ー ド 構 造 の 他 の 実 施 例 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に よ る 他 の ガ ー ド 構 造 を 備 え た カ ー ト リ ッ ジ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に よ る 他 の ガ ー ド 構 造 を 備 え た カ ー ト リ ッ ジ の 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 に よ る 他 の ガ ー ド 構 造 を 備 え た カ ー ト リ ッ ジ の 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ２ 　 刃
　 ３ 　 刃
　 ４ 　 ガ ー ド 構 造
　 ６ 　 キ ャ ッ プ
　 １ ０ 　 ハ ウ ジ ン グ
　 ２ ４ 　 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材
　 ３ ６ 　 水 溶 性 シ ェ ー ビ ン グ 補 助 材
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】

【 図 ８ 】
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