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(57)【要約】
  近位端および遠位端を有する本体と、本体の遠位端か 
ら回転可能に延在するカニューレであって、カニューレ 
が近位端および遠位端を有する、カニューレと、カニュ 
ーレの遠位端に取り外し可能に結合された切削ヘッドで 
あって、切削ヘッドが遠位チップおよび切削ウィンドウ 
を有する、切削ヘッドと、カニューレ内に移動可能に位 
置する中空シャフトであって、中空シャフトがブレード 
を有する、中空シャフトと、中空シャフトと流体連通す 
る吸引コネクタであって、吸引コネクタが吸引源への接 
続のために構成されている、吸引コネクタと、吸引コネ 
クタから中空シャフトへの吸引を変更するように構成さ 
れた吸引コントロールと、中空シャフトのブレードを、 
切削ヘッドの切削ウィンドウに対して移動させるための 
、中空シャフトに結合されたアクチュエータと、を有す 
る外科手術切削ツール。

審査請求　未請求　予備審査請求　未請求　（全20頁）
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 　 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル で あ っ て 、
　 　 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を さ ら に 備 え る 本 体 と 、
　 　 前 記 本 体 の 前 記 遠 位 端 か ら 回 転 可 能 に 延 在 す る カ ニ ュ ー レ で あ っ て 、 前 記 カ ニ ュ ー レ  
が 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を さ ら に 備 え る 、 カ ニ ュ ー レ と 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ の 前 記 遠 位 端 に 取 り 外 し 可 能 に 結 合 さ れ た 切 削 ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記  
切 削 ヘ ッ ド が 遠 位 チ ッ プ お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ を さ ら に 備 え る 、 切 削 ヘ ッ ド と 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ 内 に 移 動 可 能 に 位 置 す る 中 空 シ ャ フ ト で あ っ て 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト が  
ブ レ ー ド を さ ら に 備 え る 中 空 シ ャ フ ト と 、
　 　 前 記 中 空 シ ャ フ ト と 流 体 連 通 す る 吸 引 コ ネ ク タ で あ っ て 、 前 記 吸 引 コ ネ ク タ が 吸 引 源  
へ の 接 続 の た め に 構 成 さ れ て い る 、 吸 引 コ ネ ク タ と 、
　 　 前 記 吸 引 コ ネ ク タ か ら 前 記 中 空 シ ャ フ ト へ の 吸 引 を 変 更 す る よ う に 構 成 さ れ た 吸 引 コ  
ン ト ロ ー ル と 、
　 　 前 記 中 空 シ ャ フ ト の 前 記 ブ レ ー ド を 、 前 記 切 削 ヘ ッ ド の 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ に 対 し て  
移 動 さ せ る た め の 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト に 結 合 さ れ た ア ク チ ュ エ ー タ と 、 を 備 え る 、 外 科 手  
術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 　 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル  
。
【 請 求 項 ３ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 を  
さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 と  
、 前 記 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 か ら 離 れ た 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら  
に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ５ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 を  
さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ６ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の 少 な く と も 一 つ が 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 と 、 前 記  
角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求  
項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ７ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 平 坦 な 遠 位 端 と 、 前 記  
平 坦 な 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 す る 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科  
手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ８ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の 少 な く と も 一 つ が 、 前 記 カ ニ ュ ー レ の 直 径 を 超 え  
て 延 在 す る 角 度 の 付 い た 遠 位 端 と 、 前 記 角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 付 け ら れ る 切 削  
ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ９ 】
　 　 前 記 吸 引 コ ン ト ロ ー ル が 前 記 本 体 に 結 合 さ れ 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト お よ び 前 記 切 削 ウ ィ  
ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 減 少 さ せ る た め の 開 位 置 と 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト お よ び 前 記 切 削 ウ ィ  
ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 増 加 さ せ る た め の 閉 位 置 と の 間 で 移 動 可 能 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載  
の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 　 前 記 吸 引 コ ン ト ロ ー ル が 、 刻 み 目 の あ る 表 面 を 有 す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 外 科 手 術 切  
削 ツ ー ル 。
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【 請 求 項 １ １ 】
　 　 前 記 本 体 が 、 サ ム ル ー プ を 有 す る ハ ン ド ル を さ ら に 備 え 、 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ が 、 フ  
ィ ン ガ ー ル ー プ を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 　 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル で あ っ て 、
　 　 本 体 で あ っ て 、
　 　 　 　 遠 位 端 と 、
　 　 　 　 前 記 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 す る ハ ン ド ル と 、
　 　 　 　 吸 引 コ ネ ク タ で あ っ て 、 前 記 吸 引 コ ネ ク タ が 吸 引 源 へ の 接 続 の た め に 構 成 さ れ て  
い る 吸 引 コ ネ ク タ と 、
　 　 　 　 前 記 吸 引 コ ネ ク タ か ら 前 記 本 体 の 少 な く と も 一 部 分 を 通 し て 延 在 す る 吸 引 経 路 と  
、
　 　 　 　 前 記 吸 引 経 路 と 流 体 連 通 す る 制 御 経 路 と 、 を さ ら に 備 え る 本 体 と 、
　 　 前 記 本 体 の 前 記 遠 位 端 か ら 回 転 可 能 に 延 在 す る カ ニ ュ ー レ で あ っ て 、 前 記 カ ニ ュ ー レ  
が 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を 有 す る 、 カ ニ ュ ー レ と 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ の 前 記 遠 位 端 に 取 り 外 し 可 能 に 結 合 さ れ た 切 削 ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記  
切 削 ヘ ッ ド が 遠 位 チ ッ プ お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ を さ ら に 備 え る 、 切 削 ヘ ッ ド と 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ 内 に 移 動 可 能 に 位 置 す る 中 空 シ ャ フ ト で あ っ て 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト が  
ブ レ ー ド を さ ら に 備 え る 中 空 シ ャ フ ト と 、
　 　 前 記 本 体 に 摺 動 可 能 に 結 合 さ れ て お り 、 前 記 制 御 経 路 を 調 節 可 能 に 開 放 し て 、 前 記 吸  
引 コ ネ ク タ か ら 前 記 中 空 シ ャ フ ト へ の 吸 引 を 変 更 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 、 吸 引 コ ン ト  
ロ ー ル と 、
　 　 前 記 本 体 に 回 転 可 能 に 結 合 さ れ 、 前 記 切 削 ヘ ッ ド の 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ に 対 し て 前 記  
中 空 シ ャ フ ト の 前 記 ブ レ ー ド を 移 動 さ せ る た め に 前 記 中 空 シ ャ フ ト に 結 合 さ れ る ア ク チ ュ  
エ ー タ と 、 を 備 え る 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 　 前 記 ハ ン ド ル が サ ム ル ー プ を さ ら に 備 え 、 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ が フ ィ ン ガ ー ル ー プ を  
さ ら に 備 え 、 前 記 ハ ン ド ル お よ び ア ク チ ュ エ ー タ が は さ み と し て 操 作 さ れ て 前 記 シ ャ フ ト  
を 移 動 さ せ る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 　 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ ２ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー  
ル 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 を  
さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 と  
、 前 記 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 か ら 離 れ た 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら  
に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 を  
さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の 少 な く と も 一 つ が 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 と 、 前 記  
角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求  
項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ が 、 平 坦 な 遠 位 端 と 、 前 記  
平 坦 な 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 す る 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科  
手 術 切 削 ツ ー ル 。
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【 請 求 項 ２ ０ 】
　 　 前 記 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の 少 な く と も 一 つ が 、 前 記 カ ニ ュ ー レ の 直 径 を 超 え  
て 延 在 す る 角 度 の 付 い た 遠 位 端 と 、 前 記 角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 付 け ら れ る 切 削  
ウ ィ ン ド ウ と を さ ら に 備 え る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 。
【 請 求 項 ２ １ 】
　 　 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル を 使 用 す る 方 法 で あ っ て 、 前 記 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル が 、 近 位 端 お  
よ び 遠 位 端 を さ ら に 備 え る 本 体 と 、 前 記 本 体 の 前 記 遠 位 端 か ら 回 転 可 能 に 延 在 す る カ ニ ュ  
ー レ で あ っ て 、 前 記 カ ニ ュ ー レ が 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を 有 す る 、 カ ニ ュ ー レ と 、 前 記 カ ニ  
ュ ー レ の 前 記 遠 位 端 に 取 り 外 し 可 能 に 結 合 さ れ た 切 削 ヘ ッ ド で あ っ て 、 前 記 切 削 ヘ ッ ド が  
遠 位 チ ッ プ お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ を さ ら に 備 え る 、 切 削 ヘ ッ ド と 、 前 記 カ ニ ュ ー レ 内 に 移  
動 可 能 に 位 置 す る 中 空 シ ャ フ ト で あ っ て 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト が ブ レ ー ド を さ ら に 備 え る 中  
空 シ ャ フ ト と 、 前 記 本 体 と 流 体 連 通 す る 吸 引 コ ネ ク タ で あ っ て 、 前 記 吸 引 コ ネ ク タ が 吸 引  
源 へ の 接 続 の た め に 構 成 さ れ て い る 、 吸 引 コ ネ ク タ と 、 前 記 吸 引 コ ネ ク タ か ら 前 記 中 空 シ  
ャ フ ト へ の 吸 引 を 変 更 す る よ う に 構 成 さ れ た 吸 引 コ ン ト ロ ー ル と 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト の 前  
記 ブ レ ー ド を 、 前 記 切 削 ヘ ッ ド の 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ に 対 し て 移 動 さ せ る た め の 、 前 記 中  
空 シ ャ フ ト に 結 合 さ れ た ア ク チ ュ エ ー タ と 、 を 備 え 、 前 記 方 法 が 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ を 患 者 内 部 に 所 望 の 外 科 手 術 部 位 に 挿 入 す る こ と と 、
　 　 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 切 断 さ れ る 組 織 に 向 け る こ と と 、
　 　 前 記 ア ク チ ュ エ ー タ を 操 作 し て 、 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 横 切 っ て 前 記 シ ャ フ ト ブ レ ー  
ド を 移 動 さ せ て 、 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 へ 延 在 す る 組 織 を 隔 て る こ と と 、
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ を 患 者 か ら 抜 去 す る こ と と 、 を 含 む 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル を 使 用 す る  
方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ を 挿 入 す る 工 程 が 、 前 記 吸 引 コ ン ト ロ ー ル を 開 位 置 に 移 動 さ せ て 、 前  
記 中 空 シ ャ フ ト お よ び 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 減 少 さ せ る こ と を さ ら に 含 む 、  
請 求 項 ２ １ に 記 載 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル を 使 用 す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
　 　 前 記 カ ニ ュ ー レ を 患 者 に 挿 入 し た 後 、 前 記 方 法 が 、 前 記 吸 引 コ ン ト ロ ー ル を 閉 位 置 に  
移 動 さ せ て 、 前 記 中 空 シ ャ フ ト お よ び 前 記 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 増 加 さ せ て 、 前  
記 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 に 組 織 を 引 き 込 む 工 程 を さ ら に 含 む 、 請 求 項 ２ ２ に 記 載 の 外 科 手 術 切  
削 ツ ー ル を 使 用 す る 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
背 景
　 　 　 本 開 示 は 、 内 視 鏡 手 術 で 使 用 さ れ る 装 置 に 関 し 、 よ り 具 体 的 に は 、 吸 引 を 伴 う 組 織  
切 削 ツ ー ル に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 　 　 先 行 技 術 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の 欠 点 を 是 正 す る 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の 必 要 性 が  
あ る 。
【 発 明 の 概 要 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
概 要
　 　 　 本 開 示 は 、 改 善 さ れ た 組 織 切 削 ツ ー ル に 関 す る 。 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 一 つ の 実  
施 に よ れ ば 、 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を 有 す る 本 体 と 、 本 体 の 遠 位 端 か ら 回 転 可 能 に 延 在 す る  
カ ニ ュ ー レ で あ っ て 、 カ ニ ュ ー レ が 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を 有 す る 、 カ ニ ュ ー レ と 、 カ ニ ュ  
ー レ の 遠 位 端 に 取 り 外 し 可 能 に 結 合 さ れ た 切 削 ヘ ッ ド で あ っ て 、 切 削 ヘ ッ ド が 遠 位 チ ッ プ  
お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 有 す る 、 切 削 ヘ ッ ド と 、 カ ニ ュ ー レ 内 に 移 動 可 能 に 位 置 す る 中 空  
シ ャ フ ト で あ っ て 、 中 空 シ ャ フ ト が ブ レ ー ド を 有 す る 、 中 空 シ ャ フ ト と 、 中 空 シ ャ フ ト と  
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流 体 連 通 す る 吸 引 コ ネ ク タ で あ っ て 、 吸 引 コ ネ ク タ が 吸 引 源 へ の 接 続 の た め に 構 成 さ れ て  
い る 、 吸 引 コ ネ ク タ と 、 吸 引 コ ネ ク タ か ら 中 空 シ ャ フ ト へ の 吸 引 を 変 更 す る よ う に 構 成 さ  
れ た 吸 引 コ ン ト ロ ー ル と 、 中 空 シ ャ フ ト の ブ レ ー ド を 、 切 削 ヘ ッ ド の 切 削 ウ ィ ン ド ウ に 対  
し て 移 動 さ せ る た め の 、 中 空 シ ャ フ ト に 結 合 さ れ た ア ク チ ュ エ ー タ と 、 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 　 　 一 つ の 実 施 で は 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド を 有 す る 。  
任 意 選 択 で 、 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 丸 み を 帯 び た 遠 位  
端 を 有 す る 。 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 丸 み を 帯 び た 遠 位  
端 と 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 か ら 離 れ た 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を 有 し  
て も よ い 。 任 意 選 択 で 、 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 角 度 の  
付 い た 遠 位 端 を 有 す る 。 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 角 度 の  
付 い た 遠 位 端 と 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ た 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を 有  
し て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 　 　 任 意 選 択 で 、 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 平 坦 な 遠 位  
端 と 、 平 坦 な 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 す る 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を 有 す る 。 複 数 の 交 換 可 能 な 切 削  
ヘ ッ ド の う ち の 少 な く と も 一 つ は 、 カ ニ ュ ー レ の 直 径 を 超 え て 延 在 す る 角 度 の 付 い た 遠 位  
端 と 、 角 度 の 付 い た 遠 位 端 の 近 位 に 位 置 す る 切 削 ウ ィ ン ド ウ と を 有 し 得 る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 　 　 一 つ の 実 施 で は 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル は 本 体 に 結 合 さ れ 、 中 空 シ ャ フ ト お よ び 切 削 ウ  
ィ ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 減 少 さ せ る た め の 開 位 置 と 、 中 空 シ ャ フ ト お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ  
を 通 し た 吸 引 を 増 加 さ せ る た め の 閉 位 置 と の 間 で 移 動 可 能 で あ る 。 吸 引 コ ン ト ロ ー ル は 、  
刻 み 目 の あ る 表 面 を 有 し て も よ い 。 一 つ の 実 施 で は 、 本 体 は サ ム ル ー プ を 有 す る ハ ン ド ル  
を 有 し 、 ア ク チ ュ エ ー タ は フ ィ ン ガ ー ル ー プ を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 　 　 追 加 的 な 実 施 で は 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 遠 位 端 を 有 す る 本 体 と 、 遠 位 端 の 近 位  
に 位 置 す る ハ ン ド ル と 、 吸 引 コ ネ ク タ で あ っ て 、 吸 引 コ ネ ク タ が 吸 引 源 へ の 接 続 の た め に  
構 成 さ れ て い る 吸 引 コ ネ ク タ と 、 吸 引 コ ネ ク タ か ら 本 体 の 少 な く と も 一 部 分 を 通 し て 延 在  
す る 吸 引 経 路 と 、 吸 引 経 路 と 流 体 連 通 す る 制 御 経 路 と 、 を 有 す る 。 カ ニ ュ ー レ は 、 本 体 の  
遠 位 端 か ら 回 転 可 能 に 延 在 し 、 カ ニ ュ ー レ は 近 位 端 お よ び 遠 位 端 を 有 す る 。 切 削 ヘ ッ ド は  
、 カ ニ ュ ー レ の 遠 位 端 に 取 り 外 し 可 能 に 結 合 さ れ 、 切 削 ヘ ッ ド は 遠 位 チ ッ プ お よ び 切 削 ウ  
ィ ン ド ウ を 有 す る 。 中 空 シ ャ フ ト は 、 カ ニ ュ ー レ 内 に 移 動 可 能 に 位 置 し 、 中 空 シ ャ フ ト は  
ブ レ ー ド を 有 す る 。 吸 引 コ ン ト ロ ー ル は 、 本 体 に 摺 動 可 能 に 結 合 さ れ て お り 、 制 御 経 路 を  
調 節 可 能 に 開 放 し て 、 吸 引 コ ネ ク タ か ら 中 空 シ ャ フ ト へ の 吸 引 を 変 更 す る よ う に 構 成 さ れ  
て い る 。 ア ク チ ュ エ ー タ は 、 本 体 に 回 転 可 能 に 結 合 さ れ 、 切 削 ヘ ッ ド の 切 削 ウ ィ ン ド ウ に  
対 し て 中 空 シ ャ フ ト の ブ レ ー ド を 移 動 さ せ る た め に 中 空 シ ャ フ ト に 結 合 さ れ る 。 一 つ の 実  
施 で は 、 ハ ン ド ル は サ ム ル ー プ を 有 し 、 ア ク チ ュ エ ー タ は フ ィ ン ガ ー ル ー プ を 有 し 、 ハ ン  
ド ル お よ び ア ク チ ュ エ ー タ は は さ み と し て 操 作 さ れ て シ ャ フ ト を 移 動 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 　 　 一 つ の 実 施 に よ れ ば 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 カ ニ ュ ー レ を 患 者 内 部 に 所 望 の 外 科  
手 術 部 位 に 挿 入 す る こ と 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 切 断 さ れ る 組 織 に 向 け る こ と 、 ア ク チ ュ エ ー  
タ を 操 作 し て 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 横 切 っ て シ ャ フ ト ブ レ ー ド を 移 動 さ せ て 、 切 削 ウ ィ ン ド  
ウ 内 へ 延 在 す る 組 織 を 隔 て る こ と 、 お よ び カ ニ ュ ー レ を 患 者 か ら 抜 去 す る こ と 、 に よ っ て  
使 用 さ れ て も よ い 。 任 意 選 択 で 、 挿 入 前 に 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル を 開 位 置 に 移 動 さ せ て 、 中  
空 シ ャ フ ト お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 減 少 さ せ る 。 任 意 選 択 で 、 カ ニ ュ ー レ を  
患 者 に 挿 入 し た 後 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル を 閉 位 置 に 移 動 さ せ て 、 中 空 シ ャ フ ト お よ び 切 削 ウ  
ィ ン ド ウ を 通 し た 吸 引 を 増 加 さ せ て 、 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 に 引 き 込 む 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 　 　 こ れ ら お よ び そ の 他 の 特 徴 を 以 下 に 記 載 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】



10

20

30

40

50

JP 2024-503438 A 2024.1.25(6)

　 　 　 本 発 明 の 特 徴 、 態 様 お よ び 利 点 は 、 以 下 の 説 明 、 添 付 の 特 許 請 求 の 範 囲 お よ び 添 付  
図 面 に 関 し て よ り よ く 理 解 さ れ る よ う に な る で あ ろ う 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ １ 】
【 図 １ 】 図 1 は 、 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の 側 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 2 は 、 図 1 の 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の 分 解 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 3 は 、 ハ ウ ジ ン グ の 一 部 分 が 半 透 明 で 示 さ れ て い る 、 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手  
術 切 削 ツ ー ル の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 4 は 、 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の 側 面 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 5 は 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル が 開 位 置 に あ る 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル  
の 上 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 6 は 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル が 閉 位 置 に あ る 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル  
の 上 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 7 は 、 一 つ の 実 施 に よ る カ ニ ュ ー レ 、 シ ャ フ ト お よ び 切 削 ヘ ッ ド の 一 部 分 の 拡  
大 図 で あ る 。
【 図 ８ Ａ 】 図 8 A は 、 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の た め の 切 削 ヘ ッ ド の 側 面 図  
で あ る 。
【 図 ８ Ｂ 】 図 8 B は 、 図 8 A の 切 削 ヘ ッ ド の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ９ Ａ 】 図 9 A は 、 追 加 的 な 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の た め の 切 削 ヘ ッ ド の 側 面  
図 で あ る 。
【 図 ９ Ｂ 】 図 9 B は 、 図 9 A の 切 削 ヘ ッ ド の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ Ａ 】 図 1 0 A は 、 追 加 的 な 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の た め の 切 削 ヘ ッ ド の  
側 面 図 で あ る 。
【 図 １ ０ Ｂ 】 図 1 0 B は 、 図 1 0 A の 切 削 ヘ ッ ド の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ １ Ａ 】 図 1 1 A は 、 追 加 的 な 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル の た め の 切 削 ヘ ッ ド の  
側 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ Ｂ 】 図 1 1 B は 、 図 1 1 A の 切 削 ヘ ッ ド の 斜 視 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 　 　 好 ま し い 実 施 の 以 下 の 説 明 で は 、 添 付 図 面 へ の 参 照 を 行 い 、 こ れ ら の 添 付 図 面 は 、  
例 示 と し て 、 本 発 明 が 実 施 さ れ 得 る 特 定 の 実 施 を 示 し て い る 。 可 能 な 限 り 、 図 面 全 体 を 通  
し て 同 じ 参 照 番 号 を 使 用 し て 、 同 じ ま た は 類 似 の 部 品 を 指 す 。 当 然 の こ と な が ら 、 本 開 示  
の 範 囲 か ら 逸 脱 す る こ と な く 、 他 の 実 施 を 利 用 し 得 、 構 造 的 お よ び 機 能 的 変 更 を 行 い 得 る  
。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 　 　 図 1 ～ 7 を 参 照 す る と 、 一 つ の 実 施 に よ る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 1 0 は 本 体 1 2 を 有 す  
る 。 本 体 1 2 は 、 近 位 端 1 4 お よ び 遠 位 端 1 6 を 有 す る 。 カ ニ ュ ー レ 1 8 は 、 本 体 1 2 の 遠 位 端  
1 6 に 結 合 さ れ る 。 カ ニ ュ ー レ 1 8 は 、 近 位 端 2 0 お よ び 遠 位 端 2 2 を 有 す る 。 切 削 ヘ ッ ド 2 4  
は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 遠 位 端 2 2 に 結 合 さ れ る 。 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 長 さ は 、 所 望 の 用 途 に 応  
じ て 変 化 し て も よ い 。 一 つ の 実 施 で は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 は 約 5 0 m m ～ 約 1 5 0 m m の 長 さ を  
有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 は 約 7 0 m m の 長 さ を 有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、  
カ ニ ュ ー レ 1 8 は 約 1 3 0 m m の 長 さ を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 　 　 本 体 1 2 は 、 ハ ン ド ル 2 6 を 有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 ハ ン ド ル は 、 親 指 な ど の ユ ー  
ザ ー の 指 の 配 置 の た め の ル ー プ 2 8 を 有 す る 。 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、 本 体 1 2 に 結 合 さ れ  
る 。 一 つ の 実 施 で は 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、 人 差 し 指 な ど の ユ ー ザ ー の 指 の 配 置 の た め  
の ル ー プ 3 2 を 有 す る 。 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、 例 え ば ピ ン 3 4 を 使 用 す る こ と に よ っ て 、  
ハ ウ ジ ン グ に 回 転 可 能 に 取 り 付 け ら れ る 。 ユ ー ザ ー の 親 指 は ハ ン ド ル ル ー プ 2 8 に 、 お よ  
び 人 差 し 指 は ア ク チ ュ エ ー タ ル ー プ 3 2 に 配 置 さ れ て も よ く 、 な ら び に ハ ン ド ル 2 6 お よ び  
ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は は さ み と し て 操 作 さ れ て も よ い 。 任 意 選 択 で 、 一 つ の 実 施 で は 、 ハ  
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ン ド ル 2 6 と ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 と の 間 に ば ね が 取 り 付 け ら れ 、 ハ ン ド ル に 対 し て ア ク チ ュ  
エ ー タ を 所 定 の 位 置 に 維 持 す る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 　 　 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 近 位 端 2 0 は 、 回 転 ハ ブ 3 6 に 結 合 さ れ る 。 一 つ の 実 施 で は 、 回 転  
ハ ブ 3 6 は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 外 側 表 面 に 溶 接 さ れ る 。 本 体 1 2 は 、 回 転 ハ ブ 3 6 が ハ ブ 開 口  
部 の 内 側 に 嵌 合 す る よ う に 、 構 成 さ れ る 。 ピ ン 3 8 は 、 本 体 1 2 を 通 っ て 延 在 し 、 回 転 ハ ブ  
3 6 の 溝 4 0 内 に 留 ま っ て 、 ハ ブ お よ び カ ニ ュ ー レ 1 8 の 、 軸 方 向 移 動 を 防 止 す る が 、 回 転  
を 可 能 に す る 。 溝 4 0 は 、 回 転 ハ ブ 3 6 の 周 り 全 体 に 延 在 し て 、 ハ ブ お よ び カ ニ ュ ー レ 1 8  
の 3 6 0 度 回 転 を 可 能 に し う る 。 別 の 方 法 と し て 、 回 転 ハ ブ お よ び カ ニ ュ ー レ 1 8 の 回 転 を  
制 限 す る こ と が 望 ま し い 場 合 、 溝 4 0 は 、 回 転 ハ ブ 3 6 の 周 り 全 体 に は 延 在 し な く て も よ い  
。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 　 　 以 下 で よ り 詳 細 に 説 明 す る よ う に 切 削 ヘ ッ ド 2 4 の 向 き が 変 化 す る こ と が で き る よ  
う に 、 回 転 ハ ブ 3 6 は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 が 回 転 さ せ ら れ る こ と を 可 能 に す る 。 一 つ の 実 施 で  
は 、 回 転 ハ ブ 3 6 は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 を 回 転 さ せ る 際 に ユ ー ザ ー を 助 け る ノ ブ 4 2 を 有 す る  
。 一 つ の 実 施 で は 、 ノ ブ 4 2 は 、 ユ ー ザ ー が ノ ブ を 見 つ け て 回 す の を 助 け る た め に 、 刻 み  
目 が 付 け ら れ る か 、 ま た は そ の 他 の 方 法 で テ ク ス チ ャ が 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 　 　 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 内 側 に 位 置 し 、 本 体 1 2 内 へ 延 在 す る の は 、 中 空 シ ャ フ ト 4 4 で あ  
る 。 中 空 シ ャ フ ト 4 4 は 、 以 下 で さ ら に 説 明 す る よ う に 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 と 協 働 す る ブ レ ー  
ド 4 6 を 有 す る 。 シ ャ フ ト 4 4 は 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 に 結 合 さ れ る 。 一 つ の 実 施 で は 、 ク  
ロ ス ピ ン 4 8 は シ ャ フ ト 4 4 に 結 合 さ れ る 。 ク ロ ス ピ ン 4 8 は 、 シ ャ フ ト 4 4 に 溶 接 さ れ て も  
よ い 。 ク ロ ス ピ ン 4 8 は 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 上 の 溝 5 0 内 に 留 ま る 。 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 が  
本 体 1 2 に 対 し て 回 転 さ せ ら れ る と 、 溝 5 0 は ク ロ ス ピ ン 4 8 を 移 動 さ せ 、 そ れ と 共 に シ ャ  
フ ト 4 4 を 移 動 さ せ る 。 シ ャ フ ト 4 4 お よ び ブ レ ー ド 4 6 は 、 ス テ ン レ ス 鋼 か ら 作 製 さ れ て  
も よ く 、 ブ レ ー ド 4 6 は 、 シ ャ フ ト の 残 り の 部 分 と は 異 な る 材 料 で 作 製 さ れ て も よ い 。 さ  
ら に 、 ブ レ ー ド 4 6 は 、 シ ャ フ ト 4 4 に 取 り 外 し 可 能 に 取 り 付 け ら れ て も よ い 。 シ ャ フ ト 4  
4 は 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 内 で 直 線 的 に 移 動 し て 、 以 下 で よ り 詳 細 に 説 明 す る よ う に 、 切 削 ヘ  
ッ ド 2 4 内 に 位 置 付 け ら れ た 組 織 を 切 断 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 　 　 本 体 1 2 は ま た 、 吸 引 源 （ 図 示 せ ず ） の 接 続 の た め の 吸 引 ポ ー ト 5 2 を 有 す る 。 吸 引  
ポ ー ト は 、 吸 引 源 コ ネ ク タ を 保 持 す る た め の バ ー ブ 5 4 ま た は ね じ 山 を 有 し て も よ い 。 一  
つ の 実 施 で は 、 吸 引 ポ ー ト 5 2 は 本 体 1 2 の 近 位 端 1 4 上 に 位 置 す る 。 図 4 に 示 す よ う に 、 吸  
引 ポ ー ト 5 2 は 、 本 体 1 2 を 通 る か つ シ ャ フ ト 4 4 へ の 、 吸 引 経 路 5 6 と 流 体 連 通 す る 。 さ ら  
に 、 吸 引 ポ ー ト 5 2 は 、 制 御 経 路 5 8 と 流 体 連 通 し て い る 。 吸 引 コ ン ト ロ ー ル 6 0 は 、 本 体  
上 に 移 動 可 能 に 位 置 付 け ら れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 　 　 一 つ の 実 施 で は 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル 6 0 は 、 開 位 置 と 閉 位 置 と の 間 で 、 摺 動 可 能 に  
移 動 可 能 で あ る 。 開 位 置 で は 、 空 気 は 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 お よ び シ ャ フ ト 4 4 を 通 し て で は な  
く 、 制 御 経 路 5 8 を 通 し て 本 体 1 2 内 に 引 き 込 ま れ て も よ い 。 閉 位 置 で 、 吸 引 は 、 切 削 ヘ ッ  
ド 2 4 お よ び シ ャ フ ト 4 4 を 通 し て 空 気 を 引 き 込 む 。 ユ ー ザ ー は 、 開 位 置 と 閉 位 置 と の 間 で  
吸 引 コ ン ト ロ ー ル 6 0 を 移 動 さ せ て 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 で の 吸 引 量 を 変 え て も よ い 。 吸 引 コ ン  
ト ロ ー ル 6 0 は 、 ユ ー ザ ー が 吸 引 コ ン ト ロ ー ル の 位 置 を 特 定 し 、 操 作 す る の を 助 け る た め  
に 、 刻 み 目 が 付 け ら れ て も よ く 、 ま た は 別 の 方 法 で テ ク ス チ ャ が 付 け ら れ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 　 　 切 削 ヘ ッ ド 2 4 は 、 異 な る 用 途 に 対 し て 変 化 し て も よ い 。 一 つ の 実 施 で は 、 切 削 ヘ  
ッ ド 2 4 は 、 例 え ば ね じ 山 の 嵌 合 に よ っ て 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 遠 位 端 2 2 に 取 り 外 し 可 能 に  
結 合 さ れ る 。 別 の 方 法 と し て 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 1 0 は 、 特 定 の 切 削 ヘ ッ ド 2 4 で 構 成 さ  
れ て も よ い 。 図 7 に 示 す よ う に 、 切 削 ヘ ッ ド 3 4 は 、 切 削 端 6 4 を 有 す る 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2  
を 有 す る 。 シ ャ フ ト 4 4 が カ ニ ュ ー レ 1 8 を 通 っ て 前 進 す る と 、 シ ャ フ ト の ブ レ ー ド 4 6 は  
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切 削 端 6 4 に 沿 っ て 通 過 し 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 内 へ 延 在 す る 任 意 の 組 織 を 隔 て る 。 一 つ の  
実 施 で は 、 ブ レ ー ド 4 6 は 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 の 向 き に 関 係 な く ブ  
レ ー ド 4 6 が 組 織 を 切 断 で き る よ う に 、 円 形 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 　 　 吸 引 は 、 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 内 に 引 き 込 む の に 役 立 ち う る 。 さ ら に 、 吸 引 は  
、 切 断 さ れ た 組 織 を シ ャ フ ト 4 4 を 通 し て 引 き 戻 し 、 吸 引 経 路 5 6 を 通 し て 、 吸 引 ポ ー ト 5  
2 を 通 し て 外 に 引 き 出 す こ と に よ っ て 、 切 断 さ れ た 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 か ら 除 去 す  
る の を 補 助 し 得 る 。 一 つ の 実 施 で は 、 組 織 捕 捉 容 器 は 、 吸 引 源 と 吸 引 ポ ー ト 5 2 と の 間 に  
配 置 さ れ て 、 切 断 さ れ た 組 織 を 捕 捉 す る 。 追 加 的 な 実 施 で は 、 液 体 ま た は 加 圧 ガ ス は 、 吸  
引 ポ ー ト 5 2 内 へ 、 お よ び 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 を 通 し て 外 へ 連 通 し て い て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 　 　 い く つ か の 実 施 に よ る 切 削 ヘ ッ ド を 以 下 に 記 載 す る 。 実 施 は 、 例 示 的 で あ り 、 制 限  
的 で は な い こ と が 、 意 図 さ れ る 。 図 8 A お よ び 8 B に 示 す よ う に 、 一 つ の 実 施 に よ る 切 削 ヘ  
ッ ド 2 4 A は 、 約 3 m m の 直 径 を 有 し て も よ く 、 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 6 6 で 形 成 さ れ て も よ い  
。 丸 み を 帯 び た 遠 位 端 6 6 は 、 組 織 を 通 し て 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 1 0 を 押 し て 外 科 手 術 部 位  
に 達 す る の に 役 立 ち 得 る 。 遠 位 端 6 6 に 対 し て 近 位 に 位 置 付 け ら れ る の は 、 切 削 ウ ィ ン ド  
ウ 6 8 で あ る 。 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 8 は 、 遠 位 端 6 6 か ら 離 れ た 方 を 指 す 角 度 に 向 け ら れ て も  
よ い 。 切 削 ウ ィ ン ド ウ は 、 平 坦 な 中 央 部 分 に よ っ て 分 離 さ れ た 遠 位 壁 お よ び 近 位 壁 を 有 す  
る 。 一 つ の 実 施 で は 、 遠 位 壁 は 、 約 4 0 度 ～ 約 7 0 度 、 よ り 好 ま し く は 約 5 5 度 の 角 度 A を 有  
す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 近 位 壁 は 、 約 3 0 度 ～ 約 6 0 度 、 よ り 好 ま し く は 約 4 5 度 の 角 度 B を  
有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 8 は 、 約 0 . 0 3 イ ン チ ～ 約 0 . 0 9 イ ン チ 、 よ り  
好 ま し く は 約 0 . 0 6 イ ン チ の 奥 行 き C を 有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 8 は 、  
約 0 . 0 5 イ ン チ ～ 約 0 . 1 5 イ ン チ 、 よ り 好 ま し く は 約 0 . 1 0 イ ン チ の 長 さ D を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 　 　 使 用 時 に 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 A は フ ッ ク の よ う に 動 作 し 、 ユ ー ザ ー は 、 切 断 さ れ る 組  
織 を 通 過 し て 遠 位 端 6 6 を 移 動 さ せ 、 次 い で 、 切 削 ヘ ッ ド を 後 方 に （ 吸 引 あ り ま た は 吸 引  
な し で ） 引 き 、 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 8 内 に 誘 導 す る 。 次 い で 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、  
切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 8 を 横 切 っ て シ ャ フ ト の ブ レ ー ド 4 6 が 移 動 し な が ら 、 シ ャ フ ト 4 4 を 遠  
位 に 移 動 さ せ て 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 に あ る 任 意 の 組 織 を 切 断 す る よ う に 、 ユ ー ザ ー に よ っ  
て 操 作 さ れ る 。 切 削 ヘ ッ ド 2 4 A は 、 手 お よ び 手 首 、 E N T （ 耳 、 鼻 お よ び 喉 ） 、 脊 椎 な ら  
び に 他 の 関 節 鏡 視 下 手 術 用 途 に 有 用 で あ り う る 。 バ ッ ク バ イ タ ー 遠 位 チ ッ プ 設 計 に よ り 、  
外 科 医 は 、 標 準 ポ ー タ ル を 使 用 し 、 T F C C （ 三 角 線 維 軟 骨 複 合 体 ） な ど の 軟 部 組 織 を 逆 行  
性 の 遠 位 か ら 近 位 方 向 に 効 率 的 に 切 除 す る 能 力 を 与 え ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 　 　 図 9 A お よ び 9 B に 示 す よ う に 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 B は 、 約 3 m m の 直 径 A お よ び 角 度 の  
付 い た 遠 位 端 7 0 を 有 し て も よ い 。 角 度 の 付 い た 遠 位 端 は 、 約 0 度 ～ 約 1 5 度 、 よ り 好 ま し  
く は 約 6 度 の 角 度 B を 有 す る ア ン ダ ー カ ッ ト エ ッ ジ 7 1 を 有 し て も よ い 。 角 度 の 付 い た 遠 位  
端 7 0 の 残 り の 部 分 は 、 約 2 0 度 ～ 約 5 0 度 、 よ り 好 ま し く は 約 3 5 度 の 角 度 C で あ っ て も よ  
い 。 角 度 の 付 い た 遠 位 端 7 0 は 、 組 織 の 持 ち 上 げ 、 ま た は 二 つ の 密 接 に 位 置 付 け ら れ た 構  
造 間 の 切 削 ヘ ッ ド 3 4 B の 操 作 に 役 立 ち う る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 　 　 遠 位 端 7 0 の 近 位 約 0 . 0 5 イ ン チ ～ 約 0 . 1 5 イ ン チ 、 よ り 好 ま し く は 約 0 . 1 1 イ ン チ に  
配 置 さ れ て い る の は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 2 で あ る 。 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 2 は 、 遠 位 端 7 0 の 方  
を 指 す 角 度 に 向 け ら れ て も よ い 。 一 つ の 実 施 で は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ は 、 約 3 5 度 ～ 約 6 5 度  
、 よ り 好 ま し く は 約 5 0 度 の 角 度 D に 向 け ら れ る 。 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 2 は 、 平 坦 な 中 央 部 分  
に よ っ て 分 離 さ れ た 角 度 の 付 い た 遠 位 お よ び 近 位 壁 を 有 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 平 坦 な 中  
央 部 分 は 、 約 0 . 0 5 イ ン チ ～ 約 0 . 1 5 イ ン チ 、 よ り 好 ま し く は 約 0 . 1 0 イ ン チ の 長 さ E を 有  
す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 遠 位 壁 お よ び 近 位 壁 は 、 約 0 . 0 4 イ ン チ ～ 約 0 . 1 2 イ ン チ 、 よ り 好  
ま し く は 約 0 . 0 8 イ ン チ の 距 離 F で 分 離 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
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　 　 　 使 用 時 に 、 切 削 ヘ ッ ド 3 4 B は 、 ス ク ー プ ま た は ソ リ の よ う に 動 作 し 、 ユ ー ザ ー は  
、 遠 位 端 7 0 を 切 断 さ れ る 組 織 へ 移 動 さ せ 、 次 い で 、 吸 引 あ り ま た は 吸 引 な し で 組 織 を 切  
削 ウ ィ ン ド ウ 7 2 内 に す く い 取 る 。 次 い で 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 2 を  
横 切 っ て シ ャ フ ト の ブ レ ー ド 4 6 が 移 動 し な が ら 、 シ ャ フ ト 4 4 を 遠 位 に 移 動 さ せ て 、 切 削  
ウ ィ ン ド ウ 内 に あ る 任 意 の 組 織 を 切 断 す る よ う に 、 ユ ー ザ ー に よ っ て 操 作 さ れ る 。 切 削 ヘ  
ッ ド 2 4 B は 、 膝 手 術 用 途 に 、 例 え ば 、 半 月 板 組 織 の エ ッ ジ 、 な ら び に 様 々 な 関 節 鏡 下 お  
よ び 内 視 鏡 外 科 用 途 に お け る 他 の 届 き に く い 平 坦 な 組 織 の 病 変 の 切 断 お よ び 操 作 に 、 有 用  
で あ り う る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 　 　 図 1 0 A お よ び 1 0 B に 示 す よ う に 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 C は 、 約 3 m m の 直 径 で 、 平 坦 な 遠  
位 端 7 4 で 形 成 さ れ て も よ い 。 平 坦 な 遠 位 端 7 4 は 、 組 織 を 切 削 ツ ー ル の 経 路 か ら 押 し 出 し  
、 切 断 の た め の ク リ ア な エ ッ ジ を 確 立 す る の に 役 立 ち う る 。 遠 位 端 7 4 の 近 位 に 位 置 付 け  
ら れ る の は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 6 で あ る 。 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 6 は 、 平 坦 な 遠 位 壁 に 垂 直 な 平  
坦 な 内 側 エ ッ ジ 8 0 に 移 行 す る 、 平 坦 な 遠 位 壁 7 8 を 有 し て 向 け ら れ て も よ い 。 平 坦 な 内 側  
エ ッ ジ 8 0 は 、 近 位 に 角 度 の 付 い た エ ッ ジ 8 2 （ エ ッ ジ が 近 位 に 延 び る に つ れ て 外 側 に 延 在  
す る ） に 移 行 し て も よ い 。 平 坦 な 遠 位 壁 7 8 は 、 約 0 . 0 5 イ ン チ ～ 約 0 . 1 5 イ ン チ 、 よ り 好  
ま し く は 約 0 . 1 0 イ ン チ の 高 さ A を 有 し て も よ い 。 平 坦 な 内 側 エ ッ ジ 8 0 は 、 約 0 . 0 3 イ ン  
チ ～ 約 0 . 1 0 イ ン チ 、 よ り 好 ま し く は 約 0 . 0 6 イ ン チ の 長 さ B を 有 し て も よ い 。 近 位 に 角 度  
の 付 い た エ ッ ジ 8 2 は 、 約 3 0 度 ～ 約 6 0 度 、 よ り 好 ま し く は 約 4 5 度 の 角 度 C で 延 在 し て も  
よ い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 　 　 使 用 時 に 、 ユ ー ザ ー は 、 切 断 さ れ る 組 織 に 対 し て 近 位 の 遠 位 端 7 8 を 移 動 さ せ 、 次  
い で 吸 引 を 起 動 し て 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 6 内 に 引 き 込 む 。 次 に 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は  
、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 7 6 を 横 切 っ て シ ャ フ ト の ブ レ ー ド 4 6 が 移 動 し な が ら 、 シ ャ フ ト 4 4 を  
遠 位 に 移 動 さ せ て 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 に あ る 任 意 の 組 織 を 切 断 す る よ う に 、 ユ ー ザ ー に よ  
っ て 操 作 さ れ る 。 切 削 ヘ ッ ド 2 4 C は 、 外 科 医 に 対 し て 、 例 え ば 半 月 板 切 除 な ら び に 軟 部  
組 織 の 壊 死 組 織 切 除 お よ び 除 去 な ど の 、 処 置 の た め の よ り 伝 統 的 な 切 断 方 法 を 可 能 に す る  
。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 　 　 図 1 1 A お よ び 1 1 B に 示 す よ う に 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 直 径 を 超 え て 延 在 す る 遠 位 に 角  
度 の 付 い た 遠 位 端 8 4 に よ っ て 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 D を 形 成 し 得 る 。 一 つ の 実 施 で は 、 遠 位 に  
角 度 の 付 い た エ ッ ジ は 、 約 6 5 度 ～ 約 9 5 度 、 よ り 好 ま し く は 約 8 0 度 の 角 度 A を 有 す る 。 遠  
位 に 角 度 の 付 い た エ ッ ジ は 、 約 0 . 1 0 イ ン チ ～ 約 0 . 2 0 イ ン チ 、 よ り 好 ま し く は 約 0 . 1 5 イ  
ン チ の 高 さ B を 有 し て も よ い 。 遠 位 に 延 在 す る 傾 斜 し た 端 部 8 4 は 、 組 織 の 持 ち 上 げ 、 ま  
た は 密 接 に 位 置 付 け ら れ た 構 造 間 の 切 削 ヘ ッ ド の 操 作 に 役 立 ち う る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 　 　 傾 斜 し た 端 部 8 4 の 近 位 表 面 8 6 は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 8 8 の 遠 位 壁 を 形 成 し う る 。 一  
つ の 実 施 で は 、 近 位 表 面 8 6 は 、 約 3 0 度 ～ 約 6 0 度 、 よ り 好 ま し く は 約 4 5 度 の 角 度 C を 有  
す る 。 傾 斜 し た 端 部 8 4 の 近 位 表 面 8 6 は 、 長 手 方 向 軸 に 平 行 な 平 坦 な 内 側 エ ッ ジ 9 0 に 移  
行 す る 。 一 つ の 実 施 で は 、 平 坦 な 内 側 エ ッ ジ は 、 約 0 . 0 2 イ ン チ ～ 約 0 . 1 0 イ ン チ 、 よ り 好  
ま し く は 約 0 . 0 6 イ ン チ の 長 さ D を 有 す る 。 平 坦 な 内 側 エ ッ ジ 9 0 は 、 近 位 に 角 度 の 付 い た  
エ ッ ジ 9 2 （ エ ッ ジ が 近 位 に 延 び る に つ れ て 外 側 に 延 在 す る ） に 移 行 し 得 る 。 一 つ の 実 施  
で は 、 内 側 エ ッ ジ 9 0 は 、 約 5 5 度 ～ 約 8 5 度 、 よ り 好 ま し く は 約 7 0 度 の 角 度 E を 有 す る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 　 　 使 用 時 に 、 ユ ー ザ ー は 、 切 断 さ れ る 部 分 を 通 過 し て 傾 斜 し た 端 部 8 4 を 移 動 さ せ 、  
次 い で 吸 引 を 起 動 し て 組 織 を 切 削 ウ ィ ン ド ウ 8 8 内 に 引 き 込 む 。 次 い で 、 ア ク チ ュ エ ー タ  
3 0 は 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 8 8 を 横 切 っ て シ ャ フ ト の ブ レ ー ド 4 6 が 移 動 し な が ら 、 シ ャ フ ト 4  
4 を 遠 位 に 移 動 さ せ て 、 切 削 ウ ィ ン ド ウ 内 に あ る 任 意 の 組 織 を 切 断 す る よ う に 、 ユ ー ザ ー  
に よ っ て 操 作 さ れ る 。 こ の 切 削 ヘ ッ ド 2 4 D 設 計 は 、 例 え ば 、 脊 柱 管 か ら 器 具 を 取 り 外 す  
必 要 な く 、 脊 椎 内 の 椎 間 切 除 術 な ど の 骨 お よ び 組 織 の 安 全 か つ 効 率 的 な 除 去 を 可 能 に す る  
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。 吸 引 ポ ー ト は 、 各 切 断 後 に 外 科 医 が 組 織 お よ び 骨 を 手 動 で 除 去 す る 必 要 性 を 排 除 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 　 　 実 施 に よ る 、 カ ッ タ ー の 使 用 に つ い て こ れ か ら 説 明 す る 。 吸 引 コ ン ト ロ ー ル 5 8 が  
閉 位 置 に あ る 場 合 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル 1 0 の カ ニ ュ ー レ 1 8 は 、 患 者 に 挿 入 さ れ る 。 挿 入  
中 、 ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 は 、 組 織 が 切 削 ウ ィ ン ド ウ に 入 る の を 防 ぐ た め に 、 切 削 ウ ィ ン ド  
ウ 7 2 を 覆 う よ う に シ ャ フ ト 4 4 を 位 置 付 け る の に 使 用 さ れ う る 。 望 ま し い 位 置 に 一 旦 着 く  
と 、 カ ニ ュ ー レ 1 8 の 移 動 は 停 止 す る 。 必 要 に 応 じ て 、 ユ ー ザ ー は 、 ノ ブ 4 2 を 使 用 し て カ  
ニ ュ ー レ 1 8 を 回 転 さ せ て 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 の 向 き を 変 更 し て も よ い 。 必 要 に 応 じ て 、 ユ ー  
ザ ー は ま た 、 吸 引 コ ン ト ロ ー ル 5 8 を 移 動 さ せ て 、 切 削 ヘ ッ ド 2 4 の 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 内  
に 組 織 を 可 変 に 位 置 付 け て も よ い 。 切 断 さ れ る 組 織 が 切 削 ウ ィ ン ド ウ 6 2 内 に 位 置 付 け ら  
れ る と 、 ユ ー ザ ー は ア ク チ ュ エ ー タ 3 0 を 操 作 し て 、 シ ャ フ ト ブ レ ー ド 4 6 を 切 削 ウ ィ ン ド  
ウ 6 2 に わ た っ て 移 動 さ せ て 組 織 を 切 断 し う る 。 組 織 が 切 断 さ れ た 後 、 ユ ー ザ ー は ア ク チ  
ュ エ ー タ 3 0 を リ リ ー ス し 、 プ ロ セ ス を 繰 り 返 し て 、 追 加 的 な 切 断 を 実 施 す る か 、 ま た は  
カ ニ ュ ー レ 1 8 を 患 者 か ら 取 り 外 す こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 　 　 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 例 え ば 、 従 来 的 お よ び 小 関 節 の 関 節 鏡 法 お よ び 内 視 鏡 法 で  
使 用 さ れ う る 。 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 過 熱 の 懸 念 な し に 、 乾 式 関 節 鏡 下 手 術 で 使 用 さ れ  
う る 。 さ ら に 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル は 、 流 入 を 伴 う 標 準 的 な 関 節 鏡 法 で 使 用 さ れ う る 。 可  
変 吸 引 コ ン ト ロ ー ル に よ り 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル を 幅 広 い 外 科 手 術 手 技 で 使 用 す る こ と が  
可 能 に な る 。 交 換 可 能 な 切 削 ヘ ッ ド は 、 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル を 、 別 個 の 器 具 を 必 要 と せ ず  
に 、 幅 広 い 外 科 手 術 手 技 で 使 用 す る こ と を 可 能 に す る 。 さ ら に 、 シ ザ ー グ リ ッ プ お よ び 吸  
引 コ ン ト ロ ー ル に よ り 、 多 用 途 の 片 手 操 作 が 可 能 に な る 。 一 つ の 実 施 で は 、 ハ ン ド ル 2 6  
、 3 0 お よ び 吸 引 コ ン ト ロ ー ル 6 0 は 、 R a d e l 製 で あ り 、 残 り の 構 成 要 素 は 、 ス テ ン レ ス 鋼  
製 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 　 　 先 行 技 術 に 関 連 す る 不 利 な 点 を 完 全 か つ 効 果 的 に 克 服 す る 外 科 手 術 切 削 ツ ー ル お よ  
び 方 法 が 、 上 記 説 明 お よ び 図 面 に 開 示 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 本 開 示 の 実 施 の 変 形 お  
よ び 修 正 が 、 本 発 明 の 原 理 か ら 逸 脱 す る こ と な く 行 わ れ て も よ い こ と が 明 ら か で あ ろ う 。  
本 明 細 書 に お け る 実 施 の 提 示 は 、 限 定 と し て で は な く 、 例 示 と し て の み 提 供 さ れ 、 本 発 明  
の 真 の 範 囲 お よ び 精 神 は 、 以 下 の 特 許 請 求 の 範 囲 に よ っ て 示 さ れ る 。
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ Ａ 】
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【 図 ８ Ｂ 】 【 図 ９ Ａ 】

【 図 ９ Ｂ 】 【 図 １ ０ Ａ 】
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【 図 １ ０ Ｂ 】 【 図 １ １ Ａ 】

【 図 １ １ Ｂ 】



10

20

30

40

50

JP 2024-503438 A 2024.1.25(15)

【 国 際 調 査 報 告 】
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