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(57) Abstract: The invention concerns the use of a glazing,
designed in particular to be installed by bonding in a vehi-
cle body recess, comprising glass sheet (12) with a profiled
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(57) Abrégé : Liinvention conceme I'utilisation d’un
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face vers Vintériewr & 1’état installé, et qui prend appui
sur an moins une partie de la baie (14). L utilisation d’un
tel vitrage selon I’invention permet aprés installation du
vitrage dans la baie de carrosserie d'obtenir un espace
visible (17) entre Ja baie et Je chant dn vitrage inférieur a 5
mm. L’invention propose encore un vitrage permettant une
telle ufilisation.
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Utilisation d’'un vitrage compoertant un cordon profilé pour son installation

dans une baie

L’invention se rapporte au domaine du vitrage, notamment pour (es
véhicules automobiles, et vise plus particuliérement des vitrages équipés
d'éléments décoratifs et/ou fonctionnels rapportés sur le verre. Elle concerne
plus spécialement un vitrage, en particulier pour linstallation dans une baie de
carrosserie de véhicule, comprenant une feuille de verre avec un cordon profilé
qui est fixé au moins sur la surface principale de la feuille de verre faisant face
vers lintérieur a létat installé. Ce cordon peut comprendre, en tant
qu'appendice de recouvrement, une lévre saillante au-dela du bord du vitrage
avec une nervure d'étanchéité pouvant &tre appliquée contre une partie de
paroi adjacente lors de linstallation du vitrage.

Il est connu en général de coller les vitrages de véhicules dans les baies
respectives de la carrosserie du véhicule. Pour cela, les vitrages sont souvent
pourvus d’un cordon profilé, qui adhére au moins sur leur surface principale
faisant face vers lintérieur, dans {’état installé. Sur le cordan profilé et/ou a
proximité de celui-ci, on applique un boudin de colle sur cette méme surface
principale. Le vitrage pourvu du boudin de colle est ensuite inséré dans la baie.
Cette derniére est encadrée d’une bride de montage, sur laquelle le boudin de
colle vient sappliquer. Les vitrages dans [’état installé doivent de préférence se
trouver pratiquement en affleurement avec la surface externe de la carrosserie.
Pour cela, (a bride de montage est renfoncée vis-a-vis de la surface principate
de la carrosserie au moyen d’un ressaut coudé périphérique. La hauteur du
ressaut coudé correspond a l'épaisseur du vitrage et de la colle. Suivant
certaines réalisations, les chants des vitrages ne sont pas couverts par le cordon
profilé. Comme les dimensions du vitrage et le pourtour de la baie ne peuvent
pas étre adaptés 'un a Uautre sans tolérance en raison des variations
dimensionnelles de fabrication, il subsiste un espace, en forme de rainure entre

le ressaut coudé ou le bord de la baie et le vitrage.

JP 2004-510629 A 2004.4.8
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2
Conformément au document DE-A1-38 18 930, on prévoit, pour recouvrir

cet espace, une lévre qui est formée directement sur le cordon profilé adhérant
3 \a vitre, de préférence par extrusion. Dans une autre variante de réalisation
du méme document, on colle, le long de la surface périphérique de la vitre, sur
la surface principale faisant face vers Uintérieur, une bande profilée
supplémentaire en un plastique élastomére flexible. Celle-ci présente une
portion tubulaire, qui remplit ledit espace dans Uétat monté du vitrage.

On connait également une forme de profilé (DE-A1-43 01 026), qui
entoure sur trois cotés le bord externe et le chant de [a vitre dans une forme de
réalisation, c’est-a-dire également sur la surface principale externe, et qui
comprend en outre une lévre faisant saillie depuis le vitrage, et servant de
recouvrement de fente latérale.

Des matériaux thermoplastiques, de préférence des élastomeres
thermoplastiques (TPE) ou des oléfines thermoplastiques (TPO) ont été
principalement utilisés jusqu’a présent en tant que matériau pour de tels
profilés. Avec ceux-ci, la [&vre peut étre fabriquée de maniére suffisamment
mince déja au stade de Uextrusion, afin de pouvoir étre fléchie élastiquement
contre le bord de la baie lors de linstallation du vitrage dans la carrosserie sans
générer de forces de réaction trop élevées lors du montage. En plus de sa
fonction d’étanchéification, la lévre centre le vitrage dans la baie lors de
tinsertion et maintient le vitrage centré.

Or, des salissures peuvent encore s'accumuler dans lespace ainsi
recouvert par la levre repliée, et ne peuvent étre éliminées que difficilement
du fond de la rainure. L’espace qui subsiste ainsi est en effet généralement
supérieur a 7 millimétres et laisse le passage a de nombreuses salissures.

L’invention a pour but un nouveau type de montage d’un vitrage
comportant un cordon profilé évitant les inconvénients précités et ne
nécessitant aucun joint de finition devant recouvrir une partie du vitrage.

Ce but a été atteint selon Uinvention par un vitrage, qui est prévu en
particulier pour &tre instalié par collage dans une baie d’une carrosserie de

véhicule, comprenant une feuille de verre avec un cordon profilé qui est fixé au

JP 2004-510629 A 2004.4.8
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3
moins sur la surface principale de la feuille de verre faisant face vers Uintérieur

a [état installé, et qui prend appui sur au moins une partie de {a baie, Uespace
visible aprés installation, entre (a baie et (e chant du vitrage étant inférieur & 5
millimétres, et de préférence inférieur a 3 millimetres.

Par "chant du vitrage", on entend soit le chant de la vitre elle-méme ou,
si le cordon profilé recouvre celui-ci, la portion de cordon carrespondante. Le
cordon profilé selon Uinvention peut &tre un élément continu ou discontinu, et
il peut &tre un élément simple ou multiple, c’est-a-dire constitué d’au moins
deux parties sensiblement paralléles déposées a la périphérie de la feuille de
verre.

L’invention permet ainsi d’obtenir une obturation en affleurement avec
la surface principale de la vitre et avec la surface de paroi ou de carrosserie
adjacente. En plus des avantages techniques, on obtient ainsi visuellement une
surface quasi-fermée. Les avantages techniques sont essentiellement le fait de
réduire Uespace visible entre la bale de carrosserie et le vitrage et de prévenir
tous risques d’encrassement de ladite zone.

La réalisation selon Uinvention a été rendue possible par un choix des
inventeurs d’aller & Uencontre des précautions habituellement prises ; en effet
les inventeurs ont choisi de réduire U’espace entre le vitrage et la baie et ont su
mettre en évidence que la technique selon Uinvention est acceptable et ne
présente pas de risques d'endommagement du vitrage contrairement aux idées
de ’homme du métier.

Selon une réalisation avantageuse de I’invention, le profilé est prévu pour
limiter Uexpansion notamment latérale d’un cordon de collage. La forme du
cordon profilé est ainsi avantageusement prévue pour éviter que la colle qui va
servir & fixer le vitrage dans la baie de carrosserie ne s’étale trop et vienne
perturber la zone de vision du vitrage. Cette forme permet en outre
avantageusement de définir 'espacement entre le vitrage et le fond de fa baie
de carrosserie et donc de permettre un positionnement prédéterminé selon au
moins une direction. La forme du cordon ainsi défini va également permettre de

prédéterminer la quantité de colle nécessaire pour fixer le vitrage et donc

JP 2004-510629 A 2004.4.8
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4
garantir une bonne fixation du vitrage et faciliter 'automatisation des

opérations.

Selon une premiére variante de réalisation de U’invention, le cordon de
collage recouvre au moins partiellement le cordon profilé. Selon cette variante
de réatisation et notamment en fonction de la nature du cordon profilé et de la
nature du cordon de collage, la fixation du vitrage est renforcée par la liaisen
desdits deux cordons. Dans un mode de réalisation selon cette variante, le
cordon de collage est intégralement dépasé sur (e cordon profilé et leur Uaison
est donc directement liée a la fixation du vitrage. Avantageusement, l'invention
prévoit dans ce dernier cas de combiner pour la liaison entre les deux cordons
des forces de collage et des forces d’accrochage mécanique ; pour ce faire le
cordon profilé comporte de préférence des saillies d’ancrage. Ces saillies
recoivent le cordon de colle qui apres durcissement se trouve retenu
mécaniquement. Avantageusement encore dans un tel cas, Uinvention prévoit
de n’obtenir aucune adhésion entre les deux cordons ; une telle réalisation peut
permettre de faciliter le démontage du vitrage en cas de bescin. En effet, si la
liaison mécanique entre les deux cardons est du type emboitement, un
démontage est alors aisé.

Dans d’autres cas olU le cordon de collage recouvre au moins
partiellement le cordon profilé et notamment lorsque la feuille de verre
cormporte au moins deux cBtés présentant des courbures avec des petits rayons
de courbure, le cordon profilé est réalisé avec une pente telle que sa surface
présente une inclinaison descendante depuis son hord arienté vers le centre du
vitrage vers son autre bord positionné au bord de la feuille de verre. Une telle
réalisation s*applique plus particuliérement & des pare-brise ou lunettes arrieres
dont les angles d’accostages latéraux sont faibles. Ce type de réalisation va
permettre de faciliter la dépose ultérieure du cordon de collage a U'aide d’un
robot ; en effet, cette pente du cordon profilé par rapport au plan du vitrage
dans cette zone permet de redresser le plan de dépose du cordon de collage en
direction de U’horizontale lorsque le vitrage repose sur san centre du c6té

convexe.

JP 2004-510629 A 2004.4.8
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Selon une autre variante de réalisation de 'invention, le cordon de

collage ne recouvre aucunement le cordon profilé. Le seul contact entre les
deux cordons est alors éventuellement lié au fait que le cordon profilé peut &tre
prévu pour limiter U"expansion latérale du cordon de collage.

Selon une réalisation préférée de ’invention, le cordon profilé comporte
sur au moins une partie de sa longueur une [évre saillante au-dela du bord du
vitrage. Une telle levre est avantageusement réalisée déformable ou souple. Ces
particularités lui conférent des propriétés mécaniques qui vont permettre a
ladite lévre de remplir différentes fonctions. Tout d’abord, lorsque la lévre
existe sur tout ou partie d’au moins deux cétés du vitrage, elle va servir d’outil
de centrage pour bien positionner le vitrage dans la baie de la carrosserie. Par
exemple encore, dans le cas ou la lévre est prévue sur la partie supérieure du
vitrage sur tout ou partie de la longueur du profilé et lorsque le bas du vitrage
repose sur des butées, ladite [évre peut fournir une force de réaction vis a vis
de la baie de carrosserie en regard qui garantit un espace défini entre la baie de
carrosserie et le vitrage. En outre, la lévre prévient tous risques de contact
entre la feuille de verre et la carrosserie et donc tous risques
d’endommagement de la feuille de verre.

La lévre ainsi réalisée peut également avoir une fonction d’étanchéité
entre la baie et le vitrage ; en effet, la [évre va se plier dans un sens ou dans
l"autre selon les choix et vient en appui sur la baie. La pression ainsi exercée
est suffisante pour garantir une bonne étanchéité. Pour cette fonction, la lévre
est avantageusement prévue sur au moins trois cStés du vitrage ; sa présence
n’est effectivement pas indispensable sur la partie basse du vitrage lorsque
celui-ci est installé.

Selon un mode de réalisation avantageux de l’invention, il est prévu
d’incorporer un fil solide dans le cordon de collage ou dans le cordon profilé. Ce
fil a pour but de faciliter le démontage du vitrage en cas de besoin et
notamment pour faciliter le recyclage des matériaux.

Un tel cordon est par exemple inséré dans ou sous le cordon de collage au

moment ou celui-ci est réalisé en prenant garde de laisser dépasser au moins
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une extrémité de ce fil. Il sera ainsi possible lorsque le vitrage est en place de

saisir cette extrémité, éventuellement a (aide d’un outil, puis en tirant sur le
fil, éventuellement encore a l'aide d’un outil, pour rompre le cordon de
collage.

Un tel dispositif permettant de rompre le cordon de collage ou le cordon
profilé est quasi indispensable dans le cadre de linvention si [’on souhaite
démonter le vitrage. En effet, Uespace visible entre le vitrage et la baie de
carrosserie inférieur a 5 millimétres n’autorise pas le passage d’un outil de
découpe et en tout état de cause sa manipulation. En effet, seul le cas évoqué
précédemment, selon lequel la liaison entre le vitrage et la carrosserie est de
nature uniquement mécanique lorsque le cordon profilé comporte des saillies
d'ancrage, pourrait permettre un démontage du vitrage ne nécessitant pas un
tel dispositif tel gu’un fil de découpe. Toutefois, il faut noter que la
combinaison d’un tel fil avec ce montage ne présentant que des moyens de
retenue mécanique est envisagée par l'invention ; dans ce cas il ne s’agit plus
réellement d’un fil de découpe mais d’un fil qui permet d’apporter une aide au
désemboitement du cordon de colle et du cordon profilé.

Selon un autre mode avantageux de réalisation de V'invention, au moins
deux fils sont incorporés dans le cordon de colle ou le cordon profilé. Les fils
sont alors de préférence positionnés a distance U'un de Uautre de sorte que
chacun d’eux n’ait a fendre qu’une partie du cordon de colle. Les faorces
nécessaires pour effectuer cette opération sont alors réduites.

Des moyens notammenit pour réaliser la mise en place de tels fils sont par
exemple décrits dans les demandes de brevet EP-A-0 121 480 et EP-A- 0298 788.

Toujours selon ce méme principe d’incorporation d’un élément dans le
cordon de collage ou dans le cordon profilé ou encore au moins de
Uincorporation d’un élément entre le cordon profilé et le cordon de collage,
Iinvention prévoit avantageusement de mettre en place une gaine au sein de
laquelle peut ensuite &tre introduit un autre élément. Il peut alors s’agir d’un
fil de découpe ou bien d’un autre type d’élément présentant une autre

fonctionnalité.
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Une réalisation avantageuse de ['invention prévoit un cordon profilé

réalisé en un matériau bi-composant. Il s’agit par exemple d’un polyuréthanne.
Le choix d’un tel matériau présente ['avantage de pouvoir présenter une
excellente compatibilité avec la colle qui sera utilisée, celle-ci pouvant
facilement &tre choisie d’une nature voisine.

Une autre réalisation selon [’invention prévoit de réaliser le cordon
profilé en un matériau thermoplastique. Un tel matériau présente notamment.
Uavantage d’un recyclage aisé qui est souvent une exigence requise. Concernant
sa compatibilité avec la colle, celle-ci n’est pas toujours simpte a obtenir.
Lorsque cela s’avére nécessaire, notamment lorsque le cordon de collage
recouvre au moins partiellement le cordon profilé réalisé avec un matériau
thermoplastique, la surface de dernier est alors avantageusement enduite d’un
primaire d’adhésion au préalable. )

Dans [’'un ou l'autre de ces cas les moyens de réalisation du cordon
profilé sont divers.

Selon un premier type de réalisation, Uinvention prévoit
avantageusement d’obtenir le cordon profilé directement par extrusion sur la
surface de la feuille de verre. Avantageusement dans le cas d’un profilé réalisé
en un matériau thermoplastique, le dispositif d’extrusion et notamment les
conduites et la téte d’extrusion est chauffé.

Dans une variante de réalisation, le cordon profilé et le cordon de collage
sont co-extrudés directement sur la feuille de verre avec un cordon de collage
qui reste plastiquement déformable et adhésif jusqu’a la mise en place du
vitrage dans la baie de carrosserie.

Selon un second type de réalisation de U'invention, le cordon profilé est
fabriqué au préalable, par exemple par extrusion, et est fixé ultérieurement sur
la feuille de verre, par exemple par collage. Un tel profilé est par exemple
fabriqué par extrusion avec une longueur importante et est ensuite découpé a la
longueur requise pour un vitrage donné et fixé sur celui-ci. Pour le fixer, il est
possible de le coller par exemple en prévoyant un profilé perforé, la colle

pouvant traverser les trous et venir au contact de la feuille de verre et ainsi
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solidement fixer le profilé.

Selon une derniére réalisation de Uinvention, le profilé est obtenu seton

une technique d’encapsulation.

Selon V'une ou ("autre de ces techniques d’obtention du cordon profilé,
ledit cordon profilé est réalisé sur la face interne du vitrage, lorsque celui-ci est
fixé dans la baie de carrosserie, mais il peut encore couvrir une partie du chant
du vitrage de verre et/ou couvrir une partie de la face externe du vitrage.

Le cordon profilé et/ou le cordon de cotlage peuvent étre au contact
direct du verre ou au contact d’une couche opaque, telle qu'un revétement
émaillé, elle-méme déposée sur le verre.

Concernant le vitrage, celui-ci est constitué d’au moins une feuille de
verre et il peut donc &tre constitué d’un vitrage feuillete,

L’invention propose encore un vitrage constitué notamment d’une feuille
de verre comportant un cordon profilé et notamment destiné a étre fixé par
collage dans une baie de carrosserie, qui peut notamment permettre une
utilisation telle que décrite précédemment et par exemple &tre fixé de sorte
que 'espace visible aprés montage entre le vitrage et la baie de carrosserie soit
inférieur & 5 millimétres.

D’autres détails et caractéristiques avantageux de ['invention ressortiront
ci-aprés des exemples de realisation de Uinvention en référence aux figures 1 4
3 qui représentent :
> figure 1, un schéma illustrant un vitrage pour une réalisation de U’invention,
» figure 2, un schéma illustrant un autre vitrage pour une réalisation selon
*invention,

»> figure 3, un schéma d’une réalisation seton Uinvention utilisant un autre
vitrage.

Sur la figure 1 est représenté un vitrage constitué d’une feuille de verre
1 pourvue d’un cordon profilé 2 adhérant prés de son bord sur ['une de ses
surfaces principales, qui sera la surface intérieure aprés installation du vitrage
dans une baie de carrosserie.

Le cordon profilé 2 peut étre déposé directement sur la surface de la
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feuille de verre 1, ou, comme illustré ici, sur un revétement 3, tel qu'une

couche émaillée déposée par sérigraphie. Le cordon profilé 2 est déposé de
préférence par extrusion ou par un autre procédé tel que surmoulage ou
encapsulation, collage d'un cordon préfabriqué, etc. Il se compose d’un
matériau thermoplastique, de préférence dun élastomere ou mélange
d'élastoméres thermoplastiques (TPE) ou d’oléfine(s) thermoplastique(s) (TPO).
Il peut encore s’agir d'un matériau bi-composant tel qu’un polyuréthanne.

La feuille de verre 1 peut &tre constituée de verre ou d’un plastique
transparent, et peut étre réalisée de maniére monolithique ou - différemment
de Uillustration - avec une structure feuilletée associant au moins deux feuilles
de verre et/ou plastique transparent.

Le cordon profilé 2 comprend essentiellement un profil de base reposant
sur une surface principale de fla feuille de verre. Celui-ci fait saillie
sensiblement a angle droit depuis la surface de la feuille de verre 1 et forme, a
son extrémité libre, une nervure d’appui 4. Celle-ci se trouve dans (a position
d’installation, contre une bride de montage d’une baie de carrosserie et
définira lors du montage la position du vitrage dans la baie de carrosserie en
termes de profondeur d’encastrement dans ladite baje.

Dans la réalisation représentée, le cordon profilé 2 adhére seulement sur
la surface principale de la feuille de verre 1 destinée & &tre tournée vers
lintérieur. En variante, il peut recouvrir deux ou trois faces de la feuille de
verre a savoir une surface principale et au moins une partie du chant de ladite
feuille de verre, ou respectivement les deux surfaces principales et le chant de
la feuille de verre en chevauchant le bord de cette derniére.

La figure 2 illustre un autre type de vitrage constitué comme
précédemment d’une feuille de verre 5 mais qui comme déja dit pourrait &tre
une feuille de plastique ou un vitrage feuilleté. Un cordon profilé 6 réalisé selon
une des méthodes précédemment évoquées en un des matériaux cité est fixé
sur la feuille de verre 5 ou plus exactement sur une couche opaque 7, elle-
méme déposée sur a la périphérie de la feuille de verre 5.

Sur cette figure 2, est également représenté le cordon de collage 8 qui
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est déposé sur le profilé 6. Ce cordon de collage pourrait selon d’autres types

de réalisation &tre déposé directement sur la feuille de verre 5 ou la couche
opaque 7, ou bien encore recouvrir partiellement le cordon profilé 6. Ce cordon
de collage 8 est déposé entre deux nervures d’appui 9 qui vont limiter
’expansion de la colle de part et d’autre, et définir la distance séparant le fond
de la baie de carrosserie du vitrage.

Le cordon profilé 6 comporte en outre une lévre 10 saillante au-dela du
bord du vitrage.

La lévre 10 formée d’une seule piece fait saillie depuis le profil de base 6
avec un certain angle par rapport a lextension principale de ce dernier,
éventuellement sensiblement paralléle a la surface principale de la feuille de
verre, a peu prés a mi-hauteur entre la feuille de verre 5 et les nervures d’appui
9 et s'étend au-deld du contour de la feuille de verre 5.

La lévre 10, dans cette configuration, peut avoir différentes fonctions.
Elle forme avantageusement une partie du cordon profilé 6 élastiquement
déformable. La lévre 10 peut ainsi étre déformée lors de l'installation dans la
baie de carrosserie et agir en tant qu’élément centreur. Elle a bien entendu en
outre une fonction de protection de la feuille de verre 5 car elle prévient tous
contacts violents entre ladite feuille de verre et les parties métalliques de la
baie de carrosserie. En outre, la l&vre 10 peut également avoir une fonction
d’étanchéité car elle est appliquée avec une forte pression contre la baie de
carrosserie ; sa déformation peut tout au moins permettre de former des canaux
d’évacuation de 'eau de pluie ou de lavage. Il sera revenu sur les fonctions de
cette lévre lors de la description de la figure 3.

Sur la figure 2, est encore représenté un fil de découpe 11 incorporé dans
le profilé 6. Un tel fil pourrait encore étre mis en place dans le cordon de
collage ou entre les deux cordons. Au moins une extrémité doit étre laissée libre
de sorte qu’aprés montage, elle puisse &tre saisie par un opérateur,
éventuellement & laide d’un outil. Une force de traction peut ensuite
permettre de découper soit le cordon de collage 8 sait le cordon profité 6

comme dans le cas de la figure 2.
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La figure 3 illustre schématiquement une réalisation selon Uinvention du

montage d’un vitrage 12 comportant un cordon profilé 13 dans une baie de
carrosserie 14, a \’aide d’un cordon de collage 15. On reconnait ici, outre un
vitrage 12 et un cordon profilé 13, également le bord d'une baie 14 d’une
carrosserie non illustrée davantage. Le vitrage 12 est raccordée par adhésion au
montant de carrosserie 14 au moyen d’un cordon de colle 15 appliqué sur le
cordon profilé 13. On observe encore des lévres 16 qui prolongent le cordon
profilé 13 de maniére saillante au-dela du bord du vitrage 12 dans leur état
déformé. La figure 3 montre ainsi clairement les différentes fonctions que peut
avoir la lévre, et notamment des fonctions de centrage, d’étanchéité,
d’évacuation des eaux.

Dans cet état monté, la surface principale externe du vitrage 12 est
pratiquement en affleurement avec la surface externe de la carrosserie. En
outre, selon Uinvention, espace visible 17 entre la baie de carrosserie et le
vitrage présente une dimension inférieure & 5 millimetres.

Par rapport aux configurations antérieures de montage de tels vitrages on
obtient ici un espace entre le vitrage et la bale de carrosserie qui permet
d’éviter la présence de salissures. En outre, il est apparu que la réduction dudit
espace permet également de réduire les bruits aérodynamiques. Un autre
avantage de la réalisation selon Uinvention est de conférer un aspect visuel et
esthétique tout & fait particulier car pour un observateur placé a une distance
relativement réduite du véhicule comportant ce montage, le vitrage semble
prolenger la carrosserie sans interruption.

La description détaillée qui vient détre donnée concerne plus
particuliérement un vitrage muni par extrusion d'un cordon profilé adhérant &
une surface principale.

Les mémes enseignements s'appliquent a des profilés obtenus par dautres
techniques {encapsulation ou collage) et/ou recouvrant plus dune face de la

vitre.
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Revendications

1. Utilisation d’un vitrage, en particulier pour installation par collage
dans une baie de carrosserie de véhicule, comprenant une feuille de verre avec
un cordon profilé qui est fixé au moins sur (a surface principale de la feuille de
verre faisant face vers Uintérieur a 'état installé, et qui prend appui sur au
moins une partie de la baie caractérisée en ce que Uespace visible, apres
installation, entre la baie et le chant du vitrage est inférieur a 5 mm.

2. Utilisation d’un vitrage selon la revendication 1, caractérisée en ce
que le cordon profilé limite "expansion latérale d’un cordon de collage.

3. Utilisation d’un vitrage selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en
ce que le cordon profilé est au moins partiellement recouvert par un cordon de
collage.

4. Utilisation d’un vitrage selon la revendication 3, caractérisée en ce
que le cordon profilé présente une pente par rapport au plan du vitrage dans la
zone ol ledit cordon est fixé.

5. Utilisation d’un vitrage selon la revendication 3 ou 4, caractérisée en
ce que le cordon profilé compofte des saillies d’ancrage.

6. Utilisation d’un vitrage selon P'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le cordon profilé comporte sur au moins
une partie de sa longueur une lévre saillante au-dela du bord du vitrage.

7. Utilisation d’un vitrage selon ['une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que un fil solide, servant si nécessaire de fil de
découpe, est incorporé dans le cordon de collage ou dans te cordon profilé.

8. Utilisation d’un vitrage selon (a revendication 7, caractérisée en ce
qu’au moins deux fils de découpe sont incorporés dans le cordon de collage ou
dans le cordon profilé.

9. Utilisation d’un vitrage selon Uune des revendications précédentes,
caractérisée en ce qu’au moins une gaine est incorporée dans le cordon de
collage ou dans le cordon profilé.

10. Utilisation d’un vitrage selon 'une des revendications précédentes,

caractérisée en ce que le cordon profilé est réalisé en un matérjau bi-
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composant.

11. Utilisation d’un vitrage selon [une des revendications 1 a 9,
caractérisée en ce que le cordon profilé est réalisé en un matériau
thermoplastique.

12. Utilisation d’un vitrage selon l'une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le cordon profilé est obtenu directement par extrusion
sur la surface de la feuille de verre.

13. Utilisation d’un vitrage selon ['une des revendications précédentes,
caractérisée en ce que le cordon profilé et le cordon de collage sont co-
extrudés directement sur la feuille de verre, et en ce qu’au moins le cordon de
collage reste plastiquement déformable et adhésif jusqu’a la mise en place du
vitrage dans la baie de carrosserie.

14. Utilisation d’'un vitrage selon l'une des revendications 1 a 11,
caractérisée en ce que le cordon profilé est fabriqué au préalable et fixé
ultérieurement sur la feuille de verre, par exemple par collage.

15. Utilisation d’un vitrage selon Uune des revendications 1 a 11,
caractérisée en ce que le cordon profilé est obtenu selon une technique
d’encapsulation.

16. Vitrage, notamment destiné & é&tre fixé par collage dans une baie de
carrosserie et pouvant notamment étre positionné de maniére affleurante a la
carrosserie en ne laissant subsister qu’un espace visible entre le vitrage et la
carrosserie en particulier de l'ordre de 5 millimétres ou inférieur a 5
millimétres, comprenant une feuille de verre avec un cordon profilé qui est fixé
au moins sur la surface principale de (a feuille de verre faisant face vers
Uintérieur a I’ état instatleé.

17. Vitrage selon la revendication 16, caractérisé en ce que le cordon
profilé coopere pour la fixation du vitrage avec un cordon de collage, les deux
cordons étant superposés, se chevauchant partiellement ou étant adjacents.

18. Vitrage selon la revendication 16 ou 17, caractérisé en ce que le
cordon profilé comporte au moins une partie possede une orientation

sensiblement perpendiculaire au plan du vitrage dans cette zone pour limiter
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Uexpansion latérale d’un cordon de collage.

19. Vitrage selon Uune des revendications 16 & 18, caractérisé en ce que
le cordon profilé est prévu pour étre au moins partiellement recouvert par un
cordon de collage.

20. Vitrage selon la revendication 19, caractérisée en ce que le cordon

profilé présente une pente par rapport au plan du vitrage dans la zone ol ledit

cordon est fixé.

21. Vitrage selon la revendication 19 ou 20, caractérisé en ce que le
cordon profilé comporte des saillies d’ancrage.

22. Vitrage selon Uune quelconque des revendications 16 a 21,
caractérisé en ce que le cordon profilé comporte sur au moins une partie de sa
longueur une lévre saillante au-dela du bord du vitrage.

23. Vitrage selon la revendication 22, caractérisé en ce que sur au moins
une partie du profilé sur au moins un cdté du vitrage, la lévre posséde une
rigidité telle qu’elle peut exercer une force de réaction vis a vis de la baie de
carrosserie lors du montage dudit vitrage dans ladite baie.

24. Vitrage selon la revendication 22 ou 23, caractérisé en ce que le
cordon profilé possede une (évre sur au moins deux c6tés du vitrage.

25. Vitrage selon lune quelconque des revendications 16 a 24,
caractérisé en ce que un fil solide, servant si nécessaire de fil de découpe, est
incorporé dans ou sur le cordon profilé.

26. Vitrage selon la revendication 25, caractérisé en ce qu’au moins
deux fils de découpe sont incorporés dans ou sur le cordon profilé.

27. Vitrage selon 'une des revendications 16 a 26, caractérisé en ce
qu’au moins une gaine est incorporée dans ou sur le cordon profilé.

28. Vitrage selon l'une des revendications 16 a 27, caractérisé en ce que
le cardon profilé est réalisé en un matériau bi-compasant.

29. Vitrage selon Uune des revendications 16 a 27, caractérisé en ce que
le cordon profilé est réalisé en un matériau thermoplastique.

30. Vitrage selon I'une des revendications 16 a 29, caractérisé en ce que

le cordon profilé est obtenu directement par extrusion sur la surface de la
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feuille de verre.

31. Vitrage selon l'une des revendications 16 a 30, caractérisé en ce que
le cordon profilé et un cordon de collage sont co-extrudés directement sur la
feuille de verre, et en ce qu’au moins le cordon de collage reste plastiquement
déformable et adhésif jusqu’a la mise en place du vitrage dans la baije de
carrosserie.

32. Vitrage selon l'une des revendications 16 a 29, caractérisé en ce que
le cordon profilé est fabriqué au préalable et fixé ultérieurement sur la feuille
de verre, par exemple par collage.

33. Vitrage selon I’une des revendications 16 & 29, caractérisé en ce que

le cordon profilé est obtenu selon une technique d’encapsulation.

JP 2004-510629 A 2004.4.8



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

WO 02/30696

12

(28)

PCT/FRO0/02818

JP

2004-510629 A 2004.4.8



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

WO 02/30696

212

(29)

PCT/FRO0/02818

JP 2004-510629 A 2004.4.8



L T e T e T e T e T e T s T T T e T e T s T e T e T e T e T e T e T e T e B e R T e T e T e T e T e R e T e B e

(30) JP 2004-510629 A 2004.4.8

gbooogbodaoan

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Inte mal Application No

PCT/FR 00/02818

A._CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
IPC 7 B60J10/02

According to International Patent Classilication (PC) ot io both national classification antt 1PC.

B. FIELDS SEARCHED

Minimum docomentation searched (classificalion syster followed by dassification symbols)
B60J

IPC 7

Documentation searched other than minimum documentation o the extent that such documents are included in fhe fields searched

Electronic data base consulied during the inlemational search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Calegory | Citation of document, with indication, where approptiate, of the relevant passages Relevant to claim No.

X EP 0 421 833 A {VER GLASWERKE GMBH ;SAINT . 1-33
GOBAIN VITRAGE {FR))

10 April 1991 (1991-04-10)

column 4, line 20-44; figures 1-4
X FR 2 716 A16 A (SAINT GOBAIN VITRAGE INT) 1-33
25 August 1995 (1995~08~25)

page 6, Tine 38 -page 7, Tine 13; figures
1_

A DE 40 26 205 C (BAYERISCHE MOTOREN WERKE 1,16
AG) 20 February 1992 (1992-02-20)
figures 1,2

A EP 0 1567 281 A (NISHIKAWA RUBBER CO LTB) 1,16
9 QOctober 1985 (1985-10-09)
figures 3,4

D Farther dacuments are listec in the continuation of box C. Patent family membiers ars listed in annex,

Speciel categories of cited documents : *T* later document published alter the inlernational filing date
or priorly date and not in conflict withthe application but

*A" document defining the general stete of the art which Is not :
P AU it AL dletto undersiand the principle o theory undetlying the
*E" earlier dacum:m but published on o after the intemational X dogumentofparloular eevance; h camed invenlon
filing dat ‘cannot be considered novel or cannot be considered to
e d;,c"u"\em Whlé:r‘\ ma){ \g‘rohwgoubti lon &Y)IDMV da;lm(s)t nO' involve an inventive step when the document is taken along
lch Is cited to estabiish the publica or *Y* document of particular relevance; the claimed Invention
CHatlon or ather spsclal reason (as specifi cannol be considored lo volve an invenlive slep whon the -
"0 dopument toforng fo an oral cislosurs, use, exhihmon or documen is combined with one of miore ofher stich docti~
other ments, such combinalion being obvious fo & person skilled
P aommsn pun Ished prior o the intemational filing date but inthe art
faler than the priarity dale claimed *&* document member of the same patent family
Daie of the actual completion of the international search Date of mailling of the international search report
14 June 2001 22/06/2001
Name and malling address of the 1S4 Authorized officer
European Patent Office, P.B. 5818 Palentlaan 2
NII. 2280 HV Rijswilk "
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo n}
L Fax (+31-70) 340-3016 Kusardy, R

Form FCTASAIZIT {escond sheet) (July 1992)



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent tamily members

G

nt

nal Application No

PCT/FR 00/02818

Patent document Publication Patent family \ Publication

cited in search report date member(s) date

EP 0421833 A 10-04-1991 DE 3930414 A 14-03-~1991
us 5095669 A 17-03-1992
AT 118413 T 15-03-1995
AT 163392 T 15-03~1998
AU 643224 B 11-11-1993
AU 6006890 A 11-04-1991
CA 1333919 A 10~01-1995
DD 289771 A 08-05-1991
DE 69016909 D 23-03-1995
DE 69016909 T 05-10-1995
DE 69032073 D 02~04-1998
DE 69032073 T 20~08-1998
DK 421833 T 26-06~1995
DK 611672 T 23~09-1998
£P 0611672 A 24-08-19%4
EP 0703108 A 27-03-1996
ES 2070291 T 01-06-1995
ES 2113667 T 01-05~-1998
JP 2000025665 A 25-01-2000
JP 2991334 B 20-12-1999
JP 9123751 A 13-05-1997
JP 3107389 B 06-11-2000
JP 3193643 A 23-08-1991
KR 183983 B 15-04-1999
MX 172686 B 07-01-19%4
us 5519979 A 28-05-199%6
us 5057265 A 15-10-1991
us 5384995 A 31-01~1995
ZA 9007267 A 05-10-1994
ZA 9201809 A 25-11-~1992

FR 2716416 A 25-08-1995 NONE

DE 4026205 C 20~02-1992 DE 4026205 A 20~02-1992

EP 0157281 A 09-10-1985 KR 9205971 Y 27-08-1992

Famn FCTASA21a (palent tamily annex) (July 1682)

JP 2004-510629 A 2004.4.8



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

(32)

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

De +Internationaie No

PCT/FR 00/02818

SSEMENT DE L’OBJET DE LA DEMANDE

A CLA
CIB 7 B60J10/02

Selon la classfication ) onale des brevels (CIB) au & latols selon ton nationale et la CIB.
B. DOMAINES SUR LESQUELS LA RECHERCHE A PORTE

Documentation minimale consUltGe (sysieme de classiication SUivi G6s Symboles d

CIB 7

Documentation consullée avire que la documentation minimate dans la mesure ol ces documents relavent des domaines sur lesquels & porié la recherche

Base de danne: K é cours de k herchs {nom dg 1z base de données, el sl réalisablg, termes ds recherche Wilisés)

EPO-Internal

€. DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Catégorie ° fication des documents cités, avec, le héant, Tindication des passages pertinents . des revendications visées

X EP 0 421 833 A (VER GLASWERKE GMBR ;SAINT 1-33
GOBAIN VITRAGE (FR))

10 avril 1991 (1991-04-10)

colonne 4, ligne 20~44; figures 1-4

X FR 2 716 416 A (SAINT GOBAIN VITRAGE INT) 1-33
25 aoGt 1995 (1995-08-25)

page 6, Tigne 38 -page 7, ligne 13;
figures 1-3

A DE 40 26 205 C (BAYERISCHE MOTOREN WERKE 1,16
AG) 20 février 1992 (1992-02-20)
figures 1,2

A EP 0 157 281 A (NISHIKAWA RUBBER CO LTD) 1,16
9 octobre 1985 (1985-10-09)
figures 3,4

D Voir la suite du cadre G pour la fin de la liste des documents Les documents de familles de brevets sont indigués en annexe

. i Talos de ites:
Calégories spéoiales d documants cités: " document uleieur pbllsapres a dle e épOl ntomations| o la
"A" docurent ceinssant et generaldo i technique, non date de prioritc ef e paor o e avincie

6 comine particulicrement perines au'la théore constifuant la baso e ravention

fulre citation ou pour une raison spéciale {ielle qrindiquée)

0" document se rétérant & une divulgalion orale, & up usage, &
une exposition au tous aulres moyens

*P* document publié avani |a date de depot Intemzmnal mals
postéricurement & la dale de prioriié revendicus

%

E dx‘:‘"fé"; antérieur, mals publié & a dele “e dépét international X" document particuliererment pertinent; Finver lion revendiquée ne peut
P 4lre considésée comme nouvelle ou comme Impliguant une activité
*L* document pouvant jeler un doule sur une revendication de Inveniive par rapport a document considéré Isolément
priorilé ou cilé: paur déterminer la date de publication d'une *Y* document particuliérement pertinet; Tinven tion revendiquée

ne peut impliguant un
Jorsque Je documeri el ssocie & un oy pusieurs alres

de méme nalure, étant evidente
pour une personne i meliar

document gui fait pasiie de la méme famiile de brevels

Date & laquelie la rechesche internationale a §1¢ sffeclivement achevés

14 juin 2001

Dale dexpédiion du présent rapport g recherche intemalionale

22/06/2001

Nom et adresse postale de Madminisiralion chargée de 1a recherche internationale
Office Européen des Brevets, P.B. 5818 Palenliaan 2
NL ~ 2280 HV Rilswijk

Tel, (+1-70) 340-2040, Tx, 31 651 eparnl,
Fax: {+31-70) 340-3016

Fonctionnaire autorisé

Kusardy, R

Fomuleire PCTASA210 (deuxieme feullie} (juilat 192)

JP 2004-510629 A 2004.4.8



L T e T e T e T e T e T e T e T T e T e T s O s O s O e TR s T e O e, T s T e, O e, T e, O e T e TR e O e, IO e T e T s R |

RAPPORT DE RECHERCHE INTERNATIONALE

Renselgrements relatifs aux membres de fanilles de brevets

(33)

Der Internationale No

PCT/FR 00/02818

Document brevet cite Date de Menibre(s) de ia Date de

au rapport de recherche publication famille de brevet(s) publication

EP 0421833 A 10-04-1991 DE 3930414 A 14-03-1991
us 5095669 A 17-03-1992
AT 118413 T 15-03-1995
AT 163392 T 15-03~1998
AU 643224 B 11-11-1993
AU 6006890 A 11-04-1991
CA 1333919 A 10-01-1995
pD 289771 A 08-05-1991
DE 69016309 D 23-03-1995
DE 69016909 T 05-10-1995
DE 62032073 D 02-04-1998
DE 69032073 T 20-08-1998
DK 421833 T 26-06-1995
DK 611672 T 23-09-1998
EP 0611672 A 24-08-1994
EP 0703108 A 27-03-1996
ES 2070291 T 01-06-1995
ES 2113667 T 01-05-1998
JP 2000025665 A 25-01-2000
JpP 2991334 B 20-12-1999
JP 9123751 A 13-05-1997
Je 3107389 B 06-11-2000
JpP 3193643 A 23-08-1991
KR 183983 B 15~-04-1999
MX 172686 B 07-01-1994
us 5519979 A 28-05-1996
us 5057265 A 15-10-1991
us 5384995 A 31-01-1995
ZA 9007267 A 05-10-1294
ZA 9201809 A 25-11-1992

FR 2716416 A 25-08-1995 AUCUN

DE 4026205 c 20-02-1992 DE 4026205 A 20~-02-1992

EP 0157281 A 09-10-1985 KR 9205971 Y 27-08-1992

Formukaire PCTASA210 (annexe familtes de brevee) {jiflet 1902)

JP 2004-510629 A 2004.4.8



(34) JP 2004-510629 A 2004.4.8

goboogoooon

(74)000 100124855
ooooooooo
(7000 00000000000000
00000000000000000000000000000000000000
0000 (D0) 30201 AAO5 AAL7 AA26 BAOO CBO1 DAI8 DA31



	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	international-document-image-group
	search-report
	overflow

