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(54) ONTOFORMA FROCCSONTESHEZ

(5T)KIVONAT

A taldlmény targya 6ntéforma froccsontéshez,
amely hére lagyuld mianyagbol levé kanndk és mis
targyak froccsontéssel val elGallitisara hasznélha-
16, és amelynek két formalfele van, amelyek vala-
mely fricesontogépbe egymas felé és egymastol td-
volodva mozgathatéan vannak szerelve dgy, hogy
egyik véghelyzetiikben egy vagy tobb formaiireget
képeznek, a formaiiregek mindegyikének a frocs-
csOntott anyag dntéséhez dntényilasos hilvelye van,
az iireg vagy lregek gy vannak kialakitva, hogy
ezekbe az 6ntéforma nyitott allapotiban — példaul
cimkéiil szolgil6 - anyaglap helyezhet6 és az 6nt6-
forma zért 4llapotiban példéul szivonyildsok révén
az ontéforma egyik formafelében tarthaté, az
anyaglapoknak lyukja van, amelyen keresztiil a ma-

A lefrds terjedelme: 4 oldal, 2 dbra

sikformafélben levé ntényflasos hiivelyen dtaz on-
tésanyag keverék onthetd be, amely dntésanyag ré-
vén az anyaglap afelé a formatér felé van nyomva,
amelyben az 6ntényildsos hiively van, az iireg agy
van kialakitva, hogy azanyaglapnak ontétt tirgyhoz
valé ersitéséhez mindegyik munkaciklus folyamén
egy Gjanyaglappal lithatd el.

Ataldiminylényege, hogy azontdnyildsoshiively
(3) méretezett nyakrésszel (7) vankialakitva, éshogy
a formafelek (1, 2) zirt allapotaban a nyakresz (7)
keresztiilnytilik az anyaglapban (4) levé lyukon (5),
amely helyzetben a nyakrész(7) ésalyuk (5) széle az
anyaglapot (4) pontoshelyzetben tartosan kapcsol6-
dik. (1. &bra)

HU 202 144 B

1. dbra




HU202144B

1

A taldlmany tirgya 6ntéforma froccsontéshez,
amely hére lagyulé miianyagbél levd kanndk vagy
mas targyak froccsSntéssel valé el64llitasira hasz-
nalhatd. Az 6ntéforménak két formafele van, ame-
lyekvalamely froccsdntégépbeszerelt helyzetiikben
egymas felé és egymdistol tiavolodva mozgathatok
Gigy, hogy az egyik véghelyzetiikben egy vagy t5bb
formaiireget képeznek, amely formaiiregek mind-
egyikének a frécesontdtt anyag dntéséhez Sntényi-
lasos hiivelye van. Mindegyik iireg Ggy van kialakit-
va, hogy ebbe - példaul cimkéiil szolgdld - anyaglap
helyezhetd. Az anyaglap a szétnyitott dntéformaba
helyezhetd és az 6nt6forma Gsszezird mozgésa fo-
lyaman példaul szivényildsok révén az ontéforma
egyik formafelében van tartva. Az anyaglapoknak
egy lyukja van, amelyen keresztiil a masik formafél-
benlevé 6ntényildsos hiivelyen at az éntésanyag ke-
verék dnthetd be, amely dntésanyag az anyaglapot a
felé a formafél felé nyomja, amelyben az ontényila-
sos hiively van. Az iireg Gigy van kiképezve, hogy az
anyaglapnak Ontdtt targyhoz vald erdsitéséhez
mindegyik munkaciklus folyaméan egy ij anyaglap-
pallathat6el.

Ilyen 6ntéforma mér ismert, példaulaz 1 456 036
szam( Nagy-Britannia-i szabadalmi leirasbol,
amely t6bbek kozbtt azt ismerteti, hogy egy kanna a
kiilsg feliiletén hogyan lathaté el egy anyaglappal a
frocesontés folyamén. A befrccsentett ntésanyag
- ¢ szabadalmi leirds szerint - keresztiilhalad az
anyaglapban levé lyukon, az anyaglapot tarté for-
maféltél a mésikformafél felé dramlik ésigy megtol-
ti az lireget. Anyaglappal ellitni kivint olyan tar-
gyak froccsdntésénél, amelyek az anyaglapon levs
lyukhoz viszonyitva még megkdzelitéen sem szim-
metrikusak, a stirlédéerdk eloszlisa nem egyforma,
nem egyenletes. Ekkor a lyuk koriili kiilénb6z6 ira-
nyokban az anyaglap és az ezt tartd formafél k6zotti
visszatart erdk, valamint az anyaglap és a nagy se-
bességgel mozgé ontésanyag kdzotti vivéerdk jelen-
tdsen eltérnek egymastol, minek eredményeként az
anyaglap nem az el6irt helyzetben helyezkedik cl a
kannén és igy eldfordulhat, hogy a kész arucikk se-
lejtnek mindsiil. A Nagy-Britannia-i szabadalmi le-
irasbol az is kitiinik, hogy a pozitiv formafélhez fek-
vé anyaglap az ontéforma zarédésa, azaz a pozitiv
formafélnek negativ formafélbe valé behelyezése
folyaman jelentGs, aszimmetrikusan hatd stirlodée-
réknek van kitéve, és ezért a pozitiv formafélen kbz-
pontositott helyzetben, jelentds szivoerSkrévén kell
tartani. Ennek az a kvetkezménye, hogy az anyag-
lap feliiletének meglehetdsen nagy részét kell egy
vagy tobbszivonyilds hatasanak kitenni. A szivényi-
lasok rendszerint résként vannak kiképezve, amely
rész szélességének igen kicsinek kell lenni azért,
hogy afolyékony allapotbanlevé éntésanyagne tud-
jon a résbe és az e mdgdtt lev vezetékbe, példaul
csGvezetékbe behatolni. Ez a kivetelmény nehézzé
teszi annak a mésik kovetelménynek kielégitését,
miszerint az anyaglapon nagy szivott feliiletnek kell
lenni.

Analdlményfeladata olyan 6nt6forma létrehozi-
sa, amelyben az anyaglap az 6ntétt keverék befecs-
kendezése, froccsontése folyamén a sikjaban vald
csiiszd mozgds ellen hatdsosan van biztositva, illetve
tartva. A talAlmény tovibbi feladata olyan dntéfor-
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ma létrehozdsa, amelynél az egyik formafél végzi az
anyaglapnakszivohatissegitségével valo helyén tar-
tasit azaltal, hogy a szivohatds az anyaglapot jelen-
t6s méretii szivonyildson keresztiil éri annak veszé-
lye nélkiil, hogy az tntésanyag behatolhasson a nyi-
lasba vagy nyildsokba.

A kivant eredmény az el§zGekben emlitett 6nts-
nyilasos hiively révén érhetd el, amelyen egy nyak-
rész van kialakitva. A nyakrész igy van méretezve,
hogy amikor az dntéforma zart llapotban van, ak-
kor a nyakrész keresztiilnyilik az anyaglapban levé
lyukon és az anyaglapot eldirt helyzetben tartja
azéltal,hogyazanyaglapalyukkeriileténcklegalabb
egyrészénkapcsolodik a nyakrésszel tovibbd azem-
litett nyilds révén, amely egy szelepfej és az ehhez
tartozd, ugyanabban a formafélben kialakitott {ilék
kozott van kiképezve. A szelepfej gy van kialakit-
va,hogy ez rugalmasan és utinengedden egy nyitott
helyzetbe hozhatd, amely esetben az anyaglap vaku-
um révén helyzetében van tartva akkor, amikor az
ontdforma zirt allapotban van, addig az idGpontig,
amikor az dntésanyagot befroccsentjiik és a szelep-
fejetmagaazontésanyagkozvetleniilnyomjaaziilé-
kére, zar6 helyzetbe, és igy az anyaglapot felszaba-
ditja, valamint megakadalyozza az éntésanyagnak
nyilasba hatolasat.

A taldlmany szerinti fréccsontéshez hasznalhatd
ontéformat részleteiben ennek példaképpeni kivite-
li alakjaival kapcsolatban ismertetjiik.

Az1.abraatalalminyszerintiSntéformaegy pél-
daképpeni kiviteli alakja egy részleténck metszete,
részben nézete. Az dbra a formafelek egy kis részle-
tét az iireghez csatlakozo 6ntényildsos hiively teré-
ben hosszmetszetben mutatja. A formafelek zard
véghelyzetiik kozelében, egymastol kis térkdzzel el-
vilasziva vannak az ibrén feltiintetve,

A 2. 4branakét formafél egy kis részlete vazlato-
san olyan helyzetben van feltiintctve, amelyben az
abran nem lathatd frocesontdgép révén még nincse-
nek teljesen dsszetolva. Az egyik formafélben el-
ényGsen azabrinrészletesebben feltiintetett forma-
félben egy szclepfej van elhelyezve, amely az dbran
részben metszetben van szemléltetve, A szemben le-
v6,azontéforma liregét a dugattytval egyiittképezo
negativ formafélben az 6ntésanyag iiregbe vald be-
dramoltatdsara szolgil6 bedntényilas van. Ennek az
utébbi formafélnek rajzon lathaté kis része csak
vézlatosan van szemléltetve, azonban ezen is latszik
azontdnyildsos hiively. Az 6ntéformanak nem abra-
zolt szerkezetrészei 1ényegében szokisos kialakita-
siaklehetnek.

Az 1.4brdnlithatdmbdonaz 1 és2 formafelekbsl
Osszetett ontéforma hére ligyulé miianyagbol levé
kannak vagy mas hasonlb tirgyakfroccsontéssel va-
16 el6allitisara alkalmazhatd, Eltekintve a 2 forma-
félben levé 3 ontdnyildsos hiivelytél a formafelek
szokasos kialakitastak lehetnek, amelyekben egy
vagy tobb ontéiireg van és ezek mindegyike a talil-
many szerinti 6ntdnyilasos hiivellyel van ellitva, Az
1. dbra egy Ontéiiregheztartoz6 dntdnyflasos hiively
kériilikisrészletet szecmléltet. Feltételezziik, hogy az
1 formaféla pozitivformafél ésa 2 formaféla pozitiv
formafelet befogadd negativ formafél. Mindkét for-
mafél cgy a rajzon nem dbrazolt frécesdnts gépbe
vanszerelve, &s ezek egymis felé, és egymastél tavo-
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litva mozgathatdk. A formaiireg Ggy van kialakitva,
hogy ebbe 4 anyaglap helyezhetd, amelyet az 5nté-
forma teljesen nyitott allapotdban helyeziink be és
az ontéforma zar6dé mozgdsa folyaman az abrén
nem lathaté szivonyilasos segitségével a pozitiv 1
formafélen tartunk. A 4 anyaglapban 5 lyuk van ki-
képezve, amelyen keresztiil a 3 5ntényilasos hiively-
ben levé 6 bedntényilastol érkezd Ontésanyag halad
keresztiil, amely folyékony 6ntésanyag a 4 anyagla-
pot az 1 formaféllel kapcsolddo helyzetbdl a 2 for-
maféllel kapcsol6dé helyzetbe iranyitja. A 4 anyag-
lapok a formaiiregbe vagy formaiiregekbe olyan mo-
don taplalhatok ahogyan az emlitett 1 456 036 szi-
mi nagy-britanniai-i, vagy az 535 895szim( Auszt-
ralia-i vagy a 426 668 szamii Svéd szabadalmi leird-
sok ismertetik.

Amikor az 1, 2 formafelek zirt helyzetben van-
nak, akkor a pozitiv 1 formafél kiilsé homlokfeliile-
téhez fekvd anyag-lap részek a pozitiv 1 formafél
kiilsé homlokfeliiletéhezfekvGanyaglaprészek apo-
zitiv 1 formafél oldalfeliiletével kapcsolodo helyzet-
be vannak hajlitva olyan médon, ahogyan példaul az
1456 036szim( Nagy-Britannia-iszabadalmileirds
ismerteti. Ha az elGallitani kivint tirgy és ennek ko-
vetkeztében a formafél is bonyolult alakd, akkor az
anyaglapnak kiilénboz3, nagymértékben valtozo ki-
nyulasainak kell lenni az 5 lyuk koriili kiilonbdz6
irdnyokban. Ennek eredményeként eléfordulhat,
hogy azéntésanyag befecskendezése folyamén a kii-
18nbéz8 irdnyokban 1étrejovs erék nagymértékben
valtoznak.

Az 6ntésanyagnak a talilmény szerinti 6ntdfor-
méba valé frécestntése kdzben a 4 anyaglapot a 3
ontdnyilasos hiively a kivant helyzetében hatarozot-
tan megtartja, mert a 3 6ntényildsos hiively a 4
anyaglapban levd 5 lyukba nyilo nyakrésszel van ki-
alakitva. Anyakrészaz 6nt6forma teljesen zart 4lla-
potban nytilik be az SIyukba.

ATnyakrésznagyonrovidrekészithetd tigy, hogy
az 1 456 036 szami Nagy-Britannia-i szabadalmi
leirdsban szemiéltetett, az dntdiireghez tartoz6 6 be-
ontonyilds koriili szerkezetrész alapja lényegében
megmarad. A 3 Sntényilésos hiivelynek az 6ntéiireg
fele konvexmetszete van, amely metszet gyakorlati-
lag egy olyan gémbszelet, amelynek kozepén, illetve
kbzéppontjiban a 6 bedntényilas van. E metszet-
résszel szemben a pozitiv 1 formafélben kiegészitd-
eniveltfeliilet van. A 4 anyaglap az 1 formafél kiilso,
sik feliiletéhez fekszik. Az 1, abran a rajz konnyebb
érthetdsége céljabol az anyaglap az 1 formafél sik
feliiletétdl térkozzel elvilasztva van szemléltetve.

A formafelek zdrdsa kdzben a 4 anyaglap ésa 3
ontényilasos hiively orr része valamivel eldbb egy-
mashoz nyomddik, mielGtt az 6ntéforma teljesen
zérna. A 4 anyaglapban levé 5 lyukkal val helyez§
kapcsol6das elérésére a 3 6ntényilasos hiivelyen le-
v6, kis hossziisagi 7 nyakrésznek gytiri alak kiils6
feliiletének kell lenni, amely koncentrikus, illetve
egytengelyd a 6 bedntényildssal. Az dntésanyag
dramlasi Gtjat az dramldsi technoldgia pontosan
meghatérozza, az igy meghatarozott Aramldsi utata
révid 7 nyakrész nem befolyésolja, a froccsdntési
folyamat kGzben az dramldsi Gtban zavaré jelensé-
gek és ezekhez kapcsol6dd problémak nem jelent-
keznek, ugyanekkor a 7 nyakrésznek és az 5 lyuk

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

4

szélének egymassal vald kapcsoloddsa eredménye-
ként a 4 anyaglap megtartja pontosan bedllitott
helyzetét.

A 7 nyakrésznek 1ényegében hengeres kerilleti
alakja van. Atmérdje 1ényegesen kisebb az 5 lyuk
atmérSjénél, elénydsen a lyuk dtmérdjének 50-
90%-a.

A 2, dbrén feltiintetett 11 és 12 formafelek egy a
rajzon nem lathatd froccsontS gépbe vannak szerel-
ve ésegymisfelé, valamint egymastdl tavolitvamoz-
gathat6k, Zart allapotbana 11 és 12 formafelek ma-
guk kozott legalabb egy ontdireget képeznek,
amelyben illetve amelyekben egy, illctve t8bb tar-
gyatlehetelallitani minden egyes munkaciklusban.
Az 8ntéformanakigy egy vagy tobb ontdiirege lehet,
amelyek mindegyike a rajzon szemléltetett eszko-
zokkel, illetve szerkezetrészekkel van kiegészitve.
Minden egyes munkaciklusban egy-egy 13 anyagla-
pot helyeziink mindegyik formaiircgbe. A 13 anyag-
lap szivé hatdssal a 11 formafélhez van fogva az 6n-
téforma zart dllapotaban. A 13 anyaglapota2.abran
vézlatosan egy vonal szemlélteti, amely vonal a 11
formaféltdl térkozzel elvalasziva van hizva, jollehet
a valésigban a 13 anyaglap e 11 formafélhez van
erdsitve, ezen nyugszik. A 13 anyaglapot abrézol6
vonal k6zepén meg van szakitva a 13 anyaglapban
levé 14 lyuk szemléltetése c€ljabal. A 13 anyaglap
(igy helyezhet$a formaiiregbe vagy formaiiregekbe,
amint az 1 456 036 szami Nagy-Britannia-i, az 535
895 szAmi ausztriliai vagy a 426 668 szaimii Svéd
szabadalmi leirdsok ismertetik.

A munkaciklus folyamén a 13 anyaglapnak for-
maiiregbe val behelyezése utén az anyaglap a 11
formafélben levd 15 nyildson keresztiil szivds révén
a 11formafélenpontoshelyzetbenvan tartva. Anyi-
1as aformaiiregbe torkollik ésegy vagy tobb 16 veze-
téken, illetve csdvezetéken keresztiil egy a rajzon
nem abrazolt vikuumforrissal van kapcsolatban.

Altaliban a 11 formafél a pozitivésa 12 formafél
a negativ. A 2. brén lathat6 példaképpeni kiviteli
alakndl a 12 formafélben 17 &ntdnyilasos hiively és
ebben 18 bedntényilds van, amelyek lehetdvé teszik
az Ontésanyagnak formaiiregbe bocsatasit.

A 15 nyilds kézvetleniil a 17 ontdnyilasos hi-
vellyel szemben van és gyiiri alaki résként van ki-
alakitva, amely a 11 formafélben levd, gombaalaki
19szelepfej ésa szintén 11 formafélbenlevé 20 sze-
lepiilék k6z6tt van.

A gombaalaki 19 szelepfej rugalmasan és utin-
engedden helyezkedik el, amikor az 6nt6forma nyi-
tott dllapotban van (2. bra). A 19 szelepfejhez tar-
tozd 21 szir a pozitiv 11 formafélben levé furatban
tengelyiranyban mozgathatd. A 21 szirnak a gom-
baalaki 19 szelepfejjel ellentétes végén 22 szelepfej
van, amely példdul csavarozissal van a 21 szelep-
szarhoz erésitve. A 22 szelepfej tengelyirdnyban, a
pozitiv 11 formafélhezartoz624 régzitélapbanlevé
23 térben korlatozott mértékben elmozgathatd. A
22 szelepfejés a 23 tér feneke kozott spiralrugoként
kiképzett 25 nyomérugok vannak elhelyczve, gya-
korlatilag a 22 szelepfejben levé lyukba vannak tol-
va.Ezeka 25nyomérugdk a 22 szelepfejet 26 1itkoz0
feliilet felnyomjik, amely 26 iitk6zé feliilet a pozitiv
11 formafél testén van kialakitva. A 2. bran vazolt
helyzetben a 22 szelepfej a 26 litk6z6 feliilethez fek-
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szik és igy a gombaalaki 19 szelepfejet nyitott hely-
zetben tartja. Ekkor a 19 szelepfej kiilsé feliilete
gyakorlatilag azonos sikban van a 11 formafél hom-
lokfeliiletével. A 25 nyomérugdk egyiittes el6feszi-
tése Ggy van megvélasztva, hogy befecskendezés
kozben a 18 bedntényilason at bedramld dntés-
anyagnak gombaalaki 19 szelepfejre haté nyomésa
olyan nagy, hogy ez a nyomas a gombaalak 19 sze-
lepfejetkbzvetleniil a 20 szelepiilékére nyomja gy,
hogy az 6ntésanyag nem tud a 15 nyilas belsé része-
ibe és a 16 vezetékekbe hatolni. Masrészt a 25 nyo-
morugdk aszelepet a befecskendezésifolyamat el6tt
nyitva tartjik, igy a 13 anyaglapot a 15 nyilason ke-
resztiil valo szivassal a pozitiv 11 formafélhez erdsi-
tik. A 15 nyilds nagy méreti és ennek megfelelden
nagy szivési feliiletet biztosit.

A szelep zart allapotba hozisa céljibol a 21 szar
tengelyiranyban befelé mozgathat6, amely mozgist
a 22 szelepfej hatédrolja, illetve korlatozza azaltal,
hogy feliitk6zik egy 27 iitk6z6 feliiletre, amely a 23
tér fenekén van. A 22 szelepfej csak akkor keriil
érintkezésbe a 27 iitkdz6 feliilettel, amikor az 6ntés-
anyagagombaalaki 19szelepfejkeriiletirészét mar
a 20szelepiilékre nyomta ésa gombaalaki 19 szelep-
fejet bizonyos mértékig rugalmasan deformaélta. A
deformalédas mértékét korlatok k6zé szoritja a 22
szelepfejnek 27 itkoz6 felilletre vald felfekvése. A
21 szdrban egészen a gombaalaki 19 szelepfejig
nyild,arajzonnem abrazolthiité vezetékek vannak,
amelyek igy ennek szilardsagat csokkentik, és ezért
sziikség van arra, hogy a 19 szelepfejen fellépd
igénybevételeket korlatok kozott tartsuk.

A 13 anyaglapnak 11 formafélhez valé szivasihe-
lyén nagyobb szivasfeliilet 1étrehozisa érdekében a
gyliri alaki 15 nyilds a formaiireg felé levs végénél
jelentdsen meg van novelve Gigy, hogy itt egy gyiiri
alakd, a 19 szelepfej keriilete mentén elnyild széles
csatornit képez. A gombaalakii 19 szelepfej és a 20
szelepiilék egyiittdolgozo feliiletei kiposak és egy-
mastkiegészitdk gy, hogy a 20 szelepiilék kiilsG szé-
le a csatornaba torkollik.

SZABADALMIIGENYPONTOK

1.Ontéforma fricesdntéshez, amely hére ligyuld
miianyagbol levd kannak vagy mas tirgyak frocs-
csontéssel valo elGallitasira hasznalhato, és amely-
nek két formafele van, amelyek valamely frécestn-
t6gépbe egymisfelé és egymastdl tavolodva mozgat-
hat6an vannak szerelve {igy, hogy egyik véghelyze-
tiikben egy vagy t6bb formaiireget képeznek, a for-
maiiregek mindegyikének a froccsontott anyag 6n-
téséhez 6ntdényilisos hiivelye van, az iireg vagy lire-
gek Ggy vannak kialakitva, hogy ezekbe az ntéfor-
ma nyitott allapotaban - példaul cimkéiil szolgalé —
anyaglap helyezhetd és az 6ntéforma zért allapota-
ban példaul szivonyilasok révén az dntdforma egyik
formafelében tarthat6, az anyaglapoknak lyukja
van, amelyen keresztiil a masik formafélbenlevd 6n-
tényilasoshiivelyenitazontésanyagkeverék Snthe-
t6 be, amely Ontésanyag révén az anyaglap a felé a
formatér felé van nyomva, amelyben az 6ntSnyfla-
sos hiively van, az lireg igy van kialakitva, hogy az
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anyaglapnak 6ntott targyhoz valo erdsitéséhez
mindegyik munkaciklus folyaméan egy Gj anyaglap-
pal lathaté el, azzal jellemezve, hogy az ontdnyila-
sos hiively (3) méretezett nyakrésszel (7) van kiala-
kitva, és hogy a formafelek (1,2, 11, 12) zart llapo-
tiban a nyakrész (7)keresztillnytlik azanyaglapban
(4, 13)levGlyukon (5, 14), amely helyzetben a nyak-
rész (7) és a lyuk (5, 14) széle az anyaglapot (4, 13)
pontos helyzetben tartésan kapcsolodik.

2. Az 1. igénypont szerinti 6nt6forma, azzal jel-
lemezve, hogy a nyakrész (7) lényegesen hengeres
alaki és dtmérGje kisebb az anyaglapban (4) levd
lyuk (5) 4tméréjénél, elénydsen alyuk (5) 4tmérdjé-
nek 50-90%-a.

3.Az 1.vagy 2.igénypont szerinti 6nt6forma, az-
zal jellemezve, hogy az egyik formafélben (11) az
ént6formaba helyezett anyaglapot (13)a munkacik-
lus folyamén legalabb egy nyildson (15) keresztiil
hozzivezetett vikuum révén tartd, a formafélben
(11) kiképzett vezetéke (16) van, a nyilas (15) az on-
tGiiregbe torkollik és egy vakuumforrassal van 0sz-
szekottetésben, a nyilas(15)egy gombaalaki szelep-
fej(19) ésennek szelepiiléke (20) kozottirésként van
kialakitva, a szelepfej (19) és a szelepiilék (20) az
egyik formatérben (11) van elhelyezve, illetve kiké-
pezve, a gombaalaki szelepfej (19) rugalmasan el-
mozdithatban, az 6ntéforma zarasig és az Ontés-
anyagkeverékénekiiregbe vald froccsontéséiganyi-
last (15) nyitva tartva az anyaglapot (13) bedllitott
helyzetében rigzitGen van tartva, azonban az Gntés-
anyag keverék befrccsentésekor az Sntésanyag ke-
verék révén kozvetleniil szelepiilékére (20) van fek-
tetve, igy az anyaglap kioldott allapotban van és a
nyilas az 6ntésanyag keverék behatolasa elél el van
zarva,

4, A 3.igénypontszerinti Ontéforma, azzal jelle-
mezve, hogy aszelepfej(19)gombaalakira van kiké-
pezve, a szelepfejnek (19) szara (21) van, és hogy a
nyilas, illetve rés gyiri alakd és a gombaalaki sze-
lepfej (19) és ennck szelepiiléke (20) kozott van ki-
alakitva,

5.A 4.igénypontszerinti ontéforma, azzal jelle-
mezve, hogy a gombalakii szelepfej (19) a masik for-
mafélben (12) levd, az ontésanyag keveréket bebo-
csitd bedntdnyilassal kivetlenill szemben és e felé
forditva van elhelyczve, és hogy a gombaalakd sze-
lepfej (19) kozvetleniil a befrdccsentett Gntésanyag
keverck aramlési itjiban van.

6. A 4.vagy 5. igénypont szerinti ontéforma, az-
zal jellemezve, hogy aformafelének (11)belsejében
aszirat (21) és ezzel egylitt a hozzi tartozé gombaa-
laki szelepfejet (19) nyitd helyzete felé nyomd, leg-
alabb egy nyomorugéja (25) van, és hogy a gombaa-
laki szelepfej (19) és azchhez tartoz szir (21) nyi-
totthelyzet felé, valamint zar6 helyzet felé alternalé
mozgisat hatirolf iitksz6 feliiletek (26, 27) vannak
a hengeres szelepfej (22) kiils6 végével szemben ki-
alakitva.

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti 6ntd-
forma, azzal jellemezve, hogy a gyiirii alaka nyilds
(15) az lireg felé végzGdG részénck terében meg van
sztlesitve és itt a gombaalakd szelepfej (19) kiilsé
keriilete mentén széles csatornat képez.

4.
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