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(54) Portionenpackung fiir Espressomaschinen.

(57) Kegelstumpfférmige Kapseln aus Kunststoff weisen eine
geringere Bauhdhe auf als die verbreiteten Aluminiumkapseln
zur Erstellung eines Espressos, um zu vermeiden, dass die heis-
sen Wasserinjektionsnadeln in die Portionenpackung aus Kunst-
stoff eindringen und verkleben. Hierdurch liegt ausserhalb der
kegelstumpfférmigen Kapsel mit seiner konischen Seitenwand
(2) und dem davon peripher abstehenden, umlaufenden Flansch
(5) eine gréssere Menge erhitzten Wassers bei erhéhtem Druck
an. Dieser bedingt héhere Anforderungen bezuglich der Dich-
tung der kegelstumpfférmigen Kapsel gegenuber der Brihkam-
mer, in der die Kapsel eingebracht wird. Es wird daher vorge-
schlagen, am Flansch (5) sowohl an der kopfteilseitigen Flache
(9) als auch an der gegentiberliegenden Schweissflache (7) je
eine Dichtung (8) anzubringen.

'10\ 15 9 20 21
L i
5
. K
8 ! \E)
:x 20 21 J }




CH 707 035 A2

Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine unter Druck in Espressomaschinen zur Extraktion geeignete Portionspa-
ckung, die eine Substanz zur Zubereitung eines Getrankes, insbesondere aus geréstetem und gemahlenem Kaffee, ent-
halt, bestehend aus einer kegelstumpfférmigen Kapsel aus Kunststoff mit einer konischen Seitenwand, einen am kleineren
Durchmesser angeformten Kopfteil und einem durch einen von der konischen Seitenwand abstehenden, umlaufenden
Flansch am weiteren Ende der konischen Wand aufweist, wobei der Flansch eine kopfteilseitige Flache und eine gegen-
Uberliegende Schweissflache besitzt, auf den eine zerstdrbare Membran angebracht ist, und das ferner die kopfteilseiti-
ge Flache mit einer Dichtung versehen ist, und das am Kopfteil eine einstlickig mit der konischen Seitenwand gefertigte
Siebplatte zur einsteckfreien Zuflihrung einer Extraktionsflissigkeit vorhanden ist.

[0002] Seite Uber 20 Jahren verkauft die Firma Nestle SA erfolgreich Portionspackungen mit denen in Espressomaschi-
nen unter Druck Kaffee extrahiert werden kann. Diese Portionspackungen sind zwar in einigen Formen bekannt, auf dem
Markt aber besonders durchgesetzt haben sich jedoch konische Kapseln. Die dazu vorhandenen Maschinen weisen eine
sogenannte Brihkammer auf, die der Form der Kapsel weitgehend entspricht. Die Kapseln werden in der Maschine klem-
mend und dichtend gehalten worauf mehrere Injektionsnadeln oder Aufreissspitzen in die Kapsel eindringen mittels der
Extraktionsflissigkeit, Ublicherweise Wasser, mit Druck in die Kapsel gelangt und deren am weiteren Ende angebrachte
Membran wird unter Druck an mehreren entsprechend einer Gegendruckplatte in der Maschine gerastert zerstért und die
Extraktionsflussigkeit kann so praktisch durch ein Sieb austreten.

[0003] Nachdem nun verschiedene auf diese Kapseln gerichtete Patente zwischenzeitlich abgelaufen sind kommen nun
Konkurrenzkapseln auf den Markt, die so gestaltet sind, dass sie fir die bereits vorhandenen Espressomaschinen kom-
patibel einsetzbar sind.

[0004] Aus 6kologischen Griinden ebenso wie aus 6konomischen Griinden bestehen die heute auf dem Markt vorhande-
nen kompatiblen Kapseln aus Kunststoff. Dies bedeutet, dass die Kapseln so gestaltet sein miissen, dass die maschinen-
seitigen Injektionsnadeln mit der Portionspackung aus Kunststoff nicht in Kontakt kommt, da die heissen Injektionsnadeln
ein Anschmelzen der Kunststoffkapseln bewirken wirden die zu einem Verkleben der Injektionsnadeln fiihren wiirde und
somit zur Folge hatte, dass die Austrittséffnungen dieser Injektionsnadeln verstopfen wirden. Die vom heissen Wasser
erhitzten Spitzen wlrden den Kunststoff erweichen und dieser wiirde sich verschliessend um die Spitze legen und den kor-
rekten Wassereintritt behindern. Die an den Spitzen verbleibenden Kunststoffresten flihren zudem zu einer Abstumpfung
der Spitzen, die mit der Zeit nicht mehr funktionsfahig waren. Entsprechend sind nun diese Kapseln meist weniger hoch als
die Originalkapseln der Firma Nestle SA und bei der Extraktion gelangt wesentlich mehr Wasser in die Brihkammer der
Maschine und umstrémt somit die Kapsel. Erst wenn der verbleibende Raum zwischen der Kapsel und der Brihkammer
vollstandig geflllt ist gelangt das weitere Wasser zwingend in die Kunststoffkapsel. Erst dann kann ein gentigender Druck
aufgebaut werden der zur erwiinschten Zerstérung der Membran fuhrt.

[0005] Diese somit leicht gednderte Funktionsweise flihrt dazu, dass eine erhéhte Dichtwirkung zwischen der Brihkam-
mer der Maschine und der eingesetzten Kunststoffkapsel erforderlich ist.

[0006] Da die Kapseln und der Brithraum weder in der Grésse noch in der Form exakt formlich Ubereinstimmen wird der
vorhandene umlaufende Flansch zur Dichtung verwendet. Bei den bekannten Aluminiumkapseln der Firma Nestle SA weist
der Flansch einen gebdrdelten Rand auf. Beim Schliessen der Briihkammer wird Druck auf den Flansch ausgelbt dieser
verformt sich und passt sich den formlichen Gegebenheiten an. Bei den Aluminiumkapseln erfolgt dies im Wesentlichen
durch eine plastische Verformung der Silikondichtung. Auf dem Markt ist eine Kapsel bekannt, bei der im Eckbereich zwi-
schen der konischen Seitenwand und dem daran anschliessenden nach aussen gerichteten Flansch eine Silikondichtung
angebracht worden ist. Dies bedingte ein zweites Material und deren Herstellung war entsprechend teuer und aufwéndig.

[0007] Fir Kapseln die zu den bestehenden Espressomaschinen kompatibel sind und aus Kunststoff gefertigt werden,
wurde vorgeschlagen auf der kopfteilseitigen Flache des Flansches mittels einstlickig angeformten konzentrische Ringe
eine Labyrinthdichtung anzubringen. Diese besitzt sowohl eine plastische Verformbarkeit als auch eine elastische Ver-
formbarkeit und vermag so zu einer verbesserten Dichtung zu fiihren. Solche Lésungen sind beispielsweise aus der
EP 2 284 101 oder der WO 2010/137 954 bekannt.

[0008] Die Schweissflache der Membran wurde bisher von der Membran selbst vollstandig abgedeckt, so dass zwischen
der Membran- und der Extraktionsplatte der Briihkammer keine Dichtung vorhanden war. Bei der Schweissung der Mem-
bran auf den Flansch treten aber zusétzliche Verformungen auf, die die Dichtung auf Seite der Schweissflache wesentlich
reduzierten. Dieses Problem wurde bisher nicht erkannt und zur vermeintlichen Lésung des Problems wurde versucht die
Schliesskraft der Brihkammer zu erh6hen.

[0009] Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung eine Portionspackung geméss Oberbegriff des Patentanspru-
ches 1 so zu verbessern, dass die Dichtung einer Kapsel aus Kunststoff nicht nur kopfteilseitig sondern auch schweiss-
flachenseitig zu verbessern. Diese Aufgabe 16st die Erfindung dadurch, dass am umlaufenden Flansch auch Schweiss-
flachenseitig eine Dichtung angebracht ist und die zerstérbare Membran einen kleineren Durchmesser als der dussere
Durchmesser des Flansches hat. Auf diese Weise 1asst sich die erfindungsgeméasse Kapsel allseitig wesentlich dichter in
der Brihkammer einer Espressomaschine halten.
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[0010] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsformen des Erfindungsgegenstandes gehen aus den abhangigen Ansprichen
hervor und deren Ausgestaltung und Funktion ist in der nachfolgenden Beschreibung mit Bezug auf die anliegenden
Zeichnungen dargelegt.

[0011] In der Zeichnung ist eine Ausfihrungsform des Erfindungsgegenstandes dargestellt und nachfolgend beschrieben.
[0012] Es zeigt:

Fig. 1 zeigt eine Portionspackung der hier interessierenden Form in perspektivischer Darstellung im Wesentlichen
von der Seite und

Fig. 2 dieselbe Portionspackung wiederum in perspektivischer Darstellung mehr von oben mit Blick auf die Siebplat-
te gesehen.

Fig. 3 zeigt einen Teilschnitt durch die erfindungsgeméasse Portionspackung im Bereich der Seitenwand und dem an-
schliessenden einstiickig damit verbundenen, umlaufenden Flansch.

Fig. 4 zeigt eine Teilansicht eines solchen Flansches im grésseren Massstab und
Fig. 5 eine auf dem umlaufenden Flansch anbringbare Erhebung als eine mégliche Ausflihrungsform.

Fig. 6 zeigt die Fig. 4 wiederum eine Teilansicht des umlaufenden Flansches mit einer weiteren Ausgestaltungsform
der dort angebrachten Dichtung bestehend aus Erhebungen und Rillen und

Fig. 7 zeigt einen Teilschnitt durch den umlaufenden Flansch im Bereich der Dichtungen, ebenso
Fig. 8 in der lediglich die Form der Erhebungen variiert.

Fig. 9 zeigt &hnlich wie Fig. 3 einen Teilschnitt durch die erfindungsgemaésse Portionspackung im Bereich der Sei-
tenwand und dem anschliessenden Flansch mit einer weiteren Ausgestaltungsform der erfindungsgemassen
Dichtung.

[0013] Die erfindungsgemasse Portionspackung ist insgesamt mit 1 bezeichnet und ist in den Fig. 1 und 2 in perspekti-
vischer Lage gezeigt. Die Portionspackung 1 besteht im Wesentlichen aus einer kegelstumpfférmigen Kapsel 1°. Diese
kegelstumpfférmige Kapsel 1” wird durch eine konische Seitenwand gebildet und besitzt einen Kopfteil 3. Im Kopfteil 3 ist
eine Siebplatte 4 eingeformt. Die Siebplatte 4 im Kopfteil 3 besitzt eine Anzahl Wassereintrittséffnungen 11. Der Kopftell
3 ist einstlickig mit der Seitenwand 2 an dessen Ende mit dem kleineren Durchmesser angeformt. An jenem Ende der
konischen Seitenwand mit dem grésseren Durchmesser ist ein nach aussen ragender, umlaufender Flansch 5 ebenfalls
einstlickig angeformt. Dieser umlaufende Flansch 5 weist auf jener, dem Kopfteil 3 abgelegenen Seite eine ringférmige
Schweissflache 7 auf. Auf dieser ringfdrmigen Schweissflache 7 ist eine zerstérbare Membran 6 aufgeschweisst, wie dies
in den Fig. 3 und 9 ersichtlich ist. Nachfolgend werden nun die einzelnen Bereiche der kegelférmigen Kapsel 1” detailliert
beschrieben.

[0014] Wie bereits erwahnt ist am im Durchmesser kleineren Ende der kegelstumpfférmigen Kapsel 1° der Kopfteil 3
angeformt.

[0015] Dieser Kopfteil 3 besitzt einen relativ flachen, konischen Rand 12. Dieser konische Rand ist Teil eines abgeschnit-
tenen Kegels mit einem Offnungswinkel von 120° bis ca. 160°. Der abgeschnittene Bereich dieses Kegels bildet eine
Ebene, welche die Siebplatte 4 bildet. In der Siebplatte 4 sind die erwahnten Wassereintrittséffnungen 11 eingeformt.
Diese Wassereintrittséffnungen 11 kénnen im Prinzip in etwa gleichmassig Uber der Flache verteilt angeordnet sein. Im
hier dargestellten, bevorzugten Beispiel sind jedoch diese Wassereintrittséffnungen 11 kreisférmig im Bereich der Peri-
pherie der Siebplatte 4 in gleichméassigen Abstanden verteilt angeordnet. Die hier gezeigte Anordnung ist insbesondere
aus durchflusstechnischen Griinden gewahlt um damit ein vorwiegend zentrales Durchstrémen des erhitzten Wassers zu
vermeiden, und eine flichenmassige Benetzung des Mahlgutes zu erzielen. Dieses Mahlgut besteht aus gemahlenem
Bohnenkaffee. Zudem ist deutlich, insbesondere in der Fig. 1, ersichtlich, dass die Siebplatte 4 im Kopfteil 3 leicht in Rich-
tung zum umlaufenden Flansch 5 beziehungsweise zur zerstérbaren Membran 6 hin, die als Deckel dient, versetzt ange-
ordnet ist. Hierdurch entsteht ein zylindrischer Rand beziehungsweise Wandbereich 13. Dieser zylindrische Wandbereich
13 bewirkt eine erhdhte Festigkeit der Kapsel 1°.

[0016] Kurz unterhalb des Kopfteils 3 ist in der konischen Seitenwand 2 im kopfteilnahen Bereich mindestens eine, um-
laufende, konische Stitzflache 14 eingeformt. Diese konische Stutzflache kann mit einem zur Espressomaschine, in der
die Kapsel 1” zur Extraktion gegeben wird, vorhandenen Gummimanschette dichtend zusammen wirken. Diese konische
Stitzflache 14 ist jedoch nicht zwingend und deren Sinn ergibt sich nur, wenn die entsprechende Espressomaschine eine
solche Gummimanschettendichtung vorsieht.

[0017] Nachfolgend wird die spezielle Ausgestaltung des umlaufenden Flansches 5 beschrieben und dabei insbesondere
auf die Fig. 3 und 9 verwiesen, die jeweils einen vertikalen Teilschnitt durch die Kapsel zeigt. Man erkennt die schrég nach
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oben verlaufende, konische Seitenwand 2, an der radial nach aussen gerichtet der umlaufende Flansch 5 angeformt ist.
Erfindungsgemass sind an diesem Flansch 5 beidseitig, das heisst einerseits kopfteilseitig und andererseits membranseitig
je eine Dichtung 8 angebracht. Im Prinzip kénnen diese Dichtungen 8 beliebig gestaltet sein. Bevorzugterweise besteht die
kopfseitige Dichtung aus einer Vielzahl von Erhebungen 20, die nur durch kreuzende Rillen 21 voneinander getrennt sind.
Zur eindeutigen Definition ist die kopfseitige Oberflache des Flansches 5 mit 15 und die membranseitige Flanschseite mit
16 bezeichnet, wie dies aus der Fig. 3 ersichtlich ist.

[0018] Wie bereits eingangs erwahnt, besteht die Erfindung darin, dass sowohl auf der kopfteilseitigen Flache 15 des
Flansches 5 wie auch auf der membranseitigen Fldche 16 des Flansches 5 Dichtungen angebracht sind. Diese Dichtungen
sind Ublicherweise als Dichtlippen, die in konzentrischen Kreisen um die Kapselseitenwand 2 herumlaufen, ausgestaltet.
Bei solchen konzentrischen Dichtlippen besteht immer die Gefahr, dass durch den Druck, mit dem Rand der Brihkammer
auf den Flansch drlckt, diese Dichtlippen vollstindig umgeknickt werden, zum Teil sogar Uberlappen dann zu liegen
kommen und die Dichtigkeit nicht mehr erreicht wird. Daher wird hier vorgeschlagen, dass der Bereich zwischen der
Zentrierwulst 10 und der Seitenwand 2 kopfteilseitig 15 aus einer Vielzahl von Erhebungen, die nur durch kreuzende Rillen
21 voneinander getrennt sind, bebildet wird. Die Erhebungen kénnen dabei verschiedene Formen aufweisen. So kénnen
die Erhebungen wie beispielsweise in den Fig. 4 und 6 dargestellt einen quadratischen oder rechteckigen Grundriss haben
und insgesamt eine pyramiden- oder pyramidenstumpfférmige Struktur haben. In der Fig. 3 sind sowohl kopfteilseitig 15
als auch membranseitig 16 pyramidenstumpfférmige Erhebungen dargestellt. Die kopfteilseitige Dichtung ist insgesamt
mit 9 bezeichnet, wéhrend die membranseitige Dichtung mit 8 bezeichnet ist.

[0019] In der Version geméss der Fig. 3 ist auch die membranseitige Dichtung aus gleichartigen pyramidenstumpfférmi-
gen Erhebungen 20 gebildet. Die Rillen 21 kdnnen dabei einerseits konzentrische Kreise und andererseits jeweils versetzt
angeordnete radial verlaufende Rillenabschnitte sein, wie dies in der Fig. 4 dargestellt ist. Die Erhebungen 20 kdnnen aber
auch sechseckig sein, wie dies in der Fig. 5 dargestellt sein und in dichter Packung angeordnet eine wabenartige Struktur
bilden. Es ist aus diesen Darlegungen selbstversténdlich bereits klar, dass sich die Rillen keineswegs als geradlinig und
ununterbrochen lGber dem Flansch erstreckend gestaltet sein missen, sondern aus kurzen Abschnitten gebildet sein kdn-
nen und ebenso wie die Fig. 4 beispielsweise zeigt diese Rillen auch gekrimmt verlaufen kdnnen. Korrekterweise misste
man in einem solchen Fall eventuell von pyramidenéhnlichen oder pyramidenstumpfahnlichen Formen sprechen, da in
diesen Féallen dann die Grundkanten dieser Pyramiden beziehungsweise Pyramidenstumpfe eben nicht gerade sondern
gekrimmt verlaufen. Dies ist aus den Fig. 7 und 8, in denen Teilschnitte durch den Flansch gezeigt sind nicht erkennbar,
sondern hier sind lediglich Vertikalschnitte durch diese Pyramidenstumpfe (Fig. 7) beziehungsweise durch diese Pyrami-
den (Fig. 8) dargestellt.

[0020] In der Fig. 3 decken die Erhebungen 20 beziehungsweise die Rillen 21 die gesamte membranseitige Flache des
Flansches 5 ab. Die Membran 7 wird hier somit direkt auf die Erhebungen 20 aufgeschweisst. Bei der Schweissung
selbst werden dabei diese Erhebungen 20 erweicht und weitgehend platt gedrlickt und damit eine praktisch vollstandige
Dichtigkeit erzielt. Die Struktur mit Erhebungen 20 ist auch im Falle von Ultraschallschweissung vorteilhaft, da hierbei diese
Erhebungen gleichzeitig als Energieleitmittel dienen, wodurch eine verbesserte und zeitlich schnellere Verschweissung
erfolgt.

[0021] Alternativ ist in der Fig. 9 eine Version dargestellt, bei der kopfteilseitig 15 eine Vielzahl von pyramidenstumpffor-
migen Erhebungen oder Erhebungen in Wabenstruktur dargestellt ist, wahrend membranseitig der Flansch 5 nur im pe-
ripheren Bereich mit solchen Erhebungen als Dichtung 8 vorhanden ist, wahrend im zentrischen Bereich des Flansches
5 eine plane Flache vorhanden ist, auf die die Membran 7 in herkdémmlicher Art aufgeschweisst werden kann. Bei einer
solchen Variante ist auch eine verklebte Membran realisierbar. Zudem ist hier in der Fig. 9 die membranseitige Dichtung
8, die im peripheren Bereich angebracht ist beispielsweise aus konzentrischen Dichtlippen realisiert, die im Querschnitt
beispielsweise eine dreieckige Gestalt haben kénnen. Die Spitzen der Erhebungen 20 kénnen dabei die dussere Oberfla-
che der Membran 7 iberragen, gleich hoch wie diese Aussenflache sein oder die Unterseite der Membran kann auch die
Erhebungen leicht (iberragen. Wird die Kapsel in einer bekannten Maschine verwendet, so drlickt einerseits der Rand der
Briuhkammer auf die kopfseitige Flache 15 beziehungsweise auf die dort vorhandene Dichtung 9 und zusétzlich erfolgt
auch ein gewisser Druck auf die Zentrierwulst 10, so dass die membranseitige Dichtung 8 immer auf die Gegendruckkam-
mer der Espressomaschine angedrickt wird. Hierbei werden die Erhebungen immer auch leicht deformiert, was aber der
Dichtigkeit nur zum Vorteil gereicht.

[0022] Wie eingangs beschrieben, sind die hier einzusetzenden Kapseln geringfligig weniger hoch als die Brihkammer,
in die sie eingesetzt werden und somit stromt entlang der Seitenwand immer auch ein Teil des Wassers nach unten. Damit
dieses Wasser austreten kann, muss es durch die aus einer Labyrinthdichtung gestaltete Dichtung 9 auf der kopfteilseitigen
Seite 15 zwischen der Kapsel und dem mit Druck anliegenden Brihkammerrand hindurch fliessen und gelangt es soweit,
s0 muss es Uber die Zentrierwulst 10 gelangen und nun zusétzlich noch auf der Unterseite also auf der Membranseite 16
durch die Dichtung 8 hindurch gepresst werden, bevor es im Bereich der Membran 7 zum Maschinenausguss gelangen
kann. Dies wird im Normalfall jedoch nicht geschehen. Sollte aber aus irgendeinem Grunde die Durchflusswege durch
die Kapsel ungeniigend gedffnet sein, beispielsweise dadurch dass die Wassereintrittséffnungen durch eine Kunststoff
f Umbildung bei der Herstellung teilweise oder ganz verschlossen sind, so kann bei erheblichem Druck dieses Wasser
immer noch durch die Dichtungen 8 und 9 fliessen, ohne dass so die Maschine selbst oder die Kapsel Schaden nimmt
und unter dem Wasserdruck bersten wirde, wodurch die ganze Maschine verschmutzt wirde.
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[0023] Die hier beschriebene Lésung bildet somit nicht nur eine Dichtung zur Erhdhung der Qualitat des zu erzeugenden
Espressos, sondern bildet gleichzeitig ein Sicherheitselement.
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Portionspackung

Kapsel kegelstumpfférmig
konische Seitenwand

Kopfteil

Siebplatte

umlaufener Flansch

zerstdrbare Membran als Deckel
ringférmige Schweissflache des Flansches 5
membranseitige Dichtung
kopfteilseitige Dichtung
Zentrierwulst
Wassereintrittséffnung

relativ flachiger konischer Rand
zylindrischer Rand/Wandbereich
konische Stitzflache

verdiinnter Bereich des Randes
membranseitige Flanschseite
Erhebungen

Rillen

Patentanspriiche

1.

Unter Druck in Espressomaschinen zur Extraktion von Kaffee geeignete Portionspackung (1), die eine Substanz zur
Zubereitung eines Getrankes, insbesondere aus gertstetem und gemahlenem Kaffee, enthélt, bestehend aus einer
kegelstumpfférmigen Kapsel (1°) aus Kunststoff mit einer konischen Seitenwand (2), einen am kleinen Durchmesser
angeformten Kopfteil (3) mit Siebplatte (4) zur einsteckfreien Zufihrung einer Extraktionsfllissigkeit und einen durch
einen von der konischen Seitenwand (2) abstehenden, umlaufenden Plansch (5) am weiteren Ende der konischen
Seitenwand (2) aufweist, wobei der Flansch (5) eine kopfteilseitige Flache (9) und eine gegeniberliegende Schweiss-
flache (7) besitzt, auf den eine zerstérbare Membran (6) angeschweisst ist und das ferner die kopfteilseitige Flache
(9) mit einer Dichtung (8) versehen ist, und dass am Kopf teil (3) eine einstiickig mit der konischen Seitenwand (2)
gefertigte Siebplatte (4), dadurch gekennzeichnet, dass am umlaufenden Flansch (5) auch schweissflachenseitig eine
weitere Dichtung (8) angebracht ist.

Portionspackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sowohl die kopfseitige Dichtung (9) als auch
die membranseitige Dichtung (8) aus einer Vielzahl von Erhebungen (20) gebildet sind, die nur durch sich kreuzenden
Rillen (21) von einander getrennt sind.

Portionspackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die membranseitige Dichtung (8) als Dichtung
bestehend aus mehreren abwechslungsweise konzentrisch verlaufenden, ringférmigen Erhebungen (20) und Rillen
(21) besteht.

Portionspackung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rillen (21) sich in einem Winkel von 45°
bis 90° kreuzen.
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Portionspackung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rillen (21) und Erhebungen (20) eine wa-
benartige Struktur bilden.

Portionspackung (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass Rillen (21) eine rechtwinklige Gitterstruktur und
die Erhebungen (20) eine pyramiden- oder pyramidenstumpfférmige Struktur haben.

Portionspackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (5) kopfseitig mit einer peripheren
Zentrierwulst (10) versehen ist und die Dichtung (8) nur im Bereich zwischen der Wulst und der Seitenwand (2)
angeordnet ist.

Portionspackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (5) membranseitig nur im periphe-
ren Bereich mit einer umlaufenden Dichtung versehen ist und der zentrische Bereich als dichtungsfreie Schweissfla-
che dient.

Portionspackung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Membran (6) einen Durchmesser aufweist,
der gleich dem Durchmesser des dichtungsfreien Bereichs ist.

Portionspackung (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Flansch (5) membranseitig nur im periphe-
ren Bereich mit einer umlaufenden Dichtung versehen ist und der zentrische Bereich als dichtungsfreie Schweissfla-
che dient.
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