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A taladlmany egyrészt szovetlappal megerdsitett forgacs-
lap, amely ndvényi eredetii forgicsot és kotGanyagot
tartalmazé kompozitrétegbdl (4), valamint a forgéacslap
sikjaval lényegében parhuzamosan a kompozitrétegbe
(4) agyazott szilardsagnoveld szovetlapbol préseléssel
van el6allitva, ahol a sz6vetlap egymassal parhuzamos
els6 szalakbol (2) és az elsd szalakat (2) egymdssal
Osszekotd masodik szalakbol (3) van kialakitva. A talal-
many szerint az elsé szalak (2) a forgacslap szilardsa-
gat noveld szalak, és a masodik szalak (3) az els6 sza-
lak (2) anyagénal lagyabb, a préseléskor deformalodas-
sal az els6 és a masodik szélak (2, 3) egymasra nyomo-
do részeinél az elsé szalak (2) roncsolddasinak mérté-
két lecsokkentd anyagb6l vannak.

A talalmany masrészt eljaras szovetlappal megerdsi-
tett forgacslap el6allitdsdra, amelynek soran névényi
eredetli forgicsot és kotGanyagot tartalmazd kompozit-
réteget (4) teritenek, amely kompozitréteghez (4) szi-
lardsagnovelé szovetlapot adnak, majd a kompozitré-
tegnek (4) a szévetlappal egyiitt torténd préselésével a
kompozitréteg (4) anyagat a szovetlap lyukaiba bejuttat-
va a szovetlapot a kompozitrétegbe (4) dgyazzak, ahol

A leiras terjedelme 10 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)

a szovetlap egymassal parhuzamos elsd szalakbol (2)
¢és az els6 szalakat (2) egymassal 6sszek6té masodik
szalakbol (3) van kialakitva. A taldlmény szerint az
elsd szalakként (2) a forgacslap szilardsagat noveld sza-
lakat, a masodik szalakként (3) pedig az els6 szalak (2)
anyaganal lagyabb, a préseléskor deformalodassal az
els6 és a masodik szilak (2, 3) egymasra nyomodo ré-
szeinél az elsé szalak (2) roncsolodasanak mértékét le-
csokkentd anyagbol 1évd szilakat alkalmaznak.
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A talalmény szovetlappal megerGsitett forgacslapra, va-
lamint annak el64llitasara szolgalo eljarasra vonatkozik.

A butor- és az épitdiparban széles korben alkalmaz-
nak olyan forgécslapokat, amelyek novényi eredeti for-
gécsot és kotdanyagot tartalmaz6 kompozitrétegbdl pré-
seléses hokezeléssel vannak elballitva. A ndvényi ere-
detii forgacs lehet példdul fabol vagy egynyéri noveé-
nyekbdl, kotéanyagként pedig altaldban gyantat vagy
portlandcementet alkalmaznak.

A forgécslapok egyik fajtija a nagy, példaképpen
0,5—5 MPa nyomasu préseléssel elBaltitott cementkté-
sii forgacslap, amely szamos kit{ing fizikai tulajdonsag-
gal bir, példdul nagy a nyomoszilardsaga, vizallosaga,
fagyéllésaga és tlizallosaga. Ezért az épitSiparban eld-
nydsen alkalmazhaté lenne példaul épitSipari zsaluza-
tok, kiilsé-bels6 burkolatok, teherhordo falak, fodémpa-
nelek, padloburkolatok, almennyezetek kialakitaséra.
Ennek ellenére ezen forgacslapok alkalmazisa a vi-
szonylag alacsony hajlitoszilardsag és a forgacslapok
sikjdban mérhetG alacsony hiiz6szildrdsig miatt korlato-
zott. Ugyanilyen okokbdl korlatozott a mésfajta for-
gacslapok épitSipari alkalmazasa is.

A cementkdtésd forgacslapok altaldban 8—32 mm-
es vastagsagban, a felhasznalasi célnak megfeleld kii-
16nb6z6 tablaméretekben késziilnek. A jelenlegi nagy-
nyomasu préseléssel elGallitott cementko6tési forgacsla-
pok maximalis hajlitoszilardsaga kériilbeliil 9 MPa, ma-
ximélis hiiz6szilardsaga pedig koriilbeliil 3,12 MPa. Ez
a gyakorlatban tobbek kozott azt jelenti, hogy a vékony
cementkotési forgacslapok mozgataskor konnyen eltor-
nek, illetve sériilnek. Ezért példaul 8 mm vastagsagu ce-
mentkotésti forgacslapokat csak nagyon korlatozott
mértékben forgalmaznak. Az alacsony hajlitészilardsag
miatt, tovabba a cementkotésii forgicslap a feliiletére
merdleges dinamikus terhelés hatdsara kénnyen eltérik,
ezért példaul alpadloként valo felhasznélasnal legalabb
22 mm vastagsiggal kell rendelkeznie, tovabba bonyo-
lult az dlmennyezetként vald alkalmazas is, hiszen a
fentiek miatt nagyon siir{ felfiggesztést vagy igen vas-
tag, nagy stlyu lapokat kell alkalmazni.

Ismert az a megoldas, hogy a fenti hatranyok kikii-
szObolésére, vagyis forgacslapok hajlit- és hazoszi-
lardsdganak novelésére, a forgicslapokba szélas-
anyagbol 1évé szovetlapot dgyaznak be. A szovetlap a
forgacslap hajlitoszilardsagat és a forgacslap sikjaban
meérhetd huzészilardsdgat Ggy noveli, hogy a forgics-
lap rugalmas alakvaltozdsa mellett a forgacslappal
egylitt vesz részt a teherviselésben. Ilyen megoldast is-
mertetnek példaul az US 4 430 373 szabadalmi leiras-
ban. Ennél a megoldasnal faforgicsbél és kotGanyag-
bol 1év8 massza folyamatos teritése sordn a massza bel-
sejének kivant zonaiba két sz€lsd szalbol és kozottiik
cikcakk alakban futé kozépsé szalbol allo szovetlapot
fektetnek, majd a masszat a szovetlappal egyiitt préselé-
ses eljarassal a kivant alakra formdzzak. A szovet sza-
lai elénydsen iivegszalak, melyeket a fektetés el6tt ra-
gasztdanyaggal kennek be.

Szdvetlappal megerdsitett forgicslapokat, valamint
azok elballitasara szolgdlod eljarasokat ismertetnek to-
vabba a GB 1 601 208 és a GB 2 248 246 A szabadalmi
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leirasokban. Ezeknél a megoldasoknal a szovetlap
halo- vagy racsszerlien van kialakitva, és préseléses el-
Jjarassal a kompozitréteg oldalfeliileteivel lényegében
parhuzamosan a forgicslap kompozitanyagiba van
dgyazva. A szdvetlap eldnydsen iivegszalakbol, szén-
szalakbol, fémszilakbdl vagy mianyag szalakbol all,
és az egymassal szomszédos szalak kozott, amelyek
adott esetben nagyszamu elemi szilakbdl allnak, ele-
gendGen nagy térkozokkel rendelkezik ahhoz, hogy a
forgacslap kompozit anyaga a préseléskor a szdvetlap
Iyukaiba behatoljon, és igy a szovetlap megfelelGen a
forgécslapba 4gyazodhasson. Ezt az ismert megoldast
alkalmazzak példaul az USG Corporation DUROCK™
tipusi cementkotési forgacslapjaiban is.

Szovetlappal megerdsitett épitGelemek eldallitasara
vonatkozo eljarist ismertetnek tovabba a WO 93/22118
szabadalmi leirisban. Az ismert eljards szerint az épitd-
elemek feliiletébe préseléssel vagy hengerléssel szilard-
sagnoveld szovetlapot agyaznak, majd a feliiletet cél-
szerlien ragasztdanyaggal simitjak.

A fenti ismert megoldasok kozos jellemz6je, hogy a
szilardsagnovel6 szovetlapok egyféle tipusi anyagbol
lévd szalakbol késziilnek, amely anyag a kivant szilard-
sagnovelés érdekében lehetGség szerint nagy huzoszi-
lardsagu és merev. A szdlak merevsége azt eredménye-
zi, hogy a szovetlap szalainak keresztez8déseinél, illet-
ve a szilak egyéb talalkozasaindl, példiul hurkoldsok-
nal, a gyartaskori préseléskor egymasra nyomodo szalak
igen nagy igénybevételt fejtenek ki egymasra. Ez a sza-
lak roncsolodasahoz, és ezzel a megerGsitett forgacslap
szilardsdginak csokkenéséhez vezet. Ez az oka annak,
hogy a viszonylag nagy nyomdssal, példaul 0,5-5 MPa
nyomdssal préselt forgacslapokban a szovetlapos meg-
ersitést nem alkalmazzdk, holott az ilyen nagy nyomas-
sal eléallitott forgacslapok kiilénosen j6 nyomészilard-
saggal, vizéllosaggal, fagyallosaggal és tizallosaggal bir-
nak, s ezért ezen forgicslapok hajlitd- és hizoszilardss-
ganak szovetlappal t6rténé megerdsitése kiilonosen kiva-
natos lenne.

Talalmanyunk célja olyan szévetlappal megerGsi-
tett forgacslap kialakitisa, amely mindamellett hogy
megdrzi a hagyomanyos szdvetlappal megerdsitett for-
gacslapok kedvez6 fizikai tulajdonségait, mentes a fen-
ti hatranyoktol, vagyis lényegében a szovetlap szilai-
nak préseléskori roncsolédasa nélkiil allithaté eld. Ta-
lalmanyunk tovabbi célja az ilyen szovetlappal megerd-
sitett forgacslap elGéllitdsara szolgalé egyszeril és vi-
szonylag kis koltséggel jaré eljaras kidolgozasa.

Felismertiik, hogy a fenti hatranyokat olyan, egymas-
sal parhuzamos elsd szalakbol, és az elsé szalakat egy-
massal 0sszekotd masodik szalakbol kialakitott szovet-
lap alkalmazasaval kiiszobolhetjik ki, amelyben az els§
szalak a forgécslap szildrdsdgat novelS szalak, példaul
liveg-, szén-, kevlarszalak, vagy nagy szakitoszilardsaga
mianyag szilak, a masodik szalak pedig az elsd szilak
anyagdnal lagyabb, a préseléskor deformalodissal az
els6 és a masodik szalak egymaésra nyomodo részeinél az
els§ szélak roncsolodasanak mértékét lecsokkentd vagy
a roncsolodast teljesen megsziinteté anyagbol 18v3 sza-
lak, példaul pamut- vagy lagy milanyag szalak.
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A talalmany tehit egyrészt szdvetlappal megerdsi-
tett forgacslap, amely novényi eredetii forgacsot és ko-
téanyagot tartalmazé kompozitrétegb6l, valamint a for-
gacslap sikjaval lényegében parhuzamosan a kompo-
zitrétegbe agyazott szilardsdgndveld szovetlapbol prése-
léssel van el6allitva, ahol a szovetlap egymaéssal parhu-
zamos elsé szalakbol, és az els§ szdlakat egymassal
0sszekot6 masodik szilakbol van kialakitva. A talal-
many szerint az elsd szdlak a forgacslap szilardsdgat n6-
vel6 szilak, és a masodik szdlak az elsd szdlak anyaga-
nél lagyabb, a préseléskor deformalodéssal az elsé és a
masodik szdlak egymasra nyomodoé részeinél az elsd
szalak roncsoloddsanak mértékét lecsokkentd anyagbdl
vannak.

A taladlmény szerinti szbvetlap alkalmazésaval elke-
riiljiik, illetve lényegesen lecsokkentjiikk a forgicslap
eldallitisakor a szélkeresztezGdéseknél torténd szalron-
csolodast, s igy a szovetlapos meger§sités viszonylag
nagy nyomasu préseléssel elGallitott forgicslapok ese-
tén is alkalmazhatova vélik. A szovetlappal megerdsi-
tett, nagyobb hajlitd- és hiuzoszilardsaga forgicslapok
szallitisakor kisebb a torés veszélye, valamint azok na-
gyobb statikus és dinamikus terhelésnek tehet8k ki.
A lagyabb anyagbél 1évé méasodik szilakkal egymassal
Osszekotott elsé szalak merev, jol fektethetd szdvetla-
pot alkotnak, s ily modon a szilardsagnoveld elsd szi-
lak rendezetten fektethetGek, ami leegyszertsiti a szo-
vetlappal megerGsitett szovetlap gyartdsat. A masodik
szalak, annak ellenére, hogy az els6 szalaknél 14gyabb
anyagbo6l vannak, természetesen hozzajarulhatnak a for-
gcslap szilardsaganak noveléséhez.

A szilardsagnovelé szovetlap egyszer( elBallitasa
szempontjabol eldnyds, ha az célszerden racsot képe-
z8en van kialakitva, ahol az els6 szilak egy els iriny-
ban vannak elrendezve, a masodik szdlak pedig egy
az elsd irdnyra nézve lényegében merGleges masodik
irdnyban egyméssal padrhuzamosan vannak elrendezve.
Amennyiben az els6 szalak iivegszdlak vagy szénsza-
lak, azok célszertien tobb elemi szalbdl allnak. Adott
esetben a masodik szalak is tobb elemi szalbol allhat-
nak. Az ilyen szovetlap megfelelen agyazddik be,
ha az egymadssal szomszédos szalak kozott legaldbb
0,5 mm térkoz van. Az els6 szalak elGnydsen iivegsza-
lak, szénszélak, kevlarszalak vagy nagy szakitoszilard-
sagn mibianyag szalak, a masodik szalak pedig pamut-
bol vagy miianyagbol 16v6 szalak.

A forgicslap hajlitoszilardsaganak névelése szem-
pontjdbdl elényds, ha a szvetlap a kompozitrétegbe a
kompozitréteg vastagsiginak egyharmadanél kisebb
mélységben, példaul kozvetleniil a feliiletbe, vastagsaga-
nak megfelel6 mélységben van bedgyazva. A feliiletbe
agyazott szovetlap mintizata a szovetlappal megerGsi-
tett forgacslap feliiletén lathato lesz, ami megkonnyiti a
forgacslap megfeleld elhelyezését a szerelés helyszinén.
Adott esetben a forgicslap szovetlappal ellatott felile-
tére ragasztissal mechanikai sériilések elleni papir véd6-
réteget is er8sithetiink.

Ha a forgacslapok felhasznalasa a hiiz6- és hajlito-
szilardsag tobbiranyf, illetve nagymeértéki novelését ki-
vénja, szévetlapot nemcsak a kopozitréteg egyik olda-
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lén, hanem annak mindkét oldalan, illetve tobb réteg-
ben is bedgyazhatunk. Adott esetben eldnyos lehet, ha a
kompozitrétegbe egymastdl a kompozitréteg anyagaval
elvalasztva két, egymashoz képest sikban 90°-kal elfor-
gatott szovetlap van bedgyazva.

Egy kiilondsen eldnyos kiviteli alakban a forgécs-
lap kotGanyaga portlandcement, a forgacs pedig feny6-
faforgics.

A taldlmany masrészt eljaras szvetlappal megerdsi-
tett forgdcslap eldallitasara, amelynek soran ndvényi
eredetd forgacsot és kotGanyagot tartalmazé kompozit-
réteget teritiink, amely kompozitréteghez szilardsagno-
vel6 szovetlapot adunk, majd a kompozitrétegnek a szo-
vetlappal egyiitt torténé préselésével a kompozitréteg
anyagat a szovetlap lyukaiba bejuttatva a szovetlapot a
kompozitrétegbe agyazzuk, ahol a szovetlap egymassal
parhuzamos elsé szalakbol és az els§ szdlakat egymas-
sal 0sszeko6té masodik szalakbol van kialakitva. A talal-
many szerint az els6 szalakként a forgicslap szilardsa-
gat noveld szalakat, a masodik szalakként pedig az elsG
szalak anyaganal lagyabb, a préseléskor deformalodas-
sal az els6 és a masodik szdlak egymasra nyomddo ré-
szeinél az elsé szilak roncsolodasanak mértékét lecsok-
kentd anyagbol 1év6 szalakat alkalmazunk.

A talalmany szerinti eljras egyszerd és kis koltség-
gel torténé megvalositasat lehet6vé teszi az a koriil-
mény, hogy a forgicslapok gyartastechnologidja lehet-
séget ad a taldlméany szerinti szévetlap viszonylag egy-
szerll bedgyazasara. A beagyazas utan a szovetlap a for-
gicslappal egységes szerkezetet képez anélkiil, hogy
barmiféle ragaszté- vagy segédanyag hasznalatira len-
ne szitkkség. A forgacslap feliilete alatt viszonylag kis
mélységben bedgyazott szovetlap a hajlitoszilardsagot
és a huzészilardsagot tobbszorosére noveli, mikozben a
termék egyéb kedvezd tulajdonsagai valtozatlanok ma-
radnak.

A taldlmény szerinti eljards egyik elényds foganato-
sitisi modjaban a préselést alsé és felsd nyomoélapokkal
végezziik, ahol az egyik nyomolap és a kompozitréteg
koz¢ feliileti szovetlapot helyeziink, majd az alsé és fel-
s6 nyomolapokkal a kompozitréteget és a feliileti szo-
vetlapot Gsszepréselve a feliileti szovetlapot a kompozit-
réteg feliiletébe dgyazzuk. Adott esetben a kompozit-
réteg anyagabol egy elsd réteget teritiink, arra belsé szo-
vetlapot helyeziink, a szovetlapra a kompozitréteg anya-
gabol egy masodik réteget teritiink, majd az alsé és fel-
s6 nyomolapokkal a rétegeket és a belsd szovetlapot
Osszepréselve a belsé szovetlapot a kompozitrétegbe
agyazzuk. A kompozitréteg belsejébe dgyazott szdvet-
lap védett a széllitiskor vagy igénybevételkor jelentke-
z6 behatasokkal szemben.

Az eljarasban el6nydsen kotbanyagként portlandce-
mentet, forgacsként pedig fenySfaforgacsot alkalma-
zunk, a préselést 0,5-5 MPa nyomdssal végezziik,
majd a forgacslapot 5—10 6ran keresztiil 110-160 °C-
on hékezeljiik, és a h6kezelés utan 10-20 napig pihen-
tetjiik.

A taldlméany példaképpeni el6nyds kiviteli alakjait
és foganatositasi modjait a tovabbiakban rajzok alapjén
részletesebben is ismertetjiik, ahol az
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1A-1C. 4brék a taldlmény szerinti szilardsagnove-
18 szovetlap elényos kiviteli alakjainak rész-
letei, a

2—4. dbrdk a taldlmany szerinti eljards egyik el6-
ny0s foganatositasi modjanak lépéseit szem-
léltetd vazlatos térbeli rajzok, az
5. ébra felilletbe dgyazott szovetlappal megerdsitett
forgécslap részletének térbeli rajza, a

6. abra a kompozitréteg belsejébe 4gyazott szovet-
lappal megerGsitett forgacslap részletének
térbeli rajza, a

7. dbra két szovetlap bedgyazasaval elBallitott kivi-
teli alak vézlatos térbeli rajza és a

8. &bra két feliiletbe agyazott szovetlappal megerd-

sitett forgacslap metszeti rajza.

A talalmény szerinti forgacslap megerdsitésére szol-
2416 szovetlap példaképpeni elényds kiviteli alakjai az
1A~1C. 4brakon lathatok. Az 1a, 1b és 1c szovetlapok
egy elsé iranyban elhelyezked§, egymassal parhuza-
mos els6 2 szilakbol, és egy az els6 irdnyra nézve 1é-
nyegében merbleges masodik irinyban elhelyezkeds,
egymassal parhuzamos mésodik 3 szalakbol racsot ké-
pezéen vannak kialakitva. Az abrazolt kiviteli alakok-
ban a 2 szdlak iivegszdlak, amelyek a forgacslap
hajlit6- és hiizoszilardsagat az elsd irdnyban jelentsen
megnovelik, és amelyek nagyszdmu elemi szalakbél all-
nak. Az iivegszalak vastagsiga alkalmazastol fiiggGen
célszertien a 0,1—-10 mm tartoményban van. A 3 szalak
poliészterszalak, amelyek mindamellett, hogy a talal-
mény értelmében az iivegnél lagyabb, deformalhatd
anyagbdl vannak, meghatarozott mértékben a forgécs-
lap méasodik irdinyban mért hajlité- és huzészilardsagat
is megnovelik. A 3 szilak egyenként két elemi szalbol
allnak, amelyek a 2 szélakat az dbrakon lathaté modon
valtakozva kozrefogjak.

Az 1a, 1b és 1c szovetlapokat célszerfien ugy allit-
hatjuk eld, hogy a szov8gépen vetiilékszalként elemi
livegszalakbol 4116 szalakat, lancszalként pedig poliész-
terszdlakat alkalmazunk. A sz6v6géprél lejovs szove-
tet megfeleld ragasztot, példaul poli(vinil-acetét)-ot tar-
talmazé kadba helyezzik, majd rovid szaritasi fazis
utdn racsszerden kialakitott, a keresztezGdéseknél egy-
mashoz rogzitett szalakbol all6 szovethez jutunk. A sz6-
vetet ezutdn a kivant méretre €s alakra vagjuk.

Az la szdvetlapban a 3 szdlak és a 2 szélak négyzet-
hal6san, egymastol egyenlS tdvolsdgokra vannak elren-
dezve. Az 1b szdvetlapndl a 2 szdlak elegendGen mere-
vek ahhoz, hogy csak ritkdbban kell azokat egymassal
keresztiranyban a 3 szalakkal dsszekoétni, Az 1c szovet-
lapnal a 2 szalak paronként vannak az els6 irAnyban el-
rendezve.

Kisérleteink sordn arra az eredményre jutottunk,
hogy a megfelelS szilardsagh bedgyazodast olyan szo-
vetlappal érhetjilk el, ahol az egymassal szomszédos
szdlak kozott legalabb 0,5 mm térk6z van. Az ennél ki-
sebb térkoz esetén ugyanis a kompozitréteg nem képes
kielégit6 mértékben az 1 szovetlap lyukaiba behatolni.

A szdvetlappal megerdsitett cementkotési forgacs-
lap elallitasdra szolgalo talalméany szerinti példakép-
peni eljards elsé 1épéseként a 2. 4dbra szerint sikprés
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alsé 10 nyomolapjara feliileti 1 szovetlapot helyeziink.
Az 1 szovetlap az 1a, 1b vagy 1c szovetlapok barmelyi-
ke szerinti lehet, de a 2 szalak a taldlmény szerint lehet-
nek még példaul kevlarbol, szénszalbdl vagy nagy sza-
kit6szilardsagh mianyag szalbol, a 3 szalak pedig pél-
daul pamutbdl is.

A 3. 4bran szemléltetett kovetkezl lépésként az
1 szovetlapra 6nmagéban ismert médon és aranyban
portlandcementet, feny&faforgacsot és viziivegoldatot
tartalmazd 4 kompozitréteget teritiink. A terités soran
elényds, ha onmagédban ismert médon finomabb for-
gacsbol 4116 alsé és felss rétegek kozé durvabb forgics-
bol allo réteget teritiink.

A 4. 4bra szerint ezutan a sikprés felsé 11 nyomoélap-
jara F erdt kifejtve a 4 kompozitréteget az 1 szovetlap-
pal egyiitt 0,5—5 MPa nyomassal 6sszepréseljiik. Prése-
léskor a 4 kompozitréteg anyaga az 1 szovetlap szélait
korbeveszi, behatol annak lyukaiba, és igy az a 4 kom-
pozitréteg felilletébe agyazodik. A préselésekor a talal-
many szerinti szovetlap keresztez8déseinél a lagyabb
3 szélak deformalédnak vagy nyoméodnak dssze, emiatt
a példaképpen tivegbdl 1év 2 szalakat a keresztez6dé-
seknél 1ényegében nem éri kdrosodds.

A szovetlappal megerGsitett forgacslapot ezutin
5-10 6rén keresztiil 110—160 °C-on hékezeljiikk, majd
10-20 napig pihentetjitk. Az elGallitasi eljaras végére
az 1 szdvetlap a forgacslappal egységes szerkezetet ké-
pez anélkiil, hogy barmiféle ragaszto- vagy segédanyag
hasznalatara lett volna sziikség. Az 1 szdvetlapot a for-
gacslap anyaga korbeveszi, azt levalasztani vagy eltivo-
litani nem lehet.

Az 5. abran lathato a fent ismertetett eljarassal el6al-
litott, példaképpen 12 mm vastagsaggal rendelkezd szo-
vetlappal megerGsitett forgacslap egy darabja. A szdvet-
lappal megerdsitett forgacslap finomabb forgicsbal 4116
felsG és also 20 és 22 rétegekbdl, valamint durvabb for-
gécsbol allo kozépss 21 rétegbbl all. A felsG 20 rétegbe
van a feliileti 1 szovetlap bedgyazva oly mddon, hogy a
forgacslap anyaga az 1 szovetlap felss feliiletének kivé-
telével teljesen koriilveszi azt. Mivel az 1 szovetlap fel-
56 feliilete nincs a forgacslap anyaga altal eltakarva, az
1 szdvetlap rajzolata a forgacslap feliiletén lathato, és
ez rendkivill eldnyds, mert megkonnyiti a szovetlappal
megerdsitett forgacslap megfelel6 elhelyezését. A talal-
mény szerinti szovetlappal megerGsitett forgacslapot
ugyanis ugy kell elhelyezni, hogy az annak sikjara merg-
leges nyomoerSk az 1 szovetlappal ellatott oldallal ellen-
tétes oldalra hassanak.

A 6--8. dbrakon az egyszeriiség kedvéért a 3 szila-
kat nem tiintettiik fel.

A 6. dbran lathato kiviteli alakban belsé 1 szovetlap
van a forgicslap fels§ 20 rétegébe agyazva a 4 kompo-
zitréteg vastagsagénak egyharmadanal kisebb mélység-
ben, a 4 kompozitréteg sikjaval 1ényegében parhuzamo-
san. Ez a kiviteli alak azért elGnyos, mert az 1 szovetlap
a 4 kompozitrétegben mechanikai sériilések ellen védet-
ten helyezkedik el.

Amennyiben a hajlito- vagy huzoszilardsagot a for-
gacslap sikjanak mindkét iranyaban meg kell novelni, a
7. dbran lathato kiviteli alak szerint a forgécslapba ket-
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t8, sikban egymaéshoz képest 90°-kal elforgatott 1 5z5-
vetlapot dgyazhatunk. A forgécslap szilardsigat néveld
elsd 2a és 2b szalak préseléskori roncsolodasanak elke-
riilése érdekében itt is iigyelni kell arra, hogy az 1 szo-
vetlapok a 4 kompozitréteg anyagival el legyenek vi-
lasztva egymastol. A hajlitdszilardsdg noveléséhez az
kivanatos, hogy az 1 sz6vetlapok a forgacslap feliileté-
hez minél kézelebb helyezkedjenek el, célszerien azo-
kat a 4 kompozitréteg vastagsiganak egyharmadanal ki-
sebb mélységben kell beagyazni.

A talalmény szerinti szovetlappal megerSsitett for-
gacslap 8. abrén lthato kiviteli alakjanal a 4 kompozit-
réteg fels és also feliileteibe egy-egy, sikban egymas-
hoz képest 90°-kal elforgatott 2a és 2b szalakkal rendel-
kezd 1 szovetlap van bedgyazva. Ezt a kiviteli alakot
ugy allitjuk elS, hogy az als6 1 szdvetlap és a 4 kompo-
zitréteg teritése utdn a 4 kompozitrétegre helyezziik a
felsé 1 szovetlapot, majd ezeket Osszepréseljik. A két
1 szovetlap a forgacslap sikjaban mindkét irdnyban
megnoveli a forgécslap hajlito- és huzészilardsagat.

A szdvetlappal megerSsitett forgacslap mindkét ol-
daléra tovabba ragasztoval papir 30 véddrétegek van-
nak erdsitve, amely 30 védorétegek az abrazolt kiviteli
alakban kartonpapirb6l vannak. A 30 védérétegek vé-
dik a 2 szalakat a mechanikai sériilésekt6l, valamint de-
korécios feliiletet képeznek.

Az elvégzett szilardsagi vizsgalataink szerint egy
8 mm vastagsagi cementkotés(i forgdcslap talalmany
szerinti szovetlappal torténé megerGsitésével a forgics-
lap maximalis hajlitoszilardsiga a lapra merdleges ter-
helésnél 10 MPa-rél az iivegbGl 1év8 2 szalak irdnya-
ban 32 MPa-ra, a poliészterbl 1év6 3 szalak irdny4ban
pedig 16 MPa-ra novekedett. Ez lehetdvé teszi, hogy
elénydsen alkalmazhaté legyen példaul dlmennyezet-
ként, dlpadloként, valamint az ipari és mezS8gazdasagi
épiiletek egyes hagyoményos monolitszerkezeteinek ki-
véltasara, tovabba lehet8séget teremt kész szerkezeti
elemek elballitasira. A megnovelt szilardsagh, nagy-
nyomasu préseléssel eldallitott forgacslap a jelenlegi al-
kalmazasok 50-60%-aban lényegesen vékonyabb lap
felhasznalasat teszi lehetévé. Ity modon ezen forgacsla-
pok alkalmazasi teriilete kibvithetd, és a vastagsig
csokkentésével az eldéllitasnal jelentGs kapacitasbovii-
lés érhetd el mindenfajta pétldlagos beruhdzas nélkiil.

A szakember szaméra nyilvanvald, hogy a fenti kivi-
teli alakok csak példanak tekintend6k, és kiilonféle val-
tozatok, valtoztatasok alakithatok ki a taldlmany igény-
pontok altal meghatirozott oltalmi kérében. A taldl-
maény szerint példaul a fenti kiviteli alakok a kivant szi-
lardséagi jellemz6k elérése érdekében tetszés szerint kom-
binalhatok. Lehetséges példaul feliilletbe és a kompo-
zitréteg belsejébe agyazott szivetlapokat egyiittesen al-
kalmazni, illetve a forgicslapba kett6nél t5bb szdvetla-
pot bedgyazni. A szilardsag szovetlappal torténd novelé-
se tovabba nemcsak cementkotésti forgacslapoknal, ha-
nem mas tipusu, példdul gyantaval ragasztott forgacsla-
poknal is alkalmazhato.

Lehetséges tovabba més mintézatd szbvetlapot is al-
kalmazni, vagyis a szilardsagnovel6 2 szalakat az azokra
lényegében merGleges irdnytdl eltér irdanyban halado
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3 szalakkal, példaul cikcakk alakban §sszekotni. A for-
gacslap két oldaldn egymastdl kiilonb6zd szakitoszilard-
saggal rendelkez6 2 szalakat tartalmazo6 szilirdsagnove-
18 szovetlappal is megerGsithetd, ahol a nagyobb szakito-
szilardsagl szovetlap biztosithatja a beszerelt helyzetben
a statikus igénybevétellel szembeni szilardsagot, a ki-
sebb szakitoszilardsaga szovetlap pedig a forgicslap ma-
sik oldalén a szallitaskori torések ellen nyijt védelmet.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Szovetlappal megerdsitett forgacslap, amely né-
vényi eredetli forgacsot és koétGanyagot tartalmazod
kompozitrétegbdl, valamint a forgacslap sikjaval 1énye-
gében parhuzamosan a kompozitrétegbe dgyazott szi-
lardsagnoveld szovetlapbol préseléssel van elBallitva,
ahol a szdvetlap egymassal parhuzamos els6 szalakbol,
és az elsé szalakat egymassal 6sszek6t6 masodik szalak-
bél van kialakitva, azzal jellemezve, hogy az elsé sza-
lak (2, 2a, 2b) a forgécslap szilardségat noveld szdlak,
€s a masodik szilak (3) az elsé szalak (2, 2a, 2b) anya-
ganal lagyabb, a préseléskor deformélodassal az elsG és
a masodik szélak (2, 2a, 2b; 3) egymasra nyom6do ré-
szeinél az elsd szalak (2, 2a, 2b) roncsolddasdnak mérté-
két lecsokkent6 anyagbol vannak.

2. Az 1. igénypont szerinti forgicslap, azzal jelle-
mezve, hogy a szilardsagnévelS szovetlap (1, la, 1b,
1c) racsot képezden van kialakitva, ahol az els6 szélak
(2, 2a, 2b) egy els6 irdnyban vannak elrendezve, a ma-
sodik szalak (3) pedig egy az elsG iranyra nézve lénye-
gében merdleges masodik irdnyban egymassal parhuza-
mosan vannak elrendezve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti forgacslap, azzal
Jjellemezve, hogy az els6 szalak (2, 2a, 2b) vagy a miso-
dik szélak (3) tobb elemi szalbol allnak.

4. Az 1. igénypont szerinti forgicslap, azzal jelle-
mezve, hogy az egymassal szomszédos szilak (2, 2a,
2b, 3) kozott legalabb 0,5 mm térkoz van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti forgacs-
lap, azzal jellemezve, hogy az elsé szélak (2, 2a, 2b)
Uvegszalak, szénszélak, kevlarszalak vagy nagy szakito-
szilardségl mianyag szalak, a masodik szalak (3) pe-
dig pamutbdl vagy miianyagbdl 1év3 szalak.

6. Az 1. igénypont szerinti forgicslap, azzal jelle-
mezve, hogy a szdvetlap (1, la, 1b, 1c) a kompozit-
rétegbe (4) a kompozitréteg (4) vastagsaganak egyhar-
madanal kisebb mélységben van beagyazva.

7. A 6. igénypont szerinti forgacslap, azzal jelle-
mezve, hogy a szovetlap (1, 1a, 1b, 1c) vastagsiginak
megfelelé6 mélységben van a kompozitrétegbe (4)
agyazva.

8. Az 1. igénypont szerinti forgacslap, azzal jelle-
mezve, hogy a kompozitrétegbe (4) egyméastél a kom-
pozitréteg (4) anyagaval elvilasztva tobb szovetlap (1,
1a, 1b, 1c) van bedgyazva.

9. A 8. igénypont szerinti forgacslap, azzal jellemez-
ve, hogy a kompozitrétegbe (4) két, egymashoz képest
sikban 90°-kal elforgatott szévetlap (1, 1a, 1b, 1¢) van
beagyazva.
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10. Az 1. igénypont szerinti forgécslap, azzal jelle-
mezve, hogy a két6anyag portlandcement, a forgacs pe-
dig feny6faforgics.

11. A 7. igénypont szerinti forgacslap, azzal jelle-
mezve, hogy a forgécslap szovetlappal (1, 1a, 1b, 1c) el-
latott feliiletére ragasztissal mechanikai sériilések elle-
ni papir védoréteg (30) van erdsitve.

12. Eljaras szbvetlappal megerdsitett forgacslap el6al-
litaséra, amelynek sordn novényi eredeti forgicsot és ké-
t6anyagot tartalmazé kompozitréteget teritiink, amely
kompozitréteghez szilardsagnovels szovetlapot adunk,
majd a kompozitrétegnek a szovetlappal egyiitt torténd
préselésével a kompozitréteg anyagét a szévetlap lyukai-
ba bejuttatva a szovetlapot a kompozitrétegbe 4gyazzuk,
ahol a szdvetlap egymassal parhuzamos elsé sz4lakbol, és
az els6 szalakat egymassal osszek6td masodik szalakbol
van kialakitva, azzal jellemezve, hogy az els6 szalakként
(2, 2a, 2b) a forgacslap szilardsagat noveld szalakat, a ma-
sodik szilakként (3) pedig az els6 szalak (2, 2a, 2b) anya-
ganal lagyabb, a préseléskor deformalodassal az els6 és a
mésodik szalak (2, 2a, 2b; 3) egymésra nyomddé részei-
nél az elsé szalak (2, 2a, 2b) roncsolodasanak mértékét le-
csokkentd anyagbol 1év3 szdlakat alkalmazunk.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a szilardsagnoveld szdvetlapot (1, 1a, 1b, 1c) racsot
képezGen alakitjuk ki, ahol az elsé szilakat (2, 2a, 2b)
egy elsd irdnyban rendezziik el, a mésodik szdlakat (3) pe-
dig egy az els6 irényra nézve lényegében merbleges maso-
dik iranyban egyméssal parhuzamosan rendezziik el.

14. A 12. vagy 13. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy az els6 szélak (2, 2a, 2b) vagy a méso-
dik szalak (3) tobb elemi szalbol allnak.

15. A 12. igénypont szerinti forgicslap, azzal jelle-
mezve, hogy az egymdssal szomszédos szalak (2, 2a,
2b, 3) kozott legalabb 0,5 mm térkoz van.

16. A 12-15. igénypontok barmelyike szerinti elja-
rds, azzal jellemezve, hogy az elsd szalak (2, 2a, 2b)
livegszalak, szénszalak, kevlarszalak vagy nagy szakito-
szilardsaghh mdanyag szalak, a mésodik szalak (3) pe-
dig pamutbol vagy mianyagbol 1év6 szalak.
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17. A 12. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemez-
ve, hogy a préselést also és fels6 nyomélapokkal (10,
11) végezziik, ahol az egyik nyomoélap (10, 11) és a
kompozitréteg (4) kozé feliileti szovetlapot (1, 1a, 1b,
1c) helyeziink, majd az als6 és fels6 nyomolapokkal
(10, 11) a kompozitréteget (4) és a feliileti szovetlapot
(1, 1a, 1b, 1c) osszepréselve a feliileti szdvetlapot (1,
1a, 1b, 1¢) a kompozitréteg (4) feliiletébe agyazzuk.

18. A 12. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemez-
ve, hogy a préselést alsé és fels6 nyomoélapokkal (10,
11) végezziik, ahol a kompozitréteg (4) anyagabol egy
elsd réteget teritiink, arra bels6 szovetlapot (1, 1a, 1b,
Ic) helyeziink, a szovetlapra (1, 1a, 1b, 1c) a kompozit-
réteg (4) anyagébol egy masodik réteget teritiink, majd
az alsé és fels6 nyomolapokkal (10, 11) a rétegeket és
a bels6 szovetlapot (1, 1a, 1b, 1c) Gsszepréselve a bel-
s6 szovetlapot (1, la, 1b, 1c) a kompozitrétegbe (4)
Agyazzuk.

19. A 18. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a belsé szovetlapot (1, 1a, 1b, 1c) a kompo-
zitrétegbe (4) a kompozitréteg (4) vastagsaganak egy-
harmadanal kisebb mélységben agyazzuk be.

20. A 17. vagy 18. igénypont szerinti eljaras, azzal
Jellemezve, hogy a kompozitrétegbe (4) egymadst6l a
kompozitréteg (4) anyagaval elvalasztva tobb szévetla-
pot (1, 1a, 1b, 1c) dgyazunk be.

21. A 20. igénypont szerinti eljards, azzal jellemez-
ve, hogy a kompozitrétegbe (4) két, egymashoz képest
sikban 90°-kal elforgatott szovetlapot (1, 1a, 1b, 1c)
agyazunk be.

22. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy kotbanyagként portlandcementet, forgacsként
pedig fenydfaforgicsot alkalmazunk, ahol a préselést
0,5-5 MPa nyomassal végezziik, majd a forgacslapot
5-10 o6ran keresztiil 110—160 °C-on hékezeljiik, és a
hékezelés utan 10—20 napig pihentetjiik.

23. A 17. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a forgéacslap szovetlappal (1, 1a, 1b, 1¢) ella-
tott feliiletére ragasztissal mechanikai sériilések elleni
papir védoréteget (30) erdsitiink.
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