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@ Resumen:

Recubrimiento desmontable para suelos, constituido a
base de piezas independientes compuestas por una
capa inferior (1) amortiguadora y una capa superior
(2) resistente de recubrimiento. La capa inferior (1)
dispone a partir de sus cantos de escotaduras iguales
(4) con un estrangulamiento (5) en su
desembocadura. Las piezas independientes se unen
entre si a través de elementos intermedios de union
(6) acoplables ajustadamente en escotaduras
enfrentadas (4) de piezas consecutivas.
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DESCRIPCION

Recubrimiento desmontable para suelos.
Campo de la invenciéon

La presente invencion se refiere a un recubrimien-
to desmontable para suelos, y mds concretamente a
un recubrimiento del tipo constituidos a base de pie-
zas independientes y elementos intermedios de union,
que se dispone en seco sobre suelos nivelados, permi-
tiendo una colocacién instantanea y limpia, sin nece-
sidad de utilizar materiales de unién y sin produccién
de escombros.

El recubrimiento de la invencién esta especial-
mente indicado para interiores, sobre pavimentos ni-
velados, tanto de obra nueva como sobre pavimentos
ya existentes.

Antecedentes de la invencién

Ya son conocidos recubrimientos de suelos del ti-
po expuesto, cuyo montaje puede realizarse en seco.
Estos recubrimientos estdn generalmente constituidos
a base de piezas de madera, las cuales pueden dis-
poner a lo largo de sus cantos de conformaciones de
machihembrado que aseguren la fijacion entre piezas
consecutivas, o bien utilizar tiras o elementos auxilia-
res que sirvan como medio de unién entre las piezas
del recubrimiento.

Se logra en todo caso un recubrimiento de madera
que para muchas aplicaciones puede no resultar apto,
al no soportar adecuadamente cargas estaticas y di-
ndmicas sin sufrir dafios. Ademads los recubrimientos
obtenidos con las piezas del tipo indicado no permiten
obtener superficies de otra naturaleza y generalmente
no estdn concebidos como recubrimientos desmonta-
bles.

Descripcion de la invencion

La presente invencion tiene por objeto un recubri-
miento para suelos, cuya colocacién se realiza en se-
coy es de facil montaje, engarzando las piezas que lo
componen con ayuda de elementos intermedios que
aseguran su posicionado, sin riesgos de levantamien-
tos accidentales, pero permitiendo en todo momento
el desmontaje total o parcial del recubrimiento. Ade-
mds el recubrimiento de la invencién ofrece una su-
perficie transitable de naturaleza cerdmica, de elevada
dureza, que puede soportar cargas estaticas y dindmi-
cas sin riesgo de sufrir dafios.

Tal y como se ha indicado anteriormente, el recu-
brimiento de la invencién es del tipo constituidos a
base de piezas independientes y elementos interme-
dios de unién.

Las piezas independientes, de acuerdo con la
invencion, estdn constituidas por una capa inferior
amortiguadora y una capa superior de recubrimien-
to resistente, teniendo ambas contorno coincidente y
estando unidas entre si mediante un adhesivo. La capa
inferior dispone a partir de sus cantos de escotaduras
discontinuas, con desembocadura estrangulada, esco-
taduras que quedan cubiertas por la capa superior del
recubrimiento.

En cuanto a los elementos intermedios de unién
son de contorno igual al doble del contorno de las es-
cotaduras de la capa inferior amortiguadora y de gro-
sor igual al de dicha capa.

La capa inferior estard preferentemente constitui-
da a base de un material elasticamente deformable, tal
como E.V.A. (Etilen Vinil Acetato) que, por su natu-
raleza, contribuye de manera decisiva en aspectos ta-
les como la actstica y las caracteristicas ergondmicas
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del sistema.

En cuanto a la capa superior de recubrimiento se-
rd de naturaleza cerdmica y definird la superficie vista
de las piezas del recubrimiento, ofreciendo una su-
perficie de gran resistencia a cualquier tipo de accién
externa.

Con la constitucién comentada, las piezas que
conforman el recubrimiento ofrecen un aspecto de
baldosas cerdmicas.

Los elementos intermedios de unién pueden ser
de igual naturaleza que la capa inferior amortiguadora
de las piezas que conforman el recubrimiento o bien
de naturaleza rigida y constituyen elementos de cone-
xién entre piezas consecutivas del recubrimiento.

Las escotaduras de la capa inferior amortiguado-
ra de las piezas del recubrimiento pueden presentar
un contorno oblongo, de eje mayor paralelo al can-
to adyacente de la capa inferior amortiguadora, que
desembocard en dicho canto a través de un pasaje de
anchura menor que la longitud de dicho eje. Los ele-
mentos intermedios de unién serdn de contorno igual
al doble del contorno de estas escotaduras, tal y co-
mo ya se ha indicado, adoptando una configuracién
de doble H, de bordes redondeados.

Con la constitucién comentada, para armar el re-
cubrimiento se van disponiendo sobre el suelo las pie-
zas o baldosas consecutivamente, introduciendo los
elementos intermedios de unién en las escotaduras de
la primera pieza apoyada sobre el suelo y a continua-
cién situando la pieza o baldosa consecutiva de modo
que las escotaduras de la misma coincidan sobre las
porciones sobresalientes de los elementos intermedios
de unién fijados a la pieza anterior, presionando se-
guidamente en sentido descendente hasta conseguir el
ajuste sobre dichos elementos intermedios de unidn.
Siempre mediante una ligera presion las piezas o bal-
dosas se irdn acoplando en las porciones correspon-
dientes de los elementos intermedios de unién. Una
vez finalizado el recubrimiento, todas las piezas que
lo componente quedardn engarzadas entre si, a tra-
vés de los elementos intermedios de unién, pudiendo
dicho recubrimiento utilizarse inmediatamente, obte-
niéndose un solado cerdmico totalmente seco.

La colocacién del recubrimiento de la invencién
se lleva a cabo sin producir residuos y sin necesidad
de realizar obras, reduciendo asi costes de instalacion.
Por su naturaleza, el recubrimiento obtenido es ade-
cuado para el mantenimiento de suelos radiantes e
instalaciones que invencion puede aplicarse tanto en
el ambito doméstico como en todo tipo de estable-
cimientos, publicos y privados y de especial aplica-
cién en aquellas superficies que deban cambiar con
frecuencia de aspecto, tales como tiendas, centros co-
merciales, etc.

La naturaleza de la capa inferior que entra a for-
mar parte de las piezas o baldosas que conforman el
recubrimiento de la invencidn, a base de materiales
elésticos, proporciona una excelente restitucion de la
energfa, ofreciendo de este modo un mayor confort.

Las piezas o baldosas que conforman el recubri-
miento de la invencién pueden ademads ir dotadas en
los cantos de la capa superior de un perfil angular de
material eldsticamente comprimible, tal como PVC,
el cual puede estar concebido como marco ajustable a
los cantos de la capa superior y que permitird lograr
un mejor asentamiento de las piezas entre si y al mis-
mo tiempo dotar a la superficie del recubrimiento de
una continuidad total en su aspecto externo.
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Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se muestra un ejemplo de
realizacién, no limitativo, que permitird comprender
mejor las caracteristicas y ventajas del recubrimiento
de la invencion, siendo:

La figura 1 una planta superior de una pieza para
la formacion del recubrimiento de la invencion, con la
capa superior parcialmente suprimida.

La figura 2 una seccién transversal de la misma
pieza, tomada segtn la linea de corte II-II de la figura
1.

La figura 3 muestra en perspectiva uno de los ele-
mentos intermedios de unidn entre las piezas que con-
forman el recubrimiento.

La figura 4 es una planta del mismo elemento in-
termedio de unién.

La figura 5 es una seccién de un elemento inter-
medio de unién, tomada segtn la linea de corte V-V
de la figura 4.

La figura 6 muestra en planta, de forma esquema-
tica, el sistema de colocacion y unidn entre las piezas
o baldosas que conforman el recubrimiento de la in-
vencion.

La figura 7 es una seccion parcial del recubrimien-
to de la invencién, obtenido segun la linea de corte
VII-VII de la figura 6.

Las figuras 8 y 9 muestran dos fases sucesivas del
montaje de las piezas que conforman el recubrimiento
de la invencion.

La figura 10 es una perspectiva parcial de una de
las piezas que entran a formar parte del recubrimiento
de la invencién, con un perfil angular de ajuste aco-
plado a los cantos de la capa superior.

Descripcion detallada de un modo de realizacion

En las figuras 1 y 2 se muestra, a titulo de ejemplo
no limitativo, una pieza para formar el recubrimiento
de la invencidn. Esta pieza esta compuesta por dos ca-
pas, una inferior 1, a base de un material que presenta
una cierta capacidad de deformacién eldstica, y una
capa superior 2 de cerdmica, ambas de igual contorno
y unidas mediante un adhesivo 3. La capa inferior 1
serd preferentemente de E.V.A.

La capa inferior presenta a partir de sus cantos es-
cotaduras iguales 4 que irdn dispuestas en igual po-
sicién en todos los cantos. Estas escotaduras serdn
preferentemente de configuracién oblonga, con el eje
mayor paralelo al canto adyacente de la capa inferior
1, en el que desembocan a través de un estrangula-
miento 5.

El recubrimiento de la invencién se completa con
elementos intermedios de unién 6, figuras 3 a 5, que
son de contorno igual al doble del contorno de las
escotaduras 4, con su desembocadura 5, y de grosor
igual al de la capa inferior 1 de las piezas de recubri-
miento, adoptando estos elementos de unién forma de
H, cuyas ramas paralelas 7 corresponderdn al contor-
no oblongo de las escotaduras 4 y cuya rama central
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8 correspondera al doble del estrangulamiento o des-
embocadura 5 de las escotaduras.

Las escotaduras 4 y su desembocadura 5 quedan
cubiertas por la capa superior 2 de las piezas de recu-
brimiento.

Para la formacién de un recubrimiento con las pie-
zas o baldosas de las figuras 1 y 2 y los elementos
intermedios de conexion de las figuras 3 a 5, unas y
otras se van disponiendo segin se muestra en la figu-
ra 6, en la cual se representan en planta seis piezas o
baldosas, en alguna de las cuales se ha suprimido par-
cialmente la capa superior de recubrimiento 2, con el
fin de que puedan apreciarse mejor las escotaduras 5
y elementos intermedios de unién 6.

El recubrimiento se comenzard con la colocacién
de una primera pieza o baldosa 9, bajo cuyas escota-
duras 5 se sitdan los elementos intermedios de unién
6, figura 8, presionando en sentido descendente la pie-
za 9 hasta que sus escotaduras 5 quedan acopladas so-
bre los elementos intermedios de union 6, los cuales
quedan asi parcialmente alojados en la capa inferior 1,
seglin se muestra en la figura 9, sobresaliendo la mi-
tad del elemento intermedio de unién 6, para apoyar
sobre el mismo otra pieza adyacente, 10 6 12, figura
6, de modo que las escotaduras 5 de estas piezas ad-
yacentes coincidan sobre la porcién sobresaliente del
elemento intermedio de unién 6 fijado anteriormente
ala pieza 9, consiguiéndose asi el acoplamiento suce-
sivo de piezas que pueden seguir la secuencia mostra-
da en la figura 6, en la que se coloca primero una fila
compuesta por piezas sucesivas 9, 10 y 11 y a con-
tinuacién una segunda fila compuesta por piezas 12,
13 y 14, siempre con elementos intermedios de unién
6 que quedan acoplados en las escotaduras 5 enfren-
tadas de cantos opuestos de piezas consecutivas, para
servir como elementos de unién o conexién entre di-
chas piezas, lograndose que la totalidad de las piezas
que componen el recubrimiento queden consecutiva-
mente engarzadas mediante los elementos de unién 6.

El sistema de montaje descrito permite desmon-
tar cualquiera de las piezas que componen el recubri-
miento, sin necesidad de tener que alterar o modificar
la posicion de las piezas adyacentes.

El recubrimiento de la invencién ofrecerd un as-
pecto de recubrimiento cerdmico, de gran dureza, ap-
to para transitar sobre el mismo tan pronto como se
finaliza su colocacion.

Segtin se muestra en la figura 10, las piezas o bal-
dosas que conforman el recubrimiento de la invencién
pueden disponer sobre los cantos de la capa superior
2 de un perfil angular 15, de material eldsticamente
comprimible, por ejemplo de PVC, que permitira lo-
grar un mejor asentamiento entre baldosa y al mismo
tiempo obtener una superficie vista con una totalidad
continuidad. Este perfil puede estar configurado a mo-
do de marco ajustado periféricamente sobre los cantos
de la capa superior 2.
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REIVINDICACIONES

1. Recubrimiento desmontable para suelos, cons-
tituido a base de piezas independientes y elementos
intermedios de unién, caracterizado porque las pie-
zas independientes estdn constituidas por una capa in-
ferior amortiguadora y una capa superior de recubri-
miento resistente, ambas de contorno coincidente y
unidas mediante un adhesivo; cuya capa inferior dis-
pone a partir de sus cantos de escotaduras, con des-
embocadura estrangulada, que quedan cubiertas por
la capa superior de recubrimiento; y cuyos elemen-
tos intermedios de unién son de contorno igual al do-
ble del contorno de las escotaduras y de grosor igual
al de la capa inferior amortiguadora de las baldo-
sas.

2. Recubrimiento segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque las escotaduras citadas estdn dis-
puestas en nimero y posicidn coincidente en todos los
cantos de la capa inferior de las piezas.

3. Recubrimiento segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la capa inferior estd constituida
a base de un material eldsticamente deformable.

4. Recubrimiento segun la reivindicaciéon 3, ca-
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racterizado porque la capa inferior consiste en una
placa de E.V.A

5. Recubrimiento segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque la capa superior de las piezas in-
dependientes es de naturaleza cerdmica.

6. Recubrimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque las escotaduras presen-
tan un contorno oblongo, de eje mayor paralelo al
canto adyacente, de la capa inferior amortiguadora,
que desemboca en dicho canto a través de un pasaje
de anchura menor que la longitud de dicho eje.

7. Recubrimiento segun la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque sobre los cantos de la capa su-
perior va dispuesto un perfil angular de material elas-
ticamente comprimible.

8. Recubrimiento segin la reivindicacién 7, ca-
racterizado porque los perfiles angulares adosados a
los cuatro cantos de la capa superior de cada pieza
van unidos por sus extremos, conformando un marco
ajustable sobre el contorno de dicha capa superior.

9. Recubrimiento segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque los elementos interme-
dios de unién adoptan una configuracién aproximada
de H.
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Reivindicaciones
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examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-9
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 200930095

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 WO 2007039593 Al (TARKETT SAS et al) 12.04.2007
D02 WO 2007129211 A2 (ALHEIT HERMANUS PETRUS) 15.11.2007
D03 WO 2004031485 Al (VALERIO MARCO CLAUDIO) 15.04.2004
D04 DE 20107338 U1 (SCHULZE ZURALST KARL et al.) 28.06.2001
D05 US 5238721 A (NAKAZAWA MASAHIRO) 24.08.1993
D06 GB 1350754 A (BRITISH CERAMIC RES ASS ) 24.04.1974
D07 US 2002170259 Al (FERRIS STEPHEN M) 21.11.2002

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

La presente invencion se refiere a un recubrimiento desmontable para suelos constituido a base de piezas independientes y
elementos intermedios de union.

Los documentos D01 y D04 se consideran los mas representativos del estado de la técnica anterior.

El documento DO1 divulga un recubrimiento desmontable para suelos constituido a base de piezas independientes (10) y
elementos intermedios de unidon (24). Las piezas estan constituidas por una capa inferior amortiguadora (12) y una capa
superior de recubrimiento resistente (14). Las capas tienen un contorno coincidente y estan unidas entre si mediante
adhesivo (ver pagina 10, linea 26- pagina 11, linea 4). La capa inferior dispone a partir de sus cantos de escotaduras (30)
con desembocadura estrangulada donde se insertan los elementos intermedios de unién (24) con un contorno igual al doble
del contorno de las escotaduras.

El documento D04 presenta similares caracteristicas. Este documento divulga un recubrimiento desmontable para suelos
constituido a base de piezas independientes y elementos intermedios de unidn (3). Las piezas estan constituidas por una
capa inferior amortiguadora (2) y una capa superior de recubrimiento resistente (1). Ambas capas tienen un contorno
coincidente. La capa inferior dispone a partir de sus cantos de escotaduras (5) con desembocadura estrangulada, teniendo
los elementos intermedios de unién un contorno igual al doble del contorno de las escotaduras (ver figura Il).

El hecho de que el grosor de los elementos intermedios de unién, y el de las escotaduras, sea levemente menor al de la
capa inferior amortiguadora, en vez de igual, y que por lo tanto dichas escotaduras queden cubiertas por la capa inferior
amortiguadora en vez de por la capa superior de recubrimiento, se consideran alternativas de disefio obvias para un experto
en la materia.

Por tanto a la vista de cualquiera de los documentos D01 o D04, la reivindicacién 1 carece de actividad inventiva.

Respecto a las reivindicaciones dependientes 2-3, 5, 6, 9 las caracteristicas descritas en las mismas quedan divulgadas en
los anteriores documentos y, por tanto, carecen de actividad inventiva.

En relacién con la reivindicacion 4, el documento D02 describe un recubrimiento para suelos constituido por piezas
independientes (10) y elementos de unién (68). Las piezas estan constituidas por una capa superior de recubrimiento
resistente y una capa inferior. La capa inferior consiste en una placa de E.V.A. (Etilen Vinil Acetato) (ver pagina 13, lineas 6-
11).

Para un experto en la materia seria evidente considerar de forma conjunta los documentos DO1 y D02 y llegar al objeto
reivindicado.

Respecto a las reivindicaciones 7 y 8, el documento DO1 divulga la existencia de perfiles de material elasticamente
deformable adosados a los cuatro cantos de cada pieza conformando un marco periférico. Dichos perfiles van adosados a
los cantos de la capa inferior. EI documento D03 muestra una pieza para el recubrimiento de suelos constituida por una
capa superior de recubrimiento resistente y una capa inferior amortiguadora. La capa superior presenta unos elementos
protectores o perfiles con las caracteristicas reivindicadas. Seria obvio combinar el documento DO1 con el documento D03 y
llegar a la invencion tal y como se define en estas reivindicaciones.

Por tanto, la invencion definida en las reivindicaciones 1-9 deriva del estado de la técnica de una manera evidente para un
experto en la materia y no implica actividad inventiva (Ley 11/1986, Art. 8.1)
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