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The invention relates, in parallel, to acces- 1 L
sories susceptible of equipping such face plate. _O -0 .0 O 00 0. ¢/ © 0 9
The invention is characterized in that the trans- Vs ] 7 ] 10 7
verse extremities of the face plate are conformed L N N .
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directly or by added means in order to give a ”im: ] /! 4
free access to the front part and/or the rear part 9 LB S | )

of the face plate between the two beams. Each of / ﬁ \2
the beams is conformed in order to obtain a me- g
. dial portion which appears recessed with respect %
to each of the end parts of said beams. The exter- - —
nal side faces of the beams are made directly or - = — /

with added material of a guiding rail capable of
receiving, with adjustable translation positioning capacity, bearing, positioning, mounting means and the like.

(57) Abrégé

Corollairement entrent dans le cadre de I'invention les accessoires susceptibles d’équiper ce marbre. L'invention est
remarquable en ce que: les extrémités transversales du marbre sont conformées directement ou par des moyens rapportés
pour donner un libre accés 4 la partie avant et/ou d la partie arriére du marbre, entre les deux longerons; chacun des longe-
rons est conformé pour constituer une partie médiane qui apparait en retrait par rapport a chacune des parties d’extrémité
dudit longeron; les faces latérales externes des longerons sont constituées directement ou d’une maniére rapportée par un
rail de guidage apte 4 recevoir avec capacité de positionnement en translation réglable des organes d’appui, de positionne-
ment, de montage et autres.
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Marbre pour le montage, le contrsle et la réparation

des carrosseries de véhicules automobiles notamment.

Cnrollairement, entrent dans le cadre de 17invention
les accessoires susceptibles d” équiper ce marbre.
L’cbjet de 17invention se rattache au secteur techni-

que des matériels pour la réparation et la construction des car-—

rosseries de véhicules et autres.

11 est bien connu d utiliser pour la réparation et le
montage de carrosserie de véhicules, des bancs ou marbres de
contrsle. Généralement et principalement, ces marbres présentent
au moins deux longerons porteurs rectifiés, avec ou sans mayen
de roulement. Sur ces longerons sont fixés des traverses rece—
vant des organes supports de positionnement et de montage pour
les différentes parties ou éléments de carrosserie. Les longe-
rons peuvent aussi §tre agencés pour permettre le montage des
pinces d”ancrage réglables en hauteur. A& titre d’exemple indica-
tif nullement 1limitatif, on peut citer le brevet fransais
2.423.748 qui enseigne un marbre de ce type.

Cependant de tels marbres présentent certains incon-
vénients. En effet, eu égard & leur configuration, 1?accés de
certaines parties de la carrosserie pour exécuter une t8che spé-
cifique est mal aisé voire impossible. Ce probléme est encore
aggravé lorsque les différents organes. support et autres élé-
ments sont montés sur le marbre. En effet, s’il est possible de
fixer ces organes ou éléments selon différents positionnements
gré&ce & plusieurs points d’ancrage, il n’est pas commode de les
escamoter ou de les déplacer temporairement en fonction du tra-
vail & exécuter.

Un autre inconvénient apparait au niveau de la fixa-
tion de certains éléments sur le marbre qui s’ avére longue et
fastidieuse.

Le probléme étant ainsi posé, 17invention s est fixée
pour but de remédier a ces incanvénients en concevant et mettant

au point un marbre de contrsle d’une conformation particulieére



10

15

20

as

30

35

WO 89/03504 | PCT/FRS88/00492

- 2 -

et avec des agencements spécifiques permettant d avoir un accés
aisé aux différents éléments de 1la carrosserie & travailler,
tout en permettant le montage simple, rapide et efficace des
différents accessoires et éiléments devant équiper le marbre.

a cet effet, le marbre est remarquable par les prin-—-
cipales caractéristiques suivantes, considérées séparément ou en
combinaison :

~ les extrémités transversales du marbre sont confor-—
mées par des moyens rapportés pour donner un libre accés a la
partie avant et/ou a4 la partie arriére du marbre, entre les deux
longerons ; _

- chacun des longerons est conformé pour constituer
une partie médiane qui apparait en retrait par rapport & chacune
des parties dextrémité dudit longeron j

‘ — les faces latérales externes des longerons sont
constituées directement ou d’une maniére rapportée par un rail
de guidage apte a recevoir avec capacité‘de positionnement en
translation réglable, des organes d”appui, de positionnement, de
montage et autres

7 - la face de dessus de chacun des longerons présente
sur la totalité de sa longueur et dans un méme alignement recti-
ligne, un chemin de roulement apte & recevoir des étriers sup-
ports conformés pour permettre Ie montage et le positionnement
des traverses notamment.

A partir de cette conception de base du marbre de
contrgle, il a été possible de concevoir des agencements parti-
culiers pour certains organes ou éléments supports de position-—
nement ou autres, en vue de leur adaptation rapide sur le mar-—
bre, d°une part, et de leur réglage d”autre part. En ocutre, on a
voulu augmenter encore les possibilités de réglage et de posi-
tionnement simplement en fonction du choix de 1’orientation des
Drganes ou éléments support résultant d’une conformation spéci-—-
fique et originale.

Linvention est exposée ci-aprés plus en détail a

1" aide des dessins annexés dans lesquels :
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- la figure 1 est une vue en perspective du marbre
seul, cest-a—-dire sans aucun élément ou organe support apte a
assurer une fonction donnée,

- la figure 2 est une vue en perspecfive corréspon—
dant & la figure 1, le marbre étant équipé de plusieurs éléments

ou organes supports, représentés séparément,

- la figure 3 est une vue partielle en coupe trans-
versale illustrant d un c8té le montage d une roue et de 17autre
le montage d'un pied d’appui sur le rail de guidage, -

- la figure 4 est une.vue en coupe illustrant le mon—
tage de 17 étrier—-support dans la rainure des longerons, avant
fixation de la traverse amovible,

- la figure S est une vue en coupe considérée suivant
la ligne 5.5. de la figure 4, la traverse amovible étant mise en
place et bloquée,

- 1a figure 6 est une vue en coupe partielle montrant
la fixation d’un élément support sur une traverse amovible,

- la figure 7 est une vue en coupe partielle illus—
trant un caisson porte-pince adapté en bout dun bras-support,
selon une premiére forme de réalisation,

- la figure 8 est une vue en coupe montrant une forme

de réalisation du caisson support porte pince selon une forme de

" rédalisation.

Le marbre ou banc de contréle est composéea, d’une
maniére connue, de deux longerons paralléles (1) entretnisés par
des traverses (2). GSelon 1’invention, les extrémités transver-—
sales du marbre sont conformees directement ou par des moyens
rapportés (3) pour donner un libre accés & la partie avant et ou
arrieére dudit marbre, entre les deux longerons (1).

Chacun des longerons (1) est en outre conformé pour
constituer une partie médiane (la) qui apparait en retrait de
part et d’autre de chacune des parties d’extrémité {ib) du lon-
geron. Dans une forme de réalisation préférée illustreée aux fi-
gures des dessins, chacune des parties dextrémiteé (ib) est fi-

wée perpendiculairement en bout de la traverse (2}, pour délimi-
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ter (vue en plan) une ouverture en U.
Ces deux ouvertures en U qui constituent les extré-
mités transversales du marbre, sont reliées et entretoisées

entre elles par la partie médiane (la) fixée perpendiculairement

4 chacune des traverses (2) dans un plan paralléle et décalé par

rapport & celui défini par les parties dextrémité (ib) pour
former ainsi un décrochement.

Chacune des ouvertures en U ainsi définie est suscep—
tible d’&tre fermée temporairement par le moyen (3) sous forme
d*un fer profilé apte & assurer la rigidité et 1’entretoisement
des extrémités des longerons (1). Ce fer (3) est monté en bout
des longerons (1) d une maniére démontable avec capacité de pi-
votement angulaire par rapport & 17un ou 1°autre des longerons.

Dans ce but, chacune des extrémités du fer (3) pré—
sente une chape (3a) pour €tre articulée au moyen d’un axe gou-
pille par exemple en bout des longerons (1). Plus particulieére-
ment, chaque chape (3a) coopére avec les extrémités d’un rail de
guidage (4) fixé sur la face latérale externe de 1’ ensemble du
longeron en incluant par conséquent les parties d extrémité (1ib)
et 1a partie médiane (1a). |

Ce rail de guidage (4) a une section transversale en
C pour permettre en combinaison avec des agencements complémen—
taires, le montage coulissant et le positionnement en transla-
tion, d’une maniére réglable, d’organes d appui, de roulement et
autres, comme il sera indiqué dans la suite de la description.
D*une maniére importante, le longeron (1) et la traverse (2)
sont constitués par des éléments tubulaires de section transver-
sale carrée ou rectangulaire pour leur conférer une grande ré-
sistance.

Le montage coulissant des différents organes tels que
roues (46), bras support (7}, pied dappui (S)..., s’opére au
moyen par exemple dun axe fendu (8) coopérant avec une clavette
(?), ledit axe étant solidaire dune semelle (10) apte a €tre
engagée & l’iﬁtérieur de la section en € du rail (4).

La face de dessus (lc) des longerons (1) est recti-
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fiée et présente d’une maniére connue, & intervalles réguliers
et selon des écartements déterminés, une pluralité de trous ta—
raudés (1d) pour la fixation de traverses modulaires (12) comme
indtié ci-aprés. |
Suivant une autre caractéristique importante de 17in-—
vention, la face de dessus (lc) des longerons présente sur la
totalité de sa longueur et dans un méme alignement rectiligne,
un chemin de roulement (le) constitué par une rainure. Cette
rainure (le) est apte & recevoir a libre coulissement, un étrier
support (i1) équipé d’organes de roulement, en étant conformé
pour permettre, deux & deux, le montage et le positionnement des
traverses modulaires (12) notamment.
Les étriers (i1) ont une section en U déterminée pour
permettre le centrage et le positionnement de la section compl é-
mentaire des traverses (12), qui, d’une maniére connue, est rec-
tangulaire. Ces traverses (12) sont destinées & &tre fixées
transversalement sur 1le marbre selon différentes positions. A
cet égard, des ouvertures circulaires notamment {(12a) de grand
diamétre, sont formées dans 17épaisseur de la face de dessus des
traverses en alignement avec des ouvertures de plus petit diameé-
tre établies dans 1’épaissewr de la face de dessous des tra—
verses pour correspondre avec les trous taraudés (id) du longe-—
ron en vue respectivement du passage d’organes d°assemblage (13)
du type boulon et de leur positionnement.
' A noter que sous l’effet de serrage des traverses
(12), les organes de roulement de 1’étrier de centrage (11) sont
escamotés pour assurer un blocage parfait et efficace. I1 appa-
rait donc que chaque traverse (12) coopérant avec une paire d” é-
trier support (11) peut facilement 8tre déplaceée latéralement le
long des longerons (1) en fonction de son positionnement désiré.
' D’une maniére connue, ces traverses sont destinées au
montage de supports (14) aptes & recevoir, directement ou dune
maniére rapportée, une t€te spécifique. Ces supports (14) preé-
sentent une semelle (14a) dont les angles sont percés de trous

en correspondance avec une pluralité de trous (12b) formés dans



10

15

20

25

30

35

WO 89/03504 PCT/FR88/00492

- & -—

1 épaisseur de la face de dessus des traverses (12). Selon 17in-—
vention, la fixation du support s’opére au moyen des deux brides
indépendantes et identiques (15) munies chacune d un systéme &
ex:entrique.(lé).

Cette bride est formée A& partir d’un plan vertical
d’appui (15a) coopérant avec les faces verticales de la traverse
et dont 1la partie supérieure présente deux pattes recourbées
(15b} munies chacune d’un pion de centrage (17) aptes & coopérer
avec les trous de la semeile et des traverses (12).lDe mEéme, la
partie inférieure du plan d’appui (15a) présente, d une maniére
équidistante aux deux pions (17}, un pion (1i8) apte & coopérer
avec des trous (12c) formés dans 1°épaisseur des faces latérales
des traverses (12), en partie basse de ces derniéres.

Lersystéme excentrique (1&) est établi & partir d’un
disque (16a) manpeuvrable & partir de l7extérieur du plan (13a)
au moyen d’une clé coopérant par exemple avec écrou (E) solidai-

re dudit disque apte & créér, lorsqu’il est déplacé angulaire—

ment, un effet de coincement en combinaison avec les différents

pions (17) et (18). Il en résulte une fixation sire et efficace
du support (14) sur la traverse (12), cette fixation étant, de
plus effectuée d7une maniére trés rapide, car il suffit d’aqir
sur I’écfou'fE) d’un quart de tour environ.

Suivant une autre caractéristique, on prévoit déqui-
per la partié avant du marbre de semeslles amovibles (1%) de for-
me généralé en L et constituées, de la mEme maniére que les tra-—
verses (12), par des éléments tubulaires de section rectangulai-
re. Les deux ailes (19a) et (19b) du L sont de longueurs diffé-
rentes, ce qui permet, en fonction de leur positionnement sur le
marbre, plusieurs possibilités d’utilisation.

D*une maniére identique aux traverses (12), ces se-—
melles en L (19) sont agencées en (1%a) pour €tre fixées en com—
binaison avec les trous taraudés des longerons (1) et présentent
les agencements pour le montage des brides de serrage (135).

En ce qui concerne la partie arriére du marbre, il

est prévu de fixer sur les longerons, notamment les parties
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d extrémités (1b), des semelles amovibles (20) de forme générale
en T asymétrique. Ces semelles (Z20) ont trés rigoureusement la
m&me conformation et le mé&me agencement que les semelles (19) et
(12). Les deux branches (20a) et (20b) du T sont de longueurs
inégales.

D'une maniére connue, ces différentes semelles (19)
et (20} permettent par exemple le montage des organes supports
(14) selon des positions variées par rapport aux longerons du
marbre.

Comme le montrent les figures des dessins, les tra-
verses (12) et 1les bras supports (7) peuvent &tre avantageuse-—
ment équipés de caissons (21) et agencés pour permettre le mon—
tage de pinces de serrage (22) avec capacité de réglage rapide
en hauteur desdites pinces. A cet effet, le caisson (21} présen—
te une ouverture (21a) de section complémentaire a celle des
traverses et du bras support (figure 8). Cette ouverture d”enga-
gement (21a) peut €tre déportée par rapport au corps du caisson
(figure 7), afin de lui conférer, selon son orientation, diffé-
rentes positions en hauteur.

Dans la forme de réalisation de la figure 7, le corps
du caisson est constitué par des mors mobiles (21b) et (Z21c)
assujettis & des ressorts (23) pour 8tre déplacés concomitamment
en rapprochement ou en éloignement au moyen d’un systéme de ma-—
noeuvre & vis (24). La pince de serrage (22) de conception con-—
nue est montée en bout d un tube (24) en étant assujettie a des
moyens (25) pour &tre réglée en hauteur, d’une maniére précise.
Ces différents moyens (25) peuvent &tre constitués par exemple,
par des systémes vis—écrou, vérin 3 vis et autres. Ces disposi-
tinﬁs de la pince combinée avec la conception du caisson (21)
permettent & la fois un réglage rapide et précis.

Dans la réalisation de la figure 8, 17 ouverture (Z1a)
du caisson (21) n"est pas déportée, tandis que le tube (24) sup-—
port de pince est simplement monté a libre coulissement a 17in-
térieur dﬁdit caisson avec capacité de blocage en hauteur selon

différentes pasitions au moyen, par exemple, d’une goupille (27)
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apte & coopérer avec une pluralité de trous (24a) décalés en

hauteur. Guelle que soit la forme de réalisation du caisson, un
moyen de blncége (28) assure la fixation de 1°ensemble sur l17or-—
gane suppnft.

fprés avoir engagé le tube (24) équipé de la pince
(21} entre les deux mors (21ib) et (21c) ou directement & 17inte-
rieur du caisson, il suffit de positionner 1’ensemble trés sen—
siblement & la hauteur désirée, cette opération s’effectuant par
simple coulissement du tube (24). Aprés avoir bloqué'en position
le tube (24) (au moyen des mors (21b) et (21c) ou du systéme a
goupillie (27)), on agit sur le systéme de réglage (25) de la

pince (22) pour la positionner trés exactement & la hauteur dé-

T sirée.

Suivant une autre caractéristique, des repéres chif-
frés (25) gﬁnt disposés en regard de chacun des trous (id) des
longerons (i) et des +trous (i2c), des traverses (12), et des
différents typés de semelles (19) et (20). Il est donc possible
de positionner trés précisément et trés rapidement les diffé—
rents accessoires et organes sur les parties correspondantes du
marbre et/ou des traverses et semelles.

Bien évidemment, le marbre selon 1l7invention est
équipé directement ou d une maniére rapportée, d’organes d arri-
mage, selon des conceptions classiques et connues. En outre, la
poignée qui sert a manoeuvrér: 1 équerre hydraulique de redres-—
sement, peut avantageusementftﬁopérer avec le rail de guidage du
marbre en vue de son déplacement.

Les avantages ressortent bien de la description. En
particulier, on souligne :

— la possibilité d’avoir un accés & 17intérieur des
parties évant et arriére du marbre, permet un accés plus aisé
aux parties de la carrosserie & traiter. I1 en est de m&me pour
la conformation particuliére des longerans ;

- les différents agencements du marbre qui permettent
de positionner trés facilement et rapidement les organes et ac-

cessoires devant 17équiper avec en outre la possibilité de chan—
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ger trés rapidement les positionnements par simple coulissement,

afin de dégager au maximum 1’accés au marbre en fonction du tra-—

vail & effectuer ;
—~ le serrage rapide des organes supports sur les tra-
verses et les semelles,
' ~ la facilité et rapidité de réglage en hauteur des

pinces de serrage au moyen de caissons supports spéciaux,

- le caractéere fonctionnel de 1’ensemble du marbre
permettant une utilisation sire et efficace avec des temps d’in—
tervention réduits résultant de la rapidité de pose de certains

accessoires,
- la rigidité accrue & la résistance du marbre compte—

tenu de la réalisation des longerons sous forme de poutres tubu-

laires de section rectangulaire ou carrée.
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REVENDICATIONS

-1 - Marbre pour le montage, le contrdle et la réparation de
carrosseries de véhicules automobiles, notamment comprenant
principalement deux longerons paralléles agencés pour recevoir
directement ou par des moyens rapportés du type traverses, des
organes d’appui, de positionnement et de montage pour les diffé-—
rentes parties de la carrosserie, caractérisé en ce que les ex—
trémités transversales du marbre sont éguipées de moyens d’en-
tretoisement et de rigidité (3) conformés pour donner & volonté
un libre accés & la partie avant et/ou & la partie arriére du

marbre., entre les deux longerons (1).

- 2 - Marbre selon la revendication 1, caractérisé en ce que
chacun des longerons (1) est conformé pour constituer une partie
médiane (ia) qui apparait en retrait par rapport a chacune des
parties d’extrémité (1b) dudit longeron (1).

— 3 — Marbre selon les revendications 1 et 2 ensemble, caracté—
risé en ce que 1les faces latérales externes des longerons (1)
sont constituées directement ou d’une maniére rapportée par un
rail de guidage (4) apte & recevoir avec capacité de positionne—
ment en translation réglable, des organes d®appui, de position-

nement, de montage et autres.

— 4 - Marbre selon les revendications i et 2 ensemble, caracté—
risé en ce que la face de dessus (ic) de chacun des longerons,
pbésente sur la totalité de sa longueur et dans un méme aligne-
ment rectiligne, un chemin de roulement (la) apte & recevoir des
supports (11 conformés pour permettre le montage et le posi-

tionnement des traverses (12) notamment.

- 3 - Marbre selon la revendication 2, caractérisé en ce que

chacune des parties d’extrémité correspondantes (1b) de chaqgue
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longeron est fixée perpendiculairement en bout d une traverse
(2) pour délimiter (vue en plan) une ouverture en U, les ouver-—
tures en U relatives & chagque extrémité étant reliées et entre-

toisées par la partie médiane (ic) fixeée perpendiculairement aux

" traverses (2), dans un plan paralléle et décalé par rappart &

celui défini par lesdites parties d extrémité.

- 67 — Marbre selon les revendications 1 et 5 ensemble, caracté-—
risé en ce que le moyen rapporté (3) est un fer profilé, apte a
assurer la rigidité et 1 entretoisement des extrémités des lon-—
gerons, ledit fer (3) étant monté en bout desdits longerons,
d une maniére démontable, avec capacité de pivotement angulaire
par rapport & 17un ou 17autre des longerons pour donner un libre

accés & 1’ouverture en U correspondante.

- 7 — Marbre selon les revendications 3 et 6, caractérisé en ce
que les extrémités du fer (3} présentent une chape (3a) agencée

pour €tre articulée en bout de chacun des rails de guidage (4).

- 8 - Marbre selon la revendication 3, caractérisé en ce que le
rail de guidage (4) a une section transversale en C, apte & re-
cevoir & libre coulissement, une semelle (10) solidaire d’un axe
(8) conformé pour permettre les fixations, par un systéme & cla-
vettes, des arganes dTappui, de positionnements, de montage et

autres.

- 9 — Marbre selon la revendication 4, caractérisé en ce que
17 étrier support (11) a une section en U pour assu}er par paire
le centrage et 1le positionnement de la section complémentaire
rectangulaire des traverses (12), chaque étrier étant équipe
dorganes de roulement coopérant avec le chemin (la) qui est une

rainure.

— 10 - Marbre selon la revendication i, équipé de traverses mo-

dulaires (12) et de semelles amovibles (17) et {20} constituées
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d*éléments tubulaires de section rectangulaire, caractérisé en

ce que les semelles (19) sontrde forme générale en L avec deux
ajles (1%a) et (19b) de longueurs inégales, tandis que les se-
melles d*appui (20) ont une forme générale en T asymétrique dont

les branches {(Z20a) et (20b) sont de longueurs inégales.

- 11 - Harbre selué la revendication 10 dont les traverses (12)
et/ou les semelles (19) et (20) présentent, d’une maniére con-
nue, une pluralité de trous (12b) formés dans 1°épaisseur de
leurs faces de dessus en correspondance avec des trous percés
dans les quatres angles d’une semelle (14a) d’organes supports
(14), caractérisé en ce qué les traverses et les semelles pré-
sentent dans chacune de leurs faces latérales, des trous débou-
chants établis en partie basse d’une maniére éguidistante aux
deux trous cnrreépundant & ceux d’une semelle, lesdits trous
étant aptes & recevoir des pions (17) et (18) gue présente une
bride de serrage (15) équipée d’un systéme & serrage rapide du

type & excentrigque (16).

- 12 - Harbre selon la revendication 11, caractérisé en ce que
la bride (13) est formée & partir d’un plan vertical d”appui
{1Sa) coopérant avec les faces verticales de leurs traverses
(12) et/ou semelles (19-20), 1la partie supérieure dudit plan
présentant deux pattes recourbées (1Sb) munies chacune du pion
(17) coopérant avec les trous formés sur la face de dessus des
traverses, tandis que sa partie inférieure présente le pion (18)
coopérant avec le trou formé en partie basse des faces latérales
desdites traverses, 1le systéme excentrique (16} comprenant un

disque (16a) manceuvrable & partir de 1%extérieur, pour Etre

_ déplacé angulairement en vue de créer un effet de coincement en

combinaison avec lesdits pions.

= 13 - Marbre selon 17une quelconque des revendications 1 et 10,
caractérisé en ce que la traverse (12) et/ou bras support (7)

montés en combinaison avec les longerons, sont équipées de cais-
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- 13 -

sons (21) avec des moyens pour assurer le positionnement et le
réglage en hauteur rapide des pinces de serrage (22), ledit
caisson (21) présentant une ouverture (212) de section complé-
mentaire & celle des traverses et des bras supports, ladite ou-

verture étant déportée ou non par rapport au corps du caisson.

- 14 - Marbre selon la revendication 13, caractérisé en ce gue
les moyens sont des mors (2la) et {21ib) de serrage éssujettis &
des organes élastiques asservis a des moyens de commande pour
€tre déplacés relativement 17un par rapport & 17autre, pour as—
surer le serrage d’un tube (24) équipé dans sa partie haute de
la pince en étant en outre agencé avec des moyens de commande

aptes & assurer le réglage précis en hauteur de ladite pince.

- 15 - Marbre selon la revendication 13, caractérisé en ce gue
les moyens sont constitués par une goupille (27) apte & coopérer
avec une pluralité de trous (24a) décalés en hauteur et formés
dans 1°épaisseur d’un tube (24) engagé & libre coulissement &
1’intérieur du caisson (21), ledit tube (24) étant équipé dans
sa partie haute de 1la pince en étant en outre agencé avec des
moyens de commande aptes a assurer le réglage précis en hauteur

de ladite pince.

— 16 - Marbre selon la revendication 1, dont les longerons sant
percés de trous taraudés pour le montage des traverses notam—
ment, caractérisé en ce que des repéres (26) sont disposés en
regard de chacun des trous (id) et des trous formés en partie
basse des faces latérales des traverses (12) et/ou des semelles

(19)—-{(20).

- 17 - Marbre selon la revendication 1, caractérisé en ce que
les longerons sont exécutés A& partir d’ éléments tubulaires de

section carrée ou rectangulaire.
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