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Menetelm3 vdliosien muodostamiseksi vetoketjuun
Forfarande for bildning av mellanrum i dragkedja

Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmi perdkkiisten védliosien muodosta-
miseksi vetoketjunauhaan (1), késittden sen,
ettd: asetetaan vetoketjunauha (1) sellaisella
tavalla, ettd kytkentielementti (5b), mikid on
tulevan viliosan taaksepiin olevan paan vieres-
sd, tuodaan kytkeyksiin ensimmadisen asetusta-
pin (7] kanssa, mika on yldvirtaan kytkentéele-
mentin leikkausyksikéstd {6); ketju (1) asete-
taan sellaisella tavalla, ettid elementti (5b’},
miki on tulevan viliosan eteenpédin olevan pédén
vieressd, on pois kytkeyksistd toisen asetustap-
in (8) kanssa alavirtaan leikkausyksikosté (6] ja
sitten asetetaan ketju (1), kun syéttérullaa (3)
pyoritetadn eteenpidin ketjun {1) viemiseksi
eteenpiin niin, ettd toinen asetustappi (8} pan-
naan elementtien viliin, jolloin alavirran puolen
asetustappi {8) tuodaan kytkeyksiin elementin
(5b’) kanssa, miké on tulevan vdliosan vieressé,
kun syéttérullaa (3) pyoritetddn taaksepdin
vetoketjunauhan (1) palauttamiseksi eteenpiin
viedysta tilasta; ja tulevan véliosan kytkentéiele-
mentit (5) leikataan pois ja leikatut kytkentéele-
mentit {5) poistetaan tulevasta valiosasta.
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Forfarande £8r bilda efter varandra féljan-
de mellandelar p& ett dragkedjeband (1),
omfattande féljande skeden: man arrangerar
dragkedjebandet pd ett sddant sitt att ett
kopplingselement (5b), som ligger brevid en
bakdt riktad inda pd den blivande mellan-
delen, fdrs i koppling med en fdrsta ins-
tallationstapp (7), som ligger uppstrdms
frin en skirningsenhet (6) fdr kopplingse-
lement; kedjan (1) arrangeras pd ett sddant
sdtt, att ett element (Sb’), som ligger
brevid en framdt riktad &nda pad den blivan-
de mellandelen, ir bortkopplad fr&n en an-
dra installationstapp (8) nedstrdms fran
skdrningsenheten (6), och ddrefter instal-
leras kedjan (1) ndr en matningsrulle (3)
roteras framdt foér att féra kedjan (1) fra-
m&t s& att den andra installationstappen
(8) placeras mellan elementen, varvid in-
tallationstappen (8) som ligger nedstroms
f6rs ihop med elementet ({5b), som ligger
brevid den blivande mellandelen, di mat-
ningsrullen {3) roteras bakdt fdr att re-
turnera dragkedjebandet (1) frén den fra-
mdtférda positionen; och kopplingselementen
(5) p4 den blivande mellandelen skérs bort
och de avékurna kopplingselementen (5) av-
ligsnas frén den blivande mellandelen.
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