
(57)【要約】

【課題】従来技術に見られる材料浪費、コスト高、騒音

発生および低放熱効果などの問題をなくした電子装置用

放熱ファンモジュールを提供する。

【解決手段】第１の放熱ファンモジュールは、縁部に沿

ってガイド部材を具えた開口部を有するケースとケース

の一側に固定されかつ対応して開口部上に配置された放

熱ファンとを有してなる。第２の放熱ファンモジュール

は、開口部を具えたケースと、開口部の縁部に取外し可

能に配置されたガイド部材と、ケースの一側に配置され

て開口部に対応して配置された放熱ファンとを有してな

る。第３の放熱ファンモジュールは開口部を具えたケー

スを有しており、ガイド部材が開口部の縁部の周りに取

外し可能に配置されている。放熱ファンはケースの一側

に配置されるとともに対応して開口部上にも配置されて

いる。

【選択図】図２Ａ
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 縁 部 に 沿 っ て ガ イ ド 部 材 を 具 え た 開 口 部 を 有 す る ケ ー ス と 、 ケ ー ス の 一 側 に 固 定 さ れ か
つ 対 応 し て 開 口 部 上 に 配 置 さ れ た 放 熱 フ ァ ン と を 有 し て な る 電 子 装 置 用 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ
ー ル 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ガ イ ド 部 材 が 金 属 材 料 か ら な り か つ 開 口 部 の 縁 部 上 に 配 置 さ れ 、 か つ 縁 部 か ら 延 在 す る
と と も に 開 口 部 の 軸 に 向 け て 傾 斜 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン
モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ３ 】
　 ケ ー ス と ガ イ ド 部 材 と が 特 定 の 角 度 を な し て 配 置 さ れ て お り 、 該 角 度 が 実 質 的 に ５ ～ ９
０ 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ４ 】
　 放 熱 フ ァ ン が フ レ ー ム な し の フ ァ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ
ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ５ 】
　 ケ ー ス が 一 体 に 形 成 さ れ た 網 状 部 を 有 し て お り 、 該 網 状 部 が 開 口 部 の 対 応 す る 位 置 に 配
置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ６ 】
　 さ ら に 網 状 板 が 設 け ら れ て お り 、 該 網 状 板 が ケ ー ス の 一 側 に 取 外 し 可 能 に 固 定 さ れ て 開
口 部 を 覆 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ７ 】
　 電 子 装 置 が 電 源 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ８ 】
　 開 口 部 を 具 え た ケ ー ス と 、 開 口 部 の 縁 部 に 取 外 し 可 能 に 配 置 さ れ た ガ イ ド 部 材 と 、 ケ ー
ス の 一 側 に 配 置 さ れ て 開 口 部 に 対 応 し て 配 置 さ れ た 放 熱 フ ァ ン と を 有 し て な る こ と を 特 徴
と す る 電 子 装 置 用 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 ９ 】
　 ケ ー ス が 一 体 に 形 成 さ れ て か つ 開 口 部 の 対 応 す る 位 置 に 配 置 さ れ た 網 状 部 を 有 し て い る
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 さ ら に 網 状 板 が 設 け ら れ て い て 、 該 網 状 板 が ケ ー ス の 一 側 に 取 外 し 可 能 に 固 定 さ れ て 開
口 部 を 覆 っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 網 状 板 が 金 属 材 料 、 紙 材 料 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら な る 群 か ら 選 ば れ た ひ と つ か ら 形 成
さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 ガ イ ド 部 材 が 網 状 板 か ら 分 離 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 放 熱 フ ァ
ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 ガ イ ド 部 材 が 網 状 板 と 一 体 に 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ に 記 載 の 放 熱
フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 ケ ー ス と ガ イ ド 部 材 と が 特 定 の 角 度 を な し て 配 置 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８
に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 特 定 の 角 度 が 実 質 的 に ５ ～ ９ ０ 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ４ に 記 載 の 放 熱 フ ァ
ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 放 熱 フ ァ ン が フ レ ー ム な し の フ ァ ン で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 放 熱 フ ァ
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ン モ ジ ュ ー ル 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 電 子 装 置 が 電 源 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ に 記 載 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 こ の 発 明 は 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル に 関 す る も の で あ り 、 特 に 、 電 子 装 置 用 の 放 熱 フ ァ ン
モ ジ ュ ー ル に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 電 源 は 種 々 の 電 子 装 置 ま た は 情 報 製 品 に と っ て 必 須 の 装 置 で あ る 。 周 知 の よ う に 、 多 く
の 電 子 ユ ニ ッ ト が 電 源 に は 含 ま れ て お り 、 電 源 の 作 動 時 に は 熱 を 発 生 し て 電 源 の 内 部 温 度
の 上 昇 を 招 く も の で あ る 。 一 般 に 電 源 に は １ 個 以 上 の 放 熱 フ ァ ン が 配 置 さ れ て お り 、 ケ ー
ス 外 に 内 部 の 熱 空 気 を 急 速 に 放 熱 し た り 、 ケ ー ス 内 に 冷 え た 外 気 を 導 入 し て 電 源 を 冷 却 す
る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 か く し て ケ ー ス 内 の 温 度 は 減 少 し て 電 子 ユ ニ ッ ト の 損 傷 を 防 止 し 、 高 温 に よ る 寿 命 の 減
少 を 防 止 す る 。 加 え て 例 え ば 電 子 装 置 の Ｃ Ｐ Ｕ ま た は 情 報 製 品 な ど の コ ア 電 子 要 素 の 放 熱
は 放 熱 フ ァ ン と 放 熱 孔 と の 設 計 に よ り 達 成 さ れ る 。 か く し て 全 シ ス テ ム の 温 度 を 減 少 で き
る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 図 １ Ａ に 電 源 用 の 従 来 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 一 例 を 示 す 。 図 示 の よ う に 該 モ ジ ュ ー
ル は 網 状 部 １ ３ を 具 え た ケ ー ス １ １ と 放 熱 フ ァ ン １ ２ と を 有 し て い る 。 網 状 部 １ ３ は ケ ー
ス １ １ を 打 抜 き し て ケ ー ス １ １ の 金 属 材 料 を 部 分 的 に 除 去 す る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 放 熱 フ ァ ン １ ２ は ケ ー ス １ １ の 一 側 に ネ ジ １ ４ で 固 定 さ れ 、 か つ ケ ー ス １ １ の 網 状 部 １
３ 上 に も 対 応 固 定 さ れ る 。 放 熱 フ ァ ン １ ２ は さ ら に フ レ ー ム １ ２ １ 、 ガ イ ド 部 材 １ ２ ２ お
よ び 複 数 の ブ レ ー ド １ ２ ３ を 有 し て い る 。 ガ イ ド 部 材 １ ２ ２ は フ レ ー ム １ ２ １ と 複 数 の ブ
レ ー ド １ ２ ３ と の 間 に 配 置 さ れ て お り 、 気 流 を 導 き 放 熱 フ ァ ン １ ２ の 気 流 速 度 を 増 加 さ せ
て 、 放 熱 効 果 を 向 上 さ せ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 放 熱 フ ァ ン １ ２ が 作 動 し て い る と き は 、 熱 風 を 網 状 部 １ ３ ま た は 放 熱 孔 （ 図 示 せ ず ） 外
に 引 き 出 す こ と に よ り 電 源 に 蓄 積 さ れ た 熱 が ケ ー ス １ １ 外 に 放 熱 さ れ る か 、 ま た は 外 部 の
冷 気 を 導 入 し て 電 源 を 冷 却 し 放 熱 孔 を 経 て 熱 気 を 放 熱 さ せ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ケ ー ス １ １ の 網 状 部 １ ３ は ケ ー ス １ １ を 打 抜 き し て 金 属 材 料 を 部 分 的 に 除 去 す る こ と に
よ り 形 成 さ れ る の で 、 除 去 さ れ た 金 属 材 料 は 再 使 用 で き な い の で 材 料 の 浪 費 と な っ て し ま
う 。 加 え て 従 来 の 放 熱 フ ァ ン の フ レ ー ム １ ２ １ と ガ イ ド 部 材 １ ２ ２ は 複 雑 で コ ス ト 高 と な
る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に 放 熱 フ ァ ン １ ２ の 動 作 に よ り フ レ ー ム １ ２ １ の 故 に 騒 音 が 発 生 す る 。 図 １ Ｂ に 示
す の は 騒 音 問 題 を 解 決 し た 従 来 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 例 で あ る 。 放 熱 フ ァ ン １ ５
に は フ レ ー ム が な く て ガ イ ド 部 材 を 使 っ て 図 １ Ａ の 放 熱 フ ァ ン １ ２ の 代 り と し て い る 。 し
か し こ の 設 計 の も の で は 放 熱 効 果 を 向 上 さ せ る こ と が で き な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し た が っ て こ の 発 明 の 目 的 は 、 従 来 技 術 に 見 ら れ る 上 記 し た よ う な 材 料 浪 費 、 コ ス ト 高
、 騒 音 発 生 お よ び 低 放 熱 効 果 な ど の 問 題 を な く し た 電 子 装 置 用 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル を 提
供 す る こ と に あ る 。
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 こ の 発 明 の 第 １ の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は 、 縁 部 に 沿 っ て ガ イ ド 部 材 を 具 え た 開 口 部 を
有 す る ケ ー ス と ケ ー ス の 一 側 に 固 定 さ れ か つ 対 応 し て 開 口 部 上 に 配 置 さ れ た 放 熱 フ ァ ン と
を 有 し て な る こ と を 要 旨 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ の 発 明 の 第 ２ の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は 、 開 口 部 を 具 え た ケ ー ス と 、 開 口 部 の 縁 部 に
取 外 し 可 能 に 配 置 さ れ た ガ イ ド 部 材 と 、 ケ ー ス の 一 側 に 配 置 さ れ て 開 口 部 に 対 応 し て 配 置
さ れ た 放 熱 フ ァ ン と を 有 し て な る こ と を 要 旨 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ガ イ ド 部 材 は 開 口 部 の 縁 部 上 に 配 置 さ れ た 金 属 材 料 で あ る の が 望 ま し い 。 ガ イ ド 部 材 は
開 口 部 の 縁 部 か ら 延 在 し て か つ 開 口 部 の 軸 に 向 け て 傾 斜 し て い る の が よ り 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ケ ー ス と ガ イ ド 部 材 と は 特 定 の 角 度 を な す よ う に 配 置 す る の が 望 ま し く 、 該 角 度 と し て
は ５ ～ ９ ０ 度 と す る の が よ り 望 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 一 実 施 例 に あ っ て は 、 放 熱 フ ァ ン は フ レ ー ム な し で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 一 実 施 例 に あ っ て は 、 ケ ー ス が さ ら に 一 体 形 成 さ れ た 網 状 部 を 有 し て お り 、 該 網 状 部 は
開 口 部 の 対 応 す る 位 置 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 一 実 施 例 に お い て は 、 網 状 板 が 用 い ら れ て い て 、 ケ ー ス の 一 側 に 取 外 し 可 能 に 固 定 さ れ
て 開 口 部 を 覆 っ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 例 え ば 電 子 装 置 が 電 源 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の 発 明 の 第 ３ の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は 開 口 部 を 具 え た ケ ー ス を 有 し て お り 、 ガ イ ド
部 材 が 開 口 部 の 縁 部 の 周 り に 取 外 し 可 能 に 配 置 さ れ て い る 。 放 熱 フ ァ ン は ケ ー ス の 一 側 に
配 置 さ れ る と と も に 対 応 し て 開 口 部 上 に も 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ケ ー ス は さ ら に 一 体 構 造 の 網 状 部 を 有 し て い る の が 望 ま し く 、 該 網 状 部 は 開 口 部 の 対 応
す る 位 置 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 さ ら に 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は 網 状 板 を 有 し て い て 、 該 網 状 板 は ケ ー ス の 一 側 に 取 外 し
可 能 に 固 定 さ れ て 開 口 部 を 覆 っ て い る の が 望 ま し い 。 例 え ば 網 状 板 は 金 属 材 料 、 紙 材 料 ま
た は プ ラ ス チ ッ ク 材 料 か ら 形 成 さ れ る 。 一 実 施 例 に あ っ て は 、 ガ イ ド 部 材 は 網 状 板 か ら 分
離 さ れ て い る 。 他 の 実 施 例 に あ っ て は 、 ガ イ ド 部 材 は 網 状 板 と 一 体 に 形 成 さ れ て い る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル に よ れ ば 材 料 の 節 減 、 コ ス ト の 低 減 お よ び 放 熱 効 果 の
向 上 が 達 成 さ れ る 。 加 え て フ レ ー ム な し の 放 熱 フ ァ ン は 作 動 中 の 騒 音 を 低 減 す る こ と が で
き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ２ Ａ に こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 一 実 施 例 を 示 す 。 該 モ ジ ュ ー ル は ケ ー ス ２
１ と 放 熱 フ ァ ン ２ ２ と を 有 し て い る 。 ケ ー ス ２ １ は 開 口 部 ２ ３ と 開 口 部 ２ ３ の 縁 部 に 沿 っ
て 延 在 す る ガ イ ド 部 材 ２ ４ と を 有 し て い る 。 放 熱 フ ァ ン ２ ２ は ケ ー ス ２ １ の 一 側 に 固 定 さ
れ る と 共 に 対 応 し て 開 口 部 ２ ３ に も 固 定 さ れ て い る 。 ガ イ ド 部 材 ２ ４ は 気 流 を 導 い て 放 熱
フ ァ ン の 作 動 時 に お け る 放 熱 効 果 を 高 め て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】

10

20

30

40

50

(4) JP 2004-336009 A 2004.11.25



　 こ の 実 施 例 で は 、 ケ ー ス ２ １ が さ ら に 一 体 に 形 成 さ れ た 網 状 部 ２ ５ を 有 し て お り 、 該 網
状 部 は 開 口 部 ２ ３ 内 に 配 置 さ れ て い る 。 網 状 部 ２ ５ は 放 熱 フ ァ ン ２ ２ の 固 定 の た め に 使 わ
れ 、 か つ 使 用 者 が 放 熱 フ ァ ン ２ ２ に 触 れ て そ の 動 作 中 に 危 険 が 生 じ る の を 防 止 し て い る 。
開 口 部 ２ ３ と 網 状 部 ２ ５ と は ケ ー ス ２ １ を 打 抜 き し て ケ ー ス ２ １ の 金 属 材 料 を 一 部 除 去 す
る こ と に よ り 形 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ガ イ ド 部 材 ２ ４ は 金 属 材 料 か ら 形 成 さ れ 、 開 口 部 ２ ３ の 縁 部 上 に 配 置 さ れ て 該 縁 部 か ら
特 定 の 角 度 で 延 在 す る か 、 ま た は 軸 方 向 に 傾 斜 し て い る 。 図 ２ Ａ に 示 す よ う に 該 軸 は 開 口
部 ２ ３ の 軸 ２ １ １ と 平 行 で あ る 。 ガ イ ド 部 材 ２ ４ と ケ ー ス ２ １ と の 間 の 特 定 の 角 度 は 放 熱
要 求 に よ り 決 ま っ て く る が 、 好 ま し く は ５ ～ ９ ０ 度 の 範 囲 に あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 加 え て 図 示 の 複 数 の ブ レ ー ド ２ ２ １ を 具 え た 放 熱 フ ァ ン ２ ２ は フ レ ー ム な し の フ ァ ン で
あ る 。 ネ ジ を 使 う 他 に も 係 合 ま た は 粘 着 に よ り 放 熱 フ ァ ン ２ ２ を ケ ー ス ２ １ の 一 側 に 固 定
す る こ と も で き る 。 放 熱 フ ァ ン ２ ２ は 網 状 部 ２ ５ ひ い て は 開 口 部 ２ ３ の 中 央 に 配 置 さ れ て
い る 。 し た が っ て 放 熱 フ ァ ン ２ ２ が 動 作 し て い る と き に は 、 ガ イ ド 部 材 ２ ４ は 気 流 を 導 き
か つ 増 加 し て 放 熱 効 果 を 高 め 、 ケ ー ス ２ １ 中 の 電 子 装 置 に よ り 発 生 さ れ た 熱 を 急 速 に 放 熱
さ せ る の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 コ ス ト 低 減 の 理 由 か ら 、 ガ イ ド 部 材 ２ ４ は 金 属 材 料 か ら 形 成 さ れ て 開 口 部 ２ ３ の 縁 部 に
配 置 さ れ て い る 。 こ の 縁 部 の 金 属 材 料 は 最 初 は 除 去 さ れ る よ う に 設 計 さ れ て い る が 、 特 定
の 角 度 で 軸 ２ １ １ に 沿 っ て 金 属 材 料 を 屈 曲 さ せ る こ と に よ り ガ イ ド 部 材 ２ ４ を 形 成 し て い
る 。 か く し て 最 初 に 除 去 さ れ た 金 属 材 料 が ガ イ ド 部 材 ２ ４ と な る 。 こ れ で コ ス ト が 低 減 さ
れ る の で あ る 。 加 え て フ レ ー ム な し の 放 熱 フ ァ ン ２ ２ は 動 作 中 に 発 生 さ れ る 騒 音 の み な ら
ず コ ス ト も 効 果 的 に 低 減 す る の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 ２ Ｂ に 他 の 実 施 例 を 示 す 。 構 造 は ほ と ん ど 図 ２ Ａ の も の と 同 じ で あ る が 、 網 状 部 が ケ
ー ス ２ １ か ら 分 離 さ れ て 網 状 板 ２ ６ を 形 成 し て い る 点 が 異 な る 。 図 示 の よ う に 網 状 板 ２ ６
は ネ ジ に よ り ケ ー ス ２ １ の 一 側 に 固 定 さ れ て 開 口 部 ２ ３ を 覆 っ て い る 。 加 え て 網 状 板 ２ ６
は ま た 係 合 ま た は 粘 着 に よ り ケ ー ス ２ １ に 固 定 す る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 ３ Ａ に さ ら に 他 の 実 施 例 を 示 す 。 こ の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は ケ ー ス ３ １ と 放 熱 フ ァ
ン ３ ２ と ガ イ ド 部 材 ３ ３ を 具 え た フ レ ー ム ３ ０ を 有 し て い る 。 図 示 の よ う に ケ ー ス ３ １ は
網 状 部 ３ ５ を 有 し て お り 、 放 熱 フ ァ ン ３ ２ は 網 状 部 ３ ５ の 中 央 に 固 定 さ れ て い る 。 網 状 部
３ ５ は ケ ー ス ３ １ と 一 体 に 形 成 さ れ て い る 。 フ レ ー ム ３ ０ は 開 口 部 ３ ４ を 有 し て お り 、 ガ
イ ド 部 材 ３ ３ は 開 口 部 ３ ４ の 縁 部 に 沿 っ て 配 置 さ れ て い る 。 フ レ ー ム ３ ０ が ケ ー ス ３ １ に
固 定 さ れ る と 、 フ レ ー ム ３ ０ の 開 口 部 ３ ４ は ケ ー ス ３ １ の 対 応 す る 網 状 部 ３ ５ に も 配 置 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 フ レ ー ム ３ ０ は ネ ジ や 係 合 や 粘 着 に よ り ケ ー ス ３ １ に 固 定 さ れ る 。 ガ イ ド 部 材 ３ ３ は 金
属 材 料 、 紙 材 料 、 プ ラ ス チ ッ ク 材 料 な ど で 形 成 さ れ る 。 放 熱 効 果 の 要 求 に 応 じ て ガ イ ド 部
材 ３ ３ と フ レ ー ム ３ ０ と の 間 の 角 度 は ５ ～ ９ ０ 度 に 調 整 さ れ る 。 加 え て 図 示 の よ う に 放 熱
フ ァ ン ３ ２ は フ レ ー ム な し の フ ァ ン で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 図 ３ Ｂ に 示 す さ ら な る 実 施 例 の 構 造 は 図 ３ Ａ の も の と ほ ぼ 同 じ で あ る が 、 網 状 部 が ケ ー
ス ３ １ か ら 分 離 さ れ て 網 状 板 ３ ６ を 形 成 し て い る 点 が 異 な る 。 図 示 の よ う に ケ ー ス ３ １ は
開 口 部 ３ ８ を 有 し て お り 、 網 状 板 ３ ６ は ケ ー ス ３ １ の 一 側 に ネ ジ に よ り 固 定 さ れ て 開 口 部
３ ８ を 覆 っ て い る 。 加 え て 網 状 板 ３ ６ は ま た 係 合 ま た は 粘 着 に よ っ て も ケ ー ス ３ １ に 固 定
で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 ３ Ｃ に 示 す 実 施 例 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル は ケ ー ス ３ １ 、 網 状 板 ３ ７ 、 ガ イ ド 部 材 ３
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３ お よ び 放 熱 フ ァ ン ３ ２ を 有 し て い る 。 ケ ー ス ３ １ は そ の 一 側 に 開 口 部 ３ ８ を 有 し て い る
。 図 示 の よ う に 網 状 板 ３ ７ は ガ イ ド 部 材 ３ ３ と 一 体 に 形 成 さ れ て い る 。 つ ま り ガ イ ド 部 材
３ ３ は 網 状 部 の 外 縁 部 に 沿 っ て 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 放 熱 フ ァ ン ３ ２ は 網 状 板 ３ ７ に 固 定 さ れ て お り 、 網 状 板 ３ ７ は ケ ー ス ３ １ に 固 定 さ れ て
開 口 部 ３ ８ を 覆 っ て い る 。 網 状 板 ３ ７ と 放 熱 フ ァ ン ３ ２ と は ネ ジ 、 係 合 、 粘 着 に よ り 固 定
で き る 。 加 え て ガ イ ド 部 材 ３ ３ の 形 状 は 中 空 半 コ ー ン 状 ま た は 中 空 円 柱 状 （ 図 示 せ ず ） に
し て ケ ー ス の 内 外 間 の 気 流 を 円 滑 に 増 加 さ せ る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ４ に 示 す の は こ の 発 明 （ 図 ２ Ａ ） と 従 来 技 術 （ 図 １ Ｂ ） と の 静 圧 対 気 流 （ Ｐ Ｑ ） の 特
性 曲 線 の 比 較 で あ る 。 図 中 破 線 で 示 す の は 従 来 技 術 の 放 熱 フ ァ ン の Ｐ Ｑ 特 性 曲 線 で あ り 、
実 線 で 示 す の は こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン の 特 性 曲 線 で あ る 。 放 熱 フ ァ ン の 放 熱 効 果 は 気 流 （
ｃ ｆ ｍ ） 、 静 圧 （ ｍ ｍ － Ｈ 2 Ｏ ） お よ び 電 気 的 ベ ア リ ン グ に よ り 左 右 さ れ る 。 静 圧 と 電 気
的 ベ ア リ ン グ が 同 じ な ら 、 気 流 が 大 き い ほ ど 冷 気 の 熱 吸 収 が 大 き い 。 つ ま り 気 流 に よ り よ
り 多 く の 熱 が 運 ば れ 、 放 熱 効 果 が よ り 顕 著 と な る 。 図 か ら し て こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン の 気
流 は ２ ３ ｃ ｆ ｍ で あ り 、 こ れ に 比 べ て 従 来 技 術 の 放 熱 フ ァ ン の そ れ は １ ３ ｃ ｆ ｍ で あ る 。
つ ま り こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン の 最 大 気 流 挙 動 は 従 来 技 術 に 比 べ て ７ ７ ％ 増 加 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 図 １ Ａ 】 従 来 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 一 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ Ｂ 】 従 来 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ Ａ 】 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 一 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ Ｂ 】 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ Ａ 】 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ Ｂ 】 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ Ｃ 】 こ の 発 明 の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル の 他 の 実 施 例 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 こ の 発 明 （ 図 ２ Ａ ） と 従 来 技 術 （ 図 １ Ｂ ） の 放 熱 フ ァ ン モ ジ ュ ー ル に お け る 静 圧
対 気 流 の 特 性 曲 線 の 比 較 を 示 す グ ラ フ で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
１ １ 、 ２ １ 、 ３ １ ： ケ ー ス
１ ２ 、 ２ ２ 、 ３ ２ ： 放 熱 フ ァ ン
２ ４ 、 ３ ３ ： ガ イ ド 部 材
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【 図 １ Ａ 】

【 図 １ Ｂ 】

【 図 ２ Ａ 】

【 図 ２ Ｂ 】

【 図 ３ Ａ 】

【 図 ３ Ｂ 】

【 図 ３ Ｃ 】

【 図 ４ 】
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