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Inventia se referd la un procedeu de obtinere a unor corpuri de formare, din
celuloz dizolvatd intr-o solutie apoasa de aminoxid tertiar, in care, in faza de tran-
sport, solutia de celulozd este vehiculatd cu viteze distincte de curgere prin partile
componente ale instalatiei. -

Tn intelesul prezentei descrieri, denumirea de masé vascoasd sau masd de
filare se referd la o solutie ce contine celulozé si un aminoxid tertiar diluat si care ser-
veste la fabricarea unei game largi de produse pe bazé de celuloza - in special sub
forma de fibre si folii. Din considerente de simplificare, pentru prepararea si prelu-
crarea ulterioara a masei de filare s-a adoptat denumirea genericd de procedeu
aminoxid. ‘

Aminoxizii tertiari sunt cunoscuti ca posibili solventi ai celulozei. Astfel, de exem-
plu, din documentatia de brevet US-PS 2179181, este cunoscut faptul c& aminoxizi
tertiari pot dizolva celuloza f&ra formare de compusi derivati si c&, din aceste solutii,
se pot obtine prin precipitare diverse produse pe baza de celulozé - de exemplu, fibre
de celulozd. Alte tipuri de aminoxizi tertiari fac obiectul documentatiei de brevet EP-A-
0553070. Din considerente de simplificare, in cele ce urmeaza s-a adoptat denumi-
rea generici NMMO (N-metilmorfolin-N-oxid) ce se referd global la tatalitatea
aminoxizilor tertiari avand capacitatea de dizolvare a celulozei.

Din aspectul unui solvent alternativ, amin-oxizii tertiari prezintd avantajul ca,
spre deosebire de ceea ce se Intdmpla la procedeul vascoza, celuloza nu este dizolvata
de NMMO cu formare de compusi derivati si deci nu trebuie regeneratd chimic,
NMMO raméne chimic nemodificat, trece la precipitare in baia de filare si poate fi
recuperat si refolosit la prepararea unei noi solutii. Procedeul NMMQO ofera astfel post-
bilitatea realiz&rii unui circuit inchis al solventului. Tn plus, NMMO prezinta un grad
redus de toxicitate. |

Trebuie totusi avut in vedere faptul c&, prin dizolvarea celulozei in NMMO, se
diminueazé gradul de polimerizare al acesteia. in afard de aceasta si indeosebi in pre-
zenta unor ioni metalici (de exemplu Fe®'), se ajunge la initierea unor procese de
scind&ri in lant a radicalilor si astfel, la o degradare accentuatd att a celulozei, cat
si a solventului (vezi: Buiitenhuils s.a.: The Degradation and Stabilization of Cellulose
Dissolved in I\I-Mel:hylmor‘pholin—N—OXide (NMMQO) publicat in "Das Papier”, Anul 40,
Nr.12, pag.615-619, 1886).

In general, se poate afirma ¢ si aminoxizii prezinté o stabilitate termica imitata
si dependent3 de structura acestora. Monohidratul de NMMO se prezintd in conditii
normale sub forma unui compus cristalin de culoare albd, care se topeste la tempe-
ratura de 72°C. Compusul anhidru se topeste insa abia la temperatura de 172°C.
Prin incélzirea monohidratului, intervine o modificare accentuata a culorii dincolo de
temperstura de 120/130°C. Peste temperatura de 175°C se declanseaza o reactie
exoterma nsotitd de o deshidratare completa a topiturii, cu degajare energica de gaze
si comportare explozivé, ajungand astfel la temperaturi ce depasesc 250°C.

Este cunoscut faptul c& prezenta fierului sau cuprului metalic si, in special, a
s&rurilor acestora, conduce la coborarea sensibild a temperaturilor de descompunere
a NMMQ, concomitent cu o crestere a vitezelor de descompunere.

In afard de cele de mai sus, mai intervine si urmé&toarea problema: instabili-
tatea termica a solutilor de NMMO si celuloza.
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Este vorba despre faptul c& in solutile supuse unor temperaturi ridicate de
prelucrare (de circa 110...120°C) se pot declansa unele procese necontrolabile de
disociere, ce pot conduce, prin degajare de gaze, la deton&ri puternice, incendii si
chiar explozii.

Prepararea si prelucrarea, la scaré mare, a-solutilor de celulozd ntr-un
aminoxid diluat se desféigoard in instalatii industriale ale c&ror componente sunt pre-
ponderent executate din fier si otel, si care mai includ o aparaturd auxiliara diversa,
de exemplu: conducte, filtre, pompe, robinete sau rezervoare tampon - toste execu-
tate din fier sau otel. Practic, toate elementele componente se caracterizeazi prin
aceea ca in ele au loc o serie de procese ce influenteazd parametrii fluxului de solutie
de celuloza si care, in cazul solutiilor cu viscozitate ridicats, conduc de reguld la viteze
diferentiate de curgere a solutiilor in momentul parcurgerii diverselor componente.

Anumite componente ce intrd in alcatuirea unei instalatii de realizare a pro-
duselor pe baza de celulozd si care lucreazé dupd procedeul aminoxid se caracteri-
zeaza prin aceea ca prezintd zone in care vitezele de curgere a unei solutii de celuloza
descresc si se apropie de zero. Asemenea zone de stagnare a fluxului poart3
denumirea de zone moarte.

Ocolirea si evitarea acestor zone moarte in care mediul este expus timp inde-
lungat unor solicitdri termice si ajunge s& se degradeze, in intelesul celor expuse mai
sus, si in care are loc un proces repetat de corodare a metalului din care sunt execu-
tate componentele si aparatele ce intrd in alcatuirea unei instalatii, constituie unul din
obiectivele majore de perfectionare a configuratiei de proces dupa care se desfisoars
procedeul aminoxid, in vederea cresterii fiabilitatii sale. ,

Deosebit de periculoase sunt considerate acele zone moarte, care permit s&
fie recirculate, in fluxul principal de solutie de celuloza vascoasa si termic instabild,
solutile degradate si la care continutul in parti metalice a crescut, eventual ca urmare
a unor procese de corodare a materialului din care sunt executate diversele elemente
componente la actionarea mecanica a respectivelor componente.

Datoritd ajustajului stréns intre piesele in miscare (asa numita etansare meta-
licé) ce se intélneste la aparatele si utilajele uzuale din comert, cat si viscozit&tii ridi-
cate a solutiei, se ajunge ca vitezele de curgere a solutiei afluente s& varieze in functie
de precizia ajustajului local si s se situeze, n ansamblu, la niveluri extrem de cobo-
rate. In aceste conditii, solutia este expusa timp de trei zile sau chiar s&ptadmani regi-
mului de temperaturi din respectiva piesa si deci supusa procesului de degradare
descris mai sus; de mentionat c& datoritd masei reduse de solutie ce a patruns in
acest spatiu, céldura de reactie dezvoltat’ de procesele exoterme este complet
evacuatd. Procesele de degradare a solutiei pot avansa Tn asa masurd, incat, in timp,
s& se formeze depuneri cu continut de metal si care s& nu mai prezinte caracteristici
de curgere; continutul in fier al acestor depuneri poate ajunge sa reprezinte chiar
cateva procente in greutate, independent de faptul c& s-ar fi utilizat piese din oteluri
superioare.

In conditiile in care s-au format asemenea reziduuri si depuneri, deplasarea
pistonului in timpul operatiilor de spélare a filtrului in circuit invers sau de schimbare
a sitei poate conduce la introducerea in sistem a acestor reziduuri, ceea ce poate
declansa, de exemplu, o serie de procese exoterme in fluxul de productie.
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in documentatia de brevet EP-A-0652098 este prezentat un procedeu de
filtrare a unei topituri termic instabile de polimeri, prin care se urméareste evitarea
aparitiei de zone moarte. Obiectivul astfel definit se realizeazd, conform procedeului
preconizat, prin aceea ci topitura de polimeri se introduce de jos in sus, prin pom-
pare, in fasciculul de tevi.al unui schimbétor de céldura, respectivele tevi fiind imersate
in masa agentului termic in stare lichid&; in fiecare din tevile schimbatorului de caldura
este introdus cate un filtrudumanare astfel montat, incat sa se obtind o fant3 inelara
exterioars; fluxul principal de topitura de polimeri, care traverseaza filtrele-lumanare,
si un flux secundar, care nu traverseaza filtrele-umanare, se evacueaza la partea
superioard a tubulaturii schimbatorului de céldurd si se amesteca.

Masurile tehnice de prevenire a formarii de zone moarte se prezintd, de
exemplu, in publicatia WO 94/02408 si au la bazé un principiu de etansare prin care
se urmireste s& se impiedice patrunderea masei de filare intre componentele mobile
de rezervor.

Avand in vedere cé procedeul descris mai sus, de etansare a zonelor moarte,
fie c& nu poate fi aplicat in diverse situatii in care intervin piese in miscare, fie ca nu
poate asigura o fiabilitate corespunzitoare si de durats, prezenta inventie isi propune
drept obiectiv ca, in faza de transport a unei solutii de celuloza dizolvata ntr-o solutie
apoas# de aminoxid tertiar, s& se realizeze o viteza suficient de ridicata de curgere
a solutiei de celulozi la traversarea diverselor piese componente, in asa fel incat sa
se elimine dezavantajele expuse mai sus si sa se aSigur‘e. in consecintd, vehicularea
n conditii de siguranta a respectivei solutii de celuloza.

Procedeul care face obiectul acestei inventii rezolvé problema propusé prin
aceea c&, intr-un punct dintr-o parte componenta a instalatiei, in care viteza de cur-
gere este relativ redus fats de viteza curentului principal de solutie, se practica un
orificiu prin care se evacueaza o fractiune din solutia de celuloza.

Expresia "se evacueazi dintr-o parte component&” se referd la faptul ca o parte
din solutia de celuloza este prelevata din fluxul principal si c& aceasts fractiune nu mai
revine in fluxul principal.

Expresia "relativ redus#” se refer la faptul c3 viteza de curgere a solutiei de
celulozi este raportatd la cea a curentului principal, care parcurge respectiva piesa.
La baza inventiei se aflé constatarea c& problemele pe care le creeazd solutia degene-
ratd de celulozd, care aderd de suprafetele metalice din dreptul zonelor moarte, nu
pot fi rezolvate Tn mod eficient prin etansarea cat mai completa a pieselor in vederea
evitarii formérii de zone moarte, asa cum s-a Tncercat prin aplicarea solutiilor ce
apartin stadiului tehnicii, ci din contrd, prin prevederea unui orificiu in dreptul zonelor
moarte, prin care s se poatd evacua solutia de celuloza, evitandu-se astfel acumu-
larea si descompunerea acesteia.

Orificiul prin care se evacueazd solutia de celuloz8 poate fi, de exemplu, o
gaurd, o fanta sau ceva similar, care sa permitd, in mod caorespunzétor, evacuarea
solutiei de celuloza n conditiile dictate de modul de functionare.

Potrivit prevederilor inventiei, prin crearea unui astfel de orificiu se evita
acumularea si descompunerea masei de filtrare in zonele moarte.

Intr-o variant3 preferats de realizare a procedeului care face obiectul prezentei
inventii, se prevede ca orificiul practicat Tn partea componenta a instalatiei sa fie astfel
alcituit, incAt s& permitd evacuarea solutiei de celulozd care prezintd o temperaturd
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de crestere ce se situeaza cu maximum 10°C, de preferintd cu maximum 5°C, sub
temperatura de crestere a solutiei de celuloza ce se transporta.

S-a putut constata ca stabilitatea termica a unei solutii de celulozd descreste
pe masurd ce creste timpul necesar pentru evacuarea sa prin respectivul orificiu.
Varianta preferatd de realizare a acestui procedeu, mentionatd mai sus, constituie o
indicatie pentru un specialist ca orificiul de evacuare a solutiei de celuloz& trebuie
alcatuit in mod corespunzator.

in intelesul procedeului care face obiectul acestei inventii, partea components
n care este prevazut un orificiu, poate fi de exemplu, un filtru, o pompa, o flansa, un
ventil sau un injector de spalare cu recirculare. :

Avantajele inventiei constau in aceea cd s-a putut elabora un mod cu totul nou
de organizare a procesului in cadrul procedeului aminoxid si care const# in aceea ca,
prin practicarea de orificii in fiecare piesé componenta in parte, se evitd formarea de
zone moarte si se asigurd astfel evacuarea solutiei vascoase de celuloza ce se acumu-
leaza in respectivele componente. Orificiul trebuie astfel conceput si realizat, incat
viteza de evacuare a produsului s3 fie suficient de mare pentru ca procesul de degra-
dare la care este supusé masa de filare si care este dependent de temperatura si de
durata de stagnare, s& se dezvolte in asa masurd, incdt, prin amestecarea unei can-
titAti determinate de masa evacuatd din respectiva component3 cu o cantitate deter-
minatd de masé de filare intactd, s& nu fie sensibil afectatd stabilitatea termica a
masei de filare din aval.

S-a putut stabili c& se ajunge la o solutie acceptabild, atat din punct de vedere
economic, cét si din punct de vedere al fiabilitatii procesului, atunci cdnd se constats -
pe baza rezultatelor furnizate de verificarea experimentat# - ca printr-un adaos de
masa evacuatd, reprezentdnd 1% {raportat la masa de filare intacta), se obtine o
masd de filare a cérei stabilitate termica este cu mai putin de 10°C mai micé decét
stabilitatea termica a aceleiasi mase de filare intacte, dar f&rd adaos.

Denumirea "masé de filare intactd" se referd la masa de filare apartinand
fluxului principal vehiculat prin respectivul element component.

In cele ce urmeaza se prezints exemple ce servesc la detalierea inventiei in
legatura si cu fig.1...4, care reprezinta:

- fig.1, reprezentarea grafica a variatiei temperaturii de pe pérti de instalatie
si diferentele de temperatura intre temperatura unui esantion si cea a diferitelor parti
de instalatie - curbe control;

-fig.2a si b, reprezentare schematica a unei sectiuni printr-un dispozitiv tampon
cu spatiu de stocare la o instalatie de realizare a procedeului conform inventiei;

- fig.3. reprezentare schematicd a sectiunii printr-un robinet sferic, la o insta-
latie de realizare a procedeului conform inventiei;

- fig.4a si 4b, reprezentare schematica a sectiunii printr-un filtru de spélare cu
circuit invers, la o instalatie de realizare a procedeului conform inventiei.

Exemplul 1. Testul de stabilitate termica

1. Masé de filare intacts (control)

Masa intactd de filare (compozitie: 15% celuloza, 75% NMMO, 10% H,0) in
stare solida, cristalizatd, a fost macinat fin intr-0 moaré de laborator.

Testul a fost efectuat intr-un cuptor Sikarex (tip: TSC 512 producator: Systag),
in care scop s-a prelevat o cantitate de 11,5 g din esantionul pregatit asa cum s-a
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aratat mai sus, care a fost introdusa intr-un vas de presiune inchis si captusit cu
sticld, si apoi supus incélzirii. Programul de incélzire adoptat a fost unul din progra-
mele de incélzire in trepte, elaborat de Standard Software, care prevede ca intre doud
trepte izoterme (treapta | - S0O°C, treapta 2.- 180°C) incélzirea s& se faca extrem de
lent (cu un gradient de crestere a temperaturii de 6°C/h). S-a putut astfel stabili ca
in zana de referinta s-a instalat un proces cu o desfésurare dinamica, prin care se asi-
gurd o reproductibilitate deosebit de ridicatd a proceselor exotermice. Pe parcursul
procesului de incalzire s-a procedat la determinarea continué a diferentel de tempe-
raturd intre temperatura mantalei de incalzire (TM) si temperatura esantionului (TR).
Datele prelevate au fost prelucrate cu ajutorul unui calculator.

Un rezultat reprezentativ al acestor determindri apare in fig.1 sub forma unei
curbe A (control), unde in abscisa sunt trecute valorile temperaturi mantalei de incél-
zire (peste 100°C] si in ordonatd diferentele de temperatura (in °C) intre temperatura
esantionului si cea a mantalei de incélzire (TR-TM). Curba A pune in evidenta faptul ca,
pentru temperaturi ale mantalei de pan& la 150°C, in masa esantionului practic nu
apare nici 0 reactie exoterm3, de vreme ce pe intreaga durata de incalzire tempera-
tura esantionului este constant cu circa 5°C mai coborété decat temperatura man-
talei. Acest lucru corespunde unui proces normal de ncalzire si care se desfagoara
in conditiile gradientului de temperaturd mantionat mai sus.

Din momentul n care temperatura mantalei a atins valoarea de circa 150°C,
curba A prezint3 o sluréd ascendent3 din ce in ce mai pronuntata, ceea ce pune in evi-
denta faptul c& temperatura esantionului creste mai repede decat temperatura man-
talei. Acest lucru se datoreaza unor reactii exoterme ce au loc in masa esantionului.
La o temperaturd a mantalei de circa 165°C diferenta de temperatura este de circa
10°C, ceea ce permite s& conchidem c& temperatura esantionului este de circa
175°C.

2. Reziduul prelevat de pe un piston de filtru

In urmétoarea etapd s-a procedat la repetarea testului, folasind 11,5 g prele-
vate din masa de filare fin mé&cinatd, mentionatd mai sus si intim amestecata cu
0,115 g (=1%) de masé supusé verificérii si care provenea din depunerile formate pe
pistonul unui filtru cu spalare in circuit invers, apartindnd stadiului cunoscut al tehnicii
conform fig.4b. Rezultatele testului apar in fig.1 sub forma unei curbe B.

Curba pune in evident faptul ¢, in masa supusa testului apar reactii exoterme
incepand cu o temperaturd de circa 120°C, ceea ce dovedeste ca amestecul are o
stabilitate termicd mai redusé decét cea a masei de filare intacte (vezi curba de
control A).

3. Masé exfiltratd conform inventiei

In final s-a procedat la repetarea testului descris mai sus la punctul 2, folosind
de aceasts dat3 masé exfiltrats, evacuata prin fanta creata intre piston si perete, la
un filtru conform fig.4b. Rezultatele determindrii sunt redate in fig.1 sub farma unei
curbe notate cu G.

Din examinarea acestei curbe se poate conchide cd masa supusa testului este
caracterizatd printr-o stabilitate termica sensibil mai ridicata, prin comparatie cu cea
a depunerilor formate intr-o instalatie apartindnd stadiului cunoscut al tehnicii. Se mai
poate constata c@ stabilitatea termicd a masei supuse testului diferd in mod
nesemnificativ de cea a unei mase de filare intacte (vezi curba A de control).
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4. Verificarea eficientei unui orificiu de exfiltratie

Pentru a verifica daca oficiul practicat potrivit prevederilor acestei inventii, intr-
un anume element component, este capabil s& asigure evacuarea suficient de rapida
a masei de filare, se procedeaz3 la determinarea stabilitatii termice a masei de filare
intacte (vezi punctul 1 de mai sus), dupé care se trece la determinarea aceluiasi para-
metru pentru un amestec format din masé de filare intactd si un adaos de 1% in
greutate (raportat la masa de filare intactd) prelevat din masa exfiltrata {vezi punctul
3 de mai sus). Se considera ca orificiul garanteaza, in intelesul prezentei inventii, un
grad suficient de siguranta in desfasurarea procesului, dacé stabilitatea termica a
amestecului diferd numai cu putin de stabilitatea termicé a masei de filare intacte. In
intelesul prezentei descrieri si al prezentelor revendicéri, se defineste asa numita
"temperatura de crestere”. Prin "temperaturd de crestere" se intelege acea tempera-
turd a mantalei (temperaturd programata) la care temperatura esantionului de proba

se situeazd, datoritd reactiilor exoterme, cu 10°C deasupra temperaturii mantalei de

incalzire. _

In Intelesul prezentei descrieri si al prezentelor revendicéri, se considera c&
stabilitatea termicad a amestecului diferd numai cu putin de stabilitatea masei de filare
intacte atunci cand temperatura de crestere a amestecului si cea a masei de filare
intacte diferd intre ele cu cel mult 10°C.

Pentru o mai buna intelegere, se exemplifica acest principiu de determinare pe
baza datelor furnizate de fig.1.

Conform metodologiei prezentate mai sus, se incepe prin trasarea curbei A
pentru 0 masa de filare intactd. Aceasta curbd A arata ca masa de filare intacta
prezintd o temperatura de crestere de circa 165°C.

Se trece apoi la prepararea si testarea amestecului format din masa de filare
intactd si masa exfiltratd. Admitand ca se obtine curba € din fig.1, se constatd ca
temperatura de crestere a unui amestec omogen se situeaza n jurul valorii de 163°C.
Aceasta insemand ca diferenta intre cele doua valori ale temperaturii de crestere
(165-163°C) este de 2°C si c& deci, in intelesul prezentei inventii, orificiul prin care
a fost evacuata masa exfiltrata este alcatuit in mod corespunzétor, deoarece intre sta-
bilitatea termicad a amestecului $i cea a masei de filare intacte intervine o diferentad
minora.

In fig.2 pana la 4 de mai jos se prezintd schematic modalititile de practicare,
potrivit prevederilor prezentei inventii, orificii in diverse elemente componente, astfel
incét s& se asigure evacuarea unei solutii de celuloza.

In fig.2a si 2b se prezintd schematic sectiuni printr-un dispozitiv tampon cu un
spatiu de stocare 1, pentru primirea masei de filare, si la care dimensiunile spatiului
de stocare 1 pot fi reglate prin deplasarea unui piston cilindric 2a si respectiv 2b.
Spatiul de stocare 1 este alimentat cu masa de filare prin canalul 3a si respectiv 3b.
Simbolurile de referintd 4a si respectiv 4b se referd la canalele de evacuare.
Simbalurile de referintd 5a si respectiv 5h se referd la carcasa recipientului tampon.
Un astfel de dispozitiv tampon se utilizeaza la filtrele cu spalare in circuit invers si
poartd denumirea de injector de spélare in circuit invers.

In fig.2a se prezintd un dispozitiv tampon in solutia ce corespunde stadiului
cunoscut al tehnicii, Tn care pistonul 2a este pasuit strans, adica practic faré un gol
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de exfiltratie, in spatiul cilindric de stocare 1. Practica a dovedit insa ca, totusi, intre
suprafata exterioard a pistonului si peretele spatiului cilindric de stocare existd o zona
moartd. Datoritd deplasarii pistonului 2a, pe suprafata sa se formeaza depuneri de
masa de filare supuse unui proces de descompunere ce depinde de temperatura si

de durata de stagnare, ceea ce poate conduce la extragerea de ioni metalici din
suprafata exterioard a pistonului.

Potrivit prevederilor acestei inventii, asemenea situatil pot fi evitate prin preve-
derea unei fante intre pistonul @b (vezi fig.2b) si peretele cilindric al spatiului de
stocare 1; dimensiunile acesteia pot fi astfel incat - in functie de regimul de presiune
din interiorul spatiului de stocare si de viscozitatea masei de filare - in oricare din
pozitile de lucru ale pistonului s& se asigure evacuarea unei cantitati suficiente de
masa de filare si s8 se evite astfel formarea de zone moarte, precum si formarea de
depuneri pe suprafata pistonului. In felul acesta este satisfécuts conditia enuntatd mai
sus, In ce priveste asigurarea unei stabilitdti termice suficient de ridicate. Masa de
filare ce se evacueazd este marcata in fig.2b prin doué ségeti dirijate oblic in sus.

Exemplul 2. In fig.3 se prezint¥ schematic o sectiune printr-un robinet sferic.
Simboiul de referintd 5 se refera la o parghie cu ajutorul cdreia se poate deschide sau
inchide robinetul. Cu Ba si Bb se identificd presetupele care, la réndul lor, pot fi
reglate cu ajutorul pieselor culisante 7a si respectiv 7b. Simbolul de referintd 8 ser-
veste la identificarea orificiului de evacuare conceput potrivit prevederilor prezentei
inventii si prin care se poate elimina o cantitate de masa de filare din spatiul 9 al robi-
netului sferic. Masa de filare ce se evacueaza din robinetul sferic este identificata
printr-o sdgeata dirijatd in jos. Si In acest caz se aplicd principiul cad dimensiunile
orificiului se considerd corect alese, atunci cdnd masa de filare expulzata indeplineste
conditile enuntate in criteriul de stabilitate termica de mai sus.

Exemplul 3. Tn fig.4 se prezintd schematic sectiuni printr-un filtru cu spalare
in circuit invers. Cu simbolurile de referintd 10a si respectiv 10b sunt notate canalele
de admisie a masei de filare supuse filtrarii, simbolurile 11a si respectiv 11b se
referd la canalele de evacuare, cu 12a si respectiv 12b sunt notate pistoanele prevé-
zute cu fitrele 13a si respectiv 13b, iar simbolurile 14a si respectiv 14b servesc la
identificarea canalelor de evacuare a impuritétior. Cu 15a si respectiv 15b sunt
notate componentele de carcasa, iar simbolurile 16a si respectiv 16b se refera la
orificiile pentru impuritati.

Tn cazul pistoanelor 12a si 12b Tsi gésesc aplicare, in principiu, indicatiile de
alcdtuire enuntate anterior in legdturd cu pistoanele 2a si 2b din fig.2a respectiv 2b;
realizarea unei fante intre peretele cilindric al pistonului 12b si peretele interior al car-
casei 15b, potrivit prevederilor prezentei inventii, constituie solutia corespunzatoare
care permite evacuarea unei cantitdti de masa de filare si elimina pericolul formarii
de depuneri, asa cum acestea se intélnesc la un filtru cu spélare n circuit invers
conform fig.4a.

S-a putut astfel constata, de exemplu, cd in spatiul extrem de redus ce se
formeaz3 intre piston si manta la un agregat de filare cu circuit invers de spélare

(fig.4a) poate patrunde o cantitate extrem de redusa de solutie de celuloz&, supusa
apoi unei degenerari totale.
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Revendicari

1. Procedeu de obtinere a unor corpuri de formare din celuloza dizolvata intr-o

solutie apoas& de aminoxid tertiar, in care, in faza de transport, solutia de celuloza

este vehiculatd cu viteze distincte de curgere prin partile componente ale unei insta-
latii, caracterizat prin aceea cé, intr-un punct dintro parte componenta a instalatiei,
in care viteza de curgere este relativ redus3 fatd de viteza curentului principal de
solutie, se practicd un orificiu prin care se evacueazd o fractiune din solutia de
celuloza.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea cé orificiul prac-
ticat in partea componentd a instalatiei este astfel conceput si realizat, incat s& per-
mitd evacuarea solutiei de celulozi care prezinta o temperaturs de crestere care se
situeaza cu maximum 10°C sub temperatura de crestere a solutiei de celulozé ce se
transporta.

3. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea c# orificiul prac-
ticat in partea componentd a instalatiei este astfel conceput si realizat, incat s per-
mité evacuarea solutiei de celuloz& care prezint3 o temperatura de crestere care se
situeazd cu maximum 5°C sub temperatura de crestere a solutiei de celuloza ce se
transporta.

4. Procedeu conform revendic#rii 1, caracterizat prin aceea c& partea com-
ponentd a instalatiei, in care este prevdzut un orificiu prin care se evacueazd o
fractiune de solutie de celulozd, este un filtru, 0 pompa, un ventil, o flansd sau un
injector de spalare cu recirculare.

Presedintele comisiei de examinare: dr. ing. Paraschiv Adriana
Examinator: ing. lonescu Bucura
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