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(57)摘要

本实用新型实施例公开了一种复合打印板，

涉及广告打印材料技术领域，包括塑料芯板、第

一金属箔和第二金属箔，所述第一金属箔粘合在

所述塑料芯板的一侧面，所述第二金属箔粘合在

所述塑料芯板的另一侧面，在所述第一金属箔的

远离所述塑料芯板的侧面上设有适于打印的第

一油漆涂层。本实用新型提供的复合打印板，具

有可直接打印、版型好、硬度高、不易变形、不易

鼓泡、适用于室内外、不易褪色、不怕水、不易磨

损等特点。
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1.一种复合打印板，其特征在于，所述复合打印板包括塑料芯板、第一金属箔和第二金

属箔，所述第一金属箔粘合在所述塑料芯板的一侧面，所述第二金属箔粘合在所述塑料芯

板的另一侧面，在所述第一金属箔的远离所述塑料芯板的侧面上设有适于打印的第一油漆

涂层。

2.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，在所述第一油漆涂层的远离所述塑

料芯板的侧面上设有第一保护膜。

3.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，在所述第二金属箔的远离所述塑料

芯板的侧面上设有第二油漆涂层。

4.根据权利要求3所述的复合打印板，其特征在于，在所述第二油漆涂层的远离所述塑

料芯板的侧面上设有第二保护膜。

5.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，所述塑料芯板的厚度为2-30mm，所

述第一金属箔和第二金属箔的厚度为0.1-0.5mm。

6.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，所述第一油漆涂层的厚度为12-16μ

m。

7.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，所述塑料芯板为PP板材、PE板材或

PVC板材。

8.根据权利要求1所述的复合打印板，其特征在于，所述第一金属箔与所述塑料芯板通

过胶粘剂粘合，所述第二金属箔与所述塑料芯板通过胶粘剂粘合。
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一种复合打印板

技术领域

[0001] 本实用新型实施例涉及广告打印材料技术领域，具体涉及一种复合打印板。

背景技术

[0002] 目前市场上用于广告打印材料主要有亚克力板、KT板、雪弗板、纸板、背胶膜和广

告布等。

[0003] 亚克力板颜色丰富，常用于加工亚克力字、展板、工艺品、台牌、展示架等，但是其

成本较高，不能用于户外。KT板广泛用于广告展示、装饰及通告用装裱衬板，其容易起泡，不

能打印，只能用作衬板。雪弗板又名PVC发泡板或芙蓉板，材质较硬不易折损或起泡，可用于

时间要求比较长久的展示板、台卡吊牌、展板、立体字喷漆、裱画面等装饰用，但是雪弗板容

易褪色、变形。纸板不起泡、平整度较好，用于使用时间比较长久的室内广告展示，但是表面

纸制品不能遇水。背胶膜材质较好，可用于贴玻璃、墙体等任何地方不脱胶，但是粘贴过程

中易鼓泡。广告布适用于大型广告位，如店铺门头、条幅、灯箱、活动桁架背景等用，价格便

宜，但是施工繁琐、易破损。

实用新型内容

[0004] 为此，本实用新型实施例提供一种复合打印板，以解决现有广告打印材料不同时

具备直接打印性、防水性、不鼓泡、不褪色、不变形、适用于室内外、不易破损等性能的问题。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型实施例提供如下技术方案：

[0006] 根据本实用新型实施例的第一方面，一种复合打印板，其包括塑料芯板、第一金属

箔和第二金属箔，所述第一金属箔粘合在所述塑料芯板的一侧面，所述第二金属箔粘合在

所述塑料芯板的另一侧面，在所述第一金属箔的远离所述塑料芯板的侧面上设有适于打印

的第一油漆涂层。

[0007] 进一步地，在所述第一油漆涂层的远离所述塑料芯板的侧面上设有第一保护膜。

[0008] 进一步地，在所述第二金属箔的远离所述塑料芯板的侧面上设有第二油漆涂层。

[0009] 进一步地，在所述第二油漆涂层的远离所述塑料芯板的侧面上设有第二保护膜。

[0010] 进一步地，所述塑料芯板的厚度为2-30mm，所述第一金属箔和第二金属箔的厚度

为0.1-0.5mm。

[0011] 进一步地，所述第一油漆涂层的厚度为12-16μm。

[0012] 进一步地，所述塑料芯板为PP板材、PE板材或PVC板材。

[0013] 进一步地，所述第一金属箔与所述塑料芯板通过胶粘剂粘合，所述第二金属箔与

所述塑料芯板通过胶粘剂粘合。

[0014] 本实用新型实施例具有如下优点：

[0015] 1、由于具有适于打印的第一油漆涂层，可以直接打印，避免了在背胶膜/纸上打印

好后与KT衬板复合的工序，同时也避免了复合过程中出现鼓泡问题；

[0016] 2、版型好、硬度高，由于是一次性将金属箔与塑料芯板复合成型，其板材的尺寸误
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差非常小，平整度非常高，长时间使用后的翘曲度非常小，不易变形、不易磨损；

[0017] 3、由于采用了高性能打印油漆形成第一油漆涂层，其可以直接用于户外，不怕雨

水、冷热、紫外线，不会出现褪色、变形等问题，其中若为双面打印，第二油漆涂层也采用高

性能打印油漆形成；

[0018] 4、厚度范围广，整体厚度范围2-30MM，是目前打印材料中厚度范围非常宽泛材料；

[0019] 5、性价比高，由于采用金属箔与塑料芯板的复合产品，即具有金属高档属性，又具

备塑料的经济实惠性；

[0020] 6、用途广，该复合打印板不仅可以用于广告打印材料，也可以用作装饰装修，家具

建材使用；

[0021] 7、可双面打印，可以根据客户需求，也可以采用打印油漆在第二金属箔的表面制

作第二油漆涂层，并敷贴第二保护膜。

附图说明

[0022] 为了更清楚地说明本实用新型的实施方式或现有技术中的技术方案，下面将对实

施方式或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍。显而易见地，下面描述中的附

图仅仅是示例性的，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据提供的附图引申获得其它的实施附图。

[0023] 本说明书所绘示的结构、比例、大小等，均仅用以配合说明书所揭示的内容，以供

熟悉此技术的人士了解与阅读，并非用以限定本实用新型可实施的限定条件，故不具技术

上的实质意义，任何结构的修饰、比例关系的改变或大小的调整，在不影响本实用新型所能

产生的功效及所能达成的目的下，均应仍落在本实用新型所揭示的技术内容所能涵盖的范

围内。

[0024] 图1为本实用新型实施例1提供的一种复合打印板的结构示意图。

[0025] 图中：1-塑料芯板，2-胶粘剂，3-第一金属箔，4-第一油漆涂层，5-第一保护膜；6-

第二金属箔，7-第二油漆涂层，8-第二保护膜。

具体实施方式

[0026] 以下由特定的具体实施例说明本实用新型的实施方式，熟悉此技术的人士可由本

说明书所揭露的内容轻易地了解本实用新型的其他优点及功效，显然，所描述的实施例是

本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通

技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护

的范围。

[0027] 本说明书中所引用的如“上”、“下”、“左”、“右”、“中间”等的用语，亦仅为便于叙述

的明了，而非用以限定本实用新型可实施的范围，其相对关系的改变或调整，在无实质变更

技术内容下，当亦视为本实用新型可实施的范畴。

[0028] 实施例1

[0029] 实施例1提供了一种复合打印板，其包括塑料芯板1、第一金属箔3和第二金属箔6。

所述塑料芯板1可选用PP板材、PE板材或PVC板材，也可以选择其他的可成型塑料板材，塑料

芯板1的厚度为2-30mm，以便具有足够的强度，以及满足与金属箔复合的工艺要求。所述第
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一金属箔3和第二金属箔6的厚度为0.1-0.5mm，以便具有足够的强度，以及满足与塑料芯板

1复合的工艺要求。其中第一金属箔3和第二金属箔6为铜、铁或铝材质，第一金属箔3与第二

金属箔6的材质可相同，也可不同。所述第一金属箔3通过胶粘剂2粘合在所述塑料芯板1的

一侧面，所述第二金属箔6通过胶粘剂2粘合在所述塑料芯板1的另一侧面。胶粘剂2可以是

热熔胶粘剂、PUR胶、单组分或者双组份胶水等。在所述第一金属箔3的远离所述塑料芯板1

的侧面上设有适于打印的第一油漆涂层4，可采用辊涂烘烤的方式，将油漆涂布到第一金属

箔3表面，形成12-16μm的第一油漆涂层4，如此使第一油漆涂层4与打印机油墨具有非常好

的附着力，使得打印图案清晰牢固，可以用于户外且不褪色。

[0030] 在所述第一油漆涂层4的远离所述塑料芯板1的侧面上设有第一保护膜5。第一保

护膜5的作用主要是在客户使用前，对产品表面进行保护，防止刮擦伤。

[0031] 在所述第二金属箔6的远离所述塑料芯板1的侧面上设有第二油漆涂层7。当为双

面打印时，第二油漆涂层7与第一油漆涂层4相同，便于附着油墨；当为单面打印时，第二油

漆涂层7可采用普通油漆，不必须具有油墨附着力。当为双面打印时，在所述第二油漆涂层7

的远离所述塑料芯板1的侧面上设有第二保护膜8，以便对产品表面进行保护，防止刮擦伤。

[0032] 本实施例的复合打印板的生产工艺：首先，将采用辊涂涂布的方式，将打印油漆均

匀的涂布在金属箔的表面，形成油漆涂层；其次，将涂布好油漆涂层的金属箔分成上下两层

与胶粘剂2和塑料芯板1一次性的经过一定的温度与压力进行复合，形成复合打印板；最后，

将复合打印板上一层保护膜，进行定尺分切。

[0033] 本实施例的复合打印板具有如下优点：

[0034] 1、由于具有适于打印的第一油漆涂层4，可以直接打印，避免了在背胶膜/纸上打

印好后与KT衬板复合的工序，同时也避免了复合过程中出现鼓泡问题；

[0035] 2、版型好、硬度高，由于是一次性将金属箔与塑料芯板1复合成型，其板材的尺寸

误差非常小，平整度非常高，长时间使用后的翘曲度非常小，不易变形、不易磨损；

[0036] 3、由于采用了高性能打印油漆形成第一油漆涂层4，其可以直接用于户外，不怕雨

水、冷热、紫外线，不会出现褪色、变形等问题，其中若为双面打印，第二油漆涂层7也采用高

性能打印油漆形成；

[0037] 4、厚度范围广，整体厚度范围2-30MM，是目前打印材料中厚度范围非常宽泛材料；

[0038] 5、性价比高，由于采用金属箔与塑料芯板1的复合产品，即具有金属高档属性，又

具备塑料的经济实惠性；

[0039] 6、用途广，该复合打印板不仅可以用于广告打印材料，也可以用作装饰装修，家具

建材使用。

[0040] 7、可双面打印，可以根据客户需求，也可以采用打印油漆在第二金属箔6的表面制

作第二油漆涂层7，并敷贴第二保护膜8。

[0041] 虽然，上文中已经用一般性说明及具体实施例对本实用新型作了详尽的描述，但

在本实用新型基础上，可以对之作一些修改或改进，这对本领域技术人员而言是显而易见

的。因此，在不偏离本实用新型精神的基础上所做的这些修改或改进，均属于本实用新型要

求保护的范围。
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图1
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