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Menetelmd ja laite optisen kuitukaapelin
(14) valmistukseen, jossa optiset kuidut
sijoitetaan lovetun tangon (11) spiraali-
uriin, jonka j&dlkeen lovetun tangon (11)
ulkopinnalle tuodaan piddllyste. Jotta op-
tisten kuitujen (15) tai optisten kuitu-
nauhojen {16) v&linen suhteellinen pituus
saadaan yhdenmukaiseksi kaapelin (14) koko
pituudelta, ja vakaat siirto-ominaisuudet
voitaisiin sdilyttds, optinen kuitukaape-
lipunos kierret&in ohjauspydrén (41) ympa-
ri ennalta sdddetyn jénnityksen sdilyttéd-
miseksi, ennen kuin se ohjataan vetolait-
teeseen (24).

Ohjauspydré (41) voi pyérid lovetun tangon

~ keskiakseliin ndhden kohtisuoran kiertoak- 22
selin (42) ympdari. 3 —32 3
= uwn 15
~Q A
1 ;‘J v
= A
AN gux *
» 2 B




Fdrfarande och en anordning fOr framstdll-
ning av en optisk fiberkabel (14), vari
optiska fibrer placeras i spiralspdr pa en
slitsad stang (11), varefter utsidan av
den slitsade stdngen (11) fbrses med ett
verdrag. FOr att den relativa lédngden
meklan de optiska fibrerna (15) eller de
optiska fiberbanden (16) skall kunna brin-
gas 1 konformitet med kabelns (14) hela
18ngd och fdr bevarande av stabila trans-
missionsegenskaper, lindas den optiska
kabelstrdngen kring ett styrhjul (41) f6r
bevarande av en i fdrvdg bestdmd spiénning
innan stréngen leds till en draganordning
(24). Styrhjulet (41) kan rotera kring sin
vridaxel (42) vinkelridtt i férhillande
till mittaxeln av den slitsade stangen.
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Menetelma ja laite optisen kuitukaapelin valmistukseen

Keksinnon tausta

Esilld oleva keksintd littyy optisen kuitukaapelin valmistusmene-
telméan ja laitteeseen, jossa optiset kuidut sijoitetaan lovetun tangon spiraa-
liuriin, jonka jéalkeen lovetun tangon ulkopinnalle tuodaan paallyste, jolioin muo-
dostuu optinen kuitukaapeli.

Yleisesti, tapauksessa, jossa optisia kuituja tai sé@hkolankoja kayte-
taén optisena kaapelina tai tietolikennekuparikaapelina, optiset kuidut tai langat
sijoitetaan lovetun tangon spiraaliuriin optisen kuitukaapelin muodostamiseksi,
jolloin optisen kuitukaapelin vahvuus liséantyy.

Kuvio 6 (aikaisempi tekniikka) esittda optisen kuitukaapelin punosta,
joka tunnetaan aikaisemmasta tekniikasta. Lovetussa tangossa 11 on jannitys-
lanka 12 keskellddn. Neljd nelibn muotoista spiraaliuraa 13 muodostetaan tan-
gon 11 kehan ulkopinnalle. Spiraaliurat 13 ulottuvat spiraalimaisesti pituussuun-
nassa. Optinen kuitu 15 tfai optinen kuitunauha 16, joka muodostuu useasta yh-
teenkiedotusta optisesta kuidusta 15, sijoitetaan kuhunkin uraan 13. Tamaén jal-
keen tuodaan tangon 11 ulkokehdn paélle paallyste, jolloin muodostuu optinen
kuitukaapelipunos 14.

Kuvio 7 (aikaisempi toteutus) esittda tavanomaista laitetta optisen
kuitukaapelipunoksen, kuten esimerkiksi kuviossa 6 (aikaisempi toteutus) esitet-
ty, valmistukseen. Syéttérumpu 21, jossa on kiertoakseli 26, syottaa ulos lovet-
tua tankoa 11. .

Lovettu tanko 11 on kierretty syéttérummun 21 ympérille. Syétté-
rumpua 21 tukee kierrettavasti kiertoakseli siten, etta lovettua tankoa 11 voidaan
vetaa ohjausrullan 25 kautta kiertoakseliin 26 ndhden kohtisuoraan suuntaan.

Optisen kuidun asetuslaite 22 on jarjestetty asettamaan optiset kuidut
15 tai optiset kuitunauhat 16 lovetun tangon 11 vastaaviin ‘spiraaliuriin 13 (kuvio
6). Kiertolevyéa 28 tukee kierrettavasti kiertoakseli 29, joka on lovetun tangon 11
vetosuunnan varrella. Joukko syéttékeloja 30, jotka kantavat optisia kuituja 15
tai niille kiedottuja optisia kuitunauhoja 16, asennetaan kiertolevylle 28. Ura-
asetuslaite 31, jolla asetetaan optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 love-
tun tangon 11 spiraaliuriin 13, on kiertolevyn vieressa. Ohjausrullat 32 ja 33 on
kiinnitetty kiertolevyn 28 taakse vetdméaéan optiset kuidut 15 tai optiset kuitunau-
hat 16 ura-asetuslaitteeseen 31. Kiertolevya 28 voidaan kiertaa ajovélineilla (ei
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kuviossa) lovetun tangon 11 kulkusuunnassa olevan akselin ympéri tahdissa lo-
vetun tangon 11 spiraaliurien 13 kanssa.

Saiekdamimislaite 23 laittaa paallysteen lovetun tangon 11, jonka si-
s&an on sijoitettu optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 sen kulkiessa séie-
kdamimislaitteen lapi, ulkopinnalle. Edelleen vetolaite 24 vetda nain muodostu-
nutta optista kuitukaapelia 14, jolloin siihen saadaan haluttu jannitys. Vetolait-
teessa 24 hihnat 36 vieddan neljdn rullan 34 kautta. Edelleen kd&amimisrumpu
25 keraa optisen kuitukaapelin 14. Vetolaite voi olla myds kuviossa 8 esitetyn
kaltainen kaksipyorainen vetolaite 35.

Nain ollen, kuten kuviossa 7 (aikaisempi toteutus) on esitetty, kun ve-
tolaitetta 24 kaytetddn vetamaan optista kaapelia 14, syottérumpua 21 pyorite-
taén kiertoakselin 26 ympari, ja kun kiertolevya 28 pydéritetaan ajovélineilld, syot-
tokelat 30 pyorivat. Sitten lovettua tankoa 11, optisia kuituja 15 ja optisia kuitu-
nauhoja vedetaén siten, ettd optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 asettu-
vat ura-asetuslaitteen 31 toimesta lovetun tangon 11 spriraaliuraan 13. Saie-
kaamimislaite 23 laittaa paallysteen lovetun uran 11 péaélle muodostaen optisen
kuitukaapelin 14. Sitten optinen kuitukaapeli 14 kierretdan kaamimislaitteen 25
paille.

Edelld kuvatussa tavanomaisessa optisen kuitukaapelin valmistus-
menetelmassa optisilla kuiduilla 15 tai optisilla kuitunauhoilla 16, jotka sijoitetaan
lovetun tangon 11 spiraaliuriin 13, on matala jannitys ja ne ovat alttiina liikkkumi-
selle urissa 13. Optisten kuitujen 15 tai optisten kuitunauhojen 16 asento lovet-
tuun tankoon n&hden ei sen vuoksi ole kiinted edes vetolaitteen 24 1api kulkemi-
sen jalkeen ennen kuin optinen kuitukaapeli 14 kierretdan ka@mimisrummulle
25. Nain ollen on vaikeaa tehda lovetun tangon 11 ja optisten kuitujen 15 tai op-
tisten kuitunauhojen 16 véliset suhteelliset pituudet tarkoiksi ja yndenmukaisiksi
optisen kuidun 14 koko pituudella tai siita tarvittavalla osuudella. N&in ollen,
kayttamalla tavanomaista menetelmaa ja laitetta optisen kuitukaapelin valmis-
tukseen, optisen kuitukaapelin vakaita siito-ominaisuuksia ei kyeta sailytta-
maan.

Edelleen, kuvio 8, vaikka vetolaite 24 olisi kaksipyoraistd kaamivaa
tyyppia 35, optisen kuitukaapelin 14 jannitysta yleensa pienennetaan joko ennen
tai jalkeen vetolaitteen 24 lapikulkemisen. Taten ei voida maarittdd, missa koh-
taa kaksipyoratyyppista vetolaitetta 35 optisen kuitukaapelin 14 jannitys piene-
nee. Ei pystytd maarittdméaan edes kuitukaapelin 14 jannittdméatonta kitkavoimaa
tai vastaavaa kaytettaessa kaksipyoratyyppista vetolaitetta.
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Kaytettdessé tavanomaista menetelmaa ja laitetta optisen kuitukaa-
pelin valmistukseen, optinen kuitukaapeli on jatkuvassa liiketilassa valmistus-
prosessin aikana. Tdméan vuoksi ei pystytd maaraamaan kohtaa, jossa optiset
kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 kiinnittyvét lovettuna tankoon 11 nahden, kit-
katekijan tai optisten kuitujen pienen jannityksen muutoksen vuoksi, jota tapah-
tuu jatkuvasti optisten kuitujen valmistuksessa. Toisin sanoen hetkelld, jolloin lo-
vetun tangon 11 ja optisten kuitujen 15 tai optisten kuitunauhojen 16 valinen
suhteellinen pituus kiinnitetaén, optisen kuitukaapelin, toisin sanoen lovetun
tangon 11, jannitysta ei pystytd maarittdmaan.

Néin ollen, kuten edelld on selostettu, tavanomaisessa optisessa kui-
tukaapelissa 14, lovetun tangon ja optisten kuitujen 15 tai optisten kuitunauho-
jen 16 valista suhteellista pituutta ei saada yhdenmukaisiksi kuitukaapelin koko
pituudelta tai siitd tarvittavalta osuudelta, joten optisen kuitukaapelin 14 vakaita
siirto-ominaisuuksia ei voida sailyttaa.

Keksinnon yhteenveto

Esilld olevan keksinnén tarkoituksena on ratkaista edeliad mainitut on-
gelmat ja aikaansaada optisen kuitukaapelin valmistusmenetelma ja laite, saa-
vutetaan ja séilytetdan optisen kuitukaapelin vakaat siirto-ominaisuudet.

Tahan padamaaraan paastaadn keksinnén mukaisella menetelmalla,
jolle on tunnusomaista se, mité on esitetty patenttivaatimuksissa 1 ja 3.

Keksintd tarjoaa optisen kaapelikuidun valmistukseen laitteen ja me-
netelmén, jossa lovettua tankoa vedetaan vetolaitteella, optiset kuidut sijoitetaan
vedettavan lovetun tangon ulkopinnalle muodostettuihin spiraaliuriin ja lovetun
tangon ulkopinnalle laitetaan péaéllyste. Lovettu tanko, joka kantaa spiraaliuriin
sijoitettuja optisia kuituja ja jonka paalle on laitettu paallyste, kierretdan sitten oh-
jauspyoran padlle, jota voidaan pydrittda lovetun tangon vetosuuntaa vasten
kohtisuoraan olevan akselin ympéri, ja sitten lovettua tankoa vedetaén vetolait-
teella. '

Valmistettu optinen kuitukaapeli kierretdén kerran pydritettévélle oh-
jauspyorélle ja vedetaan sitten siten, ettd optisen kuitukaapelin jannitys ei pie-
nene. Lovetun tangon ja optisten kuitujen tai optisten kuitunauhojen valinen suh-
teellinen pituus kiinnittyy tilaan, jossa lovetun tangon jannitys on johdonmukai-
nen ja ilmeinen, ja optisten kuitujen pituus lovettuun tankoon nahden tehdaan
sitten yhdenmukaiseksi koko kaapelin pituudelta tai siité tarvittavalta osalta.
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Kuvioluettelo

Kuvio 1 on kaaviomainen etukuva optisen kuitukaapelin valmistus-
laitteesta, jolla toteutetaan optisen kuitukaapelin valmistusmenetelmd, joka on
esilla olevan keksinnén toteutus.

Kuvio 2 on ohjauspydran 41 perspektiivikuva.

Kuvio 3 on ohjauspydran 41 leikkauskuva.

Kuvio 4 on kaaviomainen etukuva optisen kuitukaapelin valmistuslait-
teesta, jolla toteutetaan optisen kuitukaapelin valmistusmenetelmé, joka on esil-
Ia olevan keksinnén toinen toteutus.

Kuvio 5 on leikkauskuva, jolla selostetaan ohjauspyérén toimintaa
esilla olevan keksinnén toisen toteutuksen mukaan.

Kuvio 6 (aikaisempi toteutus) on perspektiivikuva optisesta kuitukaa-
pelista. |

Kuvio 7 (aikaisempi toteutus) on kaavamainen etukuva tavanomai-
sesta laitteesta optisen kuitukaapelin valmistukseen.

Kuvio 8 (aikaisempi toteutus) on kaavamainen kuva toisesta vetolait-
teesta.

Ensisijaisen toteutuksen yksityiskohtainen kuvaus

Piirroksiin viitaten esilla olevan keksinnon toteutukset kuvataan alla
yksityiskohtaisesti.

Kuvio 1 esittaa esilla olevan keksinndn optisen kuitukaapelin valmis-
tuslaitetta, jolla toteutetaan esilla olevan keksinnén mukainen optisen kuitukaa-
pelin vaimistusmenetelma. Kuviot 2 ja 3 ovat vastaavasti perspektiivikuva ja
leikkauskuva esilla olevassa keksinndssa kaytettdvasta ohjauspyorasta. Esilla
olevan valmistuslaitteen elimet, joilla on samat toiminnot kuin vastaavilla tavan-
omaisilla elimilla, on merkitty vastaavasti.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, toteutuksen optisen kuitukaapelin val-
mistuslaite muodostuu syéttrummusta 21, jonka ulkokehélle lovettu tanko 11
on kierretty ja jolla sy6tetdan ulos lovettu tanko 11, optisten kuitujen asetuslait-
teesta 22, jolla asetetaan joukko optisia kuituja 15 tai optisia kuitunauhoja 16 lo-
vetun tangon 11 spiraaliuriin 13; sdiekdaamimislaitteesta (tai nauhakdamimislaite)
23, jolla laitetaan paallyste sisdan asetettuja optisia kuituja 15 tai optisia kuitu-
nauhoja 16 kantavan lovetun tangon 11 péaalle; optisen kuitukaapelin 14 vetolait-
teesta 24, jolla vedetaan optista kuitua antaen sille haluttu jannitys; ja kd&mimis-
rummusta 25, jolle optinen kuitukaapeli 14 kierretdén. Ohjauspyora 41, joka voi
kiertaad optista kuitukaapelia lovetun tangon 11 vetosuuntaan n&éhden koh-
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tisuorassa aksiaalisuunnassa, on sijoitettu sdiekdamimislaitteen 23 ja vetolait-
teen 24 valiin.

Kuten kuvioissa 2 ja 3 on esitetty, ohjauspytrassa 41 pydran runko
43 on kiinnitetty yhtenaisesti kiertoakselin 42 ymparille siten, etta optista kuitu-
kaapelia 14 voidaan kiertdd ainakin kahdesti pydrarungon ulkokehdn pinnan
ympdrille. Kiertoakseli 42 voi pyoria vapaasti laakereilla 44.

Téaten, kuvio 1, kun vetolaite 24 veta4 optista kuitukaapelia 14, sy6t-
térumpu pyorii syéttden lovettua tankoa 11 séilyttden ennalta maaratyn jannityk-
sen kautta koko lovetun tangon 11. Toisaalta, kun kiertolevy 28 pyérii ja vastaa-
vat syotttokelat 30 pyorivét, optiset kuidut 15 ja optiset kuitunauhat 16 vedetaén
vastaavilta syéttokeloiltaan 30 pienella jannityksella. Vedetyt optiset kuidut 15 ja
optiset kuitunauhat 16 asetetaan ura-asetuslaitteella 31 lovetun tangon 11 spi-
raaliuriin sailyttden samalla spiraaliurien 13 ja lovetun tangon 11 vélinen suhteel-
linen asema. Sen jélkeen lovettuun tankoon 11 laitetaan péaallyste saiek&ami-
mislaitteella 23, jotta optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 eivét tule ulos
spiraaliurista 13.

Optinen kuitukaapeli 14, paillysteelld varustettuna, tulee ulos séie-
kaamimislaitteesta 23 ja se kierretdan ohjauspyéran 31 ymparille, lahetetéén ve-
tolaitteen 24 lapi ja kierretdan kdamimisrummulle 25. Optinen kuitukaapeli 14
kierretdan ainakin kahdesti ohjauspydran 41 ympari siten, etta lovetun tangon
11, optisten kuitujen 15 ja optisten kuitunauhojen 16 suhteelliset pituudet ovat
kiinteita koko kaapelin pituudelita, kun sy&ttérummun 21 kohdistamaa jannitysta

‘pidetaan ylla koko optisen kuitukaapelin 14 lapi. Nain ollen optinen' kuitukaapeli

14 saadaan vakaaseen ftilaan. Optinen kuitukaapeli 14 kierretddn kaamimis-
rummulle 25 jannitykselld, joka on pienempi kuin vetovoima; tdmén vuoksi opti-
sen kuitukaapelin siirto-ominaisuudet ovat erotettavissa ja voidaan mitata vai-
heittain.

Kuvio 4 esittdd optisen kuitukaapelin valmistuslaitetta, jolla toteute-
taan esilla olevan keksinndn toisen toteutuksen mukainen optisen kuitukaapelin
valmistusmenetelma. Kuvio 5 esittda tilaa, jossa vastaavaa ohjauspyoraa kayte-
taan. Toteutuksen optisen kuitukaapelin valmistuslaite on rumpukierratystyyppia,
jossa optinen kuitukaapeli valmistetaan kaikilla laitteilla, paitsi ettd optisen kuitu-
kaapeli syéttokeloja pyoritetdéan tahdissa lovetun uran spiraaliurien kanssa, ve-
tamalla lovettua tankoa pitkin keskusakseliaan.

Toisin sanoen, kuvio 4, toisen toteutuksen optisen kuitukaapelin val-
mistuslaite muodostuu syéttélaitteesta 53, jossa on syéttérumpua 51, jonka
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paélle lovettu tanko 11 on kierretty, tukee ensimmainen pyériva kappale 52, joka
voi pyodria tahdissa lovetun tangon 11 spiraaliurien 13 kanssa; optisen kuidun
asetuslaitteesta 56, jonka muodostaa joukko syéttkeloja 54, joiden paalle opti-
set kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 on kierretty; ura-asetuslaitteesta 55, jolla
optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 asetetaan lovetun tangon 11 spiraa-
liuriin 13; séiekaamimislaitteesta 57, olla suoritetaan paallystys lovetun uran, jo-
hon optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16 on kiedottu, ulkopinnan péaalie;
vetolaitteesta 58, jolla vedetaan optista kuitukaapelia 14; ja kdamimislaitteesta
61, jossa optisen kuitukaapelin 14 kdamimiseen tarkoitettua kdamimisrumpua
59 tuetaan toisella pyorivélla kappaleella 60, joka voi pyoria tahdissa lovetun
uran 11 spiraaliurien 13 kanssa. Saiekadmimislaitteen 57 ja vetolaitteen 58 va-
liss& on ohjauspyéré 62, jonka ympérille optinen kuitukaapeli 14 voidaan kiertaa
ainakin kahdesti.

Kuten kuviossa 5 on esitetty, ohjauspyéra 62, jonka pyorimisakselia
tukevat laakerit 64, tehdaan pyérivaksi lovetun tangon 11 vetosuuntaan néhden
kohtisuoraan olevan akselin ympéri. Edelleen, ohjauspyéra 62 voi pyoria lovetun
tangon 11 vetosuunnan akselin ympari tahdissa lovetussa urassa 11 olevien spi-
raaliurien 13 kanssa.

Taten, kuvio 4, kun vetolaitetta 58 kaytetdan vetamaan optista kuitu-
kaapelia 14, syéttérumpua 51 ja ensimmaistd pyoérivaa kappaletta pyoritetéaan
siten, ettd ne syottévat lovettua tankoa 11 ennalta méaaratylla jannityksella. Toi-
saalta syottdkeloja 54 pyoritetdan siten, etta ne syottavat optiset kuidut 15 ja op-
tiset kuitunauhat 16 alemmalla ennalta maaratylla jannitykselia kuin lovetun tan-
gon jannitys. Vedetyt optiset kuidut 15 ja optiset kuitunauhat 16 asetetaan ura-
asetuslaitteella lovetun tangon 11 spiraaliuriin 13 séilyttden niiden asemat love-
tun tangon spiraaliuriin 13 ndhden. Optiset kuidut 15 tai optiset kuitunauhat 16
paallystetadn sitten sdiekaamimislaitteella 62.

Sitten optinen kuitukaapeli 14 kierretdén ainakin kahdesti ja kdanne-
taan ohjauspydran 62 paalld ja kierretadn sitten kdamimisrummun 59 péaalle ve-
tolaitteella 58. Optinen kuitukaapeli 14 kierretddn ohjauspyéran 62 paalle aina-
kin kahdesti, jotta sailytettaisiin lovetun tangon ja optisten kuitujen 15 tai optisten
kuitunauhojen vélinen suhteellinen pituus koko kaapelin pituudelta ja myds en-
nalta maaratyn jannityksen sailyttdmiseksi.

Edella kuvatuissa toteutuksissa esilla olevan keksinndn mukaisessa
laitteessa ja menetelméssa optisen kuitukaapelin valmistukseen optinen kuitu-
kaapeli, jossa optiset kuidut on asetettu lovetun tangon spiraaliuriin ja jonka
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paélle on laitettu paallyste tai peite, kierretddn ohjauspyodréan, joka voi pyoria lo-
vetun tangon vetosuuntaan nahden kohtisuorassa olevan akselin ympari, paalle
ja sitten kaapelia vedetaén siten, etté lovetun tangon ja optisten kuitujen valinen
suhteellinen pituus jakautuu yhdenmukaisesti kaapelin koko pituudelle, tai anne-
tulle osalle, kun optinen kuitukaapeli sdilyttdad ennalta maaratyn jannityksen.
Taman ansiosta optisen kuitukaapelin vakaat siirto-ominaisuudet sailyvat.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelma optisen kuitukaapelipunoksen valmistukseen muodos-
tuu vaiheista:

vedetddn vetolaitteella (24, 58) ennaltamaaratylla jannitykselld lovet-
tua tankoa (11), jonka ulkokehapinnalle on muodostettu pituussuunnassa spi-
raaliuria;

asetetaan optiset kuidut (15, 16) tangon uriin; .

laitetaan paallyste vedetyn lovetun tangon ulkokehapinnan paalle, jo-
ka tanko on varustettu optisilla kuiduilla paallystevalineiden (23, 57) avulla,
muodostaen néin optisen kuitukaapelipunoksen (14);

kuljetetaan optinen kuitukaapelipunos (4) vetolaitteen (24, 58) lapi,

tunnettu siitd, ettd ennen mainittua lapikuljetusvaihetta se kasittaa

lissksi kuitukaapelipunoksen (14) kelaamisen ohjauspyéréan (41; 62) ympérille
kuitukaapelipunoksen vastaanottamiseksi paallystysvélineista ja sen pitdmiseksi
mainitussa ennaltaméaératyssa jannityksessa, ohjauspyéran ollessa vapaasti
pyoriva kuitukaapelipunoksen vetosuunnan suhteen kohtisuoran akselin ympari.

2. Patenttivaatimuksen 1 menetelma, tun n e ttu siita, ettad optinen
kuitukaapelipunos (14) kierretadan ainakin kahdesti ohjauspyéran (41; 62) ympéri
lovetun tangon (11) ja optisten kuitujen (15; 16) vilisen suhteellisen pituuden
sailyttamiseksi.

3. Laite vakaan kuitukaapelijannityksen yllapitamiseksi optisen kuitu-
kaapelipunoksen valmistuksen aikana, laitteen kasittédessa:

ensimmaisen rummun (26, 51), jolla syotetaan lovettua tankoa (11),
jonka ulkokehapinnalle on muodostettu pituussuunnassa spiraaliuria;

asetusvalineet (31; 55), jotka on sijoitettu myétévirtaan ensimmaisen
rummun suhteen, optisten kuitujen (15, 16) asettamiseksi syétetyn lovetun tan-
gon valiin;

paallystysvalineet (23; 57), jotka on sijoitettu myd&téavirtaan asetus-
vélineiden suhteen, paallysteen laittamiseksi lovetun tangon ulkokehépinnalle,
joka tanko on varustettu optisilla kuiduilla kuitukaapelipunoksen (14) muodosta-
miseksi;

vetovalineet (24; 58), jotka on sijoitettu myotévirtaan paallystys-
vélineiden suhteen, optisen kuitukaapelipunoksen (14) vetdmiseksi ennalta-
maaratylla jannitykselld; ja

toisen rummun (25; 59), joka on sijoitettu my6tavirtaan vetovalineiden
suhteen, optisen kuitukaapelipunoksen (14) vastaanottamiseksi vetovélineilts;
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tunnettu

ohjauspyodrasta (41; 62), joka on sijoitettu paallystysvalineiden (23; 57)
ja vetovélineiden (24; 58) viliin, ja jonka ympdrille optinen kuitukaapelipunos
kelataan paallystysvalineilta ja jolla ylldpidetddn ennaltamaérattya jannitysta;

ohjauspyoréltd tulevan optisen kuitukaapelipunoksen (14) kulkiessa
vetovélineiden (24; 58) kautta.

4, Patenttivaatimuksen 3 laite, tunnettu siita, ettd ohjauspyora
(41; 62) on vapaasti pyoériva optisen kuitukaapelipunoksen vetosuuntaan
nahden kohtisuoran akselin ympari.

5. Patenttivaatimuksen 3 laite, tunnettu siita, ettd ohjauspydra
(41; 62) on rumputyyppinen.
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Patentkrav

1. Forfarande for framstélining av en optisk fiberkabelstrang besta-
ende av steg, dar:

en slitsad stang (11), pa vars yitre periferiyta bildats spiralspar i
langdriktningen, dras med en draganordning (24, 58) vid en férutbestamd
spéanning;

optiska fibrer (15, 16) séatts in i stdngens spar;

ett dverdrag satts pa den dragna slitsade stangens yttre periferiyta,
vilken stang &r féorsedd med de optiska fibrerna, med hjalp av 6verdragsorgan
(23, 57), varigenom den optiska fiberkabelstrangen (14) bildas;

den optiska fiberkabelstrangen (4) fors genom draganordningen
(24, 58),

kdnnetecknat av att fore ndmnda genomforingssteg omfattar
det dessutom lindning av fiberkabelstrangen (14) runt ett styrhjul (41; 62) for
att motta fiberkabelstréangen fran &verdragsorganen och for att halla den i
namnda forutbestdmda spanning, varvid styrhjulet ar fritt roterande runt en
axel, som &r vinkelrat i forhallande till fiberkabelstrangens dragriktning.

2. Forfarande enligt patentkrav 1, kannetecknat av att den
optiska fiberkabelstrangen (14) lindas atminstone tva ganger runt styrhjulet
(41, 62) for att bibehalla en relativ Iangd mellan den slitsade stangen (11) och
de optiska fibrerna (15; 16).

3. Anordning fér att upprétthalla en stabil fiberkabelspénning under
framstalining av en optisk fiberkabelstrang, varvid anordningen omfattar:

en forsta trumma (26, 51), med vilken en slitsad stang (11) matas,
pa vars yttre periferiyta bildats spiralspar i langdriktningen;

insattningsorgan (31; 55), vilka ar placerade nedstroms i férhailande
till den férsta trumman, for att sétta in optiska fibrer (15, 16) i den inmatade
slitsade stangens spar;

6verdragsorgan (23; 57), vilka ar placerade nedstréms i férhallande
till ins&ttningsorganen, for att sétta ett éverdrag pa den slitsade stangens yttre
periferiyta, vilken stang ar férsedd med optiska fibrer fér att bilda fiberka-
belstrangen (14);

dragorgan (24; 58), vilkka ar placerade nedstréms i férhallande fill
6verdragsorganen, for att dra den optiska fiberkabelstrangen (14) vid en férut-
bestdmd spanning; och
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en andra trumma (25; 59), vilken &r placerad nedstréms i forhallan-
de till dragorganen, for att motta den optiska fiberkabelstrangen (14) fran drag-
organen;

kdnnetecknad av

ett styrhjul (41; 62), som &r placerat mellan 6verdragsorganen (23;
57) och dragorganen (24; 58), och runt vilket den optiska fiberkabelstrangen
lindas fran 6verdragsorganen och med vilket den férutbestdmda spanningen
uppratthalls;

varvid den optiska fiberkabelstrangen (14) som kommer fran
styrhjulet gar via dragorganen (24; 58).

4. Anordning enligt patentkrav 3, k@&nnetecknad av att styr-
hjulet (41; 62) &r fritt roterande runt en axel, som &r vinkelrat i férhallande till
den optiska ﬁberkabelstréngens dragriktning.

5. Anordning enligt patentkrav 3, kdnnetecknad av att styr-
hjulet (41; 62) &r en typ av trumma.
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