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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung beschreibt einen Tin-
tenstrahldrucker, der mindestens zwei unabhéngig vonein-
ander antreibbare umlaufende Transportbdnder aufweist,
deren Geschwindigkeit anhand einer Berechnungsvorschrift
unter Berlicksichtigung des Druckbogenformats so gewahlt
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den. Ferner beinhaltet die Erfindung einen Anspruch zur Ge-
staltung einer Saugkammervorrichtung mit einer dem Bo-
genformat angepassten Mdéglichkeit zur seitlichen Abschal-
tung von Unterdruckkammern der Saugkammervorrichtung.
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Beschreibung

[0001] Druckbogen werden in Druckmaschinen viel-
fach durch Unterdruck auf einem Transportband fi-
xiert. Dabei werden die Druckbogen durch den Druck-
unterschied oberhalb und unterhalb des Bogens auf
dem Transportband gehalten. Das Transportband
weist dabei in der Regel Offnungen auf, die es er-
moglichen, dass der Unterdruck an der Unterseite
des Druckbogens angreift. Das Transportband weist
dabei Uiber die gesamte Arbeitsbreite Offnungen auf,
um alle Druckbogenformate, mdglichst bis zum Rand
des Druckbogens, sicher auf dem Transportband zu
fixieren. Eine feste Zuordnung einzelner Offnungen
in dem Transportband bezogen auf die Bogenformat-
kante ist in der Regel nicht gegeben.

[0002] Charakteristisch ist flir Bogendruckmaschi-
nen, dass Bogenformate unterschiedlicher Lénge
und Breite verarbeitet werden kdnnen. Bei Bogenfor-
maten unterhalb des Maximalformats sind somit wéah-
rend des Durchlaufs des Bogens durch das Druck-
werk nicht alle Offnungen durch den Druckbogen be-
deckt, so dass in den Randbereichen erheblich Luft
in die unterhalb des Transportbandes angeordneten
Saugkammern stromt. Dies flhrt zu Druckverlusten
und aufgrund des grof3en Druckunterschieds auch zu
starken, unerwunschten Luftstrémungen.

[0003] Bei Bogendruckmaschinen ist es ublich, den
Druckbogen relativ zum Transportsystem mittig aus-
zurichten. Die mittige Ausrichtung des Druckbogens
wird schematisch in der Fig. 1 dargelegt. Der Druck-
bogen 1 liegt auf dem Transportband 2 mit Offnungen
3 mittig auf, d. h. die Mittenachse des Druckbogens
4 stimmt mit der Mittenachse des Transportbands 5
Uberein. In bestimmten Fallen kann die Mittenachse
4 des Druckbogens 1 gegenliber der Mittenachse 5
des Transportbands 2 seitlich in einem geringen Mal}
verschoben sein. Die Abweichung in jeder Richtung
betragt jedoch nicht mehr als 20 mm.

[0004] Speziell sind die Anforderungen bei Tinten-
strahldruckern hoch, da der einzelnen Tintentropfen
auf den Bedruckstoff frei fliegend aufgetragen wird.
Luftverwirbelungen kénnen dabei zu Stérungen fiih-
ren, da der Tropfen durch die Luftstromungen nicht
an seinen vorgesehen Zielort auf dem Druckbogen
gelangt. Bei |6semittelhaltigen Tinten kénnen Luft-
strdmungen auch ein vorzeitiges Antrocknen der Tin-
te am Tintenstrahlkopf oder der Tinte wahrend des
Flugs bewirken.

[0005] Das Tintenstrahldruckwerk besteht aus einer
Vielzahl an einer geeigneten Stelle neben- und ge-
geben falls hintereinander angeordneten Druckkdp-
fen, wobei jeder Druckkopf wieder eine grof3e Anzahl
einzelner Dusen aufweisen kann, aus denen die Tin-
te oder der Beschichtungsstoff auf den Bedruckstoff
aufgespritzt wird.
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[0006] Tintenstrahldrucker kénnen auf der Ven-
tiltechnik (Valve-Technik) beruhen. Einer solches
Drucksystem besteht im Wesentlichen aus einem
Tinten-System, indem die Tinte oder der Beschich-
tungsstoff unter geringem Druck gehalten wird, einer
elektronischen Steuerung und einem Druckkopf, der
meist Uber flexible Leitungen mit den Ubrigen Teilen
verbunden ist. Die Tinte oder der Beschichtungsstoff
wird von dem Tintensystem zu dem Druckkopf trans-
portiert und versorgt dort die Dise bzw. die Disen.
Diese Dusen sind wiederum mit einfachen Ventilen
ausgestattet, die sich 6ffnen und schlielen lassen.
Wird ein Tropfen bendtigt, 6ffnet die Elektronik das
Ventil und die Tinte wird unter Druck herausgedriickt.

[0007] Die andere Gruppe der Tintenstrahldrucker
beruht auf der Impulstechnik. Hierbei werden zwei
Technologien unterschieden: Die Piezotechnologie
und die Bubble-Jet Technologie.

[0008] Beider Piezo-Technologie wird die Tinte oder
der Beschichtungsstoff unter geringem Druck in die
Duse gefihrt, dass die Tinte oder der Beschichtungs-
stoff nur durch die Oberflachenspannung in der Dise
zurtickgehalten wird. Wird ein Tropfen benétigt, wird
Spannung an ein Piezokristall in der Diise angelegt.
Dadurch biegt bzw. verformt sich das Kristall, redu-
ziert das Volumen des Hohlraums und ein Tropfen
wird aus der Dise geschleudert. Das Piezo-Kristall
nimmt dann wieder seine urspringliche Form an. Die
Kréafte der Oberflaichenspannung ziehen mehr Tinte
oder Beschichtungsstoff aus dem Tintenvorrat, um
die Duse wieder aufzufullen.

[0009] Bei der Bubble-Jet Technologie wird eine
elektrische Spannung an zwei Pole gelegt. Als Er-
gebnis des Widerstands zwischen den Polen entsteht
soviel Hitze, dass eine Dampfblase erzeugt wird.
Waéhrend die Blase sich ausdehnt, schleudert sie ei-
nen Tintentropfen aus der Dise. Wenn die Span-
nung nicht mehr an den Polen anliegt, fallt die Blase
in sich zusammen. Durch die Oberflachenspannung
fullt sich die Dise wieder mit Tinte bzw. Beschich-
tungsstoff.

[0010] Die drei Technologien Valve-Tintenstrahl-
druck, Piezo-Tintenstrahldruck und Bubble-Jet wer-
den im Sinne der Erfindung durch den Begriff Tinten-
strahldruck oder Inkjet subsumiert.

[0011] Die DE 4407739 C2 schlagt vor, um Druck-
verlust und Verwirbelungen zu vermeiden, die Saug-
kammer unterhalb des Transportbandes oder Hal-
tevorrichtung mehrlagig pyramidenartig auszugestal-
ten. Das Saugband bzw. die Saugplatte besitzt tber
die gesamte Lange und Breite einen gleichmaligen
Strémungswiderstand. Eine solche Ausfihrung ist
aber hinsichtlich der Stromungsauslegung und auch
baulich aufwendig.
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[0012] Die DE 197 28 056 schlagt vor, die Saug-
kraft von Saugbandern an die jeweiligen értlichen Be-
dirfnisse anzupassen. Die beschriebene Losung be-
zieht sich auf einen Transporttisch einer Bogendruck-
maschine mit mehreren Saugbandern, wobei den
Saugbandern in Transportrichtung mehrere Saug-
kammern zugeordnet sind, die jeweils individuell an-
gesteuert werden kénnen. Die Losung bezieht sich
auf mehrere Transportbander und umfasst keine seit-
lich Abgrenzung, da diese bei mehreren, schmalen
Saugbandern nicht notwendig ist.

[0013] Die DE 101 62 444 B4 schlagt vor, dass ge-
genuber der Arbeitsstation (hier Tintenstrahldrucker)
eine ortsfeste Blendeneinrichtung vorgesehen ist, die
eine erste Saugkammer bildet und weitere Kammern
vorgesehen sind, die an die erste Kammer angren-
zen und die gegentber der ersten Kammer einen er-
héhten Unterdruck aufweisen. Mit dieser Erfindung
soll folgendes Problem gelést werden: ,Die beschrie-
bene Luftstrémung ist dann besonders stark und sto-
rend, wenn flache Gegenstande in eine flache Ar-
beitsstation einfahren. Dies gilt beispielsweise flr das
Einfahren von Papierbogen in ein Druckwerk insbe-
sondere einen Tintenstrahldruckern Derartige Bégen
decken mit ihrer Flache einen jeweils groeren Be-
reich der Unterlage ab. Der jeweilige Bogens ver-
schlie3t die seiner Unterflaiche zu gewandten Sau-
glécher, so dass in diesem Bereich ein erheblicher
Differenzdruck entsteht, mit dem der Bogen gegen
die Unterlage gepresst wird. Die nicht abgedeckten
Sauglécher, insbesondere unmittelbar auRerhalb des
Randes des jeweiligen Bogens lassen die Luftstré-
mung gut passieren, so dass dort ein vergleichsweise
niedriger Differenzdruck herrscht. Durch diese Druck-
unterschiede, die sich insbesondere in dem Rand-
bereich des flachen Gegenstandes bemerkbar ma-
chen, treten erheblichen Luftstrome und Wirbel auf,
die vielfach nachteiligen Folgen flr die Funktionen
der Arbeitsstationen haben kénnen. Das ist beispiels-
weise bei Druckwerken der Fall, wo die Luftstromung
schédliche Folgen fur die auf den Bogen aufzubrin-
gende Farbe, also den Druckvorgang hat. Insbeson-
dere wenn der Druckkopf nur mit geringem Abstand
Uber dem Bogen angeordnet ist, werden aufgrund
des geringen Abstandes erhebliche Stréomungsge-
schwindigkeiten insbesondere an den Bogenréndern
erreicht, die das Aufbringen der Farbe auf den Bogen
speziell in den Randbereichen des Bogens nachteilig
beeinflussen, etwa indem die Farbe tUber den Bogen
mit unterschiedlicher Feuchte aufgetragen wird oder
in dem, beispielsweise bei einem InkJet Druckwerk
Farbtrépfchen verwirbeln und somit das Druckbild zu-
mindest in den Randbereichen des Bogens nachteilig
beeinflussen”. [DE 101 62 444 B4, Seite 10, Absatz
0004]

[0014] Gelbst wird die Aufgabe, indem durch Blen-
deneinrichtungen im Bereich der Druckeinrichtung,
zum Beispiel einer Tintenstrahlvorrichtung, stark re-
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duziert wird, wahrend in den umgebenden Bereichen
der Unterdruck erhéht ist. Damit soll der Druckbogen
aulerhalb der Druckereinrichtung auf dem Trans-
portband sicher fixiert werden und gleichzeitig star-
ke Luftstrdmungen im Bereich der Druckeinrichtung
vermieden werden. Durch den geringen Unterdruck
im Bereich der Druckeinrichtung kann sich der Druck-
bogen von dem Saugband wieder abheben. Diese
ist dann insbesondere der Fall, wenn ein Druckbo-
gen vorab in einem anderem Druckverfahren, zum
Beispiel in dem Offsetdruckverfahren, bedruckt wur-
de und anschlieBend im Tintenstrahldruckverfahren
in einem Tintenstrahldrucker individualisiert werden
soll. Oftmals weisen die vorbedruckten Druckbogen
durch die Beanspruchung im vorangegangen Druck-
verfahren eine hohe Eigenspannung und Welligkeit
auf, sodass erforderlich ist den Druckbogen auch
wahrend des Durchlaufs durch das Druckwerk mit ei-
nem hohen Unterdruck auf das Saugband zu fixieren.
Die verringerte Haltekraft im Bereich des Druckwer-
kes kann somit zu erheblichen Druckstérungen fuh-
ren, da Abstandsabweichungen zwischen der Aus-
tritts6ffnung des Tintenstrahlkopfs und der Bedruck-
stoffoberflache die Druckqualitdt empfindlich stéren
kénnen. Dies ist unter anderem bei welligen und/oder
nicht plan liegenden Druckbogen der Fall.

[0015] Die vorliegende Erfindung geht demgemaf
aus von einer Vorrichtung der sich aus dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1 ergebenden Gattung. Sinnvol-
le Weiterbildungen ergeben sich aus den jeweiligen
Unteransprichen.

[0016] Die Aufgabe der Erfindung ist eine annéa-
hernd gleichmaRige Haltekraft der Druckbogen tber
den gesamten Transportweg zu gewahrleisten, ohne
dass es zu den Druckprozess wesentlich stérenden
Luftverwirbelungen kommt. Die Aufgabe wird mit den
kennzeichnenden Merkmalen des ersten Anspruchs
gelost.

[0017] Die Erfindung betrifft eine Druckmaschine fur
den Bogendruck, die mindestens einen Tintenstrahl-
vorrichtung 13 nach obiger Definition des Tinten-
strahldrucks beinhaltet, der oberhalb eines umlaufen-
den Transportbandes 2 bzw. Transportbéander ange-
ordnet ist, wobei das Transportband 2 bzw. die Trans-
portbander unterhalb der Tintenstrahlvorrichtung 13
im Wesentlichen waagrecht verlauft bzw. verlaufen.
Das Transportband 2 weist dabei Offnungen 3 auf,
durch die Unterdruck, der in einer Unterdruckkammer
9 erzeugt wird, auf die Druckbdgen 1 einwirken, die
auf dem oberen Drum des Transportbandes 2 trans-
portiert werden.

[0018] Ziel der Erfindung ist es Luftverwirbelungen
zu vermeiden. Diese kdnnen unter anderem an den
seitlichen Randern des zu transportierenden Bogens
1 entstehen. Die Unterdruckkammer 9 besteht erfin-
dungsgemal aus mehreren seitlich nebeneinander
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angeordneter Kammern, wobei eine Kammer das Mi-
nimalformat 6 abdeckt. Zu mindestens die Kammern
aullerhalb des Minimalformats weisen Unterdruck-
quellen 5 auf, die zu- oder abgeschaltet werden koén-
nen. Unterdruckquellen 5im Sinne der Erfindung kon-
nen Axial- oder Radialventilatoren oder Saugeblase
sein, wobei zu mindestens jede das Minimalformat 6
Uberschreitende Kammer mit einer zu- oder abschalt-
baren Saugleitung mit dem Sauggeblase verbunden
ist.

[0019] Unterdruckquellen 5 innerhalb des Minimal-
formats 6 missen nicht zwangslaufig zu- und ab-
schaltbar sein. Besonders geeignet sind Radialven-
tilatoren oder Axialventilatoren, da mit diesen Unter-
druckquellen 5 der Unterdruck in der jeweiligen Kam-
mer auf einfache Weise vorwéhlbar, steuerbar oder
bei Vorhandensein eines Unterdrucksensors in der
jeweiligen Kammer regelbar ist.

[0020] Bei Druckmaschinen gibt es technologisch
bedingt meist ein Minimalformat 6, unter dessen For-
matgrésse keine Verarbeitung mehr mdglich ist. In-
nerhalb des Minimalformats 6 ist daher keine Schal-
tung (An/Aus) der Unterduckquellen 5 erforderlich,
da dieser Bereich des Transportbands 2 bzw. der
Transportbander immer durch einen Druckbogen ab-
gedeckt ist, der seitliche Verwirbelungen vermeidet.
Der Bereich des Minimalformats 6, kann wie in Fig. 1
dargelegt, in der Mitte des Transportbands 2 liegen,
wenn die Druckbogen 1 mittig auf dem Transportband
2 zugefihrt werden. Mittig im Sinne der Erfindung
umfasst eine seitliche Verschiebung aus der Mitte 4
bis zu 10 mm. Der Bereich des Minmalformats 6 kann
aber im Sinne der Erfindung sich an jedem anderen
Ort des Transportbandes 2 bzw. der Transportban-
der befinden, zum Beispiel seitlich, wenn der Druck-
bogen 1 an einem seitlichen Anschlag ausgerichtet
dem Transportband 2 bzw. den Transportbandern zu-
gefiihrt wird.

[0021] Die Saugkammervorrichtung 9 unterhalb des
Transportbandes 2 ist durch seitliche Blenden 7 in
mehrere sich in Transportrichtung 1&ngs erstrecken-
den Saugkammern aufgeteilt. Jede der Kammern
weist mindestens eine Unterdruckquelle 5 auf, die
entweder mindestens ein Axial- oder Radialventilator
oder eine Zuleitung zu einem Sauggebldse umfasst.
Innerhalb des Minimalformats 6 muss diese Unter-
druckquelle 5 bzw. Unterdruckquellen 5 nicht unbe-
dingt zu- oder abschaltbar sein, da dieser Bereich des
Transportbandes 2 immer durch einen Druckbogen
1 abgedeckt ist und somit die Offnungen 3 in dem
Transportband 2 bzw. den Transportbandern abge-
deckt sind. AuRerhalb des Minimalformats weist die
Saugkammervorrichtung 9 mehrere schmale Saug-
kammern G1, G2, G3 bis GX auf, deren Unterdruck-
quellen 5 je nach Formatbreite des Druckbogens 1
zu- oder abgeschaltet werden. Die schmalen Saug-
kammern werden, wie in Fig. 2 schematisch dar-
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gelegt, bei einer mittigen Zufiihrung des Druckbo-
gens 1 symmetrisch seitlich an die Minimalformatun-
terdruckkammer angefligt. Bei einer seitlichen Zuflh-
rung des Druckbogens auf das Transportband 2 bzw.
die Transportbénder kdnnen die schmalen Saugkam-
mern auch einseitig seitlich angeordnet sein. Die
schmalen Saugkammern kénnen einzelnen Trans-
portbandern oder einem einzelnen druckwerksbrei-
ten Transportband 2 zugeordnet sein. Die einzelnen
Saugkammern werden dann formatbezogen zu- oder
abgeschaltet. Dies kann nach Bedienereingabe des
Druckbogenformats am Leitstand der Maschine ge-
schehen oder durch Erfassung des Bogenformats
durch geeignete Erfassungseinrichtungen (Senso-
ren) auf dem Transportband. Durch das segmentwei-
se Druckbogenformatabhéngige seitliche Abschal-
ten einzelner Saugkammern wird effektiv vermieden,
dass seitlich zu viel Luftverwirbelungen entstehen.
Nur Saugkammern, die von dem Druckbogen voll-
stédndig oder zu mindestens gréftenteils abgedeckt
sind, werden durch das Zuschalten der Unterdruck-
quellen 5 aktiviert.

[0022] Die aufeinanderfolgenden Druckbogen 1 wei-
sen aber auch in Transportrichtung im Regelfall Ab-
stédnde auf. Hier ist die Gefahr durch Verwirbelungen
besonders im Bereich des Minimalformats 6 grol3,
denn das Druckgefélle ist hoch, da die Offnungen
3 im Transportband 2 bzw. den Transportbandern
meistens bedeckt und nur wahrend der kurze Liicke
zwischen aufeinanderfolgenden Bogen offen sind.

[0023] Erfindungsgemal wird die Problematik ver-
mieden, indem ein konstanter Strom aufeinanderfol-
gender Druckbdgen 1 auf dem Transportband er-
zielt wird. Die Licke zwischen aufeinanderfolgen-
den Druckbogen 1 wird so gewahlt, dass wenig Luft-
verwirbelungen erzielt werden. |dealerweise werden
die Druckbogen 1 Sto3 an Stof3 auf dem Transport-
band 2 bzw. den Transportbandern transportiert. Die
Licke 14 zwischen aufeinander folgenden Druckbo-
gen 1 darf im Sinne der Erfindung nicht mehr als
10 mm betragen. Diese Anordnung der Druckbogen
auf dem Transportband 2 bzw. den Transportban-
dern wird erreicht, indem die Druckbogen von einer
ersten Transporteinrichtung mit mindestens einem
umlaufenden Transportband mit einer Geschwindig-
keit V2 der Druckwerkstransportvorrichtung mit einer
Geschwindigkeit V1 zugeflhrt wird. Die erste Trans-
porteinrichtung kann zum Beispiel ein Zuflhrtisch ei-
ner Entstapelungseinrichtung (Anleger) sein, die die
Druckbdgen 1 geschuppt der zweiten Druckwerks-
transportvorrichtung zufiihrt. In diesem Fall wird die
Geschwindigkeit V1 der Druckwerkstransportvorrich-
tung héher gewahlt als die Férdergeschwindigkeit
V2 der ersten Transportvorrichtung, so dass die ge-
schuppten Bogen so weit auseinandergezogen wer-
den, dass sie auf der Druckwerkstransportvorrich-
tung Sto3 an Stol3 oder mit einem geringen Abstand
14 unter 10 mm zum Liegen kommen. Im umgekehr-
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ten Fall, wenn die Druckbogen auf der ersten Trans-
portvorrichtung mit einem zu groflen Abstand zwi-
schen aufeinander folgenden Druckbogen transpor-
tiert werden, muss die Geschwindigkeit V1 der Druck-
werkstransportvorrichtung kleiner gewahlt werden als
die Geschwindigkeit V2 der ersten Transportvorrich-
tung um die Licke 14 zwischen den aufeinander fol-
genden Bogen zu schlieRen. Die Verhaltnisse kon-
nen anhand von Berechnungsvorschriften unter Be-
ricksichtigung des Druckbogenformats einfach er-
mittelt werden. Die jeweiligen Sollgeschwindigkeiten
werden von einem Controller an die Antriebseinrich-
tungen 10, 11 der jeweiligen Transportbénder weiter-
gegeben.

[0024] Die Abstande kénnen auch in einem ge-
schlossen Regelkreis geschlossen werden, indem
der Abstand zwischen den Bogen durch einen geeig-
neten Sensor erfasst, die Daten an einen Regler wei-
tergegeben werden, der anhand einer Berechnungs-
vorschrift die jeweiligen Geschwindigkeiten V1, V2
der Transportbander berechnet und die Antriebsein-
richtungen 10, 11 der jeweiligen Transportbander ent-
sprechend steuert. Durch die gefundene Losung wer-
den die Offnungen in Transportrichtung vollstandig
oder zu einem grof3en Teil durch Druckbogen abge-
deckt, so dass storende Verwirbelungen durch Luft-
strdbmungen weitgehend vermieden werden.

Bezugszeichenliste

Druckbogen
Transportband/Transportbander
Offnungen

seitliche Verschiebung aus der Mittellage
Unterdruckquelle bzw. -quellen
Minimalformat

schmale Unterdruckkammern mit Blenden
Segmentierung in Transportrichtung (optional)
Saugkammervorrichtung

10  Antrieb erstes Transportband

1 Antrieb Druckwerkstransportband

12  Controller

13  Tintenstrahldruckvorrichtung

14  Abstand zwischen aufeinander folgenden
Druckbogen
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Patentanspriiche

1. Tintenstrahldrucker zum Bedrucken von bogen-
férmigen Substraten 1, wobei der Drucker folgende
Komponenten aufweist,

— eine Druckwerkstransportvorrichtung mit mindes-
tens ein umlaufendes, Uber Rollen gefiihrtes Druck-
werkstransportband 2 mit Offnungen 3 und eine unter
dem Druckwerkstransportband angeordnete Saug-
kammervorrichtung 9, wobei das Druckwerkstrans-
portband 2 bzw. die Druckwerkstransportbander eine
eigenstandige Antriebseinrichtung 11 aufweist bzw.
aufweisen, die dem Transportband 2 bzw. Transport-
bandern eine Geschwindigkeit V1 aufpragt bzw. auf-
pragen,

— eine Uber dem in etwa horizontal gefiihrtem oberen
Drum des Druckwerkstransportband 2 angeordnete
Tintenstrahldruckvorrichtung 13,

— eine dem Druckwerkstransportvorrichtung in Trans-
portrichtung der Druckbogen/-substrate 1 vorgeord-
nete Transportvorrichtung mit mindestens einem um-
laufenden Band, wobei das Transportband bzw. die
Transportbander eine eigenstandige Antriebseinrich-
tung 10 aufweist bzw. aufweisen, die dem Transport-
band bzw. den Transportbandern eine Geschwindig-
keit V2 aufpragt bzw. aufpragen,

gekennzeichnet dadurch, dass

das Verhaltnis der Geschwindigkeit V1 des dem
Druckwerktransportbands 2 bzw. der Druckwerks-
transportbander der Druckwerkstransportvorrichtung
zu der Geschwindigkeit V2 des Transportbandes
bzw. der Transportbander des der Druckwerkstrans-
portvorrichtung vorgeordneten Transporteinrichtung
so gewahlt wird, dass die Druckbogen oder -substra-
te 1 fur alle fir den Tintenstrahldrucker vorgesehe-
nen Bogenformate Stol3 an Stof oder mit einem ge-
ringen Abstand von bis zu 10 mm auf dem Druck-
werkstransportband 2 bzw. Druckwerkstransportban-
dern zum liegen kommen,

2. Tintenstrahldrucker nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass das Verhaltnis der Geschwin-
digkeiten V1:V2 der Transportbander der Trans-
portvorrichtung anhand einer Berechnungsvorschrift
unter Bericksichtigung des Bogenformats ermittelt
wird, und von einem Controller als jeweilige Stellgro-
Re an die Antriebe der Transportbander 10, 11 wei-
tergegeben wird,

3. Tintenstrahldruck nach Anspruch 1, gekenn-
zeichnet dadurch, dass die Abstédnde 14 zwischen
den Druckwerkbogen auf dem Transportband oder
den Transportbandern durch eine geeignete Senso-
ren erfasst werden und daraus gegebenenfalls Kor-
rekturwerte ermittelt werden, und von einem Control-
ler als jeweilige Stellgrofie an die Antriebe der Trans-
portbander 10, 11 weitergegeben wird,

4. Tintenstrahldrucker nach Anspruch 1 und einem
der Anspriche 2 und 3, gekennzeichnet dadurch,

2011.04.14

dass es sich bei dem der Druckwerkstransportvor-
richtung vorgeordnete Transportvorrichtung um den
Zufuihrtisch einer Entstapelungsvorrichtung (Anleger)
handelt,

5. Tintenstrahldruck nach Anspruch 1 und einem
der Anspriiche 2 und 3, gekennzeichnet dadurch,
dass die Saugkammervorrichtung unter dem Druck-
werkstransportband 2 mehrere einzelne in Langsrich-
tung angeordnete schmale unabhéngige Saugkam-
mer 7 mit jeweilig zugeordneten Unterdruckquellen
5 aufweist, die von ortsfesten Blenden seitlich abge-
deckt sind, wobei die unabhangigen Saugkammern
7 einzeln, abhangig von der Bogenformatbreite zu-
oder abschaltbar sind,

6. Tintenstrahldrucker nach Anspruch 5, gekenn-
zeichnet dadurch, dass sich bei den Unterdruckquel-
len 5 um steuerbare Axial- oder Radialventilatoren
handelt,

7. Tintenstrahldrucker nach Anspruch 5, gekenn-
zeichnet dadurch, dass es sich bei den Unterdruck-
quellen 5 um Zufiihrungen zu einer Unterdruckvor-
richtung (Saugpumpe) handelt, die einzeln, zum Bei-
spiel Uber Ventile, schaltbar sind.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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Suction chamber
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