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Eck-Verbindung zweier Profile mit C-formigem Anschluss mittels eines Eckverbinders und

Winkelstiick zur Herstellung der Verbindung.

@ Ein Eckverbinder (3) verbindet zwei rechtwinklig zuein-

ander stehende Profile (1) mit C-formigen Anschliissen
miteinander. Die Profile (1) haben zwei Profilschenkel (11)
und je zwei von den Profilschenkeln nach innen abste-
hende Stege (12, 13). Der Eckverbinder (3) besteht aus
zwei Winkelplatten (4), zwei Keilschienen (5), vier Schrau-
ben (6) und zugehdrigen Parallelogrammuttern (7). Die
Platten (4) haben je zwei Nuten (22), die formschliissig die
Stege (13) aufnehmen und auf den gegentiberliegenden
Seiten Keilflachen (28). Die Muttern (7) hintergreifen die
Stege (12). Mit den durch die Schrauben (6) gegen die
Muttern (7) gespannten Keilschienen (5) werden die Platten
(4) gespreizt. Durch diese Ausbildung wird eine hohe
Biege- und Zugfestigkeit der Verbindung erreicht.

RNAMKAINNILL cH 681383 AS



1 CH 681 383 A5 2

Beschreibung

Eine Eck-Verbindung und ein Winkelstlick ge-
méss den Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 6
sind aus der DE-PS 2 751 753 bekannt. Die Verbin-
dung wird insbesondere angewandt zur Herstellung
von Wagenkastengerippen aus Strangpressprofi-
len. Die zu verbindenden Profile haben einen oder
mehrere C-formigen Anschllisse mit zwei paralielen
Profilschenkeln und an den freien Schenkelenden
angeformten, gegeneinander gerichteten Stegen.
Der Eckverbinder hat zwei rechtwinklig zueinander
stehende Schenkel, die an den Aussenseiten der
Profilstege anliegen. Die Verbinderschenkel haben
je zwei Durchgangsbohrungen, durch welche
Schrauben gesteckt sind. Die Schrauben sind in
Parallelogrammuttern eingeschraubt, welche mit ih-
ren kurzen Seiten die Profilstege hintergreifen.
Dieser bekannte Eckverbinder ermdglicht eine ra-
sche und prézise Montage und hat sich sehr be-
wahrt. Allerdings hat er den Nachteil, dass er in der
Richtung senkrecht zur gemeinsamen Ebene der
beiden Profile nur geringe Biegekréfte Ubertragen
kann. Wagenkasten, welche mit diesen bekannten
Eckverbindern hergestelit sind, sind deshalb in Wa-
genkastenquerrichtung wenig biegesteif.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, eine Eck-Verbindung und ein Winkelstiick
derart auszubilden, dass iber die Eckverbindung
grossere Biegemomente Obertragen werden kon-
nen. Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale der Anspriiche 1 und 5 geldst.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung anhand der Zeichnung erldutert. Darin
zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Eck-
Verbindung,

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Eck-Verbin-
dung,

Fig. 3 eine Seitenansicht des Winkelstiicks, und

Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie 1V-IV in Fig. 3
in vergréssertem Massstab.

In Fig. 1 ist schematisch eine Eck-Verbindung
zwischen einem durchgehenden, horizontalen er-
sten Profil 1 und einem stumpf daran anstossenden,
vertikalen zweiten Profil 2, z.B. einem Fensterpfo-
sten eines Wagenkastengerippes dargestelit. Die
Profile 1, 2 sind zweckmassig aus einer Aluminiumle-
gierung stranggepresst. Die Verbindung wird mit-
tels zweier Eckverbinder 3 hergestellt, die je aus
zwei Winkelplatten 4, zwei Keilschienen 5, vier
Schrauben 6 und vier Parallelogrammuttern 7 beste-
hen. Das Profil 1 kann z.B. auch den Rand einer
Sandwichplatte bilden.

In Fig. 2 ist ein Querschnitt durch die Verbindung
nach Fig. 1 dargestellt. Das Profil 1 hat mindestens
einen C-formigen Anschluss mit einer Basis 10, zwei
paralielen, daran angeformten Schenkeln 11 und je
zwei an den Schenkelenden nach innen ragenden
Stegen 12, 13. Die Stege 12 haben an ihren freien En-
den eine gegen die Basis 10 gerichtete Nase 14. Die
Stege 13 sind gegen ihr freies Ende leicht keilfdrmig
verjingt.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Die Winkelplatten 4 (Fig. 3 und 4) haben langs ih-
ren beiden an den Profilen 1, 2 anliegenden Schen-
keln 20 ausgehend von ihrer Aussenseite 21 eine
geradlinige Nut 22, die durch eine Leiste 23 abge-
schlossen ist. Die Leiste 23 ist gegenlber der Ebe-
ne der Aussenfliche 21 zurlickversetzt. Die von
der Aussenflaiche 21 ausgehende Flanke 24 der
Nut 22 ist um einen Winkel 25 von etwa 5° gegen-
Uiber der Senkrechten zur Aussenflache 21 geneigt.
Die gegeniiberliegende Flanke 26 ist annghernd
senkrecht zur Ebene der Aussenflache 21. Der
Nutgrund 27 hat von der Aussenfldche 21 einen Ab-
stand, der etwas grdsser ist als die Breite des Ste-
ges 13. Auf der der Aussenflache 21 abgewandten
Seite hat jeder Schenkel 20 eine paralle!l zur Nut 22
und um einen Winkel von etwa 20° geneigt zur Aus-
senflache 21 verlaufende Keilfliche 28. Die Basis
29 der Winkelplatte 4 ist viertelkreisformig gebo-
gen und hat eine Verstérkungsrippe 30. Die Winkel-
platte 4 wird zweckmassig aus einer Aluminiumlegie-
rung gesenkgeschmiedet. Dadurch kann eine hohe
Festigkeit erreicht werden.

Zur Herstellung der Verbindung werden zwei
Winkelplatten 4 mit ihren Nuten 22 in die Stege 13
der beiden Profile 1, 2 eingeschoben und anschlies-
send mit je einer Keilschiene 5 gesichert. Die Keil-
schienen 5 liegen mit ihren Keilfldichen 40 an den
Keilflachen 28 der Winkelplatten 4 an. Sie haben
zwei Durchgangsbohrungen 41 mit konischen An-
senkungen 42 zur Aufnahme des Kopfes der Senk-
schrauben 6. Der Gewindeeingriff 2zwischen
Schraube 6 und Parallelogrammutter 7 ist selbstsi-
chernd. Beim Drehen der Schrauben 6 wird daher
zundchst die urspriinglich mit ihren Langsseiten
parallel zur Langserstreckung der Profile 1, 2 einge-
fihrte Mutter 7 mitgedreht, bis ihre Schmalseiten
an der Innenseite der Profilschenkel 11 anliegen.
Anschliessend wird die Mutter 7 gegen die Stege 12
angezogen, wobei sie mit je einem Vorsprung 45
langs ihren Schmalseiten die Nasen 14 der Stege 12
hintergreift. Dadurch wird verhindert, dass beim
Anziehen der Schraube 6 durch die Wirkung der
Keilschiene 5 die Schenkel 11 gespreizt werden. Im
montierten Zustand sind die Aussenseiten 21 der
Winkelplatten 4 biindig mit den Aussenseiten 15 der
Profilschenkel 11.

Wenn die Schrauben 6 angezogen sind, sind die
Stege 13 formschlissig und selbsthemmend in den
Nuten 22 verkeilt. Die Kraftibertragung zwischen
den Profilen 1, 2 erfolgt daher {iber die Winkelplat-
ten 4 direkt in die Profilstege 11. Dadurch kénnen
hohe Biegemomente in beiden Richtungen und erheb-
liche Zugkréfte zwischen den Profilen 1, 2 Gbertra-
gen werden.

Die beschriebene Eck-Verbindung eignet sich
vor allem fiir den Aufbau von Wagenkastengerip-
pen far Schienenfahrzeuge und Busse und ermég-
licht wegen ihrer hohen Festigkeit die Gberrollsiche-
re Ausbildung solcher Gerippe.

Statt der beiden Keilschienen 5 kann auch eine
einzige, L-formig abgekantete Keilschiene verwen-
det werden. Dies hat den Vorteil, dass der Eckver-
binder ein Einzelteil weniger hat.
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Patentanspriiche

1. Eck-Verbindung eines ersten Profils (1) mit C-
formigem Anschluss mit einem im Winkel dazu ange-
ordneten zweiten Profil (2) mit C-formigem An-
schluss mittels eines Eckverbinders (8), der zwei
an den beiden Profilen (1, 2) anliegende Schenkel
(20) aufweist, die mittels je mindestens einer
Schraube (6) und einer zugehorigen Parallelo-
grammutter (7) mit den Profilen (1, 2) verschraubt
sind, wobei die Profile (1, 2) zwei parallele Profil-
schenkel (11) und an beiden Profilschenkeln (11) auf
ihrer dem jeweils andern Profilschenkel zugewand-
ten Seite je einen ersten Steg (12) aufweisen und die
Mutter (7) die beiden ersten Stege (12) des zugehd-
rigen Profils (1, 2) hintergreift und ihre Breite gerin-
ger ist als der Abstand der beiden ersten Stege (12)
voneinander, dadurch gekennzeichnet, dass der
Eckverbinder (3) aus zwei gegeneinander bewegli-
chen Winkelstiicken (4) besteht, die l&ngs ihren an
den Profilen (1, 2) anliegenden Schenkeln (20) auf
der dem komplementiren Winkelstiick (4) abge-
wandten Seite je eine Nut (22) und auf der gegen-
tberliegenden Seite eine Keilflache (28) aufweisen,
dass beide Profile (1, 2) an beiden Profilschenkeln
{11) je einen zum ersten Steg (12) parallelen zweiten
Steg (13) haben, dass die zweiten Stege (13)
formschliissig in die Nuten (22) der Winkelstiicke
(4) eingreifen, und dass die Winkelstlicke (4) durch
mindestens eine Keilschiene (5) voneinander ge-
spreizt sind, welche an den Keilflachen (28) anliegt
und durch die Schrauben (6) gegen das zugehdrige
Profil (1, 2) gespannt ist.

2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten Stege (12) je eine vom frei-
en Ende der Profilschenkel (11) abgewandte Nase
(14) und die Parallelogrammuttern (5) langs ihren
kurzen Seiten je einen die Nasen (14) hintergreifen-
den Vorsprung (45) aufweisen.

3. Verbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Nuten (22) und die zwei-
ten Stege (13) keilférmig ausgebildet sind.

4, Verbindung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Keilwinkel der Nuten (22)
und zweiten Stege (13) selbsthemmend sind.

5. Winkelstiick fir einen Eckverbinder (3) zur
Herstellung einer Verbindung geméss einem der An-
spriiche 1 bis 4, mit zwei im Winkel zueinander ange-
ordneten Schenkeln (20) und einer zu der durch die
Schenkel (20) definierten Ebene parallelen Aussen-
flache (21), dadurch gekennzeichnet, dass die
Schenkel (20) von der Aussenflache (21) ausgehen-
de, geradlinige Nuten (22) aufweisen, die durch Lei-
sten (23) begrenzt sind, welche gegeniiber der Aus-
senflache (21) zurlickversetzt sind, und dass die
Schenkel (20) auf der der Aussenflache (21) gegen-
tiberliegenden Seite je eine gegeniiber der Aussen-
flache (21) geneigte, zur Léngsrichtung der zugehd-
rigen Nut (22) parallele Keilflache (28) haben.

6. Winkelstiick nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Nuten (22) einen keilfrmi-
gen Querschnitt haben.

7. Winkelstiick nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Keilwinkel der Nuten (22) et-
wa 5° betragt.
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8. Winkelstlick nach einem der Anspriiche 5 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dass es gesenkge-
schmiedet ist.

9. Winkelstiick nach einem der Anspriiche 5 bis
8, dadurch gekennzeichnet, dass es aus einer Alu-
miniumlegierung besteht.
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