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Keksinndn kohteena on hylkyjérjestelma paperikonetta tai vastaavaa varten. Keksinnén mukaisesti hylkyjarjestelma on jarjestetty
paperikoneelta tulevan hylyn purkautumiskohdan ja pulpperin (12) véliin ja hylkyjarjestelmaan kuuluu paperikoneen alapuoliset

hylyn vastaanottovalineet (1, 22, 23, 24) hylyn vastaanottamiseksi kuiva-ainepitoisuudessa ja massatilavuudessa, jotka vastaavat
olennaisesti hylyn purkautumiskohdassa olevia rainan (R) kuiva-ainepitoisuutta ja massatilavuutta, hylkyrata (13) hylyn kuljettami-
seksi vastaanottovélineista hylkyvarastoon (11), ja hylyn kasittely- ja/tai puristusvalineet (8, 10) hylyn massatilavuuden nostamiseksi
ennen hylkyvarastoa varastointitiavuuteen, jossa hylyn kuiva-ainepitoisuus on vahintaan hylyn kuiva-ainepitoisuus hylyn purkautu-

miskohdassa.

Uppfinningen avser ett utskottsarrangemang fér en pappersmaskin eller motsvarande. Enligt uppfinningen &r utskottsarrange-
manget anordnat melian ett stalle fér utmatning av utskott fran pappersmaskinen och en pulper (12) och utskottsarrangemanget
omfattar under pappersmaskinen beldgna mottagningsmedel (1, 22, 23, 24) for utskott for mottagning av utskott med en torr-
substanshalt och en massavolym som vésentligen motsvarar torrsubstanshalten och massavolymen av en bana (R) vid stallet for
utmatning av utskott, en utskottsbana (13) for transport av utskott frdn mottagningsmedien till ett utskottslager (11), och medel (8,
10) for behandling och/eller pressning av utskott fér héjning av massavolymen av utskottet fore utskottslagret till en lagringsvolym,
dar torrsubstanshalten av utskottet &r minst lika med torrsubstanshalten av utskottet vid stéllet for utmatning av utskott.

2,3,4,5,6,7 g8
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Hylkyjdrjestelmi paperikonetta tai vastaavaa varten.

Utskottsarrangemang for en pappersmaskin cller motsvarande

Esilld olevan keksinndn kohteena on hylkyjdrjestelmi paperikonetta tai vastaavaa
varten. Paperikoneella tarkoitetaan tdssid yhteydessd myds kartonki- ja pehmopa-

perikonetta.

Paperikoneen kuivassa pddssd syntyy hylkyd monissa kohteissa etenkin:

ratakatkojen yhteydessd,

— pdillystyskoneen ja pituusleikkurin reunojen leikkauksessa,
— tambuurien pinta- ja pohjahylkyni,

— hylkyrullien aukileikkauksessa,

— konerullien leikkuussa ja

— arkkien leikkuussa.

Tunnettujen hylkyjirjestelmien perusperiaatteena on, ettd hylky sekoitetaan pulp-
perissa veteen noin 3 % sakeuteen ja pumpataan hylkytorniin, josta se otetaan
uudestaan paperikoneelle, joko osana massaa tai ddritilanteissa kiytetdin pelkkid

hylkya.

Téllsin tyypillisesti hylky hajotetaan koneen alapuolisessa pulppereissa koneen
tuotantonopeudella pumpattavaan sakeuteen, joka on tavallisesti 4...5 %. Hajo-
tettu sulppu pumpataan tavallisesti viiraosan pulpperin kautta hylkytorniin ja vii-
raosan reunahylky pumpataan jatkuvatoimisesti tavallisesti hylyn sakeuttimen
kautta hylkytorniin tai sakeuttimeen. Péillystetty hylky, joka sisdltdd paillysteestd
perdisin olevaa tuhkaa, jonka maérdd paperissa halutaan sditid, pidetddn erillddn
pohjapaperihylystd ja varastoidaan piéllystetyn paperin hylkytorniin. Hylky laji-
tellaan mm. pééllystetyn hylyn huonon hajoavuuden takia. Lajittelu voidaan tehdi
kaikelle hylylle, jolloin pdallystimiton ja pdillystetty hylky suhteutetaan hylysti

pohjapaperiin tulevan tuhkaméirian hallitsemiseksi ensin hylyn annostelusiiliéon,
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josta ne pumpataan lajittelun kautta massojen annosteluun. Ennen annostelua pa-
perikoneeseen hylky sakeutetaan painovoimasakeuttimella, joka voi olla pohja-
hylyn péilinjassa tai omana sakeutuskiertonaan hylkytornin yhteydessid. Hylkyd
annostellaan paperikoneelle tavallisesti 5...20 % koneen tuotannosta. Kun hylky-
torneja ajetaan tyhjiksi, esimerkiksi ennen seisokkia, annostelu voi olla ajoittain

jopa 50...60 % koneen tuotannosta.

Tillaisten tunnettujen hylkyjirjestelmien olennaisena ongelmana on, ettei hylyn
kiyttod voida ajoittaa tuotannon kannalta parhaasecn otolliseen aikaan. Lisdksi
ongelmallisia ovat suuret hylkytornit, hylkyjérjestelmén suuri vesitilavuus ja tuo-
tantoon vaikuttavat aikaviiveet. Ongelmiin liittyen voidaan todeta my®ds, ettd kos-
ka paperikoneen miridssd ja kuivassa pddssd syntyvd hylky on seurausta massan
ominaisuuksiin tai kemiaan liittyvisti ajovaikeuksista, olisi edullisinta ajaa pape-
rikonetta tuoreilla massoilla. Tdhin el ole kuitenkaan mahdollisuutta, jos hylkyi et
voida ottaa talteen. Ajo-ongelmien ohella varautuminen hylkyyn kasvattaa inves-
tointia, koska hylyn siilyttimiseen joudutaan rakentamaan varastosiilitt ja lai-
mennusvesisdiliot. Lisdksi paperimassa ei sdily sdiliosakeudessa pitkid aikoja ja
toisaalta sidili6t on pyrittivd tyhjentdmidn mahdollisimman nopeasti, jotta voitai-

siin yllapitdd valmiutta seuraavan katkon késittelyyn.

Esilld olevan keksinnén primaarisena pddmidrdnd on aikaansaada paperikoneen
kuivaa pditd varten uudenlainen hylkyjdrjestelmi, jonka avulla voitaisiin elimi-
noida tai ainakin olennaisesti vdhentdd perinteisiin hylkyjdrjestelmiin liittyvid

edelld mainittuja ongelmia ja haittoja.

Esilld olevan keksinnén toisena padmaidrinid on eliminoida tdysin hylyn sekoitta-

minen veteen ja mahdollistaa hylyn varastointi.

Esilld olevan keksinnon kolmantena pdaméirand on aikaansaada hylkyjirjestelma,

jolla voitaisiin silputa ja sitten puristaa silputtua hylkyd sen massatilavuuden nos-
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tamiscksi tai kohottamiscksi ja mahdollisesti myds hylyn kuiva-ainepitoisuuden

nostamiseksi, minkd jilkeen hylky varastoidaan.

Niméi pddmiirit on saavutettu alussa mainitulla hylkyjirjestelmailld, jolle on sen
uuden ja keksinnollisen perusajatuksen mukaisesti yleisesti ominaista, ettd hylky-
jérjestelmadn, joka on jdrjestetty paperikoneelta tai vastaavalta tulevan hylyn pur-
kautumiskohdan ja pulpperin viliin, kuuluu paperikoneen tai vastaavan alapuoli-
set hylyn vastaanottovélineet hylyn vastaanottamiseksi kuiva-ainepitoisuudessa ja
massatilavuudessa, jotka vastaavat olennaisesti hylyn purkautumiskohdassa olevia
rainan kuiva-ainepitoisuutta ja massatilavuutta, hylkyrata hylyn kuljettamiseksi
hylyn vastaanottovilineistd hylkyvarastoon, ja hylyn kisittely- ja/tai puristusvéli-
neet hylyn massatilavuuden nostamiseksi tai kohottamiseksi ennen hylkyvarastoa
varastointitilavuuteen, jossa hylyn kuiva-ainepitoisuus on vihintdén hylyn kuiva-
ainepitoisuus hylyn purkautumiskohdassa. Edullisesti keksinnén mukainen hyl-
kyjdrjestelma on paperikoneen tai vastaavan kuivanpidn hylkyjirjestelmi, jossa
hylyn kuiva-ainepitoisuus > 40% ja jossa hylyn vastaanottovilineisiin kuuluu hy-
lyn vastaanottoastia sekd hylyn syo6tts- tai ohjausvilineet hylyn vastaanottami-
seksi hylyn purkautumiskohdasta ja kuljettamiseksi tai ohjaamiseksi olennaisesti

ilman kanto- tai viliainetta hylyn vastaanottoastiaan.

Esilld olevan keksinndn suositeltavan suoritusmuodon mukaisesti hylyn sy6tts- tai
ohjausvilineisiin kuuluu valinnaisesti: hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vas-
taanottoastian vélinen syottSkuljetin, joka on edullisesti hihna-, lokero-, tai vas-
taava kuljetin; hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian vilinen oh-
Jjaava telapari; hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian vilinen kohti
hylyn vastaanottoastiaa alaspdin viettdvd liukutaso. Hylky voi ohjautua hylyn

vastaanottoastiaan myds suoraan painovoimaisesti.

Keksinnélle on edullista, ettd hylyn kasittelyvilineet hylyn mekaaniseksi hajotta-
miseksi, edullisesti silppuamiseksi tai repimiseksi on jirjestetty hylyn vastaanot-

toastian sisddntulon yhteyteen tai hylyn vastaanottoastian sisidpuolelle.
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Keksinndn erdidn edullisen toteutusmuodon mukaisesti on edullista, ettd hylyn
puristusvilineet hylyn massatilavunden nostamiseksi on jirjestetty hylyn vastaan-
ottoastian yhteyteen, esimerkiksi hylyn vastaanottoastian ulostulon yhteyteen.
Keksinnon toisen edullisen suoritusmuodon mukaisesti puristusvilineet hylyn
massatilavuuden nostamiseksi on jérjestetty hylyn vastaanottoastian jilkeen, jol-
loin hylyn vastaanottoastian ja hylkyvaraston vilinen hylkyrata on kaksiosainen
siten, ettd ensimmdiinen rataosa, kuljettaa hylkyd hylyn vastaanottoastiasta puris-
tusvilineisiin ja toinen rataosa kuljettaa hylkyd puristusvilineistd hylkyvarastoon
olennaisesti suuremmassa massatilavuudessa. Hylkyrata tai sen yksittiinen rataosa

muodostuu tilloin edullisesti hihna-, lokero-, tai vastaavasta kuljettimesta.

Vaikka paperikoneen kuivassa péddssd ei ole vilttimatontd hylyn pidempi aikaisen
varastoitavuuden hylkyvarastoon saavuttamiseksi kdyttad hylyn kuivausta, voi-
daan keksinnén mukainen hylkyjérjestelmd varustaa hylyn lisdkuivausvilineilld,

Jjonka muodostaa edullisesti hylkysiilo.

Hylyn lisdkuivausvilineet voidaan jérjestdd hylkyradalle ennen hylyn puristusvi-
lineitd, jolloin hylyn puristusvilineiden ja hylkyvaraston vilinen ensimméinen
hylkyrataosa on kaksiosainen siten, ettd alkuosa kuljettaa hylkyd hylyn vastaan-
ottoastiasta hylyn lisdkuivausvilineisiin ja loppuosa kuljettaa hylkyi lisdkuivaus-
vélineistd puristusvilineisiin. Keksinnén erdin toteutusmuodon mukaisesti hylky-
rataosan alkuosa muodostuu tdlléin pneumaattisesta siirtoputkesta ja hylyn lisa-
kuivausvilineisiin kuuluu ilman ja silppumaisen hylyn keskipakoerotusta sovelta-
va erotussykloni, jossa keskipakoerotuksen scurauksena kevyempi ilma nousee
erotussyklonin keskiosassa ylospdin poistoilmapuhaltimeen ja jossa raskaampi
silppumainen hylky putoaa erotussyklonin laitaosissa alaspdin hylkysiilon ala-
osaan ja josta hylky purkautuu ensimmdiisen hylkyrataosan loppuosalle, joka

muodostuu esim. hihna-, lokero tai vastaavasta kuljettimesta.
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Keksinnén suositcltavan toteutusmuodon mukaisesti hylyn kisittelyvilineisiin
hylyn mekaaniseksi hajottanmiseksi kuuluu pari vastakkaisiin suuntiin pyérivid ja
toisiaan vasten kuormitettuja teloja, joista ainakin toisen telan ulkopinta on leik-
kaava tai repiv, jolloin telojen vilisen nipin ldpi kulkeva raina leikkautuu tai re-

peytyy pienemmaksi, edullisesti hiutalemaiseksi silpuksi.

Keksinnén yhden toteutusmuodon mukaisesti hylyn puristusvilineisiin kuuluu
pari vastakkaisiin suuntiin pyorivid teloja, jotka muodostavat viliinsd puristusni-
pin hylyn massatilavuuden nostamiseksi sekd mahdollisesti puristamalla erottuvan
nestesisdllon erottamiseksi hylystd ja siten my6s hylyn kuiva-ainepitoisuuden
nostamiseksi. Keksinnén toisen toteutusmuodon mukaisesti puristusvdlineisiin
kuuluu ruuvipuristin hylyn massatilavuuden nostamiseksi sekd mahdollisesti pu-
ristamalla erottuvan nestesisillon erottamiseksi hylysti ja siten myds hylyn kuiva-
ainepitoisuuden nostamiseksi. Keksinnén kolmannen toteutusmuodon mukaisesti
hylyn puristusvilineisiin kuuluu puristuskammio ja siind edestakaisin liikkuvasta
puristusménndstd hylyn massatilavuuden nostamiseksi sekd mahdollisesti purista-
malla erottuvan nestesisillon erottamiseksi hylystd ja siten myds hylyn kuiva-

ainepitoisuuden nostamiseksi.
Edullista on edelleen, ettd puristusvilineisiin kuuluu my6s hylyn paalausvilineet.

Koska paperikoneen kuivassa pddssi rainan kuiva-ainepitoisuus on tyypillisesti >
40% el hylyn kuivaus ole vilttdmitontd pilaantumisen estdmiseksi varastoinnin
aikana. Niinpd hylyn varastointitilavuuden pienentdmiseksi puristusvilineitd voi-
daan kdyttdd ainoastaan hylyn paalaamiseen, jolloin hylkyradan avulla hylky voi-

daan kuljettaa paaleina varastoon.

Keksinnén eduista voidaan mainita, etti veden sekoittaminen hylkyyn voidaan
tdysin eliminoida, ettd hylky voidaan nyt kuljettaa joko silputtuna hylyn vastaan-
ottoastian kautta tal suoraan rainana ja puristuksen jilkeen varastoida kuivana,

ettd paperikoneessa syntynyt hylky voidaan kayttd4 juuri silloin, kun se on paperi-
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koneen ajettavuuden ja/tai paperin laadun kannalta jirkevad, ja ettd keksinnon
mukaiseen hylkyjirjestelmaan kuuluvan silppurin avulla hylyn kisittely helpottuu
ja nopeutuu. Ajo-ongelmat voidaan ratkaista nopeammin, kun katkon aikana voi-
daan kdyttdd normaalisti tuoretta massaa, jolloin paperikoneen hyétysuhde para-
nee olennaisesti. Keksinnén mukainen hylkyjirjestelmd mahtuu haluttaessa ma-
talaan kellaritilaan eikd paperikoneella tarvita suuria hylky- ja/tai laimennus-
vesitorneja, jolloin investointi on pienempi ja hylkyjirjestelmd on olennaisesti
kompaktimpi verrattuna perinteisiin hylkyjarjestelmiin. Lisdksi keksinnén mukai-
sen hylkyjdrjestelman sdité on pienempien massasiséltdjen ja jatkuvatoimisuuden
vuoksi nopeampaa ja tarkempaa. Keksinnon myotd avautuu myds mahdollisuus
kayttad syntynyttd hylkyd raaka-aineena toisella paperikoneella. Lisdksi keksin-
non mukainen hylkyjirjestelmé tasaa merkittdvidsti paperinvalmistuksessa synty-
vdn ylimdirdveden (jiteveden) poistoa ja vihentdd katkojen yhteydessd esiintyvid

prosessin ylivuotoja ja ndin pienentdd paperinvalmistuksen ympéristékuormitusta.

Keksint6d selostetaan seuraavassa esimerkinomaisesti sen erdén edullisena pide-
tyn sovellutusmuodon avulla viittaamalla oheiseen patenttipiirustukseen, jossa
FIG. 1 esittdd sivulta pédin paperikonetta, joka on varustettu keksinnén mukaisella
hylkyjarjestelmall,

FIG. 2 havainnollistaa pailtidpédin kuvion 1 mukaista paperikoneen hylkyjdrjestel-
méd,

FIG.3. esittdd kaaviomaisesti keksinnén mukaisen hylkyjérjestelmén erilaisia to-
teutusmuotoja, ja

FIG.4. esittad kaaviomaisesti ja yksityiskohtaisemmin keksinnon erédstd edullisena

pidettyé toteutusmuotoa hylyn vastaanottoastian ja hylkyvaraston vélill4.

Yleisesti paperikoneessa hylkyid syntyy esim. ratakatkon seurauksena jokaisessa
avoimessa viennissd ja sellaisissa osissa paperikonetta, jossa raina R on tiysin tai
alapuolelta tukematon. Erityisesti hylkyd syntyy: viiraosalla (ei esitetty) reuna-
nauhan leikkauksessa; paperikoneessa ratakatkojen yhteydessd kuivatusyksikdssi

DS, kuivatussylintereilld 7, paallystysyksikossd CS , jalkikuivatusyksikdssda ADS
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kuivatussylintereilld 6; reunojen leikkuun yhteydessd rullaimessa 5 ja pituusleik-
kurissa 4; konerullien pinta- ja pohjahylkynd; hylkyrullien 3 kisittelyssd ja/tai

aukileikkauksessa; ja rainan arkkileikkuussa 2.

Kuviot 1 ja 2 esittdvit sivulta pdin ja pdiltd piin paperikoneen kuivaa piiti, johon
kuuluu rainan R kulku- eli MD-suunnassa yksiviiravientid soveltava kuivatusosa
DS, jossa on MD-suunnan suhteen poikittaisessa eli CD-suunnassa kuivatusylinte-
reitd 7, lilmapuristin CS, yksiviiravientid soveltava jalkikuivatusosa ADS, jossa
on CD-suuntaisia kuivatussylintereitd 6 ja jota seuraavat konekalantert MC ja lo-

puksi rullain.

Paperikoneessa on keksinnén ensimmiisen suoritusmuodon mukainen hylkyjar-
jestelmi jérjestetty hylyn purkautumiskohdan ja pulpperin (12, vit. FIGS. 3 & 4)
viliin paperikoneen kuivassa piissd syntyvin hylyn vastaanottamiseksi sekd kul-
jettamiseksi hylkyvarastoon 11 hylyn purkautumiskohdasta tai —kohdista hylyn
vastaanottoastian 1 kautta hylkyradan 13 avulla, joka alkaa hylyn vastaanottoasti-
asta 1 ja joka tdssd keksinnén ensimmdisessi suoritusmuodossa muodostuu hihna-
tai lokero- tai vastaavasta kuljettimesta ja joka kuljettaa hylynvastaanottoastiaan 1
liittyvistd puristusvilineistd 10 tulevan hylyn edullisesti hylkypaaleina 20 suoraan
hylkyvarastoon (11, vrt. FIGS. 3 & 4). Hylkyvarastosta 11 hylkyd kuljetetaan hyl-
kykuljettimella (21, vrt. FIG. 3) tarpeen mukaan pulpperiin 12, jossa hylkyyn voi-
daan sekoittaa kiertovettd hylyn hajottamiseksi ja josta hylky kuljetetaan kierto-
veteen sekoitettuna massapumpun (16, vrt. FIG. 3) ja sy6ttolinjan (17, vrt. FIG. 3)

kautta takaisin paperikoneelle.

Kun paperikoneessa syntyy esim. ratakatkon seurauksena hylkyé, hylky johdetaan
hylyn purkautumiskohtaa vastaavissa kuiva-ainepitoisuudessa ja massatilavuudes-
sa paperikoneen alapuolisten hylyn syo6ttd- tai ohjausvilineiden 22, 23, 24 avulla
ilman kanto- tai viliainetta hylyn paperikoneen alapuoliseen vastaanottoastiaan 1,
joka samoin kuin hylyn sy6ttd- tai ohjausvilineet on sovitettu vastaanottamaan

rainaa R koko paperikoneen radan levyisenid. Kuvioiden 1 ja 2 mukaisessa kek-
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sinndn ensimmaisessid suoritusmuodossa hylyn syotté- tai ohjausvilineet muo-
dostuvat hihnakuljettimesta 22, joka voi olla myds lokerokuljetin tai vastaava.
Hylyn sy6tts- tai ohjausvilineind voi kuljettimen 22 sijasta ja/tai lisdksi toimia
my6s hylyn kulkua ohjaava telapari 23 tai kohti hylyn vastaanottoastiaa 1 alaspdin

viettdvd liukutaso 24.

Koska paperikoneen kuivassa pddssd ramnan kuiva-ainepitoisuus on tavallisesti >
40% ja esim. jalkikuivatusosassa tyypillisesti > 50 %, ovat hylyn kuiva-
ainepitoisundet hylyn pidempiaikaisen varastoinnin kannalta riittdvid niin, ettd

hylky et pddse heti pilaantumaan.

Jotta hylyn kisittely keksinnon mukaisessa hylkyjérjestelmisséd helpottuisi ja jotta
hylyn varastointi hylkyvarastoon irtoaineksena tai hylkypaaleina 20 mahdollistui-
si, on edullista, ettd hylynvastaanottoastian 1 yhteyteen on sovitettu vélineet 8
hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi. Tallaiset vilineet 8 hylyn mekaaniseksi ha-
jottamiseksi muodostuvat esimerkiksi hylkysilppurista tai hylynrepijésté 8, jollai-
nen on jarjestetty hylyn vastaanottoastian 1 sisddntulon yhteyteen. Vaihtoehtoi-
sesti vilineet hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi voidaan sijoittaa myds hylyn
vastaanottoastian 1 jilkeen tai hylyn vastaanottoastian 1 sisdpuolelle. Vilineet 8§
hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi voidaan muodostaa edullisesti toisiaan vasten
kuormitetuista teloista 81, 82, jotka muodostavat véliinsd puristusnipin ja joista
ainakin toisen telan ulkopinta on leikkaava tai repivd hylyn leikkaamiseksi tai
repimiseksi pieneksi, edullisesti hiutalemaiseksi silpuksi, joka putoaa sitten hylyn

vastaanottoastian 1 pohjalle.

Keksinnén ensimmadisessd suoritusmuodossa vilittomaésti hylyn vastaanottoastian
1 sisdlld ja/tai ulostulon yhteydessd on hylyn puristusvilineet 10 hylyn massatila-
vuuden nostamiseksi tai kohottamiseksi ja pienemmin varastointitilavuuden ai-
kaansaamiseksi. On korostettava, ettd on edullista muodostaa hylyn puristusvili-
neet 10 ja/tal kdyttdd hylyn puristusvilineiden 10 yhteydessd hylyn paalausvili-

neitd, joilla hylky paalataan hylkypaaleiksi 20.
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Hylyn vastaanottoastiassa 1 tai sen ulostulon yhteydessd voidaan hylyn puristus-
vilineind 10 kdyttdd puristavaa telaparia, joka voi olla erillinen puristava telapari
tal jonka voi muodostaa hylkyd leikkaava tai repivd telapari. Puristava telapari
puristaa hylyn hylkymatoksi ja ohjaa puristetun hylkymaton hylkyradalle 13 tai
hylyn paalausvilineisiin, josta hylkypaalit 20 ohjataan hylkyradalle 13. Hylkyrata
13 kuljettaa hylkysilpun, hylkymaton tai hylkypaalit hylkyvarastoon.

Puristavalle telaparille, kun tarkoituksena on myds pienentdd hylyn nestesisiltod,
on edullista, ettd ainakin toisessa telassa on huopapintainen imuvaippa tai ettd
ainakin toinen teloista vaipaltaan rei’itetty. Puristavan telaparin sijasta voidaan
puristusvilineind kayttad hylyn vastaanottoastian 1 pohjalle jarjestettyd hylkyi
puristava ruuvia, jolla hylyn massatilavuutta voidaan nostaa ja jolla hylkyd voi-
daan puristaa hylkyradalle 13 kuljetettavaksi hylkyvarastoon 11. Edelleen voidaan
todeta, ettd hylyn puristamiseen hylyn vastaanottoastian 1 yhteydessd voidaan
kayttdd sellaisia puristuskammiota (103, vrt. FIG. 4) ja sen sisdlld edestakaisin
litkkkuvaa puristusmantdd (102, vrt. FIG. 4), joita on selitetty jdljempédni kuvion 4
yhteydessd. Tdlloin voidaan paitsi nostaa hylyn massatilavuutta myds tuottaa

paalattavaa hylkypaalia.

Kuvio 3 esittdd kaaviomaisesti paperikoneeseen liittyvdn keksinnén mukaisen
hylkyjdrjestelmén erilaisia toteutusmuotoja hylyn vastaanottamiseksi hylyn pur-
kautumiskohdasta hylyn vastaanottoastiaan 1 hylyn purkautumiskohtaa vastaavis-
sa kuiva-ainepitoisuudessa ja massatilavuudessa ilman kanto- tai viliainetta ja
kuljettamiseksi hylkyradan 13 avulla hylkyvarastoon 11, joka vastaanottaa varas-
tointitilavuudessa, jonka ainakin massatilavuus on korkeampi kuin hylyn massa-

tilavuus hylyn purkautumiskohdassa.

Tissd on korostettava, ettd kuviossa 3 on esitetty vain muutamia monista mahdol-
lista toteutusmuodosta hylyn purkautumiskohdissa hylyn vastaanottamiseksi ja

johtamiseksi hylyn vastaanottoastiaan 1. Yleisesti paperikoneessa hylkyd syntyy
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esim. ratakatkon scurauksena jokaiscssa avoimessa vicennissd ja sellaisissa osissa
paperikonetta, jossa raina R on tdysin tai alapuolelta tukematon. Erityisesti hylkyéi
syntyy: viiraosalla (et esitetty) reunanauhan leikkauksessa; paperikoneessa rata-
katkojen yhteydessi kuivatusyksikossd DS kuivatussylintereilld 7, paallystysyksi-
kossd CS, jilkikuivatusyksikdssd ADS kuivatussylintereilld 6; reunojen leikkuun
yhteydessi rullaimessa 5 ja pituusleikkurissa 4; konerullien pinta- ja pohjahylky-
ni; hylkyrullien 3 késittelyssd ja/tai aukileikkauksessa; ja rainan arkkileikkuussa

2.

Kuviossa 3 esitetty hylkyjirjestelmi on jdrjestetty arkileikkurin 2, hylkyrullien 3
kisittelyn, pituusleikkurin 4, konerullien 5 kisittelyn, jilkikuivatusosan ADS vii-
meisen kuivatussylinterin 6 ja etukuivatusosan viimeisen kuivatussylinterin 7 yh-

teyteen, jotka muodostavat tyypillisesti paperikoneen kuivan paén.

Hylkyjirjestelmd on stis keksinnon mukaisesti jarjestetty hylyn purkautumiskoh-
dan ja pulpperin 12 viliin paperikoneen kuivassa pddssd syntyvin hylyn vastaan-
ottamiseksi sekd kuljettamiseksi pois hylyn purkautumiskohdasta hylkyvarastoon
11, josta hylkyd kuljetetaan hylkykuljettimella 21 tarpeen mukaan pulpperiin 12,
jossa hylkyyn voidaan sekoittaa kiertovettd hylyn hajottamiseksi ja josta hylky
kuljetetaan kiertoveteen sekoitettuna massapumpun 16 ja sy6ttélinjan 17 kautta

takaisin paperikoneelle.

Kun paperikoneessa syntyy esim. ratakatkon seurauksena hylky4, hylky johdetaan
hylyn vastaanottoastiaan 1, joka on sovitettu vastaanottamaan hylkyd paperiko-
neen radan levyisend, hylyn syottd- tai ohjausvilineilld, joihin kuuluu hylyn pur-
kautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian 1 vilinen syé6ttokuljetin 22, joka on
edullisesti hihna-, lokero-, tai vastaava kuljetin; hylkyd ohjaava telapan 23; tai
kohti hylyn vastaanottoastiaa 1 alaspiin viettdvi liukutaso 24. Hylky voi ohjautua

hylyn vastaanottoastiaan 1 myds suoraan painovoimaisesti.
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Hylyn kisittelyn helpottamiseksi hylkyjirjestelmissid hylkyraina hajotetaan me-
kaanisesti hylyn vastaanottoastian 1 yhteydessd. Kuvion 3 mukaisessa keksinnén
toisessa suoritusmuodossa hylky hajotetaan mekaanisesti hylyn vastaanottoastian
1 sisdpuolisella silppurilla 8 tai repijdlla. Vilineet hylyn mekaaniseksi hajottami-
seksi voidaan keksinnén mukaisesti sijoittaa myds hylyn vastaanottoastian 1 si-
sddntulon yhteyteen. Keksinnon toimivuuden kdrsimitti vilineet 8 hylyn mekaa-

niseksi hajottamiseksi voidaan sijoittaa my6s hylyn vastaanottoastian 1 jélkeen.

Kuten edelld keksinnoén ensimmdisen suoritusmuodon ja kuvioiden 1 ja 2 yhtey-
dessd todettiin, vilineet 8 hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi muodostuvat edulli-
sesti toisiaan vasten kuormitetuista teloista 81, 82, jotka muodostavat viliinsd
puristusnipin ja joista ainakin toisen telan ulkopinta on leikkaava tai repivd hylyn
leikkaamiseksi tai repimiseksi pieneksi, edullisesti hiutalemaiseksi silpuksi, joka

putoaa sitten hylyn vastaanottoastian 1 pohjalle.

Koska paperikoneen kuivassa piissd raina kuiva-ainepitoisuus on tavallisesti >
40% ja esim. jdlkikuivatusosassa tyypillisesti > 50 %, ovat hylyn kuiva-
ainepitoisuudet hylyn pidempiaikaisen varastoinnin kannalta riittdvid niin, ettd

hylky ei pddse heti pilaantumaan.

Keksinnén mukaisesti on hylyn vastaanottoastian 1 sisdlld tai valittomaésti hylyn
vastaanottoastian 1 ulostulon yhteydessd hylyn puristusvilineet 10 hylyn massa-
tilavuuden suurentamiseksi ja pienemmén varastointitilavuuden aikaansaamiseksi.
Télloin hylkyrata 13, joka ulottuu hylyn vastaanottoastiasta 1 ja hylkyvarastoon ja
joka on edullisesti yksiosainen hihna-, lokero- tai vastaava kuljetin, kuljettaa
olennaisesti suurempaan massatilavuuteen puristettua hylkyé puristusvélineistd 10

hylkyvarastoon 11.

Hylyn puristusvilineet 10 voidaan keksinndn mukaisesti jirjestid myos hylkyra-
dalle 13 hylyn vastaanottoastian 1 jilkeen. Téllin hylyn vastaanottoastian 1 ja

hylkyvaraston 11 vilinen hylkyrata 13 on kaksiosainen siten, etti ensimmiinen
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rataosa 131, joka ulottuu hylyn vastaanottoastiasta 1 hylyn puristusvélineisiin 10,
kuljettaa hylkyd hylyn vastaanottoastiasta 1 puristusvilineisiin 10 ja toinen rata-
osa 132, joka ulottuu hylyn puristusvilineistd 10 hylkyvarastoon 11, kuljettaa
olennaisesti suurempaan massatilavuuteen puristettua hylkyi puristusvilineistid 10

hylkyvarastoon 11.

Puristusvilineiden 10 yhteyteen on edullista sisillyttdd myos hylyn paalausvili-
neet, joilla hylky paalataan hylkypaaleiksi 20, jotka hylkyrata 13 tai hylkyradan

toinen rataosa 132 kuljettaa hylkyvarastoon 11.

Yleisesti voidaan todeta, ettd hylyn puristusvilineind 10 voidaan kiyttdd purista-
vaa telaparia, joka voi olla erillinen puristava telapari (ei esitetty) tai jonka voi
muodostaa hylkyd leikkaava tai repivi telapari (81, 82, vrt. FIG: 4). Puristava te-
lapari puristaa hylyn hylkymatoksi ja ohjaa puristetun hylkymaton hylkyradalle
13 tai hylyn paalausvilineisiin, josta hylkypaalit 20 ohjataan hylkyradalle 13 tai
hylkyradan toiselle rataosalle 132, joka kuljettaa hylyn tai hylkypaalit 20 hylkyva-

rastoon.

Kun hylyn puristuksessa tarkoituksena on myds pienentdd hylyn nestesisiltéi on
edullista, ettd ainakin toisessa puristavista teloista on huopapintainen imuvaippa
tai eftd ainakin toinen teloista vaipaltaan rei‘itetty. Puristavan telaparin sijasta
voidaan puristusvilineind kidyttdd myds hylkyd puristavaa ruuvia, jolla hylyn mas-
satilavuutta voidaan nostaa ja jolla hylky4 voidaan puristaa hylkyradalle 13 kul-

Jetettavaksi paalausvilineisiin tai suoraan hylkyvarastoon 11.

Edelleen voidaan todeta, ettd hylyn puristamiseen voidaan kiyttdd myés puristus-
kammiota (103, vrt. FIG. 4) ja sen sisilld edestakaisin liikkuvaa puristusmintii
(102, vrt. FIG. 4). Puristuskammiolla ja ~ménnilld voidaan paitsi nostaa hylyn

massatilavuutta mys tuottaa hylystd sidottavaa raakapaalia.
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Koska paperikoneen kuivassa pddssd muodostuvan hylyn kuiva-ainepitoisuus on
tyypillisesti > 40%, e1 ole normaalisti tarpeen kuivattaa syntyvdd hylkyd ennen
sen varastointia hylkyvarastoon. Hylkyjirjestelmd voidaan kuitenkin varustaa
haluttaessa vaivattomasti hylyn lisikuivausvilineilld 9, joka on edullisesti hyl-
kystilo, jossa on keksipakoerotusperiaatteella toimiva hylyn erotuskammio, joka
funktiona on erottaa keskipakoerotusperiaatteella kantoaineena toimiva kuivaavaa
kantoilmaa silputusta hylystd. Kun hylkyjarjestelmissd kdytetddn tillaisia hylyn
lisdkuivausvilineitd on lisdkuivausvilineet 9 jarjestetty hylkyradalle ennen hylyn
puristusvilineitd 10 joko samaan hylkyrataa 13 puristusvilineiden 10 kanssa tai
hylkyradan lisdkiertoon ennen puristusvilineitd, kuten on havainnollistettu katko-
viivalla kuviossa 3. Kun hylkyrataan 13 sisdltyy lisdkuivatusvilineet hylkyradan
13 ensimmdinen rataosa 131, joka ulottuu hylyn vastaanottoastiasta 1 puristusvéi-
lineisiin 10 on kaksiosainen kisittden ensimmaiisen rataosan alkuosan 1311, joka
ulottuu hylyn vastaanottovélineistd 1 lisdkuivatusvilineisiin 9 ja ensimméisen
rataosan 131 loppuosan 1312, joka ulottuu lisdkuivatusvilineistd 9 puristusvili-

neisiin 10.

Kun hylyn lisdkuivausvilineet toimivat keskipakoerotusperiaatteella ja kun hylyn
kuljetus hylyn vastaanottoastiasta 1 on jérjestetty ilman vettd tal muuta neste-
miistd siirto- tai kantoviliainetta, muodostaa ensimméisen rataosan alkuosan
1311 pneumaattisesti toimiva siirtoputki 13, johon on aikaansaatu pneumatiikka-
vdliainevirtaus, edullisesti 1lmavirtaus, poistoilmapuhaltimella 15, joka on vir-
tausyhteydessd hylkysiiloon 9 ja jolla niin synnytetddn, edullisesti hylkysilppua
kuivaava ilmavirtaus ylldpitdvd alipaine hylkysiiloon 9 ja siirtoputkeen 13, jonka
sisddnmeno on yhteydessd hylyn vastaanottoastiaan 1 ja jonka ulostulo on yhtey-
dessd hylkysiilossa 9 olevaan ilman ja silppumaisen hylyn erotussykloniin 14.
Erotussyklonissa ilma virtaa erotussyklonin keskiosassa ylgspdin poistoilmapu-
haltimeen 15 ja silppumainen hylky kulkee erotussyklonin laitaosissa alaspdin
erotushylkysiilon 9 alaosaan. Hylkysiilon 9 alapéddstd hylky purkautuu ensimmdi-
sen rataosan 131 loppuosalle 1312, jonka muodostaa edullisesti hihna-, lokero tai

vastaava kuljetin, ja joka kuljettaa hylyn puristusvilineisiin 10, joihin sisdltyy
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edullisesti hylyn paalaus, jolloin hylkypaalit 20 kuljetetaan hylkyradan toisella
rataosalla 132 hylkyvarastoon 11.

Puristukseen 10 liittyvd paalaus voidaan yleisesti toteuttaa, edullisimmin paperi-
koneen poikki- eli CD-suunnassa, joko vasten kiintedd vastetta tai toista aiemmin
paalattua hylkypaalia. Paalauksessa 10 muodostetut kuivahylkypaali/-t 20 siirtyvit
hylyn vastaanottovilineisiin 1 littyvistd puristusvélineistd 10 hylkyradalle 13,
joka kuljettaa hylkypaalit 20 suoraan hylkyvarastoon 11, tai hylyn vastaanottoas-
tian 1 jélkeisistd puristusvilineistd 10 hylkyradan 13 toiselle rataosalle 132, joka

kuljettaa hylkypaalit 20 hylkyvarastoon 11.

Hylkyvarastosta 11 hylkyi tai kuivahylkypaaleja 20 voidaan siirtdd jatkuvasti tai
vain tarvittaessa pulpperiin 12 vievin siirtolinjan avulla, joka kisittdd edullisesti
hihnakuljetin tyyppisen hylkykuljettimen 21. Hylyn hajottamiseksi pulpperissa 12
hylkyyn sekoitetaan kiertovettd, jolloin hajotetun hylyn eli sulpun sakeus on tyy-
pillisesti 4...5 %. Sulppua pumpataan pulpperista 12 massapumpulla 16 sulpun
sy6ttolinjan 17 kautta massojen annosteluun, josta sulppua syo6tetddn paperiko-

neelle tyypillisesti 5...20 %, jopa 50...60 %, paperikoneen tuotannosta.

Vield viitataan kuvioon 4, joka esittdd yksityiskohtaisemmin ja kaaviomaisesti
erdstd keksinnon erdstd edullisena pidettyd toteutusmuotoa jilkikuivatusosan ADS
kuivatusryhmin viimeisen kuivatussylinterin 6 alapuolisen hylyn vastaanottoasti-
an 1 yhteydessid. Rainan kuiva-ainepitoisuus on jilkikuivatusosassa ADS tyypilli-
sesti yli 50 %, jolloin jilkikuivatusosa on tyypillinen paperikoneen kuivan pdin
yksikko. Tidssd hylkyjirjestelmin toteutusmuodossa hylky putoaa, esimerkiksi
ratakatkon seurauksena, painovoimaisesti suoraan alapuoliseen hylyn vastaanotto-

astiaan 1, joka on sovitettu vastaanottamaan hylkya paperikoneen radan levyiseni.

Keksinnoén mukaisesti hylyn vastaanottoastiassa 1 on vilineet 8 vastaanotettu hy-
lyn hajottamiseksi mekaanisesti. Tdssd edullisessa sovellutusmuodossa vélineisiin

8 hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi kuuluu kaksi toisiaan vasteen kuormitettua ja
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vastakkaisiin suuntiin pyorivii telaa 81 ja 82. Telat 81 ja 82 muodostavat viiliinsi
nipin ja ainakin toinen teloista, esim. tela 82, kuten kuviossa 4 on esitetty, on pin-
naltaan leikkaava tai repivi, jolloin telojen 81 ja 82 vilisessd nipissi hylky silp-
puuntuu tai repeytyy pienemmadksi, edullisesti pieniksi hiutalemaisiksi osasiksi.

Silputtu hylky putoaa hylyn vastaanottoastian 1 pohjan kautta hylkyradalle 13.

Téssd kuvion 4 toteutusmuodossa hylyn puristusvilineet 10 on jirjestetty hylyn
vastaanottoastian 1 jdlkeen, jolloin hylkyrata 13 on kasiosainen ja kisittdd hylky-
radan ensimmadisen rataosan 131 ja hylkyradan toisen rataosan 132. Hylky putoaa
ndin hylkysilppuna vastaanottoastiasta 1 ensimmiiselle rataosalle 131, joka muo-
dostuu hihnakuljettimesta tai vastaavasta ja joka vie hylkysilpun hylyn puristus-
vilineisiin 10, joihin liittyy hylyn paalaus. Hylyn puristusviilineissd 10 hylkysilp-
pu tulee ensin annostelijaan, joka on kuvion 4 mukaisessa erityisessi esimerkkita-
pauksessa nelilokeroinen pyérivd lokeroannostelija 101. Lokeroannostelijaa py6-
rdytetddn neljdnneskierros kerrallaan kun lokeroannostelijan 101 yhteen lokeroon
on tullut ennalta madritty méaara hylkysilppua. Tdmén jilkeen hylkysilppuannos
putoaa puristusvilineisiin, joihin kuuluu puristuskammio 103 ja puristusminti
102 ja johon hylkysilppuannos putoaa ja jossa puristusmintd 102 puristaa hyl-
kysilppuannoksen paaliksi. Mikali puristuskammiossa 103 puristetaan yhteniisti
pitkédd raakahylkypaalia on edullista, ettd paalausta seuraa raakahylkypaalin kat-
kaisu ja sitominen, joihin ei sindllddn sisilly uutuutta, koska ekvivalentti tekniikka

on sindllddn tunnettua esimerkiksi jatteiden kisittely- ja keruulaitteista.

Kuvion 4 mukaisessa sovellutusmuodossa muodostettu hylkypaali 20 kuljetetaan
hylkyradan toisella rataosalla 132, edullisesti hihnakuljettimella tai vastaavalla,
hylkyvarastoon 11, josta hylkyd voidaan kuljettaa hylkykuljettimella 21 pulppe-

rin 12.

Hylyn hajottamiseksi pulpperissa 12 ja syéttdlinjassa 25 hylkyyn sekoitetaan
kiertovettd 24 niin, ettd hajotetun hylyn eli sulpun sakeudeksi saadaan tyypillisesti

4...5 %. Pulpperista 12 sulppu pumpataan massapumpulla 16 sulpun sydttélinjan



10

15

20

112875

16

25 kautta massojen annosteluun, josta sulppua syétetddn paperikoneelle tyypilli-

sest1 5...20 %, jopa 50...60 %, paperikoneen tuotannosta.

Keksintdid on selostettu edelld vain esimerkinomaisesti sen erddn edullisena pide-
tyn sovellutusmuodon avulla. Télld ei ole luonnollisestikaan haluttu mitenkén
rajata keksint6d vaan kuten alan ammattimiehelle on selvdd monet vaihtoehtoiset
ratkaisut ja muunnelmat ovat mahdollisia keksinnéllisen ajatuksen sen oheisissa
patenttivaatimuksissa médritellyn suojapiirin puitteissa. Niinpd on korostettava,
ettd keksinndllisen ajatuksen puitteissa esilld olevan keksinnén mukainen hylyn
kuivakasittelyjdrjestelmi, joka on jérjestetty hylyn purkautumiskohdan pulpperin

vilille kisittda

- késittad ainakin kahdet kuljetusvilineet, jolloin hylky siirtyy ensin hylyn pur-
kautumiskohdasta hylyn vastaanottoastiaan, joka voi olla edullisesti varustettu
hylyn repijélld, ja sen jdlkeen hylky siirtyy suoraan tai puristuksen, johon voi

sisdltyd paalaus, kautta hylkyvarastoon, ja ettd

- useampia kuljetusvilineitd, joilla hylky ensin siirtyy purkautumiskohdasta
hylyn vastaanottoastiaan, joka voi olla varustettu hylyn repijilla ja puristuk-
sella ja jonka jdlkeen hylky siirretddn hylyn erotuksen ja/tai puristuksen, johon

voi siséltyd paalaus, kautta hylkyvarastoon.

Talloin hylkyd voidaan kuljettaa tarvittaessa hylkyvarastosta pulpperiin, jossa
hylkyyn voidaan sekoittaa vettd hylyn hajottamiseksi sulpuksi, joka voidaan pum-
pata pulpperista massapumpulla sulpun syéttélinjan kautta paperi- tai vastaavan

koneen massojen annosteluun.
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Patenttivaatimukset

1.

2

L

Hylkyjérjestelmd paperikonetta tai vastaavaa varten, tunnettu siitéd, ettd hyl-
kyjérjestelmiidn, joka on jirjestetty paperikoneelta tai vastaavalta tulevan hy-
lyn purkautumiskohdan ja pulpperin (12) viliin, kuuluu paperikoneen tai vas-
taavan alapuoliset hylyn vastaanottovilineet (1, 22, 23, 24) hylyn vastaanot-
tamiseksi kuiva-ainepitoisuudessa ja massatilavuudessa, jotka vastaavat olen-
naisesti hylyn purkautumiskohdassa olevia rainan (R) kuiva-ainepitoisuutta ja
massatilavuutta, hylkyrata (13) hylyn kuljettamiseksi hylyn vastaanottovéli-
neistd hylkyvarastoon (11), ja hylyn kisittely- ja/tai puristusvélineet (8, 10)
hylyn massatilavuuden nostamiseksi tai kohottamiseksi ennen hylkyvarastoa
varastointitilavuuteen, jossa hylyn kuiva-ainepitoisuus on vihintdin hylyn

kuiva-ainepitoisuus hylyn purkautumiskohdassa.

Patenttivaatimuksen 1 mukainen hylkyjirjestelmi, tunnettu siitd, ettd hylky-

jdrjestelmd on paperikoneen tai vastaavan kuivanpdin hylkyjirjestelmi, ja ettd

3.

4.

hylyn vastaanottovilineisiin kuuluu hylyn vastaanottoastia (1) sekd hylyn
syottd- tai ohjausvilineet (22, 26) hylyn vastaanottamiseksi hylyn purkautu-
miskohdasta ja kuljettamiseksi tai ohjaamiseksi olennaisesti ilman kanto- tai

véliainetta hylyn vastaanottoastiaan.

Patenttivaatimuksen 1 ja/tai 2 mukainen hylkyjirjestelméd, tunnettu siits, ettd
hylyn kuiva-ainepitoisuus on hylyn vastaanottoastiassa (1) ja sen jilkeen >

40%.

Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siiti,
ettd hylyn sy6tto- tai ohjausvilineisiin kuuluu valinnaisesti:
hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian vélinen sy6ttékuljetin
(22) , joka on edullisesti hihna-, lokero-, tai vastaava kuljetin,
hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian vélinen ohjaava tela-

pari (26),
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- hylyn purkautumiskohdan ja hylyn vastaanottoastian vilinen kohti hylyn

vastaanottoastiaa alaspdin viettivi liukutaso.

Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siitd,
ettd hylky ohjautuu hylyn purkautumiskohdasta hylyn vastaanottoastiaan (1)

painovoimaisesti.

Jonkin patenttivaatimuksen 1-5 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siiti,
ettd hylyn kisittelyvilineet (8) hylyn mekaaniseksi hajottamiseksi, edullisesti
silppuamiseksi tai repimiseksi on jirjestetty hylyn vastaanottoastian (1) si-

sddntulon yhteyteen tai hylyn vastaanottoastian sisdpuolelle.

Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siitd,
ettd hylyn puristusvilineet (10) hylyn massatilavuuden nostamiseksi varas-

tointitilavuuteen on jarjestetty hylyn vastaanottoastian (1) yhteyteen.

Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siité,
ettd puristusvilineet (10) hylyn massatilavuuden nostamiseksi on jérjestetty
hylyn vastaanottoastian (1) jélkeen, jolloin hylyn vastaanottoastian (1) ja hyl-
kyvaraston (11) vilinen hylkyrata (13) on kaksiosainen siten, ettd ensimmai-
nen rataosa (131), kuljettaa hylkyd hylyn vastaanottoastiasta (1) puristusvili-
neisiin (10) ja toinen rataosa (132) kuljettaa hylkyd puristusvélineistd (10)

hylkyvarastoon (11) olennaisesti kohotetussa massatilavuudessa.

Patenttivaatimuksen 8 mukainen hylkyjirjestelmd, tunnettu siitd, ettd sekd
ensimmadinen ettd toinen rataosa (131, 132) on hihna-, lokero-, tai vastaava

kuljetin,

Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen hylkyjirjestelmi, tunnettu siitd, ettd
hylkyrataan kuuluu lisdksi hylyn lisdkuivausvilineet (9), edullisesti hylkysiilo,
jotka on jdrjestetty hylkyradalle (13) ennen hylyn puristusvilineiti (10).
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Patenttivaatimuksen 11 mukainen hylkyjédrjestelmé, tunnettu siitd, ettd hylyn
puristusvélineiden (10) ja hylkyvaraston (11) vilinen ensimmdinen rataosa
(131) osa on kaksiosainen siten, ettd alkuosa (1311) kuljettaa hylkyd hylyn
vastaanottoastiasta (1) hylyn lisdkuivausvilineisiin (11) ja loppuosa (1312)

kuljettaa hylkyd lisakuivausvilineistd puristusvilineisiin (10).

Patenttivaatimusten 11 ja 12 mukainen hylkyjdrjestelmi, tunnettu siitd, ettd
ensimmadisen rataosan (131) alkuosa (1311) muodostuu edullisesti pneumaatti-
sesta siirtoputkesta, ettd hylyn lisdkuivausvélineisiin (9) kuuluu ilman ja silp-
pumaisen hylyn keskipakoerotusta soveltava erotussykloni (14), jossa keski-
pakoerotuksen seurauksena kevyempi ilma nousec erotussyklonin (14) keski-
osassa ylospdin poistoilmapuhaltimeen (15) ja jossa raskaampi silppumainen
hylky putoaa erotussyklonin (14) laitaosissa alaspiin hylkysiilon (9) alaosaan,
josta hylky purkautuu ensimmadisen rataosan (131) loppuosalle (1312), joka

muodostuu edullisesti hihna-, lokero tai vastaavasta kuljettimesta.

Jonkin edeltdvédn patenttivaatimuksen 1-12 mukainen hylkyjirjestelmd, tun-
nettu siitd, ettd hylyn kisittelyvilineisiin (8) hylyn mekaaniseksi hajottami-
seksi kuuluu pari vastakkaisiin suuntiin py6rivid ja toisiaan vasten kuormitet-
tuja teloja (81, 82), joista ainakin toisen telan (82) pinta on leikkaava tai repi-
v, jolloin telojen (81, 82) vilisen nipin ldpi kulkeva raina (R) leikkautuu tai

repeytyy pienemmaksi, edullisesti hiutalemaiseksi, silpuksi.

Jonkin edeltdvin patenttivaatimuksen 1-13 mukainen hylkyjérjestelmé, tun-
nettu siitd, etti hylyn puristusvilineisiin (10) kuuluu pari vastakkaisiin pyori-
vid teloja (81, 82), jotka muodostavat viliinsi puristusnipin hylyn massatila-
vuuden nostamiseksi varastointitilavuuteen sekd mahdollisesti puristamalla
erottuvan nestesisillon erottamiseksi hylystd ja siten myds hylyn kuiva-

ainepitoisuuden nostamiseksi.
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15. Jonkin edeltdvdn patenttivaatimuksen 1-13 mukainen hylkyjérjestelmd, tun-

16.

17.

nettu siitd, ettd hylyn puristusvilineisiin (10) kuuluu ruuvipuristin hylyn mas-
satilavuuden nostamiseksi varastointitilavuuteen sekd mahdollisesti purista-
malla erottuvan nestesisillon erottamiseksi hylysti ja siten my6s hylyn kuiva-

ainepitoisuuden nostamiseksi.

Jonkin edeltdvin patenttivaatimuksen 1-13 mukainen hylkyjérjestelmd, tun-
nettu siité, ettd hylyn puristusvilineisiin (10) kuuluu puristuskammio (103) ja
siind edestakaisin liikkuva puristusméantd (102) hylyn massatilavuuden nosta-
miseksi varastointitilavuuteen sekd mahdollisesti puristamalla erottuvan neste-

sisdllon erottamiseksi hylystd ja siten my&s hylyn kuiva-ainepitoisuuden nos-

tamiseksi.

Jonkin edeltdvidn patenttivaatimuksen 14-16 mukainen hylkyjérjestelmi, tun-

nettu siitd, ettd puristusvilineisiin kuuluu lisiksi hylyn paalausvilineet (102,

103).
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Patentkrav

1. Utskottsarrangemang for en pappersmaskin eller motsvarande, kinnetecknat
ddrav, att utskottsarrangemanget, som ar anordnat mellan ett stille for utmatning
av utskott fran pappersmaskinen eller motsvarande och en pulper (12), omfattar
under pappersmaskinen eller motsvarande beldgna mottagningsmedel (1,22,23,24)
for utskott for mottagning av utskott med en torrsubstanshalt och en massavolym
som visentligen motsvarar torrsubstanshalten och massavolymen av en bana (R)
vid stillet for utmatning av utskott, en utskottsbana (13) for transport av utskott
frén medlen for mottagning av utskott till ett utskottslager (11), och medel (8,10)
for behandling och/eller pressning av utskott for h6jning eller 6kning av massavo-
lymen av utskottet fore utskottslagret till en lagringsvolym, dir torrsubstanshalten
av utskottet dr minst lika med torrsubstanshalten av utskottet vid stillet f6r utmat-

ning av utskott.

2. Utskottsarrangemang enligt patentkravet 1, kiinnetecknat dérav, att utskottsar-
rangemanget ir ett utskottsarrangemang 1 den torra dnden av pappersmaskinen
eller motsvarande, och att medlen f6r mottagning av utskott omfattar ett karl (1)
for mottagning av utskott och medel (22,26) for matning eller styrning av utskott
for mottagning av utskott fran stillet for utmatning av utskott och for transport
eller styrning av detta till kérlet for mottagning av utskott vésentligen utan biarme-

dium eller medium.

3. Utskottsarrangemang enligt patentkravet 1 och/eller 2, kiinnetecknat dérav, att
torrsubstanshalten av utskottet dr > 40% i kirlet (1) for mottagning av utskott och

efter detta.

4. Utskottsarrangemang enligt nagot av patentkraven 1-3, kinnetecknat dérav, att

medlen for matning eller styrning av utskott omfattar valfritt:



10

15

20

25

30

22

112675

en matningstransportor (22) mellan stallet for utmatning av utskott och
kiirlet for mottagning av utskott, vilken transportor fordelaktigt dr en band-
, fack- eller motsvarande transportér,

- ett styrande valspar (26) mellan stillet for utmatning av utskott och kérlet
for mottagning av utskott,

- ett mot kirlet for mottagning av utskott nedét sluttande glidplan mellan

stillet for utmatning av utskott och kérlet fér mottagning av utskott.

5. Utskottsarrangemang enligt ndgot av patentkraven 1-3, kiinnetecknat dirav, att
utskottet styrs fran stillet for utmatning av utskott till kérlet (1) fér mottagning av

utskott genom inverkan av tyngdkraften.

6. Utskottsarrangemang enligt nagot av patentkraven 1-5, kinnetecknat dirav, att
medlen (8) for behandling av utskott for mekanisk sonderdelning, fordelaktigt
soénderhackning eller sénderrivning av utskottet dr anordnade 1 samband med ett
inlopp till kérlet (1) for mottagning av utskott eller inne i kérlet for mottagning av

utskott.

7. Utskottsarrangemang enligt nagot av patentkraven 1-6, kinnetecknat dirav, att
medlen (10) for pressning av utskott for hdjning av massavolymen av utskottet till

lagringsvolymen ar anordnade i samband med kérlet (1) for mottagning av utskott.

8. Utskottsarrangemang enligt nagot av patentkraven 1-6, kiinnetecknat dirav, att
pressmedlen (10) f6r hdjning av massavolymen av utskottet @r anordnade efter
kirlet (1) for mottagning av utskott, varvid utskottsbanan (13) mellan kirlet (1)
for mottagning av utskott och utskottslagret (11) ar tvadelad pa sadant sétt, att den
forsta bandelen (131) transporterar utskott fran kirlet (1) for mottagning av ut-
skott till pressmedlen (10) och den andra bandelen (132) transporterar utskott fran

pressmedlen (10) till utskottslagret (11) med visentligt férhojd massavolym.
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9. Utskottsarrangemang enligt patentkravet 8, kiinnetecknat dirav, att bdde den
forsta och den andra bandelen (131,132) 4r en band-, fack- eller motsvarande

transportor.

10. Utskottsarrangemang enligt patentkravet 8 eller 9, kiinnetecknat dirav, att
utskottsbanan dessutom omfattar extra torkmedel (9) for utskottet, férdelaktigt en
utskottssilo, som &r anordnade pa utskottsbanan (13) fére medlen (10) for press-

ning av utskott.

11. Utskottsarrangemang enligt patentkravet 11, kiinnetecknat dirav, att den for-
sta bandelen (131) mellan medlen (10) for pressning av utskott och utskottslagret
(11) &@r tvadelad pa sadant sitt, att den inledande delen (1311) transporterar utskott
fran kirlet (1) for mottagning av utskott till medel (11) for tilliggstorkning av
utskott och den avslutande delen (1312) transporterar utskott frin medlen for

tillaggstorkning till pressmedlen (10).

12. Utskottsarrangemang enligt patentkraven 11 och 12, kiinnetecknat dirav, att
den inledande delen (1311) av den forsta bandelen (131) fordelaktigt bestér av ett
pneumatiskt transportrér, att medlen (9) for tilliggstorkning av utskottet omfattar
en separeringscyklon (14) som tillimpar centrifugalseparering av luft och sénder-
hackat utskott, 1 vilken cyklon den littare luften till f5ljd av centrifugalseparering-
en stiger uppat vid mittpartiet av separeringscyklonen (14) till en flakt (15) for
franluft och i vilken det tyngre sonderhackade utskottet faller ned vid kantdelarna
av separeringscyklonen (14) till en undre del i utskottssilon (9), varifran utskottet
matas ut p& den forsta bandelens (131) avslutande del (1312), som fordelaktigt

bestar av en band-, fack- eller motsvarande transportor.

13. Utskottsarrangemang enligt nagot av de foregiende patentkraven 1-12, kiin-
netecknat ddrav, att medlen (8) for behandling av utskott for mekanisk sonder-
delning av utskottet omfattar ett par i motsatta riktningar roterande och mot var-

andra belastade valsar (81,82), varvid ytan av dtminstone den ena valsen (82) 4r
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skédrande eller rivande, varvid en bana (R) som l6per genom nypet mellan valsarna

(81,82) skirs eller rivs sonder till mindre, fordelaktigt flingformig hackelse.

14. Utskottsarrangemang enligt nagot av de foregdende patentkraven 1-13, kin-
netecknat dirav, att medlen (10) for pressning av utskott omfattar ett par i
motsatta riktningar roterande valsar (81,82), som mellan sig bildar ett pressnyp for
héjning av massavolymen av utskottet till lagringsvolym samt eventuellt for av-
skiljning av ett genom pressningen avskilt vitskeinnehill frin utskottet och sile-

des dven for hojning av torrsubstanshalten av utskottet.

15. Utskottsarrangemang enligt ndgot av de féregdende patentkraven 1-13, kin-
netecknat dirav, att medlen (10) for pressning av utskott omfattar en skruvpress
for h6jning av massavolymen av utskottet till lagringsvolym samt eventuellt for
avskiljning av ett genom pressningen avskilt vitskeinnehdll fran utskottet och

siledes dven for hojning av torrsubstanshalten av utskottet.

16. Utskottsarrangemang enligt nagot av de foregiende patentkraven 1-13, kin-
netecknat dérav, att medlen (10) for pressning av utskott omfattar en presskam-
mare (103) och en 1 denna fram och éter rorlig presskolv (102) for hojning av
massavolymen av utskottet till lagringsvolym samt eventuellt for avskiljning av
ett genom pressningen avskilt vitskeinnehall fran utskottet och séledes dven for

héjning av torrsubstanshalten av utskottet.

17. Utskottsarrangemang enligt nagot av de foregdende patentkraven 14-16, kiin-
netecknat dirav, att pressmedlen dessutom omfattar medel (102,103) f6r balning

av utskott.
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