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(57)摘要

本发明涉及一种用于通过多个数字的印刷

头(2)对型材条(1)数字印刷的方法，所述印刷头

相对于型材条(1)的轮廓部段定向并且在该相对

于型材条(1)的定向的参考位置中沿型材条的通

过所述轮廓部段确定的纵向条带以预定的间距

移动，其中，印刷头(2)的喷嘴在墨水输出方面根

据印刷模板被控制。为了保证有利的方法条件建

议，通过评估程序根据反映印刷区域中型材条

(1)的轮廓的数据，将参考平面分配给各个轮廓

部段，印刷头(2)相对于这些参考平面定向，并且

在墨水输出方面通过考虑相应的轮廓部段与参

考平面的偏差的修正值控制定向的印刷头(2)的

喷嘴。
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1.一种用于通过多个数字的印刷头(2)对型材条(1)数字印刷的方法，所述印刷头相对

于型材条(1)的轮廓部段(4、5、6)定向并且在该相对于型材条(1)的定向的参考位置(a、b、

c、d)中沿型材条的通过所述轮廓部段(4、5、6)确定的纵向条带以预定的间距移动，其中，所

述印刷头(2)的喷嘴在墨水输出方面根据印刷模板被控制，其特征在于，通过评估程序根据

反映印刷区域中型材条(1)的轮廓(3)的数据，将参考平面(7)分配给各个轮廓部段(4、5、

6)，所述印刷头(2)相对于这些参考平面(7)定向，并且在墨水输出方面通过考虑相应的轮

廓部段(4、5、6)与参考平面(7)的偏差的修正值控制定向的印刷头(2)的喷嘴。

2.按照权利要求1所述的方法，其特征在于，所述印刷头(2)根据借助评估程序确定的

位置坐标通过在垂直于所述型材条(1)的纵向(10)的平面内的移动和围绕平行于纵向(10)

的轴线(14)的转动相对于所述参考平面(7)定向，然后型材条(1)移动经过在印刷过程期间

保持固定的印刷头(2)以便印刷。

3.一种用于数字印刷型材条(1)的装置，所述装置具有用于待印刷的型材条(1)的纵向

导引装置；数字的印刷头(2)，所述印刷头(2)能相互无关地借助驱动装置沿两个在垂直于

型材条(1)的纵向导引装置的平面中延伸的坐标轴移动并且能围绕平行于纵向导引装置的

轴线(14)转动调整；控制装置，用于根据印刷模板在墨水输出方面对印刷头的喷嘴加载，其

特征在于，在评估单元中根据输入的、反映印刷范围中型材条(1)的轮廓(3)的数据，给各个

轮廓部段(4、5、6)分配参考平面(7)并且确定印刷头(2)相对于这些参考平面(7)的由程序

决定地预先规定的参考位置(a、b、c、d)的目标坐标，用于印刷头(2)的驱动装置能通过参考

位置(a、b、c、d)的目标坐标控制，并且用于对喷嘴加载的控制装置被加载考虑相应的轮廓

部段(4、5、6)与参考平面(7)的偏差的用于墨水输出的修正值。
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用于数字印刷型材条的方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于通过多个数字印刷头对型材条数字印刷的方法，所述印刷头

相对于型材条的轮廓部段定向并且在该相对于型材条的定向的参考位置中沿型材条的通

过所述轮廓部段确定的纵向条带以预定的间距移动，其中，印刷头的喷嘴在墨水输出方面

根据印刷模板被控制。

背景技术

[0002] 为了具有平坦的型面的型材条的彩色印刷已知(US  2001/0049010  A1)，设置多个

数字印刷头，这些数字印刷头通过印刷头相对于型材条围绕平行于型材条的纵轴线的轴线

的相对转动相对于平坦的型面这样定向，使得喷嘴垂直于型面，通过所述喷嘴将墨滴以计

量的方式施加到待印刷的型面上。在设置印刷头到与之对应的型面之间的间距之后，印刷

头可以在保持设置的间距的情况下在型材条的纵向上相对地面对型材条均匀地移动，以便

为了各个型面的印刷在型材条的长度上形成恒定的印刷条件。

[0003] 然而通过这种已知的印刷装置不能以相当的质量印刷具有在横截面中不平的轮

廓的型材条，因为通过待印刷的型面相对于垂直于印刷头的喷嘴的参考面的倾斜的位置不

仅改变型面与印刷头的喷嘴之间的间距，而且也改变待印刷的面的尺寸，使得尽管墨滴的

输出均匀，但在型材横截面的轮廓不平的区域中，印刷墨水以不同密度聚集在待印刷的型

面上，以此导致视觉上明显的差异，例如在颜色强度方面的差异。

[0004] 为了考虑与用于印刷的印刷模板相比，待印刷的型面与平的印刷面的偏离所导致

的失真，已知的是(EP  2  708  675  A1)，使印刷模板本身适配于失真，例如通过调整像素间

距、像素尺寸和/或墨水施加，其中，印刷头例如转向偏出造型区域并且进行喷墨与型材的

适配。

[0005] 为了将印刷墨水以不同厚度的层施加已知的是(EP  2  208  542  A1)，通过控制装

置在不同的墨水输出或不同的相对速度的范畴中控制数字印刷头，确切而言根据检测到的

表面走向或者说表面变化控制数字印刷头，这不仅需要复杂的测量和控制措施，而且在型

材条上使用时还引起印刷头相对于型面横向于型材条的纵向的相对移动。

发明内容

[0006] 因此，本发明要解决的技术问题是设计一种用于数字印刷型材条的方法，使得即

使在弯曲的轮廓走向的区域中也能以相对较少的控制耗费并且以较好的质量印刷具有不

平的轮廓走向的型材条。

[0007] 以开始所述种类的方法为出发点，本发明这样解决上述技术问题，即通过评估程

序根据反映印刷区域中型材条的轮廓的数据，将参考平面分配给各个轮廓部段，使得印刷

头相对于这些参考平面定向，并且在墨水输出方面通过考虑相应的轮廓部段与参考平面的

偏差的修正值控制定向的印刷头的喷嘴。

[0008] 由于这些措施，对于印刷过程只需要印刷头和型材条之间在其纵向上的相对运
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动，因此取消了在其他情况下为弯曲面的印刷规定的、印刷头平行于弯曲部的跟踪和为此

需要的控制耗费。尽管如此，若给待印刷区域内的造型轮廓的单个轮廓部段配设参考平面

并将印刷头相对于这些参考平面定向，就可以以比较简单的方式考虑在型材条的轮廓走向

中出现的与平的部段的偏差。在笔直的轮廓部段的区域中参考平面优选与这些部段重合，

而在弯曲的轮廓走向的情况中通常期望与弯曲的轮廓走向适配的参考平面，以便在参考平

面和轮廓走向之间能保持尽可能一致的间距范围。在印刷头相对于这些参考平面定向时，

可以通过相应地改变从印刷头的喷嘴排出的墨滴的尺寸、速度和/或频率考虑随着这些不

同的间距和由此引起的轮廓走向变化的印刷条件。若由于轮廓走向相对于参考平面倾斜

的、型材条的纵向条带上施加的墨滴的密度要与参考平面上的墨滴密度一致，则必须增加

从配属于该倾斜的轮廓部段的喷嘴排出的墨水量。该修正值取决于轮廓部段相对于参考平

面的几何位置，并且因此可以通过相应的评估程序被确定，以便给取决于印刷模板的喷嘴

控制加载这些取决于位置的修正值，以便在型材条上构成与印刷模板尽可能一致的印刷图

像，甚至是在弯曲的轮廓部段的区域中。适配于型材轮廓的参考平面可以根据数字的数据

借助比较简单的评估程序确定并且作为喷头定向的基础，所述数据反映至少在待印刷的纵

向条带的区域内型材条带的轮廓，其中，可以通过评估程序输出用于喷头定向的相应的位

置坐标。

[0009] 尽管在印刷过程方面重要的只是印刷头和待印刷的型材条之间的相对运动，但如

果不是印刷头相对于保持固定的型材条移动，而是型材条被导引经过保持固定的印刷头，

就得到尤其对于较长的型材条更有利的设计条件。印刷头在此可以根据借助评估程序确定

的位置坐标通过在垂直于型材条的纵向的平面内的移动和围绕平行于纵向的轴线的转动

相对于参考平面定向，然后型材条移动经过在印刷过程期间保持固定的印刷头以便印刷。

[0010] 为了执行这种方法可以规定一种装置，其具有用于待印刷的型材条的纵向导引装

置；数字印刷头，所述印刷头能相互无关地借助驱动装置沿两个在垂直于型材条的纵向导

引装置的平面中延伸的坐标轴移动并且能围绕平行于纵向导引装置的轴线转动调整；控制

装置，用于根据印刷模板在墨水输出方面对印刷头的喷嘴加载。然而必须确保在评估单元

中根据输入的、反映印刷范围中型材条的轮廓的数据，给各个轮廓部段分配参考平面并且

确定印刷头相对于这些参考平面的由程序决定地预先规定的参考位置的目标坐标，使得用

于印刷头的驱动装置可以通过参考位置的目标坐标控制，并且用于对喷嘴加载的控制装置

被加载考虑相应的轮廓部段与参考平面的偏差的用于墨水输出的修正量。

[0011] 通过给用于将印刷头相对于轮廓条定向的驱动装置加载由程序决定地确定的目

标坐标，印刷头可以以简单的方式进入规定的参考位置并且对于印刷过程保持在该参考位

置中。

附图说明

[0012] 根据附图进一步阐述根据本发明的方法。附图中

[0013] 图1示出待印刷的型材条的可数字检测的轮廓和通过评估程序配属于各个轮廓部

段的参考平面，

[0014] 图2示出用于执行该方法的根据本发明的装置的示意性横截面，和

[0015] 图3以更小比例的示意性俯视图示出该装置。
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具体实施方式

[0016] 为了能够按照根据本发明的方法相应于数字存储的印刷模板、例如木纹，借助于

数字的印刷头2印刷型材条1，首先必须数字地检测型材条1的与型材截面相应的轮廓3，为

此适宜的是数字的绘图数据。根据评估程序可以在型材条1的待印刷的区域中给各个轮廓

部段4、5、6分配参考平面7，参考平面这样选择，使得轮廓走向与参考平面7的偏差保持有

限，并且因此在印刷时需要较小的修正值用于控制印刷头2。这意味着在笔直的轮廓部段4、

6中，参考平面7与轮廓走向重合，如图1所示。在其走向明显偏离直线的轮廓部段5中，为了

最小化在该轮廓部段5的延伸长度上轮廓部段6与配属于该轮廓部段6的参考平面7之间的

间距，确定参考平面7。

[0017] 若由印刷头的喷嘴排出的墨滴没有到达垂直于墨水射束的参考平面，而是到达相

对于墨水射束倾斜的面，则由于施加面较大，与在参考平面上的施加相比，倾斜的面上的墨

滴密度更低。这例如适用于图1中所画的区域8，它相对于相关的参考平面7具有很大的倾斜

度。这意味着，与参照平面的印刷模板相比在区域8中例如实现更低的颜色强度，并且为了

补偿该误差必须用修正值控制区域8中相关印刷头2的喷嘴，所述修正值确保在区域8中相

应较高的墨水输出，使得尽管印刷模板以参考平面7为基准，也可以在型材条1的由轮廓3的

区域8确定的纵向条带上保证与印刷模板的墨水密度一致的墨水密度。由于修正值基本上

可以从相对于相关参考平面的轮廓偏差的几何关系中推导出，因此通过相应的评估程序不

仅可以确定合适的参考平面，而且可以规定用于控制印刷头2的喷嘴的取决于此的修正值。

[0018] 由于印刷头2的尺寸是已知的，因此借助评估程序也可以将各个印刷头2的位置配

属给参考平面7。只需要基于印刷头2与相关的参考平面之间的优选的间距，以便将印刷头

以此间距平行于参考平面7地移动，使得印刷区域在相应的轮廓部段上延伸。根据图1，轮廓

部段4的长度超过印刷头2的印刷宽度，使得若要在一个印刷过程中印刷轮廓条，就必须对

该轮廓部段2使用两个印刷头。单个印刷头相对于待印刷的轮廓部段4、5、6的目标位置在图

1中用点划线表示并用a、b、c和d表示，其中，可以为这些位置a、b、c、d中的每一个给出坐标，

这些坐标明确地确定各个印刷头2相对于轮廓条1的位置。

[0019] 图2和图3中示意性地示出用于按照根据本发明的方法印刷型材条1的装置。根据

该实施例，借助于传送装置9，例如传送带将型材条在型材条1的纵向上移动经过印刷头，印

刷头在印刷过程中保持固定。然而为了将印刷头2相对于型材条1定向，印刷头2必须能相互

独立地在垂直于纵向10的平面内沿两个坐标轴移动和额外地围绕平行于纵轴线10的轴线

转动调整。这根据图2和图3中的实施例以此实现，即印刷头2在滑轨11中能垂直移动地导

引，滑轨11能沿垂直于纵向10定向的水平导引装置12调整。由于印刷头2能围绕平行于纵向

10的轴线14转动调节地支承在滑轨11中能垂直移动的升降臂13上，因此单个成对地彼此能

在纵向上偏移的印刷头2可以根据相应的要求相对于型材条1定向。

[0020] 为此，滑轨11、升降臂13和印刷头可以配设通过控制装置加载的驱动装置。如结合

图1所述，由评估程序可以提供用于印刷头2的各个位置a、b、c、d的目标坐标。例如可以规定

轴14的相应坐标以及相关的旋转角度，以便根据这些位置坐标相应于参考位置a、b、c、d地

将印刷头2相对于轮廓条定向，以便给印刷头2的喷嘴的取决于印刷模板的控制加载针对参

考位置a、b、c、d确定的修正值，这允许相对简单地考虑弯曲的轮廓走向。为了考虑到角部和

倒角还可以使用两个印刷头的重叠的印刷区域，以确保这些区域中的墨滴的期望的分布。
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图3
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