
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202110103939.0

(22)申请日 2021.01.26

(71)申请人 大连优派科包装技术有限公司

地址 116000 辽宁省大连市金州新区金马

路古耕大厦2501

(72)发明人 颜秉金　朱旭　刘晓光　谭宝庆　

隋成华　

(74)专利代理机构 大连东方专利代理有限责任

公司 21212

代理人 修睿　李洪福

(51)Int.Cl.

B65G 47/90(2006.01)

B65G 47/248(2006.01)

 

(54)发明名称

卸货投料一体系统

(57)摘要

本发明提供一种卸货投料一体系统。本发明

包括卸货系统、风送系统、库存仓和称重投料系

统，所述卸货系统包括固定架、翻转机和滑动连

接在所述固定架上的抓取系统，所述翻转机可转

动地连接在固定架上，所述抓取系统用于将集装

箱运输车运输的集装箱移动至翻转机上，被翻转

机翻转的集装箱的出料口正对过渡料仓，所述过

渡料仓的输出口通过风送系统与库存仓、称重投

料系统相连，所述库存仓用于存储物料，所述称

重投料系统用于将物料按照预设值输出。本发明

对集装箱卡车没有任何要求，适应范围广。该卸

货工艺只需要人工拉出袋口，与袋口对接就可

以，不需要太多的人工介入。卸货效率高，操作灵

活，满足现场的各种需求。
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1.一种卸货投料一体系统，其特征在于，包括卸货系统、风送系统、库存仓和称重投料

系统，所述卸货系统包括固定架、翻转机和滑动连接在所述固定架上的抓取系统，所述翻转

机可转动地连接在固定架上，所述抓取系统用于将集装箱运输车运输的集装箱移动至翻转

机上，被翻转机翻转的集装箱的出料口正对过渡料仓，所述过渡料仓的输出口通过风送系

统与库存仓、称重投料系统相连，所述库存仓用于存储物料，所述称重投料系统用于将物料

按照预设值输出。

2.根据权利要求1所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述抓取系统包括主框架，

所述主框架的底端可拆卸地与集装箱的角部相连。

3.根据权利要求1所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述卸货系统还包括接口系

统，所述接口系统包括固定支架、物料过渡机构和推送机构，所述推送机构一端与固定支架

相连，另一端连接在物料过渡机构上，所述固定支架连接在翻转机上，所述物料过渡机构设

有进料口和出料口，还包括吹气机构和夹袋机构，所述夹袋机构和吹气机构设置在进料口

侧，所述吹气机构用于向集装箱内衬袋内吹气，将袋子撑起，所述夹袋机构用于夹紧被撑起

的内衬袋袋口。

4.根据权利要求3所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述固定支架上设有直线导

轨，所述物料过渡机构的主体部能够在所述直线导轨内位移。

5.根据权利要求1所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述过渡料仓的出料口通过

管路连接在库存仓上，也通过管路直接与称重投料系统相连，其间设有阀门。

6.根据权利要求1或5所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述库存仓的进料管连

接在其顶部，所述库存仓的底端设有出料管，所述出料管连接在称重投料系统的进料口。

7.根据权利要求6所述的卸货投料一体系统，其特征在于，所述称重投料系统包括称重

仓、设置于称重仓上的除尘器以及用于称重的称重传感器，所述称重仓的底端作为向外输

出物料的投料口。
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卸货投料一体系统

技术领域

[0001] 本发明涉及集装箱卸货即物料存储领域，尤其涉及一种卸货投料一体系统。

背景技术

[0002] 现有的淀粉等粉尘物品的集装箱卸货方式有两种，一是如公开号为CN109250239A

的《集装箱内衬袋卸货对接方法》公开的一种集装箱内衬袋卸货对接方法所提供的垂直卸

货，该卸货流程，需要切割袋口及对接较重的卸货接口。翻转机翻转接口朝下后，又需要对

接风送系统或者槽罐车。该卸货流程操作难度大，人工介入多，步骤繁琐，同时垂直卸货占

地面积大，设备高，基础建设及资金投入都比较大。二是使用专用的液压自卸车倾斜卸货。

该卸货工艺需要专用的液压自卸车，其他车辆无法满足卸货工艺要求，局限性大。

发明内容

[0003] 根据上述提出的技术问题，而提供一种卸货投料一体系统。本发明采用的技术手

段如下：

[0004] 一种卸货投料一体系统，包括卸货系统、风送系统、库存仓和称重投料系统，所述

卸货系统包括固定架、翻转机和滑动连接在所述固定架上的抓取系统，所述翻转机可转动

地连接在固定架上，所述抓取系统用于将集装箱运输车运输的集装箱移动至翻转机上，被

翻转机翻转的集装箱的出料口正对过渡料仓，所述过渡料仓的输出口通过风送系统与库存

仓、称重投料系统相连，所述库存仓用于存储物料，所述称重投料系统用于将物料按照预设

值输出。

[0005] 进一步地，所述抓取系统包括主框架，所述主框架的底端可拆卸地与集装箱的角

部相连。

[0006] 进一步地，所述卸货系统还包括接口系统，所述接口系统包括固定支架、物料过渡

机构和推送机构，所述推送机构一端与固定支架相连，另一端连接在物料过渡机构上，所述

固定支架连接在翻转机上，所述物料过渡机构设有进料口和出料口，还包括吹气机构和夹

袋机构，所述夹袋机构和吹气机构设置在进料口侧，所述吹气机构用于向集装箱内衬袋内

吹气，将袋子撑起，所述夹袋机构用于夹紧被撑起的内衬袋袋口。

[0007] 进一步地，所述固定支架上设有直线导轨，所述物料过渡机构的主体部能够在所

述直线导轨内位移。

[0008] 进一步地，所述过渡料仓的出料口通过管路连接在库存仓上，也通过管路直接与

称重投料系统相连，其间设有阀门。

[0009] 进一步地，所述库存仓的进料管连接在其顶部，所述库存仓的底端设有出料管，所

述出料管连接在称重投料系统的进料口。

[0010] 进一步地，所述称重投料系统包括称重仓、设置于称重仓上的除尘器以及用于称

重的称重传感器，所述称重仓的底端作为向外输出物料的投料口。

[0011] 本发明对集装箱卡车没有任何要求，只要能够把集装箱运来即可，适应范围广。该
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卸货工艺只需要人工拉出袋口，与袋口对接就可以，不需要太多的人工介入。本发明卸货效

率高，可根据现场需要设置一个抓起机构一套或多套翻转机，一套或多套输送系统，可操作

性空间大，限制小。同时，本发明操作灵活，可根据需要，从集装箱内来料，也可从各个料仓

来料，满足现场的各种需求。同时，根据现场需要调整称重模块，便于智能化的生产。

附图说明

[0012] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图做以简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图是本发

明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动性的前提下，还可以

根据这些附图获得其他的附图。

[0013] 图1为本发明实施例1结构示意图。

[0014] 图2为本发明实施例1主视图。

[0015] 图3为本发明实施例1俯视图。

[0016] 图4为本发明实施例1左视图。

[0017] 图5为本发明实施例2结构示意图。

[0018] 图6为本发明实施例2主视图。

[0019] 图7为本发明实施例2俯视图。

[0020] 图8为本发明实施例2左视图。

[0021] 图9为本发明接口系统结构示意图。

[0022] 图中：1、固定架；2、翻转机本体；3、抓取系统；4、翻转机推杆；5、接口系统；6、集装

箱；7、过渡料仓；8、库存仓；9、称重投料系统；10、风送系统；111、固定支架；112、推送机构；

113、直线导轨；114、进料口；115、出料口；116、夹袋机构；117、吹气机构。

具体实施方式

[0023] 为使本发明实施例的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本发明实施例

中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例是

本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通技术人员

在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范围。

[0024] 实施例1

[0025] 如图1～4所示，本实施例公开了一种卸货投料一体系统，包括卸货系统、风送系

统、库存仓和称重投料系统，所述卸货系统包括固定架1、翻转机和滑动连接在所述固定架

上的抓取系统3，具体地，所述固定架1上设有导轨，所述抓取系统能够在其上按照预设轨迹

运动，具体驱动方式可为液压、电动、气动或是机械传动。所述翻转机可转动地连接在固定

架上，所述抓取系统用于将集装箱运输车运输的集装箱6移动至翻转机上，被翻转机翻转的

集装箱的出料口正对过渡料仓7，所述过渡料仓的输出口通过风送系统10与库存仓8、称重

投料系统9相连，所述库存仓用于存储物料，所述称重投料系统用于将物料按照预设值输

出，风送系统可根据生产需要，将物料输送至料仓或者搅拌罐内。本实施例中，设置1个抓取

系统，两套翻转机，两个接口系统，两个过渡料仓，两套风送系统，布局为双工位，图中，库存

仓数量为6个，称重投料系统数量为4个，在其他可选的实施方式中，数量可根据生产或者厂
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家要求调整。

[0026] 所述抓取系统包括主框架，所述主框架的底端可拆卸地与集装箱的角部相连。

[0027] 所述卸货系统还包括如图9所示的接口系统5，包括固定支架、物料过渡机构和推

送机构，所述推送机构一端与固定支架相连，另一端连接在物料过渡机构上，所述物料过渡

机构设有进料口114和出料口115，还包括吹气机构117和夹袋机构116，所述夹袋机构和吹

气机构设置在进料口侧，所述吹气机构用于向集装箱内衬袋内吹气，将袋子撑起，所述夹袋

机构用于夹紧被撑起的内衬袋袋口，本实施例中，所述推送机构112为液压油缸，在其他可

选的实施方式中，还可为电动、气动或是机械传动，所述吹气机构117包括气针和与其相连

的气泵。

[0028] 所述固定支架上111设有直线导轨113，所述物料过渡机构的主体部能够在所述直

线导轨内位移，本实施例中，固定支架可选用方钢，直线导轨螺接在其上。

[0029] 所述翻转机包括翻转机本体2和连接在翻转机本体部底面的翻转机推杆4，所述翻

转机推杆能够将集装箱推至适宜所述出料口与过渡料仓进料口对接的预设角度。所述翻转

机本体部转动连接在固定架上，翻转机的角度可以根据物料下降速度进行调整。当物料下

降较快时，可减小翻转角度，减少物料下降量；当物料下降速度较慢时，可增加翻转角度，增

加物料下降量。调整高角度从0°至90°均可。

[0030] 所述过渡料仓的出料口通过管路连接在库存仓上，也通过管路直接与称重投料系

统相连，其间设有阀门。

[0031] 所述库存仓的进料管连接在其顶部，所述库存仓的底端设有出料管，所述出料管

连接在称重投料系统的进料口。

[0032] 所述称重投料系统包括称重仓、设置于称重仓上的除尘器以及用于称重的称重传

感器，所述称重仓的底端作为向外输出物料的投料口。

[0033] 本实施例具体工作流程如下：集装箱车将集装箱运送至固定架下方，抓取系统3将

集装箱抓取至工位，具体可为1号翻转机或是2号翻转机，之后工作人员将内衬袋解开放置

在接头系统的进料口，夹袋机构夹紧内衬袋的开口边缘，吹气机构的流化气针插入内衬袋

中，并向内衬袋内吹气，内衬袋保持膨胀状态。启动翻转机，同时，物料过渡机构的主体部在

直线导轨上行进至能够接触过渡料仓的工位，本实施例接口系统随着翻转机翻转，形成一

个下落倾角，从而加速物料下落，能够提高效率。

[0034] 一号卸货翻转机对应编号为1、2、3号的粮仓，对应1、2号称重仓(具体可根据现场

需要对应全部料仓或者称重仓)；二号卸货翻转机对应编号为4、5、6号粮仓，对应3、4号称重

仓(同理，具体可根据现场需要对应全部料仓或者搅拌罐，粮仓和搅拌罐数量不受限制)。现

场可根据需要，从1‑6号料仓内分别给料。例如需要1号料仓，那么就开启1号给料系统及1号

风机。以此类推。

[0035] 实施例2

[0036] 如图5～8所示，本实施例与实施例1主体结构相同，不同的是，本实施例采用单工

位卸料，相应地，料仓数量有所减少，整体造价更低，适用于储物量较小的应用场景。

[0037] 最后应说明的是：以上各实施例仅用以说明本发明的技术方案，而非对其限制；尽

管参照前述各实施例对本发明进行了详细的说明，本领域的普通技术人员应当理解：其依

然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分或者全部技术特征进

说　明　书 3/4 页

5

CN 112938471 A

5



行等同替换；而这些修改或者替换，并不使相应技术方案的本质脱离本发明各实施例技术

方案的范围。
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图1
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图3
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图6
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图7
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图8

图9
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