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(57) Abstract: The invention relates to a
mounting device (10) for a stand device (1) for
arranging in the operating room and for spatially
positioning or displacing a medical apparatus in
the operating room, in particular by means of a
rotational motion, comprising: a mounting
apparatus (30), which extends along an axis of
rotation (D) in a longitudinal direction and has a
cavity (K), which in particular is cylindrical and
which is oriented in the longitudinal direction,
for accommodating a rotatably supportable
connecting component (4) of the stand device, in
particular a spindle; and an adjustment apparatus
(20) for arranging the connecting component (4)
in a position, which can be predefined, in relation
to the mounting apparatus (30); wherein the
mounting device (10) forms a rotational coupling
(10a) for supporting the connecting component
(4) on the mounting apparatus (30), which
rotational coupling can be adjusted about the axis
of rotation (D). The invention further relates to a
mounting system having such a mounting device

(10).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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Die Erfindung betrifft eine Montagevorrichtung (10) fiir eine Stativvorrichtung (1 ) zur Anordnung im Operationssaal und zum
ortlichen Positionieren oder Verlagern einer medizintechnischen Finrichtung im Operationssaal, insbesondere durch eine
Drehbewegung, umfassend: eine sich in einer Langsrichtung entlang einer Drehachse (D) erstreckende Montageeinrichtung (30)
mit einer in Langsrichtung ausgerichteten, insbesondere zylindrischen Kavitdt (K) zur Aufhahme eines drehbar lagerbaren
Verbindungsbauteils (4) der Stativvorrichtung, insbesondere einer Spindel; und eine Justageeinrichtung (20) zur Anordnung des
Verbindungsbauteils (4) in einer vordefinierbaren Position relativ zur Montageeinrichtung (30); wobei die Montagevorrichtung
(10) eine um die Drehachse (D) einstellbare Drehkupplung (10a) zum Lagern des Verbindungsbauteils (4) an der
Montageeinrichtung (30) bildet. Die Erfindung betriftt ferner ein Montagssystem mit einer solchen Montagevorrichtung (10).
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Montagevorrichtung fiir eine Stativvorrichtung sowie

Montagesystem mit der Montagevorrichtung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Montagevorrichtung fiir eine Stativvorrichtung zur
Anordnung im Operationssaal und zum &rtlichen Positionieren oder Verlagern einer medi-
zintechnischen Einrichtung im Operationssaal, umfassend: eine sich in einer Langsrichtung
entlang einer Drehachse erstreckende Montageeinrichtung mit einer in Langsrichtung aus-
gerichteten Kavitit zur Aufnahme eines drehbar lagerbaren Verbindungsbauteils der Stativ-
vorrichtung; und eine Justageeinrichtung zur Anordnung des Verbindungsbauteils in einer
vordefinierbaren Position relativ zur Montageeinrichtung. Die vorliegende Erfindung betrifft
insbesondere eine Montagevorrichtung mit einzelnen Merkmalen des Anspruchs 1 und ein

Montagssystem mit einzelnen Merkmalen des unabhangigen Systemanspruchs.

Stative, insbesondere Deckenstative wie z.B. Deckenversorgungseinheiten, Monitortrager,
oder so genannte Federarme oder Zentralachsen, weisen meist einen oder mehrere in Bezug
auf eine Vertikalposition starr angeordneten oder héhenverstellbaren Trager auf, mittels
welchen eine daran befestigte medizintechnische Einrichtung bewegt und positioniert wer-
den kann, z.B. im Operationssaal, insbesondere auch auf einer Intensivstation. An den Sta-
tiven sind haufig Versorgungseinheiten montiert, an welchen z.B. medizinisch-elektrische
Endgerite angeordnet sind, die z.B. wihrend einer Operation mit den bendtigten Medien
versorgt werden. Die Triger definieren dabei einen Aktionsradius der medizintechnischen
Einrichtung, in welchem die medizintechnische Einrichtung positioniert werden kann. Die
Triger konnen meist zumindest um mindestens eine drehbare Verbindung, insbesondere ein
Drehgelenk verdreht werden. Wahlweise sind die Trager auch hdhenverstellbar und/oder

um eine zumindest annihernd horizontal ausgerichtete Achse in der Hohe verschwenkbar

angeordnet.
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Die Montage des Stativs erfolgt hiufig an der Raumdecke bzw. angrenzend an eine Zwi-
schendecke des Operationssaals. Die Zwischendecke selbst dient dabei zum Lagern von
z.B. Kabeln, nicht aber zum Abstiitzen des Stativs. Hierzu weist das Stativ z.B. ein Decken-
rohr auf. Dabei muss hiufig eine Anpassung der Drehposition des Stativs relativ zur Raum-
decke oder zu einem Deckenflansch erfolgen. Uber die Drehposition des Stativs relativ zu
einem Montagepunkt an der Raumdecke kann der Aktionsradius vorgegeben werden. Zur
Montage des Stativs kénnen z.B. Montagevorrichtungen mit auf der Spindel aufgeschrumpf-
ten Scheiben oder Flanschplatten verwendet werden. Die aufgeschrumpften Scheiben kén-
nen radial mit dem Deckenrohr verschraubt sein. Diese Losung hat jedoch konstruktive
Nachteile, insbesondere aufgrund spezieller Spaltmafe und Bauteiltoleranzen. Die Flansch-
platten kénnen jeweils mit der Spindel und dem Deckenrohr verbunden sein, ermoglichen

in der vorbekannten Art jedoch nicht auf einfache Weise, die Drehposition der Spindel

exakt einzustellen.

Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Montagevorrichtung bereitzustellen,
mittels welcher eine Ausrichtung der Spindel und damit eine Festlegung des Aktionsradius
der Stativvorrichtung im Operationssaal auf moglichst exakte Weise erfolgen und eingestellt
werden kann. Die Aufgabe besteht insbesondere auch darin, eine Montagevorrichtung be-
reitzustellen, mittels welcher ein Einstellen oder Nachjustieren des Aktionsradius auf beson-
ders einfache Weise erfolgen kann. Die Montagevorrichtung soll sich dabei bevorzugt auch
durch eine hohe Tragfihigkeit auszeichnen und zur Aufnahme und Weiterleitung von ho-
hen Gewichtskriften geeignet sein. Bevorzugt weist die Montagevorrichtung dabei einen
einfachen konstruktiven Aufbau auf und ist kostengiinstig herstellbar. Bevorzugt ist die Mon-

tagevorrichtung dabei auch auf einfache Weise montierbar oder einstellbar.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Montagevorrichtung fur eine Stativvorrichtung zur
Anordnung im Operationssaal und zum 6rtlichen Positionieren oder Verlagern einer medi-
zintechnischen Einrichtung im Operationssaal, insbesondere durch eine Drehbewegung,
umfassend: eine sich in einer Lingsrichtung entlang einer Drehachse erstreckende Monta-
geeinrichtung mit einer in Langsrichtung ausgerichteten, insbesondere zylindrischen Kavitat
zur Aufnahme eines drehbar lagerbaren Verbindungsbauteils der Stativvorrichtung, insbe-
sondere einer Spindel; und eine Justageeinrichtung zur Anordnung des Verbindungsbauteils

in einer vordefinierbaren Position relativ zur Montageeinrichtung; wobei die Montagevor-
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richtung eine um die Drehachse einstellbare Drehkupplung zum Lagern des Verbindungs-
bauteils an der Montageeinrichtung bildet. Hierdurch kann ein Einstellen oder Nachjustie-
ren der relativen Drehposition der Spindel relativ zur Montagevorrichtung auf einfache

Weise erfolgen. Der Aktionsradius des Stativs kann auf einfache Weise festgelegt werden.

Bevorzugt kann die Drehkupplung ohne Demontage irgendwelcher Komponenten der Mon-
tagevorrichtung oder Stativvorrichtung eingestellt werden, abgesehen von einer Verkleidung

bzw. einzelnen abnehmbaren Verkleidungsteilen.

Bevorzugt ist die Montageeinrichtung eingerichtet, in einem ersten Zustand das Verbin-
dungsbauteil verdrehbar und axialfest zu lagern, und in einem zweiten Zustand das Verbin-
dungsbauteil verdrehfest und axialfest zu lagern, insbesondere in einem mit der Justageein-
richtung gekuppelten Zustand. Dies erméglicht in Verbindung mit der Justageeinrichtung

die Einstellbarkeit von definierten Verdrehwinkelpositionen.

Als Stativvorrichtung ist dabei bevorzugt eine Vorrichtung zum Halten, ortsfesten Anord-
nen/Positionieren und/oder Verlagern mindestens einer medizintechnische Einrichtung zu
verstehen, die an einer Wand (in einem Wandlager) oder einer Raumdecke oder auch am
Boden eines Operationssaals oder irgendeines anderen Raumes fiir medizinische Zwecke
fest montiert oder positioniert werden kann, also z.B. ein Deckenstativ. Die Stativvorrich-
tung ist dann nicht vollkommen frei im Operationssaal verlagerbar, sondern kann nur in
einem bestimmten Aktionsradius verlagert werden, insbesondere relativ zu einem an einer
Raumdecke oder Wand des Operationssaals angeordneten Befestigungspunkt bzw. Monta-
gepunkt. Die Stativvorrichtung kann als an einer Raumdecke montierte Deckenversorgungs-
einheit ausgebildet sein und eine oder mehrere Versorgungskonsolen aufweisen, welche an
einem oder zwei Tragarmen gelagert und positionierbar ist. Die Stativvorrichtung kann auch
als Monitortriger ausgebildet sein. Die Stativvorrichtung kann auch als so genannter, insbe-
sondere an einer Wand montierter Federarm ausgebildet sein und z.B. eine Leuchte aufwei-
sen. Die Stativvorrichtung kann auch als so genannte, insbesondere an einer Raumdecke
montierte Zentralachse ausgebildet sein und eine Mehrzahl von Tragsystemen mit jeweils
mindestens einem Triger aufweisen, an welchem z.B. ein Monitor oder eine Leuchte gela-

gert ist. Bevorzugt weist die Stativvorrichtung mindestens zwei Tragarme auf.
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Als medizintechnische Einrichtung ist dabei bevorzugt eine Versorgungskonsole zu verste-
hen, mittels welcher Mittel fiir eine Versorgung eines Patienten und/oder Instrumente fir
einen Operateur und/oder Licht, Reinluft oder andere im Operationssaal benétigte Medien
bereitgestellt werden kénnen. Die medizintechnische Einrichtung weist bevorzugt irgendein
Bedienpanel und/oder irgendeine Anzeigevorrichtung zum grafischen Darstellen von z.B.

Patientendaten auf.

Als Montageeinrichtung ist dabei bevorzugt eine Einrichtung zu verstehen, mittels welcher
die Stativvorrichtung an einer Raumdecke montierbar ist und welche eine Kupplung mit
einem Verbindungsbauteil der Stativvorrichtung bildet, insbesondere eine Drehkupplung
mit einer Spindel. Die Montageeinrichtung kann einen Deckenflansch umfassen oder mit-

tels eines oder mehrerer Halter an einen Deckenflansch montiert werden.

Als Verbindungsbauteil ist dabei bevorzugt ein Bauteil zu verstehen, mittels welchem ein-
zelne Trager der Stativvorrichtung mit der Montagevorrichtung und bevorzugt auch unterei-
nander verbunden werden kénnen. Bei einer Stativvorrichtung in Form einer so genannten
Zentralachse kann das Verbindungsbauteil als zentral angeordnete Spindel ausgebildet sein,

an welcher mehrere Trager oder Tragarme gelagert sind.

Als Justageeinrichtung ist dabei bevorzugt eine Einrichtung zu verstehen, mittels welcher
eine bestimmte Relativposition des Verbindungsbauteils relativ zur Montageeinrichtung
justiert bzw. eingestellt werden kann. Mittels der Justageeinrichtung koénnen einzelne Rela-
tivpositionen vordefiniert werden. Die Justageeinrichtung ist bevorzugt verdrehfest am Ver-
bindungsbauteil gelagert. GemiR einer Variante bernimmt die Justageeinrichtung aus-
schlieBlich die Funktion einer Verdrehsicherung, nicht aber die Funktion einer axialen Si-

cherung.

Als Drehkupplung ist dabei bevorzugt eine Verbindung zu verstehen, mittels welcher eine
Kupplung in einer bestimmten Drehposition sichergestellt werden kann, wobei eine relative

Drehbewegung erméglicht werden kann, sei es schrittweise, sei es stufenlos.

Als Operationssaal ist dabei auch ein Untersuchungsraum oder eine Intensivstation aufzu-

fassen, also ein Raum zum Durchfiihren medizinischer Behandlungen oder Therapien.
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GemilB einem Ausfiihrungsbeispiel ist die einstellbare Drehkupplung durch die Justageein-
richtung und die Montageeinrichtung gebildet, wobei die Justageeinrichtung in einer vorbe-
stimmten Verdrehposition um die Drehachse relativ zur Montageeinrichtung positionierbar
und verdrehfest lagerbar ist. Hierdurch kann ein Einstellen durch ein Verdrehen der justage-
einrichtung relativ zur Montageeinrichtung erfolgen. Die Justageeinrichtung ist eingerichtet,

das Verbindungsbauteil verdrehfest an der Montageeinrichtung zu lagern.

Gemif einer Variante ist die Justageeinrichtung separat vom Verbindungsbauteil und sepa-
rat von der Montageeinrichtung als separate Komponente der Montagevorrichtung ausge-
bildet. Durch die separate Ausgestaltung der Justageeinrichtung von der Spindel kann eine
Kupplung bereitgestellt werden, mittels welcher die Position der Spindel relativ zur Monta-
geeinrichtung auf flexible und einfache Weise eingestellt werden kann. Bevorzugt ist die
Justageeinrichtung formschliissig mit dem Verbindungsbauteil kuppelbar, insbesondere in

unterschiedlichen Axialpositionen. Diese Art Schnittstelle erméglicht z.B. die Anordnung

~einer unterschiedlichen Anzahl von Trigern oder unterschiedlich dimensionierte Trager,

ohne dass die Schnittstelle konstruktiv abgedndert werden muss.

Wahlweise kann die Justageeinrichtung auch zusammen mit dem Verbindungsbauteil eine
einzige Komponente bilden. Beispielsweise kann die Justageeinrichtung stoffschliissig mit

dem Verbindungsbauteil verbunden sein, insbesondere verschweift sein.

Die Kavitit ist geometrisch korrespondierend zum Verbindungsbauteil ausgebildet und bil-
det ein Drehlager fir das Verbindungsbauteil. Hierdurch kann das Verbindungsbauteil in

der Montageeinrichtung zwecks Justage der Drehposition verdreht werden.

Bevorzugt sind die Montageeinrichtung und die Justiereinrichtung in axialer Richtung in

Reihe zueinander angeordnet und iitberlappen jeweils das Verbindungsbauteil.

Gemif einem Ausfiihrungsbeispiel weist die Justageeinrichtung einen Verdrehanschlag auf,
insbesondere eine Nut oder Feder, welcher geometrisch korrespondierend zu einem am
Verbindungsbauteil angeordneten Verdrehanschlag, insbesondere Nut oder Feder, ausge-

bildet ist. Hierdurch kann eine Drehung der Justageeinrichtung eine Drehung der Spindel
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bewirken und umgekehrt. Das Einstellen der Drehposition der Justageeinrichtung relativ zur
Montageeinrichtung erméglicht somit unmittelbar auch ein Einstellen der Drehposition der
Spindel im Operationssaal. Bevorzugt erstreckt sich die Nut zumindest anndhernd in Langs-
richtung. Der Verdrehanschlag kann wahlweise auch durch eine andere formschlissige
Kupplung sichergestellt werden, z.B. einen Zahnkranz oder irgendwelche Absatze oder
Stege, die in radialer Richtung ineinander greifen. Der Verdrehanschlag kann dabei auch

die Funktion einer Zentrierung tibernehmen.

Bevorzugt ist die Montageeinrichtung sowohl fiir ein Sichern gegen Verdrehen, insbesonde-
re mittels einer in axialer Richtung angeordneten Durchfiihrung, als auch fiir ein Sichern des
Verbindungsbauteils in axialer Richtung, insbesondere mittels mindestens einer in radialer
Richtung angeordneten Durchfiihrung, eingerichtet. Hierdurch kann das Nachjustieren oder
Finstellen der Drehkupplung ohne weitere Hilfsmittel oder Abstiitzvorrichtungen auch prob-
lemlos dann erfolgen, wenn die Stativvorrichtung eine bedeutende Eigenmasse aufweist,

z.B. wenn eine komplette Versorgungskonsole an der Stativvorrichtung befestigt ist.

Gemil einem Ausfithrungsbeispiel weist die Justageeinrichtung eine Mehrzahl von Kupp-
lungspunkten, insbesondere Léchern oder Durchfihrungen, jeweils zum Festlegen einer
von einer Mehrzahl von Verdrehpositionen der Drehkupplung auf, welche bevorzugt auf
einem Teilkreis angeordnet sind, wobei die Justageeinrichtung bevorzugt eine ringférmige
Geometrie aufweist oder als ringférmige Scheibe (Flachring) ausgebildet ist. Die Kupplungs-
punkte sind jeweils bevorzugt von einer Oberseite der Justageeinrichtung zugdnglich. Der
Teilkreis ist bevorzugt groRer als ein Durchmesser der Kavitit, was eine gute Zuganglichkeit
von aufen sicherstellen kann. Bevorzugt sind die Kupplungspunkte moglichst weit radial
auBen an der Justageeinrichtung angeordnet. Hierdurch kann das Einstellen auf einfache
Weise erfolgen, selbst bei schwer zuginglicher Anordnung der justageeinrichtung unter
einer Raumdecke. Bevorzugt sind die Kupplungspunkte von einer Stirnseite der Justageein-
richtung zuganglich. Die Léchern oder Durchfiihrungen sind bevorzugt in axialer Richtung

ausgerichtet, insbesondere parallel zur Drehachse.

Die Justageeinrichtung weist bevorzugt einen AuBendurchmesser auf, welcher groBer gleich
als die weiteren Komponenten der Montagevorrichtung’ist. Hierdurch kann die justageein-

richtung eine Schnittstelle an einer Umfangsfliche oder einem AuBenrand bereitstellen,
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insbesondere Montageschlitze, an welcher eine Verkleidung oder Abdeckung der Montage-
vorrichtung montiert werden kann. Die Befestigung einer Verkleidung an der Justageeinrich-
tung hat den Vorteil, dass die Verkleidung auf einfache Weise entfernt werden kann und

dass die Drehkupplung auf einfache Weise zugénglich ist.

Die Justageeinrichtung kann eine ringférmige Auflagefliche aufweisen, welche geometrisch
korrespondierend zu einer ringférmigen Lagerfliche des Verbindungsbauteils ausgebildet
ist. Hierdurch kann das Verbindungsbauteil auf exakte Weise mit der Justageeinrichtung
gekuppelt werden. Die Auflageflache kann dabei als Anschlag fiir einen korrespondieren-

den Absatz des Verbindungsbauteils dienen.

Gemdl einer Variante weist die Justageeinrichtung eine Durchfiihrung mit einem Innen-
durchmesser kleiner dem Durchmesser der Kavitdt bzw. kleiner einem Innendurchmesser
einer Innenmantelfliche der Montageeinrichtung auf. Hierdurch kann das Verbindungsbau-
teil an einem Absatz des Verbindungsbauteils an der Justageeinrichtung zur Anlage gebracht

werden.

GemaB einem Ausfihrungsbeispiel weist die Montageeinrichtung eine ebene untere Stirn-
fliche auf, an welcher die Justageeinrichtung in einer vordefinierbaren Axialposition zur
Anlage bringbar ist. Hierdurch kann die Justageeinrichtung auf exakte Weise relativ zur
Montageeinrichtung ausgerichtet werden, so dass ein Verdrehsicherungselement in unter-

schiedlichen Positionen ohne Verkanten anordenbar ist, insbesondere auf manuelle Weise.

Gemil einem Ausfihrungsbeispiel weist die Montageeinrichtung mindestens einen Befesti-
gungsabschnitt mit einer Mehrzahl von Befestigungsmitteln, insbesondere Lochern oder
Bohrungen auf, wobei die Befestigungsmittel unterschiedliche axiale Montagepositionen
definieren. Hierdurch kann auf einfache Weise eine spezifische Hohenposition der Stativ-

vorrichtung relativ zu einer Raumdecke bzw. einem Deckenflansch eingestellt werden.

Bevorzugt weist die Justageeinrichtung 15 bis 30, bevorzugt 20 bis 25 Locher auf, so dass
eine relative Drehposition der Spindel relativ zur Montageeinrichtung in vergleichsweise
kleinen Winkelschritten eingestellt werden kann, z.B. in Schritten von 15°. Ein solches Ein-

stellen der relativen Drehposition ist insbesondere in Hinblick auf die Drehbewegung be-
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grenzende Anschlige oder Verdrehsicherungen der Stativvorrichtung vorteilhaft. Somit kann
der Aktionsradius der Stativvorrichtung zum Positionieren der medizintechnischen Einrich-

tung auf flexible Weise eingestellt werden.

Gemil einer Variante weist die Montageeinrichtung eine Mehrzahl von Gewindebohrun-
gen zur Aufnahme von in Langsrichtung einbringbaren Befestigungselementen auf, wobei
die Gewindebohrungen auf demselben Teilkreis angeordnet sind wie korrespondierende
Kupplungspunkte/Locher der Justageeinrichtung. Die Gewindebohrungen sind bevorzugt an
einer unteren Stirnseite der Montageeinrichtung angeordnet und erstrecken sich zumindest
anndhernd in Lingsrichtung. Dies erméglicht eine einfache Montage und ein einfaches
Nachjustieren. Bevorzugt sind drei bis fiinf Gewindebohrungen vorgesehen, die im montier-
ten Zustand der Montageinrichtung von einer Unterseite zuganglich sind, so dass Befesti-
gungselemente in axialer Langsrichtung von unten eingesteckt und befestigt, insbesondere
angeschraubt werden kénnen. Ein Monteur kann dabei bei der Montage aller Befestigungs-
elemente unter der Montageeinrichtung zumindest annihernd in derselben Position stehen
bleiben. Eine Verschraubung in radialer Richtung ist nicht erforderlich. Dies erméglicht
auch eine Position des Monteurs weiter unten, und damit eine sicherere Montage mit weni-
ger Risiken, z.B. weniger Risiko in Hinblick auf einen Sturz des Monteurs. Auch kann auf
einfachere Weise eine Sichtpriifung der Befestigungselemente in Hinblick auf eine korrekte
Position erfolgen. Ein mdglicherweise in Montagerichtung, d.h. in Langsrichtung manuell
aufzubringender Druck oder eine manuell aufzubringende Kraft kann leichter genau in der

Langsrichtung aufgebracht werden.

GemiR einem Ausfiihrungsbeispiel ist der mindestens eine Befestigungsabschnitt an einer
AuBenmantelfliche durch einen in radialer Richtung hervorstehenden Steg gebildet, wobei
die Montageeinrichtung bevorzugt mindestens drei Befestigungsabschnitte aufweist, welche
sternférmig angeordnet sind, insbesondere in gleichem Abstand in Umfangsrichtung zuei-
nander. Hierdurch kann eine Last (insbesondere Gewichtskraft oder ein Drehmoment) an
einem weit auBen liegenden Kraftangriffspunkt tibertragen werden. Speziell bei mehreren
symmetrisch um den Umfang der Montageeinrichtung verteilten Befestigungsabschnitten
kann eine Kraft homogen verteilt an vorteilhaften Kraftangriffspunkten tbertragen werden.
Auch kann fir den Fall, dass die Justageeinrichtung an der Montageeinrichtung befestigt

werden soll, eine bestimmte Drehposition auf vergleichsweise genaue Weise oder in be-
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sonders kleinen Dreh-Schritten oder Dreh-Winkeln eingestellt werden, insbesondere unab-
hangig von einem Durchmesser der Spindel und weitgehend unabhangig von den zu Uber-

tragenden Lasten.

Bevorzugt sind die Befestigungsabschnitte umlaufend an der AuRenmantelfldche angeord-
net, insbesondere in demselben Abstand in Umfangsrichtung zueinander. Dies erleichtert

ein Einstellen in Hinblick auf eine Vielzah! unterschiedlicher Drehwinkel-Positionen.

Gemil einem Ausfithrungsbeispiel weist die Montageeinrichtung eine insbesondere rohr-
férmige/rohraﬁige Aufnahme fiir ein Verdrehsicherungselement auf, wobei die Aufnahme
bevorzugt an einer AuRenseite, insbesondere AuRenmantelfliche der Montageeinrichtung
angeordnet ist oder die AuBenmantelfliche zumindest abschnittsweise bildet. Hierdurch
kann das Verdrehsicherungselement auf einfache Weise entfernt oder eingesetzt werden.
Die Aufnahme weist bevorzugt eine Durchgangsbohrung auf, welche bis zu einer unteren
Stirnseite der Montageeinrichtung fiihrt. Eine derart ausgestaltete Aufnahme kann auch als

Sicherungsrohr bezeichnet werden.

Bevorzugt ist die Aufnahme zur Anordnung eines in axialer Richtung ausgerichteten Ver-
drehsicherungselements ausgebildet, insbesondere einer Bolzenverbindung in axialer Rich-
tung. Die Aufnahme umfasst dabei bevorzugt einen unteren (insbesondere rohrartigen) Auf-

nahmeabschnitt, welcher eine axiale Erstreckung kleiner einer Lange des Verdrehsiche-

rungselements aufweist.

Gemil einem Ausfithrungsbeispiel weist die Aufnahme einen Zugang auf, insbesondere
einen Zugang von radial aufen, wobei der Zugang bevorzugt in Form einer Ausfrasung aus-
gebildet ist. Hierdurch wird eine manuelle Justage erleichtert. Bevorzugt weist der Zugang
in axialer Richtung eine Erstreckung auf, welche gréRer ist als eine Linge eines Verdrehsi-

cherungselements und groRer als eine axiale Erstreckung eines unteren Abschnitts der Auf-

nahme.

Der Zugang weist bevorzugt eine oberseitige Zugangsflache auf, an welcher ein Verdrehsi-
cherungselement zur Anlage gebracht werden kann, insbesondere in einer vordefinierten

Axialposition. An der oberseitigen Zugangsfliche kann z.B. ein Bolzen mit einem
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Rand/Kopf/Absatz gelagert werden, so dass die Drehkupplung auf einfache Weise manuell
eingestellt werden kann. Der Bolzen kann in die Aufnahme gesteckt werden und allein
durch Gravitationskrifte darin gesichert werden. Hierdurch muss ein Monteur nur eine
Steckbewegung ausfiihren, welche auch in besonders kurzer Zeit ausgefiihrt werden kann.
Eine Drehbewegung oder ein Verschrauben ist nicht erforderlich, was insbesondere an
schlecht zuginglichen Positionen direkt unterhalb einer Raumdecke vorteilhaft ist. Das Ver-
drehsicherungselement kann manuell auf einfache Weise demontiert und wieder montiert
werden, insbesondere werkzeuglos. Dies liefert gerade an schwer zugénglichen Authan-
gungspunkten der Stativvorrichtung Vorteile, nicht zuletzt weil ein Monteur beide Hande
frei hat. GemaR einer Variante kann das Verdrehsicherungselement nicht nur durch dessen
Schwerkraft/Gravitationskraft gesichert werden, sondern alternativ oder zusitzlich auch

durch einen Federstecker.

GemiR einem Ausfiihrungsbeispiel weist die Montagevorrichtung eine Axialsicherung auf,
mittels welcher das Verbindungsbauteil in einer vordefinierten Axialposition an der Monta-
geeinrichtung lagerbar ist, insbesondere relativ verdrehbar zur Montageeinrichtung. Die
Axialsicherung kann die Montage oder auch das Nachjustieren erleichtern. Das Stativ kann
mittels der Axialsicherung gesichert werden, insbesondere wahrend der Justage der Drehpo-
sition, oder wihrend dem Befestigen von einzelnen Befestigungselementen. Die Montage-
vorrichtung kann auch ein Risiko eines Verkantens innerhalb der Montageeinrichtung ver-
mindern. Die Montagevorrichtung kann dabei mit nur drei Hauptkomponenten eine auf
einfache Weise einstellbare Drehkupplung bereitstellen. Die Kupplung besteht dabei aus
drei Hauptkomponenten, nidmlich der Montageeinrichtung, der Justageeinrichtung bzw.

dem Flachring sowie der Axialsicherung. Dabei kann die Axialsicherung dauerhaft montiert

sein bzw. bleiben.

Bevorzugt bildet die Axialsicherung in Verbindung mit der Kavitét ein axialfestes Drehlager
fiir das Verbindungsbauteil, also ein Lager, bei welchem eine Verdrehung in einer vordefi-
nierten Axialposition méglich ist. Das axialfeste Drehlager liefert dabei einen Bewegungs-

freiheitsgrad um die Drehachse und verhindert eine Bewegung entlang der Drehachse.
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Gemil einer Variante ist die Axialsicherung eingerichtet, dauerhaft montiert zu sein und
die axiale Sicherung des Verbindungsbauteils in unterschiedlichen bzw. allen Montagesi-

tuationen sicherzustellen.

GemiR einem Ausfiihrungsbeispiel ist die Montageeinrichtung zum Halten und verdrehba-
ren Lagern des Verbindungsbauteils in einer vorbestimmten axialen Relativposition ausge-
bildet, wobei an einer die Kavitit begrenzenden Innenmantelfldche der Montageeinrichtung
eine Fase, Kante oder Finfriasung vorgesehen ist. Hierdurch kann durch einfach aufgebaute
konstruktive Komponenten ein axialfestes Drehlager gebildet werden, welches bei einer
Montage der Stativvorrichtung auf einfache Weise montierbar ist. Die Innenmantelfliche
der Montageeinrichtung kann dabei zumindest abschnittsweise zylindrisch sein. Bevorzugt
weist die Innenmantelfliche eine oder mehrere Fasen oder Abstufungen auf, welche einge-
richtet sind, eine Spindel innerhalb der Montageeinrichtung zu zentrieren und/ in einer vor-
definierten Axialposition zu positionieren. Bei einer vordefinierten Axialposition kann die
Montage mehr oder weniger ,blind” erfolgen, was insbesondere bei schlecht zugédnglichen
Deckenstativen von Vorteil ist. Derartige Fasen oder Abstufungen koénnen auch die Montage
erleichtern, insbesondere bei einer vergleichsweise weichen Montageeinrichtung (z.B. aus
Aluminium-Material), in welcher eine vergleichsweise harte Spindel (z.B. aus einem Stahl-
Material) gelagert ist. Derartige Fasen oder Abstufungen kénnen z.B. ein Verkanten oder das
Ausbilden von Graten verhindern. Bevorzugt sind die Fasen oder Abstufungen in Umfangs-

richtung angeordnet, insbesondere umlaufend.

Die Fasen oder Abstufungen sind in axialer Richtung bevorzugt in einem vergleichsweise
groRen Abstand voneinander vorgesehen, insbesondere in Abhéngigkeit von einer bestimm-
ten Anzahl, und insbesondere gleichmiBig verteilt entlang der Montageeinrichtung. Bei
einer derartigen Ausgestaltung kann die Innenmantelfliche auch als eine Mehrzahl von
Zentrierflichenabschnitten ausgebildet sein. An der Spindel sind bevorzugt geometrisch
korrespondierende Fasen oder Abstufungen ausgebildet. Einer oder mehrere Zentrierfla-
chenabschnitte erméglichen nicht zuletzt eine freiere Auswahl eines geeigneten Materials

fur die Spindel und/oder fiir die Montageeinrichtung.

Gemil einer Variante kann die Montage auch durch unterschiedlich grofe Passungs-

durchmesser vereinfacht werden.
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Gemil einem Ausfiihrungsbeispiel umfasst die Axialsicherung eine tangential an der Mon-
tageeinrichtung angeordnete Durchfiihrung, welche eine AuBenmantelfliche der Montage-
einrichtung durchstoBt, bevorzugt an zwei Punkten, und welche eine/die Innenmantelfléche
der Montageeinrichtung schneidet. Die Durchfiihrung (insbesondere Bohrung oder Aus-
frisung) kann wie eine Sekante relativ zur AuRenmantelfliche der Montageeinrichtung an-
geordnet sein. In die Durchfiihrung kann ein tangential zum Verbindungsbauteil angeordne-
tes Sicherungselement (insbesondere Bolzen oder Riegel) eingebracht werden, welches in
eine Nut des Verbindungsbauteils eingreifen kann und das Verbindungsbauteil axial in der
Montageeinrichtung sichern kann. Bevorzugt ist das Sicherungselement tangential zur Mon-
tageeinrichtung anordenbar und geometrisch korrespondierend zur Durchfihrung ausgebil-
det, insbesondere an einer unterseitigen Kontaktflache, was eine robuste Abstiitzung sicher-
stellen kann. Bei einem tangentialen Riegel kann eine spezifische Geometrie mit einem
oder mehreren Absitzen realisiert werden, und bei einem tangentialen Bolzen kann die
Konstruktion auf einfache Weise, insbesondere auch in Hinblick auf geringe Kosten, ausge-

legt werden.

Die tangential ausgerichtete Durchfiihrung kann eine Innenmantelfliche der Kavitét derart
schneiden, dass der Riegel weiter innen angeordnet ist als die Innenmantelfliche. Bei-
spielsweise ragt der Riegel um die Hilfte seines Durchmessers weiter nach innen als die
Innenmantelfliche. Eine als Sekante angeordnete Durchfiihrung liefert den Vorteil eines z.B.
im Vergleich zu einem radial ausgerichteten Sicherungsbolzens vergleichsweise langen
Eingriffsabschnitt des Riegels mit dem Verbindungsbauteil. Der Riegel ist dabei tangential
zum Verbindungsbauteil angeordnet und greift an einer Umfangsseite des Verbindungsbau-
teils abschnittsweise tangential in das Verbindungsbauteil ein. Diese Art einer Axialsiche-
rung hat auch den Vorteil, dass die Axialsicherung nicht entfernt werden muss, insbesonde-
re beim Verdrehen des Verbindungsbauteils wihrend der Montage. Eine Reibung bei relati-
ver Drehung des Verbindungsbauteils innerhalb der Kavitit kann dabei vergleichsweise
klein gehalten werden. Ein Verdrehen kann selbst bei langen Tragarmen bzw. hohen Ge-
wichten oder Momenten auf einfache Weise erfolgen, insbesondere durch Eingriff in eine
Aussparung an der Unterseite der Justageeinrichtung. Die Axialsicherung bzw. der Tangen-

tial-Riegel kann in der tangentialen Position positioniert bleiben.
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Gemil einer Variante kénnen zwischen der Justageeinrichtung und der unteren Stirnseite
der Montageeinrichtung Distanzscheiben vorgesehen sein, um eine Hohenposition des Ver-
bindungsbauteils relativ zur Montageeinrichtung einstellen zu kénnen. Auch kénnen meh-
rere tangentiale Durchfiihrungen jeweils zur Aufnahme eines Sicherungselements zur Axial-
sicherung Gbereinander in der Montageeinrichtung vorgesehen sein. Hierdurch kann auf
einfache Weise eine Hohenverstellung erfolgen, wobei Distanzscheiben nicht notwendi-

gerweise erforderlich sind.

Bevorzugt ist an der Durchfiihrung eine Auflageflache ausgebildet, welche eingerichtet ist,
eine vom Verbindungsbauteil ausgeiibte (Gewichts-)Kraft auf die Montageeinrichtung zu
iibertragen. Gemal einer Variante ist die Auflagefliche U-formig. Hierdurch lassen sich die
Durchfiihrungen auf wirtschaftliche Weise herstellen, insbesondere durch Frasen. Anderer-
seits kdnnen sowohl in der Montageeinrichtung als auch im Verbindungsbauteil Kerbspan-
nungen minimal gehalten werden. Bevorzugt weist die Durchfithrung auf der oberen Seite
kleinere Radien auf als auf der Unterseite. Dadurch kann vorgegeben werden, in welcher
Anordnung das jeweilige Sicherungselement in der Durchfiihrung angeordnet werden soll.

Ein Risiko einer fehlerhaften Montage kann dadurch verringert werden.

Gemil einem Ausfiihrungsbeispiel umfasst die Axialsicherung mindestens ein Sicherungs-
element, insbesondere einen Riegel oder Bolzen, welches ausgelegt und eingerichtet ist, die
Gewichtskraft der Stativvorrichtung vom Verbindungsbauteil auf die Montageeinrichtung zu
(ibertragen. Hierdurch kann ein Nachjustieren der Drehposition erfolgen, ohne irgendwel-
che Komponenten der Stativvorrichtung, insbesondere irgendwelche Komponenten einer
Zentralachse, demontieren zu miissen. Die gesamte Stativvorrichtung kann wéhrend des
Einstellens der Drehposition an der Axialsicherung gelagert werden. Mit anderen Worten ist
die Axialsicherung eingerichtet, ein Drehlager fiir die Stativvorrichtung zu bilden. Dies er-
leichtert das Nachjustieren erheblich, denn lediglich die Justageeinrichtung braucht gelost

und wieder in einer nachjustierten Drehposition befestigt zu werden.

Gemil einem Ausfiihrungsbeispiel sind die Durchfiihrung und die Aufnahme fiir ein Ver-
drehsicherungselement an demselben Umfangsflachenabschnitt der Montageeinrichtung
angeordnet, insbesondere von derselben Seite manuell zugénglich. Dies erleichtert das Ein-

stellen und Montieren der Vorrichtung. Dabei kann eine Sicherung des Verdrehsicherungs-
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elements und der Sicherungselemente zur Axialsicherung mittels Federsteckern erfolgen,
und zwar von derselben Seite bzw. am selben Umfangsfléchenabschnitt. Dies liefert nicht

zuletzt Vorteile bei der Montage.

Gemil einem Ausfiihrungsbeispiel ist die Montageeinrichtung ein rohrartiges Stranggussteil,
‘nsbesondere aus Aluminium, wobei die Montageeinrichtung bevorzugt einstiickig ist. Diese
Ausgestaltung erméglicht zum einen eine hohe Stabilitit, zum anderen auch eine kosten-
glinstige Herstellungsweise. Dabei kann die axiale Erstreckung um die Drehachse weitge-
hend frei gewihlt werden, je nach Einsatzbedingungen und Montageposition. Bevorzugt ist
auch ein Halter zum Verbinden der Montageeinrichtung mit einem Deckenflansch als

Stranggussteil ausgebildet.

GemiR einer Variante sind keine Halter vorgesehen. Die Montageeinrichtung weist dabei
bevorzugt Schraubkanile auf, insbesondere am Rand, mittels welchen die Montageeinrich-
tung direkt an der/einer Flanschplatte montierbar ist. Hierdurch kann nicht zuletzt eine be-
sonders kostengiinstige Variante bereitgestellt werden. Die Anzahl von Komponenten oder
Teilen ist reduziert. Die Montage kann weiter vereinfacht werden, insbesondere bei solchen
Anwendungen, welche keine besonders grose Flexibilitit in Hinblick auf Hohenverstellung

erfordern.

Gemil einem Ausfithrungsbeispiel weist die Montagevorrichtung zwei unterschiedlich gro-
Re Passflichen auf, welche korrespondierend zu Passflichen des Verbindungsbauteils aus-
gebildet sind und eingerichtet ist zur Montagevereinfachung und Zweipunktlagerung des

Verbindungsbauteils. Dies hat Vorteile in Hinblick auf eine sichere Montage und eine be-

lastbare Lagerung.

GemaB einem Ausfiihrungsbeispiel weist die Justageeinrichtung eine Mehrzahl von Lochern
jeweils zum Festlegen einer Verdrehposition auf, welche auf einem Teilkreis angeordnet
sind, wobei die Justageeinrichtung ringformig ist, wobei die Montageeinrichtung eine rohr-
artige Aufnahme fir ein Verdrehsicherungselement aufweist, wobei die Aufnahme an einer
AuRenmantelfliche der Montageeinrichtung angeordnet ist, wobei die Aufnahme einen
Zugang von radial aufen aufweist, wobei der Zugang eine oberseitige Zugangsflache auf-

weist, an welcher ein Verdrehsicherungselement zur Anlage gebracht werden kann, wobei
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die Justageeinrichtung eine Nut oder Feder aufweist, welche geometrisch korrespondierend
zu einem am Verbindungsbauteil angeordneten Verdrehanschlag ausgebildet ist, wobei die
Montagevorrichtung eine Axialsicherung aufweist, welche eine an einer die Kavitdt begren-
zenden Innenmantelfliche der Montageeinrichtung vorgesehene Fase, Kante oder Ein-
frasung umfasst, wobei die Axialsicherung eine tangential an der Montageeinrichtung ange-
ordnete Durchfithrung umfasst, welche eine AuBenmantelflache der Montageeinrichtung
durchsts®t und eine Innenmantelfliche der Montageeinrichtung schneidet. Durch diese
Ausgestaltung lassen sich eine Vielzahl der mit der vorliegenden Erfindung erzielbaren Vor-

teile verwirklichen.

Vorteilhaft ist die Justageeinrichtung flach-ringformig ausgebildet und weist in Bezug auf die
Anordnung der Kupplungspunkte bzw. Locher eine wenigstens 12-zdhlige Rotationssym-
metrie, insbesondere eine wenigstens 24-zihlige Rotationssymmetrie auf. D.h., dass be-
nachbarte Kupplungspunkte bzw. Locher bezogen auf ihr Zentrum bei der wenigstens 12-
zihligen Rotationssymmetrie in einem Winkelabstand von héchstens 30° zueinander lie-
gen, und dass benachbarte Kupplungspunkte bzw. Locher bezogen auf ihr Zentrum bei der

wenigstens 24-zihligen Rotationssymmetrie in einem Winkelabstand von hdchstens 15°

zueinander liegen.

Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch gelést durch ein Montagesystem mit einer er-
findungsgemaRen Montagevorrichtung, wobei das Montagesystem das Verbindungsbauteil
in Form einer Spindel sowie ein Verdrehsicherungselement und mindestens ein Sicherungs-
element zur Axialsicherung aufweist, wobei an der Spindel eine umlaufende Nut oder ein
umlaufender Absatz vorgesehen ist, welche/r geometrisch korrespondierend zum Siche-
rungselement ausgebildet ist. Mit anderen Worten umfasst das Montagesystem unterschied-
liche Sicherungselemente jeweils zur Axialsicherung und zur Verdrehsicherung. Bevorzugt
sind beide Typen der Sicherungselemente an derselben Umfangsposition der Montageein-
richtung montierbar. Dabei kann ein einziges Sicherungselement zur Axialsicherung vorge-
sehen sein. Bevorzugt sind zwei Sicherungselemente zur Axialsicherung vorgesehen.

Wahlweise kénnen auch drei Sicherungselemente zur Axialsicherung vorgesehen sein.

Bevorzugt ist die Nut umlaufend vorgesehen und erstreckt sich orthogonal zur Langsrich-

tung. Eine umlaufende Nut liefert den Vorteil, dass der Bolzen der Axialsicherung unabhan-
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gig von einer spezifischen Drehposition in Eingriff mit der Spindel gebracht werden kann.
Auch kann die Spindel auf einfache Weise relativ zur Montageeinrichtung gedreht werden,
selbst bei einer auf die Axialsicherung in axialer Richtung einwirkenden Last. Dies erleich-

tert das Nachjustieren oder Umstellen der Drehposition.

Bevorzugt ist die Nut in einem Abstand zu einer Stirnseite oder einem stirnseitigen Anschlag
der Spindel angeordnet, welcher in Langsrichtung gesehen einem Abstand der Bohrung von
einem Gegenanschlag in der Kavitét entspricht. Dies erleichtert die Montage, insbesondere
da die Spindel mit der Stirnseite auf einfache Weise an einem/dem Gegenanschlag der
Montageeinrichtung derart zur Anlage gebracht werden kann, dass die Spindel in der richti-
gen Axialposition angeordnet ist, um die Axialsicherung vorzusehen. In dieser Axialposition
kann der Bolzen tangential an einer Aufenmantelfliche der Spinde! eingreifen. Ein Nach-
justieren der Axialposition ist nicht erforderlich. Der Gegenanschlag der Montageeinrich-
tung kann dabei auch durch einen Boden der Kavitit oder einen umlaufenden ringférmigen

oder scheibenférmigen Gegenanschlag am Boden der Kavitat bereitgestellt werden.

GemaR einer Variante ist an der Spindel ein Absatz ausgebildet, welchen die Justageeinrich-
tung (in montiertem Zustand) in radialer Richtung tiberlappt. Dies erméglicht eine Lagerung
der Spindel mittels der Justageeinrichtung. Dieser Absatz kann erméglichen, die Justageein-
richtung zusammen einem oder mehreren Tragarmen iiber eine die Tragarme sichernde
untere Wellenmutter zu fixieren. Die Montage kann insbesondere dadurch erleichtert wer-
den, dass die Justageeinrichtung vor dem Einschieben der Spindel in die Montageeinrich-

tung gesichert wird, speziell in Hinblick auf ein Verrutschen nach unten.

Zur Montage kann zunichst die Montageeinrichtung an der Raumdecke montiert werden.
Dann kann die Spindel von unten in die Kavitdt der Montageeinrichtung gesteckt werden.
Die Justageeinrichtung ist dabei bevorzugt bereits auf der Spindel angeordnet und kann an
der Montageeinrichtung befestigt werden. Hierdurch kann auch die Spindel in axialer
Langsrichtung an der Montageeinrichtung positioniert werden. Wahlweise kann die Spindel
vor dem Befestigen der Justageeinrichtung auch mittels einer Axialsicherung an der Monta-
geeinrichtung gesichert werden, so dass die Justageeinrichtung in einer bestimmten Drehpo-

sition positioniert werden kann, ohne dass gleichzeitig eine Gewichtskraft der Spindel mit-
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tels der justageeinrichtung aufgenommen werden muss. Dies erleichtert die Montage oder

auch ein nachtrigliches Einstellen einer bestimmten Drehposition.

GemiR einer Variante hat der Absatz der Spindel einen AuRendurchmesser, der grofer ist
als der Innendurchmesser einer Durchfithrung der Justageeinrichtung. Bei dieser Ausgestal-
tung ist die Spindel wahlweise auch mittels der Justageeinrichtung in axialer Richtung la-

gerbar. Die Uberlappung in radialer Richtung betrigt bevorzugt mindestens Tmm.

Gemil einer Variante ist unterhalb des Absatzes ein Verdrehanschlag, insbesondere eine
(PaR-)Feder, angeordnet, der/die bevorzugt in Lingsrichtung ausgerichtet ist. Der Verdreh-
anschlag ist geometrisch korrespondierend zu einem Verdrehanschlag der Justageeinrich-
tung ausgebildet. Der Verdrehanschlag kann z.B. eine in einer entsprechenden Nut auf der

Spindel montierte PaBfeder sein, oder eine angegossene Feder.

Gemil einem Ausfiihrungsbeispiel umfasst das Montagesystem ein Verdrehsicherungsele-
ment in Form eines in axialer Richtung eingreifenden Bolzens sowie ein oder zwei Siche-
rungselemente in Form von in tangentialer Richtung eingreifenden Riegeln, wobei der Bol-
zen und die Riegel angrenzend an einen in einer Aufnahme fiir das Verdrehsicherungsele-
ment vorgesehenen Zugang angeordnet sind. Diese Anordnung erleichtert das Einstellen

und die Montage. Der tangentiale Riegel kann wahlweise auch als Bolzen ausgefiihrt sein.

Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch gelést durch eine Justageeinrichtung fiir eine im
Operationssaal anordenbare Stativvorrichtung zum ortlichen Positionieren oder Verlagermn
einer medizintechnischen Einrichtung, insbesondere durch eine Drehbewegung, wobei die
Justageeinrichtung in einer vordefinierten Drehwinkelposition an einem Verbindungsbauteil
der Stativvorrichtung anordenbar ist, wobei die Justageeinrichtung eingerichtet ist, eine
Mehrzahl von Kupplungspunkten, insbesondere Locher oder Durchfiihrungen, jeweils zum
Festlegen einer Verdrehposition aufweist, wobei die Justageeinrichtung als ringformige

Scheibe ausgebildet ist. Damit ergeben sich bereits zuvor beschriebene Vorteile.

Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch geldst durch eine Montageeinrichtung flr eine
im Operationssaal anordenbare Stativvorrichtung zum Ortlichen Positionieren oder Verla-

gern einer medizintechnischen Einrichtung, insbesondere durch eine Drehbewegung, wobei
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sich die Montageeinrichtung in einer Langsrichtung entlang einer Drehachse erstreckt und
eine in Lingsrichtung ausgerichtete, insbesondere zylindrische Kavitat zur Aufnahme eines
drehbar lagerbaren Verbindungsbauteils der Stativvorrichtung aufweist, wobei die Montage-
einrichtung eine von aufen zugingliche Aufnahme fiir ein Verdrehsicherungselement zum
Festlegen einer Verdrehposition aufweist, wobei die Montageeinrichtung eingerichtet ist,
mittels des Verdrehsicherungselements ein Drehmoment zwischen dem Verbindungsbauteil

und einer Flanschplatte zu iibertragen. Damit ergeben sich bereits zuvor beschriebene Vor-

teile.

Die zuvor beschriebene Aufgabe wird auch gelést durch die Verwendung einer erfindungs-
gemiBen Justageeinrichtung und/oder einer erfindungsgemiBen Montageeinrichtung jeweils
an einer im Operationssaal angeordneten Stativvorrichtung zum ortlichen Positionieren
oder Verlagem einer medizintechnischen Einrichtung, insbesondere durch eine Drehbewe-
gung, wobei die Justageeinrichtung und/oder die Montageeinrichtung eine einstellbare Ver-
drehposition eines Verbindungsbauteils der Stativvorrichtung relativ zu einer Flanschplatte
festlegt, mittels welcher die Stativvorrichtung im Operationssaal befestigt ist. Hierdurch er-

geben sich bereits zuvor beschriebene Vorteile.

In den nachfolgenden Zeichnungsfiguren wird die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbei-

spielen naher erldutert. Es zeigen:

Figur 1 in perspektivischer Seitenansicht eine Montagevorrichtung gemal einem
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung in einer montierten Anordnung an einer

Stativvorrichtung;

Figur 2 in perspektivischer geschnittener Seitenansicht die in Fig. 1 gezeigte Monta-

gevorrichtung;

Figur 3 in perspektivischer Seitenansicht eine Justageeinrichtung der in der Fig. 1
gezeigten Montagevorrichtung in Draufsicht, wobei die Justageeinrichtung

um eine Spindel der Stativvorrichtung angeordnet ist;
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Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12

Figur 13

Figur 14
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in Draufsicht von einer Unterseite aus betrachtet einzelne Komponenten der

in Fig. 1 gezeigten Montagevorrichtung;

in perspektivischer Seitenansicht einzelne Komponenten der in Fig. 1 gezeig-

ten Montagevorrichtung;

in perspektivischer Seitenansicht eine Montageeinrichtung der in Fig. 1 ge-

zeigten Montagevorrichtung;

in perspektivischer Ansicht von einer Unterseite die in der Fig. 1 gezeigte

Justageeinrichtung;

in perspektivischer Ansicht von oben die in der Fig. 7 gezeigte Justageein-

richtung;
in perspektivischer Ansicht die in der Fig. 3 gezeigte Spindel;

in perspektivischer Ansicht ein Sicherungselement der in Fig. 1 gezeigten

Montagevorrichtung;

in perspektivischer Ansicht eine Montagevorrichtung gemél einem weiteren
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung in einer montierten Anordnung an einer

Stativvorrichtung mit montierten Sicherungselementen;

in perspektivischer Ansicht ein Verdrehsicherungselement, welches zur Si-

cherung einer Drehposition der Montagevorrichtung eingerichtet ist;

in geschnittener Seitenansicht ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Monta-

gevorrichtung; und

eine Spindel speziell fur die in Figur 13 gezeigte Montagevorrichtung.
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Im Zusammenhang mit der Beschreibung der folgenden Figuren wird bei Bezugszeichen,

falls sie bei einzelnen Figuren nicht explizit erldutert werden, auf die weiteren Figuren ver-

wiesen.

In der Figur 1 ist eine Stativvorrichtung fiir eine Deckenmontage gezeigt. Die Stativvorrich-
tung 1 umfasst einen ersten Triger 2 und einen zweiten Tréger 3, welche drehbar um eine
Drehachse tibereinander in einem Drehgelenk gelagert sind. Fiir die Montage der Stativvor-
richtung 1 an einer (Zwischen-)Decke sind die beiden Trdger 2, 3 mit einer Montagevorrich-
tung 10 verbunden bzw. indirekt verkuppelt, welche einen anpassbaren Mechanismus 102
in Form einer einstellbaren Drehkupplung aufweist. Die Stativvorrichtung 1 kann mittels
einer Flanschplatte 40 an einer Decke oder Zwischendecke montiert werden. Die Flansch-
platte 40 weist Offnungen 41, insbesondere Bohrungen auf, durch welche hindurch Befesti-
gungsmittel, wie z.B. Schrauben montierbar sind. Die Montage erfolgt mittels Haltern 50,
welche eine Verbindung der Flanschplatte 40 zu einer Montageeinrichtung 30 sicherstellen.
Die Montageeinrichtung 30 wirkt mit einer Justageeinrichtung 20 zusammen. Die Justage-
einrichtung 20 kann als Flachring beschrieben werden. Hierzu weist die Montageeinrich-
tung 30 eine Verdrehsicherung auf, insbesondere eine Aufnahme 38 in Form eines rohrarti-
gen Abschnitts zur Aufnahme eines Sicherungselements. An einer oberseitigen Zugangsfld-
che 38.3 kann durch eine Durchgangsbohrung 38.1 ein Bolzen oder Stift gesteckt werden,
welcher mit einem spezifischen Kupplungspunkt 23 der Justageeinrichtung zusammenwirkt.
Mehrere Kupplungspunkte 23 definieren dabei jeweils eine spezifische Verdrehposition.
Die Kupplungspunkte 23 kénnen z.B. als Léchern oder Bohrungen oder seitlich offene

Schlitze oder Aussparungen ausgebildet sein.

Dabei deutet ein Koordinatensystem die horizontale und bei einer Deckenmontage gleich-

zeitig auch radiale x-Richtung sowie die vertikale z-Richtung an.

Die Justiereinrichtung 20 kann dabei z.B. auf einem Innenring eines im Tréger 2 angeordne-

ten Kugellagers auf dem Trager 2 gelagert sein.

In der Figur 2 ist gezeigt, auf welche Weise die Flanschplatte 40 mit der Montageeinrich-
tung 30 verbunden werden kann. Die Flanschplatte 40 weist mehrere Radialnuten 43 auf,

welche geometrisch korrespondierend zu Befestigungsabschnitten 33 der Montageeinrich-
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tung 30 ausgebildet sind. Dabei kann die Flanschplatte 40 mittels Befestigungselementen
9b, insbesondere Schrauben, so an den Haltern 50 befestigt werden, dass eine Gewichts-
kraft G von einem in der Montageeinrichtung 30 gelagerten Verbindungsbauteil 4, insbe-
sondere einer Spindel, (iber die Montageeinrichtung 30, die Halter 50 und die Befestigungs-
elemente 90 auf die Flanschplatte 40 und damit auf eine Decke oder Zwischendecke tber-
tragen werden kann. Die Spindel 4 ist in der durch die Montageeinrichtung 30 gebildeten.
Kavitat K gelagert. Dabei ist eine relative Verdrehung der Spindel 4 relativ zur Montageein-
richtung 30 moglich. Die gezeigte Anordnung ist um eine sich in z-Richtung erstreckende
Drehachse D drehbar gelagert. Die relative Verdrehbarkeit kann mittels der Justageeinrich-

tung 20 verhindert werden.

Eine axiale Relativbewegung bzw. Verlagerung nach unten wird dadurch verhindert, dass
eine Axialsicherung 11 vorgesehen ist, an welcher die Spindel 4 zur Anlage kommt. Im ge-
zeigten Beispiel ist die Axialsicherung 11 durch mehrere Sicherungselemente 70, insbeson-
dere Riegel oder Bolzen, gebildet, welche in tangentialer Richtung in Bezug auf eine Dreh-
achse D angeordnet sind und sowohl in die Spindel 4 als auch in die Montageeinrichtung

30 eingreifen.

Die Montageeinrichtung 30 kann in unterschiedlichen axialen Relativpositionen (Héhenpo-
sitionen) relativ zu den Haltern 50 bzw. zur Flanschplatte 40 montiert werden, ndmlich
mittels Befestigungselementen 80, insbesondere Schrauben, welche in entsprechende L6-
cher oder Durchgangsbohrungen am jeweiligen Befestigungsabschnitt 33 bzw. am jeweili-

gen Halter 50 eingreifen.

In der Figur 3 ist die Spindel 4 in einer Form gezeigt, in welcher sie von unten in die Kavitdt
K der Montageeinrichtung 30 eingesetzt werden kann. Dabei kénnen die zuvor beschriebe-
nen Sicherungselemente 70 in der Endposition mit einer umlaufenden Nut 4.3 zusammen-

wirken. Die Spindel 4 ist dann an der Nut 4.3 verdrehbar und axialfest in der Kavitét K ge-

lagert.

In der Figur 4 ist eine ebene unterseitige Stirnfliche 42a.1 der Flanschplatte 40 gezeigt, an
welcher der jeweilige Halter 50 mit einer ebenen oberseitigen Stirnfldche 52.b.1 (angedeu-

tet in Figur 5) zur Anlage kommen kann. Der jeweilige Halter 50 weist durchgehende Befes-
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tigungsmittel 51 auf, insbesondere Innengewindebohrungen, in welche z.B. Schrauben ein-
greifen kénnen. Der jeweilige Befestigungsabschnitt 33 kommt an gegentiberliegenden Ba-
cken 53 zur Anlage. Die Backen kénnen mittels der Schrauben 80 an eine entsprechende
Radialflanke 33.1 gepresst werden. Jede Backe 53 weist einzelne Backenabschnitte 53a,
53b auf, welche eine sichere oder belastbare Verbindung des jeweiligen Halters 50 mit der
Montageeinrichtung 30 sicherstellen kdnnen. Ferner weist der jeweilige Halter 50 eine Wel-
lung 54 auf, welche eine nach auBen weisenden Fliche zumindest abschnittsweise bildet,
und dank welcher der Halter 50 auf vergleichsweise einfache bzw. flexible Weise aufgebo-
gen und problemlos am jeweiligen Befestigungsabschnitt 33 montiert werden kann. Die
gegeniiberliegenden Backen 53 definieren eine Radialkavitit 55, insbesondere in Schlitz-
form, welche geometrisch korrespondierend zum jeweiligen Befestigungsabschnitt 33 aus-
gebildet ist. Dabei erstrecken sich die Befestigungsabschnitte 33 in radialer Richtung nach
auBen von einer zylindrischen AuBenmantelfiiche 31 und bilden diese AuBenmantelflache
weiter fort. Die Montageeinrichtung 30 weist eine zumindest abschnittsweise zylindrische

Innenmantelfliche 37 auf, durch welche die Kavitit K definiert bzw. in radialer Richtung

begrenzt ist.

In der Figur 5 ist die Montageeinrichtung 30 in einem an der Flanschplatte 40 montierten
Zustand von einer Unterseite gezeigt. Sowohl die Aufnahme 38 fiir eine Verdrehsicherung
als auch die einzelnen Befestigungsabschnitte 33 definieren eine untere Stirnseite 32a, wel-
che durch eine ebene untere Stirnflache 32a.1 gebildet ist. An dieser Stirnflache 32a.1 kann
die Justageeinrichtung zur Anlage kommen. Die Montageeinrichtung 30 kann dabei z.B. als
Stranggussprofil ausgebildet sein. An der Mantelfliche der Montageeinrichtung 30 sind eine
oder mehrere Durchfithrungen 36, insbesondere in tangentialer Richtung, eingebracht, wel-

che einen Teil der Axialsicherung 11 bilden.

In der Figur 6 ist die Montageeinrichtung 30 isoliert dargestellt. Die Montageeinrichtung 30
ist als Stranggussprofil ausgebildet und weist gegeniiberliegende Stirnseiten 32 auf. Ebenso
wie die untere Stirnseite 32a ist eine obere Stirnseite 32b durch eine ebene obere Stirnfld-
che 32b.1 gebildet. Entlang eines jeden Befestigungsabschnitts 33 sind eine Vielzahl von
Léchern oder Befestigungsmitteln 34 vorgesehen, z.B. Gewindebohrungen oder Bohrungen.
Die Durchfiihrungen 36 definieren jeweils eine Auflagefliche 36.1, auf welcher das in Fig.

2 gezeigte Sicherungselement 70 zur Anlage kommen kann. Die Auflagefldche 36.1 kann
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dabei zumindest teilweise auch durch eine an der Innenmantelfliche 37 gebildete Fase,
Kante oder Einfrasung 37.1 gebildet sein (vgl. Fig. 2). Ein Kraftflusspfad einer zu tGbertragen-
den Gewichtskraft verlauft durch diese Auflagefldchen 36.1. Die Durchfiihrungen 36 gren-
zen radial innen an mindestens zwei der Befestigungsabschnitte 33 an. Jeder Befestigungs-
abschnitt 33 weist gegeniiberliegende, insbesondere parallel zueinander ausgerichtete Ra-
dialflanken 33.1a, 33.1b auf. Die Verdrehsicherung 38 bzw. die Aufnahme ist in Form eines
Sicherungsrohrabschnitts ausgebildet. Die Verdrehsicherung 38 weist einen unteren rohrar-
tigen Aufnahmeabschnitt 38a auf. Der untere Aufnahmeabschnitt 38a kann unterteilt sein,
insbesondere durch einen Schlitz, wodurch ein zusitzliches Sichern eines/des Verdrehsi-
cherungselements mittels eines Federsteckers ermoglicht werden kann. Die Aufnahme 38
weist einen Zugang 38.2 in Form einer Ausfrasung auf. An diesem Zugang oder im Bereich
dieses Zugangs kann ein Bolzen in die Durchgangsbohrung 38.1 am unteren Aufnahmeab-
schnitt 38a gesteckt werden, nimlich von oben in eine an der unteren Stirnfliche 32a.1

angeordneten Justageeinrichtung.

In der Figur 7 ist die Justageeinrichtung 20 von einer Unterseite gezeigt. Die Justageeinrich-
tung 20 kann als Flachring beschrieben werden. Die nicht dargestelite Spindel kann durch
eine Durchfithrung 21 hindurchgefiihrt werden. An einer Innenmantelfldche 27 ist ein Ver-
drehanschlag 22 (wahlweise auch in der Funktion einer Zentrierung) angeordnet, insbeson-
dere in Form einer Feder, welche geometrisch korrespondierend zu einer entsprechenden
Nut der Spindel ausgebildet ist. Bevorzugt sind zwei Federn 22 vorgesehen, wie in Figur 8
gezeigt. Die Federn 22 sind an einem oberen Rand der Justageeinrichtung 20 angeordnet.
An der Unterseite weist die Justageeinrichtung 20 einen hervorstehenden Rand 28 auf, wel-
cher dank einer vergleichsweise grofen Axialerstreckung eine exakte Ausrichtung oder
Zentrierung gegeniiber der Spindel erleichtert. An der Unterseite der Justageeinrichtung 20
sind Aussparungen 26 oder Radialschlitze vorgesehen, in welche ein Monteur mit einem
Werkzeug (z.B. einem Schraubendreher) eingreifen kann, insbesondere von radial au8en,
um die Justageeinrichtung 20 und damit die Spindel zu verdrehen. Auf diese Weise kann
die relative Verdrehposition justiert werden, insbesondere ohne Demontage irgendeiner
Verkleidung oder irgendeines Gehauses. Wie bereits in Bezug auf Fig. 1 beschrieben, weist
die Justageeinrichtung eine Vielzahl von Kupplungspunkten 23 auf, welche geometrisch
korrespondieren zu einem Mittel zur Verdrehsicherung, insbesondere einem Bolzen, ausge-

bildet sind. Die Kupplungspunkte 23 sind auf einem Teilkreis angeordnet, insbesondere



10

15

20

25

30

WO 2016/058707 PCT/EP2015/002062

24

konzentrisch um einen Mittelpunkt der Justageeinrichtung 20. Gemalk einer Variante sind
die Kupplungspunkte 23 als Lécher ausgebildet und weisen zumindest anndhernd densel-

ben Durchmesser auf wie die in Figur 6 gezeigte Durchgangsbohrung 38.1.

In der Figur 8 ist die Justageeinrichtung 20 in einer Draufsicht von oben gezeigt. Die Justa-
geeinrichtung 20 weist eine ringférmige Auflagefliche 24 auf, welche zumindest teilweise
auch durch die Federn 22 gebildet sein kann. Die Auflageflidche 24 ist geometrisch korres-
pondierend zu einem radial hervorstehenden Rand 4.4 (Figur 9) der Spindel ausgebildet. An
einem AuBenumfang der Justageeinrichtung 20 sind ferner Befestigungsmittel fiir eine Ver-
kleidung oder ein Gehause vorgesehen. Die Befestigungsmittel sind in Form von Schlitzen
25 vorgesehen, welche sich in radialer Richtung erstrecken. Diese Ausgestaltung erleichtert
ein Aufstecken von oben oder von der Seite in radialer Richtung. Wie gezeigt, ist die Justa-
geeinrichtung 20 flach-ringformig ausgebildet und weist in Bezug auf die Anordnung der
Kupplungspunkte 23 bzw. Licher eine wenigstens 12-zéhlige Rotationssymmetrie, im dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiel eine genau 24-zdhlige Rotationssymmetrie auf. D.h., dass
nebeneinanderliegende Kupplungspunkte 23 bzw. Lécher bezogen auf ihr Zentrum bei der
wenigstens 12-zihligen Rotationssymmetrie in einem Winkelabstand a von héchstens 30°
zueinander liegen, und dass nebeneinanderliegende Kupplungspunkte bzw. Locher bezo-
gen auf ihr Zentrum bei der dargestellten 24-zahligen Rotationssymmetrie in einem Winkel-

abstand a von 15° zueinander liegen.

In der Figur 9 ist die Spindel 4 im Detail gezeigt. Die Spindel 4 weist zwei in Langsrichtung
und gegeniiberliegend zueinander angeordnete Axialnuten 4.1 auf. Die jeweilige Axialnut
4.1 erstreckt sich bis zu einem Absatz bzw. radial hervorstehenden Rand 4.4, sodass Federn
in die Nuten 4.1 bis hin zum Rand 4.4 geschoben werden kénnen. Die Spindel 4 weist fer-
ner zwei in axialem Abstand zueinander eingebrachte Ausnehmungen 4.2 auf, welche eine
Aulenmantelfliche 4.5 durchstofen. Durch die Ausnehmungen 4.2 kann jeweils ein Kabel,
insbesondere Schleifringkabel hindurchgefiihrt werden. Oberhalb des Randes 4.4 ist ein
Zentrierflichenabschnitt 4.5a vorgesehen, mittels welchem die Spindel 4 in der Kavitat K
zentriert werden kann. Durch den Rand 4.4 wird eine ringférmige Auflagefliche 4.4a defi-
niert, an welcher die Justageeinrichtung zur Anlage kommen kann. Durch die umlaufende

Nut 4.3 wird eine ringformige Auflagefliche 4.3a definiert, Uber welche die Gewichtskraft
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einer Stativvorrichtung von der Spindel 4 auf die nicht dargestelite Axialsicherung 11 tiber-

tragen werden kann.

In der Figur 10 ist ein Sicherungselement 70 in Form eines Riegels im Detail gezeigt. Der
Riegel 70 weist eine oberseitige Auflagefldche 71 auf, an welcher die in der Figur 9 gezeigte
Auflagefliche 4.3a zur Anlage kommen kann. Ferner weist der Riegel 70 eine unterseitige,
im vorliegenden Beispiel gekriimmte, Kontaktfliche 72 auf, mittels welcher der Riegel 70 in
der Durchfiihrung 36 an der Montageeinrichtung 30 lagerbar ist. Die Kontaktflache 72 weist
eine Kriimmung mit vordefiniertem Kriimmungsradius auf, wodurch eine geringe Kerbwir-
kung sichergestellt werden kann. Die gekriimmte Kontaktfliche 72 kann einen geringen
Flachendruck sicherstellen. Der Riegel 70 weist eine U-férmige Querschnittsfliche 75 auf,
welche entlang der gesamten Linge des Riegels 70 im Wesentlichen dieselbe Geometrie
aufweist. Ein jeweiliges freies Ende des Riegels 70 weist einen Absatz 73, 74 auf, welcher
eine Sicherung des Riegels 70 in der Durchfithrung 36 ermédglicht. Einer der Absatze ist

kleiner als der andere.

Der Absatz 73 ist als Montagefase ausgebildet und kann ein Herausrutschen des Riegels 70
verhindern. Der Absatz 74 verhindert ebenfalls ein Herausrutschen. Der Absatz 74 ist be-
vorzugt derart hoch ausgebildet, dass der Riegel 70 nicht durch die korrespondierende

Durchfithrung geschoben werden kann, sondern am Absatz 74 blockiert.

Im Bereich eines der beiden freien Enden weist der Riegel eine Durchgangsbohrung 76 auf,

an welcher der Riegel 70 gesichert werden kann, insbesondere mittels eines Federsteckers.

In der Figur 11 ist eine Montagevorrichtung 10 gezeigt, bei welcher ein Verdrehsicherungs-
element 60 mittels eines Federsteckers 65 an der Montageeinrichtung 30 in Eingriffsposition
mit der justageeinrichtung 20 gesichert ist. Wie aus Figur 12 hervorgeht, greift der Federste-
cker 65 in eine Nut 61 des Bolzens bzw. Verdrehsicherungselements 60 ein. Die beiden
Riegel 70 sind ebenfalls mittels eines entsprechenden Federsteckers 65 gesichert, wobei die
Federstecker jeweils in die entsprechende Durchgangsbohrung des jeweiligen Riegels 70

eingreifen.
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In den Figuren 13 und 14 ist gezeigt, auf welche Weise eine Montageerleichterung mittels
zweier Passflichen 37a, 37b und korrespondierenden Flachenabschnitten 4.5a, 4.5b an der
Spindel erfolgen kann. Die Spindel 4 weist einen Absatz 4.6 auf, an welchem ein O-Ring 5
angeordnet ist. An der Montageeinrichtung 30 ist dazu ein entsprechender Absatz 39 aus-
gebildet. Die zweite Passfliche 37b weist einen Innendurchmesser auf, welcher kleiner ist
als derjenige der ersten Passfliche 37a. Auf diese Weise kann die Spindel 4 zum einen ohne
das Risiko eines Verkantens montiert werden, zum anderen kann die Lagerung auf beson-

ders stabile Weise an weit voneinander beabstandeten Flachenabschnitten 4.5a, 4.5b erfol-

gen.
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Bezugszeichenliste

4.3a
4.4
4.4a
4.5
4.5a
4.5b
4.6

10
10a
11

20
21
22
23

24
25
26
27

Stativvorrichtung, insbesondere Deckenstativvorrichtung
(erster) Trager oder Tragarm

zweiter Trager oder Tragarm

Verbindungsbauteil, insbesondere Spindel
Verdrehsicherung, insbesondere Nut in Verbindungsbauteil, bevorzugt in
Langsrichtung eingebrachte Axialnut
Ausnehmung

umlaufende Nut

ringformige Auflageflache

Absatz bzw. radial hervorstehender Rand
ringférmige Lagerflache

AuBenmantelflache

Zentrierflichenabschnitt bzw. erste Passflache
zweite Passflache

Nut fir O-Ring am freien Ende der Spindel
O-Ring

Montagevorrichtung

anpassbarer Mechanismus, insbesondere einstellbare Drehkupplung

Axialsicherung

Justageeinrichtung, insbesondere Flachring

Durchfithrung

Verdrehanschlag, insbesondere Feder

Kupplungspunkt fiir jeweilige Verdrehposition, insbesondere Loch oder
Bohrung

ringférmige Auflagefldche

Befestigungsmittel fiir Verkleidung, insbesondere Schlitz auf Oberseite
Aussparung, insbesondere an Unterseite, zugénglich von radial auBen

Innenmantelfliache
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28

30

31

32

32a

32a.1

32b

32b.1

33

33.1

33.7a, 33.1b

34
36
36.1
37
37a
37b
37.1
38
38a
38.1
38.2
38.3
39

40
41
42a.1
43

28

Rand bzw. Zentrierung

Montageeinrichtung, insbesondere als Deckenrohr ausgebildeter Grundkor-
per, bevorzugt in Form eines Stranggussprofils

Auflenmantelfldche

Stirnseite

untere Stirnseite

ebene untere Stirnflache

obere Stirnseite

ebene obere Stirnflache

Befestigungsabschnitt, insbesondere Steg

Radialflanke am Befestigungsabschnitt

gegeniberliegende, insbesondere parallel zueinander angeordnete Radial-
flanken

Befestigungsmittel, insbesondere Bohrung oder Gewindebohrung
Durchfiihrung, insbesondere in tangentialer bzw. radialer Richtung
Auflagefliche

innenmantelflache, insbesondere zumindest abschnittsweise zylindrisch
erste Passflache

zweite Passflache

Fase, Kante oder Einfrasung

Aufnahme fir Verdrehsicherungselement, insbesondere Sicherungsrohr
unterer Aufnahmeabschnitt, insbesondere rohrartig
Durchgangsbohrung, insbesondere in axialer Richtung

Zugang, insbesondere Ausfrasung

oberseitige Zugangsflache (Schnittstelle)

Absatz

Flanschplatte
Offnung, insbesondere Bohrung
ebene unterseitige Stirnfliche

Radialnut
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50

51

52b.1

53

53a, 53b
54

55

60
61

65

70
71
72
73
74
75
76

80

90

X O 00w

X

~

29

Halter, insbesondere in Form eines Stranggussprofils

Befestigungsmittel, insbesondere Offnung, bevorzugt Innengewindebohrung
ebene oberseitige Stirnfliche

gegentlberliegende Backen

einzelne Backenabschnitte einer Backe

Wellung

Radialkavitat

Verdrehsicherungselement, insbesondere Bolzen

Nut
Federstecker

Sicherungselement zur Axialsicherung, insbesondere Riegel
oberseitige Auflageflache

unterseitige Kontaktflache

Absatz an einem freien Ende

Absatz an einem freien Ende

Querschnittsflache

Durchgangsbohrung
Befestigungselement an Halter, insbesondere Schraube

Befestigungselement an Flanschplatte, insbesondere Schraube
Winkelabstand

Zentrum

Drehachse

Gewichtskraft

Kavitat

radiale Richtung bzw. horizontale Richtung

Querrichtung

Langsrichtung bzw. axiale Richtung bzw. vertikale Richtung
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Patentanspriiche

Montagevorrichtung (10) fiir eine Stativvorrichtung (1) zur Anordnung im Operati-
onssaal und zum ortlichen Positionieren oder Verlagern einer medizintechnischen
Einrichtung im Operationssaal, insbesondere durch eine Drehbewegung, umfassend
- eine sich in einer Langsrichtung entlang einer Drehachse (D) erstreckende Monta-
geeinrichtung (30) mit einer in Lingsrichtung ausgerichteten, insbesondere zylindri-
schen Kavitat (K) zur Aufnahme eines drehbar lagerbaren Verbindungsbauteils (4)
der Stativvorrichtung, insbesondere einer Spindel;

- eine Justageeinrichtung (20) zur Anordnung des Verbindungsbauteils (4) in einer
vordefinierbaren Position relativ zur Montageeinrichtung (30);

dadurch gekennzeichnet, dass die Montagevorrichtung (10) eine um die Drehachse
(D) einstellbare Drehkupplung (10a) zum Lagern des Verbindungsbauteils (4) an der
Montageeinrichtung (30) bildet.

Montagevorrichtung (10) nach Anspruch 1, wobei die einstellbare Drehkupplung
(10a) durch die Justageeinrichtung (20) und die Montageeinrichtung (30) gebildet ist,
wobei die Justageeinrichtung (20) in einer vorbestimmten Verdrehposition um die
Drehachse (D) relativ zur Montageeinrichtung (30) positionierbar und verdrehfest la-

gerbar ist.

Montagevorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Justageeinrichtung (20)
einen Verdrehanschlag (22) aufweist, insbesondere eine Nut oder Feder, welcher
geometrisch korrespondierend zu einem am Verbindungsbauteil angeordneten Ver-

drehanschlag (4.1), insbesondere Nut oder Feder, ausgebildet ist.

Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Justageeinrichtung (20) eine Mehrzahl von Kupplungspunkten (23), insbesondere
Lécher oder Durchfiihrungen, jeweils zum Festlegen einer Verdrehposition der
Drehkupplung aufweist, welche bevorzugt auf einem Teilkreis angeordnet sind, wo-
bei die Justageeinrichtung (20) bevorzugt ringformig ist, insbesondere als ringférmige

Scheibe ausgebildet ist.
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Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Montageeinrichtung (30) eine insbesondere rohrartige Aufnahme (38) fiir ein Ver-
drehsicherungselement (60) aufweist, wobei die Aufnahme (38) bevorzugt an einer
AuRenseite, insbesondere AuRenmantelfliche (31) der Montageeinrichtung (30) an-

geordnet ist oder die AuRenmantelfliche (31) zumindest abschnittsweise bildet.

Montagevorrichtung (10) nach Anspruch 5, wobei die Aufnahme (38) einen Zugang
(38.2) aufweist, insbesondere einen Zugang von radial aullen, wobei der Zugang
(38.2) bevorzugt in Form einer Ausfrisung ausgebildet ist, und wobei der Zugang
(38.2) bevorzugt eine oberseitige Zugangsfliche (38.3) aufweist, an welcher ein
Verdrehsicherungselement (60) zur Anlage gebracht werden kann, insbesondere in

einer vordefinierten Axialposition.

Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Montagevorrichtung (10) eine Axialsicherung (11) aufweist, mittels welcher das Ver-
bindungsbauteil in einer vordefinierten Axialposition an der Montageeinrichtung
(30) lagerbar ist, insbesondere relativ verdrehbar zur Montageeinrichtung (30), wo-
bei bevorzugt die Montageeinrichtung (30) zum Halten und verdrehbaren Lagern
des Verbindungsbauteils in einer vorbestimmten axialen Relativposition ausgebildet
ist, wobei bevorzugt an einer die Kavitit (K) begrenzenden Innenmantelflache (37)

der Montageeinrichtung (30) eine Fase, Kante oder Einfrasung (37.1) vorgesehen ist.

Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, insbesondere
nach Anspruch 7, wobei die Axialsicherung (11) eine tangential an der Montageein-
richtung (30) angeordnete Durchfiihrung (36) umfasst, welche eine Aulenmantelfla-
che (31) der Montageeinrichtung (30) durchstét, bevorzugt an zwei Punkten, und
welche eine/die Innenmantelflache (37) der Montageeinrichtung (30) schneidet, wo-
bei an der Durchfithrung (36) bevorzugt eine Auflageflache (36.1) ausgebildet ist,
welche eingerichtet ist, eine vom Verbindungsbauteil (4) ausgelibte Kraft auf die

Montageeinrichtung (30) zu Ubertragen.
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Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, insbesondere
nach Anspruch 7 oder 8, wobei die Axialsicherung (11) mindestens ein Sicherungs-
element (70), insbesondere einen Riegel oder Bolzen umfasst, welches ausgelegt
und eingerichtet ist, die Gewichtskraft der Stativvorrichtung (1) vom Verbindungs-
bautei! (4) auf die Montageeinrichtung (30) zu Ubertragen, wobei das Sicherungs-
element (70) bevorzugt tangential zur Montageeinrichtung (30) anordenbar ist und
geometrisch korrespondierend zur Durchfiihrung (36) ausgebildet ist, insbesondere

an einer unterseitigen Kontaktflache (72).

Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Montagevorrichtung zwei unterschiedlich groe Passflichen aufweist, welche kor-

respondierend zu Passfldchen des Verbindungsbauteils ausgebildet sind.

Montagevorrichtung (10) nach Anspruch 1, wobei die Justageeinrichtung (20) eine
Mehrzahl von Léchern (23) jeweils zum Festlegen einer Verdrehposition aufweist,
welche auf einem Teilkreis angeordnet sind, wobei die Justageéinrichtung (20) ring-
formig ist, wobei die Montageeinrichtung (30) eine rohrartige Aufnahme (38) fir ein
Verdrehsicherungselement (60) aufweist, wobei die Aufnahme (38) an einer Aulen-
mantelfliche (31) der Montageeinrichtung (30) angeordnet ist, wobei die Aufnahme
(38) einen Zugang (38.2) von radial auen mit einer oberseitigen Zugangsfliche
(38.3) aufweist, an welcher ein Verdrehsicherungselement (60) zur Anlage bringbar
ist, wobei die Justageeinrichtung (20) eine Nut oder Feder aufweist, welche geomet-
risch korrespondierend zu einem am Verbindungsbauteil (4) angeordneten Verdreh-
anschlag (4.1) ausgebildet ist, wobei die Montagevorrichtung (10) eine Axialsiche-
rung (11) aufweist, welche eine an einer die Kavitit (K) begrenzenden Innenmantel-
fliche (37) der Montageeinrichtung (30) vorgesehene Fase, Kante oder Einfrasung
(37.1) umfasst, wobei die Axialsicherung (11) eine tangential an der Montageeinrich-
tung (30) angeordnete Durchfiihrung (36) umfasst, welche eine Aufenmantelfliche
(31) der Montageeinrichtung (30) durchst6Bt und die Innenmantelflache (37) schnei-
det.
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Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei die
Justageeinrichtung (20) flach-ringférmig ausgebildet ist und in Bezug auf die Anord-
nung der Kupplungspunkte (23) eine wenigstens 12-zédhlige Rotationssymmetrie,

insbesondere eine wenigstens 24-zahlige Rotationssymmetrie aufweist.

Montagesystem mit einer Montagevorrichtung (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, wobei das Montagesystem das Verbindungsbauteil (4) in Form einer
Spindel sowie ein Verdrehsicherungselement (60) und mindestens ein Sicherungs-
element (70) zur Axialsicherung aufweist, wobei an der Spindel ein Verdrehanschlag
(4.1) ausgebildet ist, welcher geometrisch korrespondierend zu einem an der Justa-

geeinrichtung (20) ausgebildeten Verdrehanschlag (22) ausgebildet ist.

Justageeinrichtung (20) fiir eine im Operationssaal anordenbare Stativvorrichtung (1)
zum ortlichen Positionieren oder Verlagern einer medizintechnischen Einrichtung,
insbesondere durch eine Drehbewegung, wobei die Justageeinrichtung (20} in einer
vordefinierten Drehwinkelposition an einem Verbindungsbauteil (4) der Stativvor-
richtung (1) anordenbar ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Justageeinrichtung
(20) eingerichtet ist, eine Mehrzahl von Kupplungspunkten (23), insbesondere Lo-
cher oder Durchfiihrungen, jeweils zum Festlegen einer Verdrehposition aufweist,

wobei die Justageeinrichtung (20) als ringférmige Scheibe ausgebildet ist.

Montageeinrichtung (30) fiir eine im Operationssaal anordenbare Stativvorrichtung
(1) zum ortlichen Positionieren oder Verlagern einer medizintechnischen Einrich-
tung, insbesondere durch eine Drehbewegung, wobei sich die Montageeinrichtung
(30) in einer Lingsrichtung entlang einer Drehachse (D) erstreckt und eine in Langs-
richtung ausgerichtete, insbesondere zylindrische Kavitdt (K) zur Aufnahme eines
drehbar lagerbaren Verbindungsbauteils (4) der Stativvorrichtung aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die Montageeinrichtung (30) eine von aufen zugdngliche Auf-
nahme (38) fiir ein Verdrehsicherungselement (60) zum Festlegen einer Verdrehposi-
tion aufweist, wobei die Montageeinrichtung (30) eingerichtet ist, mittels des Ver-
drehsicherungselements (60) ein Drehmoment zwischen dem Verbindungsbauteil (4)

und einer Flanschplatte (40) zu Ubertragen.
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Verwendung einer Justageeinrichtung (20), insbesondere einer Justageeinrichtung
(20) nach Anspruch 13, und/oder einer Montageeinrichtung (30), insbesondere einer
Montageeinrichtung (30) nach Anspruch 14, jeweils an einer im Operationssaal an-
geordneten Stativvorrichtung (1) zum értlichen Positionieren oder Verlagern einer
medizintechnischen Einrichtung, insbesondere durch eine Drehbewegung, wobei
die Justageeinrichtung (20) und/oder die Montageeinrichtung (30) eine einstellbare
Verdrehposition eines Verbindungsbauteils (4) der Stativvorrichtung (1) relativ zu ei-
ner Flanschplatte (40) festlegt, mittels welcher die Stativvorrichtung im Operations-

saal befestigt ist.
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Fig. 2
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Fig. 4
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Fig. 12
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