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Eljdras tdmszerkezet készitésére villamos gépek tekercseihez
A taldlmény targys, eljards tauszerkezet készmitésére vil-
lamos gépekhes, pontosabban tamozerkezet villamos gépek telkercs-

vézel rbdszére.

Nagyméretili villamos gépekndl /nagyfesziiltségli motorok és
generétoroknal f6leg/ az 4l10rés: tekercsvépetit &ltaldban a te-
tercsek kizmitti tamokkal, a tekercoet koriilvevd témgyﬁrﬁkkel,
éa a villamos gép hdzahoz alkaluszkodd témaszigetelokkel latjak
el, anelyek epymasra fekszenek fel. Ilymddon kelllen merev es
szildyd tekercsvégeket lehet kialakitani. A témszerkezet kila-
lakitdsénal két eljariasi megoldds vAlLt ismereteggéd:

A gvAjei 425.9383 sz. gzabadalow szerint a tekercset imp-—
regndljak /oldbészermentes iwnpre;rdld mipgyantéval/. Izen eljb-
rag azerint, a tekercs koriill éa & tekercsek kozott impregnalds
néllkiili lve;szbvetet telkercselnek, majd & tekercselés impreg—
nalasa gordn az iunprepndld anyaget a kitdanyap abszorbedlja.
Eautdn a kdtdanyagot - az impregnalds utdn -~ nagyobb hémérsiék—
leten kikem?nyitik. Hatréuyos ennél az eljardsnal a bonyolult
tekercselési mdd, az lvegszdvettel vald kuldn tekerccelés anilik—
gépessépe, a nigysntanak az livepszdvetbdl vald kidmlési hajla~
rna €3 e techoldpidnak magas kiltségedi.,

Az USA 3.151.2G0 és 3.949,.257 sz. szabadalmak szerint u-
gyancaak kidnté-ryantés eljdrdst alkalmaznak, amelynél cs6 vagy
csbalaku tamgylruket képeznek ki, szokasosan poralalku kidntd-
gyentaval me; toltve. A tekercsek kozott Lévd tamok kildnalléd-
ak, pl. eléimpre;ndlt poliéanter snélas filcanyagbél kialakit-
va. linnél az eljardsndl hltrinyos tobbek kodozott az a kovetel-
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nény, hopy a kiont&nasszdt nagy hémérsiékleten kell kezelni, mert
esdltol tobb t8ltGanyaot lehet bevinni, tovabba hitrényoa az a
kényozeriséy, hosy a toltdsi mivelet sordn a tamgyliritben tulnyo-
mast kellett alkalmazni. HAtrényros tovébbéa, hogy ez az eljards
tobb milveleti lépésbbl All, amely a r&forditdst Jjelentésen dré&-
pitja. : ’

Janeretessé vAlt agz NOZK 1.275.274 8s7. kizrebocsdjtési i~
rata alapjan egy kidntégyantéds eljards, ahol az Ont6formdt a ki-
ontés elott durva szemcsés toltbanyagpal t0ltik és a tO0ltdanyag
koz6tt1 teret szok&aos mbdon firom eloszldsu t8lidanyag tartal—
na ontonasgzival tOltik ki.

Taldalndnyunk c2lkitiizése & fent ismertetett eljérisok hat-
ranyainak kikiisnobidleége.

. A taldlmédny azon a felismerésen alapszik, hogy a fent hi-
vatkozott USA szabadalmak szerintil mesoldasndl elkalmazott po-
rézus falakkal ellatott gylril és tamrdszeket mAr elbzeteden egy
alkalmas poralaku tdltBanyaggal lehet xitdlteni. E kitdltés u-
tan a szbbanforsd részeket beszgereljiik. E részek lagyak, hajlé-
konyak, ami a szerelést kdnnyiti, azaz gyors szerelesi miiveletet
tesz lehetbvé. -

A fent hivatkozott svadjei agzabadalmi iratban ismertetett
impregnéldsi eljdrédssal a tdltdanysg a kdtdanyagot felszivja,
amelyet azutin a szokdsos mbédon kemenyitink ki. A taldlményl gon-
dolat alapjdn kialakitott eljdréssal ilymdédon a tdmszerkezet e-
gyesa réeszeit az imprepgnédlés eldtt poralaku toltdanyaggal t0ltjik,
nmajd e részek az imprecndlis és az impregnald anyag kikeménye- -
déce ubdn a kikeményedett kidntduyanta szilArdsépanak és mereve
gégének megfelelben jellemzbkkel rendelkeznek. Pontogabban fo~
galmazva, a taldlmdny gzerinti eljéarést foképpen az jellemszi,
hogy a tekercselésbe - annak impregndlédsa elott - lényesében
porazeril tbltﬁanyaggal rie R R o3 i porBzus fallal rendelkezd iregetb
alkotunk, melynek légtere az impresndlds sorln kitoltdédik, ugy=-
hogy ezen lireges részben kikeményedett impregndld anyag az113rd
éa mexev testeket alkotb.

A taldlminy szer inti eljlréds szémos eldnyt biztosit. A
tanszerlkezet porral t0ltott reészeiben igen nagy t6ltdanyag meny—
nyicépget vihetiink be., Innek eldnye az, hogy a gépen kivil ellze~
tesen elkiszitett részek hotlzuldsi egyltthatdja lényegesen ki~
gebb, mint a szokdsos kidntdgyantaké, Hzdltal a tekercs és a
héz kozdtt, valanint a tAmszerkezet kOzOtt lémyegesen kisebb hé-
tdpuldsi egyiibthatbd-paraméter érhetd el, ami a gep részére hosz-
szu &lettartamot bizbtosit, killondsen szelslséges Uzemi kOriilmé-
nyek kozdtt, azaz nagyon alacsony &s nagyon magas hémérsékleti
kortilmények kozott.

A taldlmény szerinti eljérds foganatositdsbnak wbdjAt egy
példa alapjan ismertetjlik részletesebben. A rajzon az

- 1, &bra a villsmos gép egyik tekercsének tekercsvegét
szemlélteti metszetben, a

- 2a., 4bra a tekercdek kdzdtt elrendezett témdarabokat
szemlélteti, a

- 2b. éabra egy tamdarab keresztpetspetét szemldlteti na-
gyitott &brdzolasban,

A készre tekercselt 1 tekercset az 5 horonyba siillyeszt-
jlik és a szokasos mbdon kdtjilk be. A tekercsek eld4allitasaval
egyidejlileg &llitjuk el8 a porral toltott ilireges 2, 3 és 4 ele~
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neket. A 2 03 % elenek hajlékony tomlobdl vugy cs6bdl 4llnak, a-
nelynek pordzus az anyaga, ple. aiiril azdvetbdl kéazithetdk. Lze-~
ket rdzha kozben Onmogdban ismert mbdon ery tolcséres azerkeret-
tel t4ltjik. Ha a 2 é3 3 elemeket /gyﬁrﬁkzgt/ alkotjuk, akkor a
vigeket ejymads mellett, vagy pedips egymasra felfektetve kitjilk
DAAYB .

A poralattu 7 t0ltdanyagnak, amclynek célazeriien 30 suly %-
a rostanyar, amelynek suédlhosazusaga lepalidbb 10 mm, olyan finom
closzlacunak kell lenni, hory as & szemcaék kozitt ne tudjon le-
folyni éa nouy az iregea 2, % &3 { elenek falal automaliikusan
tonitddjenck, amikor az impregsnald anyag a 7 tdltdanyag részecd—
ké1 kizottl bevezectéalor a pérusokut kitolti. Célszerii szeuncse~
nagyadp; 1 - 1 mm. Lényeges, hepy a 7 toltdanyag kllonbosd
nagysagu dzencadket tartalmazzon, da hogy a tomdren daszenyomobt
anvagban lkiilonbozd szemcaenagysdy eloszlds alakuljon ki. Ani a
poralaku 7 t0ltdanyag lelillepedésédt illeti, eldnyos, ha a 7 t3l-
téanyag Uveggyongybd6l all, ami pl. a kvarcporhoz képest kevéshé
porlddik. Miutdn az impregndld anyag az inpregndlasi mivelet so-
ran a 7 toltdanyagba befolyt, préaslést vépziink.

A 4 elemel a tekercsek kozdts 18v8 tAmokat alkotjdk. EBzek
pl. c86bll /2 elem/ alakithaték ki, amelynek fala nillanyag is le-
het. Ezeket me;sfeleld helyeken levagjuk é8 a lazén t5l40tt 2 e<
lemeket /pl. csdveket, tOmlbket/ ey ymashos rdgzitjlik. Egyideil-
leg létreddn egy a parnaalaku 4 elemeket lezdrd olvadt hab is.

A 4 elemeket a mepfeleld helyeken w tckercsek kozé csusztatjuk
he,

A2, 3 63 4 elenek beczerelése utdn a tekercseket Onmapd~
ban ismert mdédon epymashoz erdsithetjlik. Ha szlilkaéges, a teker—
cieket pl. & 2 elenekhen tlmanzkodé tAmsuipetelbvel lathatjuk
el.

Ezutén az 1 tekercset az elizetesen meghioltott 2, 3, 4
elenekkel Onmagdbean ismext médon impregndljuk. Tlénydsen as iup~
regndlds sorAan un. vadkuum-nyomdsos impregndalasi eljarast alkal-
nasunk, melynek folyaman hé és/vagy polimerislcidt elbsegltd
gzer alkalmazasival olddazermentes nlenyagot allitunk elo.

A 2b 4bra egy porral t01tott 2, 3, 4 elemet szemlsdltet
keressntmetszetben vAzlatosan. A 2, 3, 4 elem poxésus 6 faldn be-
1il szdAlas 7 téltSanyag helyezkedik el, amelyet impregnaldanyag-
gal itatunk az impregnalisi mlivelet sordan.

Srubadalmi igénypontok

1., TljArds tamszerkezet készitéaére villamos gépekhes,
villamos pépek tekercsei rogzére, azzal jellemezve, ho.y a te-
kercaekben /1/ azok imprepgnaldsat mepelbzden, poralaku tOltda-
nyaggal /7/ GoLtStt és pordzua falu /6/ Urepes elemeket /2, 3,
4/ alkotunk, amelynek tereit az impregnalas soran kitoltjlk
08 ezdltal az lreges tereket az imprapndld anyap kilkeményitesde
vel tO0mdy és gzilard migyanta-testekike alakitjuk.

2. Az 1. igénypont szerinti eljirds foganatositaslnak mdd-
Ja,asnal jellemerve, hogy a poralaku t0ltdanyagot /7/ gylriala=
ku caBbe /timldbe/ vary pedip gyirlialakuvd hajlithatbd csd /tom=
16/ elemnekbe /2, 3,4/ t0ltjiik.

3. Az 1. igdnypont szerinti eljaras foranatoaitdadnalk ndd-
Ja, azzal jellemezve, hogy a porszeri tGltdanyagot /7/ pordzus
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Jelu O/ waakba vapy pArndba t01tjlk.

4. Au 1-3. 1 énvponbok barnelyike szerinti eljdards foga-
netoattasanak mbdja, azzal jellenezve, hogy a t0ltdanyag /7
anenceeinek lealdbb ey részét & szenmcsenagysdy szenpontjabol
u ¥y valasztjuk meg, hozy ezé&ltal a pordzus fal 76/ drusait ki~
toltjlik és iy az impregnidld anysgnak a téltéanyagbgl /7/ valé
kifolydsét csokkentjik.

5. Az 1=, igénypontok bArmelyike szerinti eljirés foza~
natositisdnak nédja, azzal jellemezve, hogy az impregnilis ey
valum~nyonasos impregndlasi eljaras.

6. Az 1=5. igénypontok bArmalyike szerinti eljirés foga~
natositasénak mbdbdja, azzal Jjellemazve, hogy impregnald anyagkényg
lényegében olddszermentes, hd és/vagy gyorsitdk hatdshra laszyu-
16 polimerizdlddd milanyapot alkalnazunk.

7. Az 1-4, igénypontok bérmclyike szerinti eljdrds foga-
natesitasdnak mbddja, azzal Jellemezve, hogy a porszerd tblt%au
nyag /7/ legalébb egy részeként kvarcport alkalmazunk, amelynek
szemcsenagysdga 1 sum = 1 mn.

8, Az 1-4, igénypontok barmelyike szerinti eljarés fogaa
natositésénak médja, azzal jelleumezve, hogy a porszerid t0ltde-
nyag /7/ legaldbb egy részeként lveggolybkat alkalmazunk, amely-
nek szemcsenagysdga 1 ,am - 1 mm.

9. Az 1-4. igénypontok bArmelyike cszerinti eljlras foga-
natositasidnak médja, azzal jellemezve, hogy a poralaku t5ltoa~
nyag /7/ legfeljebb 30 sulyszazaléka szdlas rostanyaghbdl 4ll,
amelynek szzlhosszuséga 10 mm.

1db rajz

F.k.: Himer Zohén
Orszégos Taldlményi Hivatal

70 - OTH — 80.249
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