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一种电梯传感器固定装置及其装配方法

(57)摘要

本发明公开了一种电梯传感器固定装置及

其装配方法，包括底座、橡胶层和上板；所述底座

中部设置有通孔，通孔边缘设置有向上倾斜的齿

片，齿片至少为两个，且沿通孔边缘均匀分布，齿

片与水平线角度为0°～180°；所述橡胶层为圆柱

形，直径大于底座的通孔直径，橡胶层固定在底

座上，并与通孔同轴，通孔上的齿片伸入至橡胶

层内部；所述上板嵌套在橡胶层顶部，且上表面

与橡胶层上表面共面，上板顶部固定有传感器。

能有效起到缓冲电梯轿厢在运行到停止动作中，

由于惯性对传感器的冲击力，防止冲击载荷对传

感器的破坏，防止橡胶层在电梯运行中的冲击带

来的脱离风险。
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1.一种电梯传感器固定装置，其特征在于，包括底座（1）、橡胶层（2）和上板（3）；

所述底座（1）中部设置有通孔，通孔边缘设置有向上倾斜的齿片（5），齿片（5）至少为两

个，且沿通孔边缘均匀分布，齿片（5）与水平线角度为0°~180°；

所述橡胶层（2）为圆柱形，直径大于底座（1）的通孔直径，橡胶层（2）固定在底座（1）上，

并与通孔同轴，通孔上的齿片（5）伸入至橡胶层（2）内部；

所述上板（3）嵌套在橡胶层（2）顶部，且上表面与橡胶层（2）上表面共面，上板（3）顶部

固定有传感器（4）；

上板（3）为圆形，直径小于橡胶层（2）直径；

上板（3）周面设置有环槽；

上板（3）设置有若干与传感器（4）通孔同轴的螺纹孔；

底座（1）为矩形板，靠近长边两端的位置分别设置有缺口，两个缺口从同一侧的长边向

底座（1）中部延伸，延伸端头为弧形；

通过在底座（1）和传感器（4）之间设置有橡胶层（2），缓冲电梯轿厢在运行到停止动作

中由于惯性对传感器（4）的冲击力，防止冲击载荷对传感器（4）的破坏，底座（1）通过齿片嵌

入至橡胶层（2）内与其固定，防止橡胶层（2）在电梯运行中的冲击带来的脱离风险。

2.根据权利要求1所述的一种电梯传感器固定装置，其特征在于，齿片（5）仰角为40°~
45°。

3.根据权利要求1所述的一种电梯传感器固定装置，其特征在于，齿片（5）数量为四个。

4.一种电梯传感器固定装置的装配方法，基于权利要求1‑3任意一项所述的固定装置，

其特征在于，包括以下步骤；

步骤1，将用于橡胶层（2）成型的模具固定在底座（1）通孔位置；

步骤2，将热熔后的橡胶倒入模具中，将上板（3）嵌套在橡胶层（2）顶部，且上表面与橡

胶层（2）上表面共面；

步骤3，待橡胶成形后自然冷却后，将模具取下；

步骤4，将传感器（4）固定在上板（3）顶部。

5.根据权利要求4所述的一种电梯传感器固定装置的装配方法，其特征在于，步骤1中，

模具分为上模和下模，下模与底座1底部的通孔区域贴合；上模为圆桶状，底部与底座（1）表

面贴合，并且与通孔同轴。

6.根据权利要求4所述的一种电梯传感器固定装置的装配方法，其特征在于，步骤2中，

橡胶层（2）成型过程中的参数为，加热温度180～200℃，加压力240～250kg，持续时间30～

35分钟。
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一种电梯传感器固定装置及其装配方法

技术领域

[0001] 本发明属于电梯安全领域，尤其是一种电梯传感器固定装置及其装配方法。

背景技术

[0002] 电梯是现代社会必不可少的代步工具，而安全性是电梯最重要的因素，超载是影

响电梯安全系数的重要因素，因此采用电梯称重装置对电梯重量进行监控，判断是否超载，

目前电梯承重信号检测用传感器有柱式、悬臂梁式等多种结构，与电梯轿厢为刚性连接，电

梯运行过程中的停止和启动，会造成振动，电梯轿厢在运行到停止动作中，其惯性会对传感

器进行冲击，容易导致传感器损坏或松动，极大的威胁乘客的生命安全。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述现有技术的缺点，提供一种电梯传感器固定装置及其

装配方法，能有效起到缓冲电梯轿厢在运行到停止动作中，由于惯性对传感器的冲击力，防

止冲击载荷对传感器的破坏。

[0004] 为达到上述目的，本发明采用以下技术方案予以实现：

[0005] 一种电梯传感器固定装置，包括底座、橡胶层和上板；

[0006] 所述底座中部设置有通孔，通孔边缘设置有向上倾斜的齿片，齿片至少为两个，且

沿通孔边缘均匀分布，齿片与水平线角度为0°～180°；

[0007] 所述橡胶层为圆柱形，直径大于底座的通孔直径，橡胶层固定在底座上，并与通孔

同轴，通孔上的齿片伸入至橡胶层内部；

[0008] 所述上板嵌套在橡胶层顶部，且上表面与橡胶层上表面共面，上板顶部固定有传

感器。

[0009] 优选的，齿片仰角为40°～45°。

[0010] 优选的，上板为圆形，直径小于橡胶层直径。

[0011] 进一步，上板周面设置有环槽。

[0012] 优选的，上板设置有若干与传感器通孔同轴的螺纹孔。

[0013] 优选的，底座为矩形板，靠近长边两端的位置分别设置有缺口，两个缺口从同一侧

的长边向底座中部延伸，延伸端头为弧形。

[0014] 优选的，齿片数量为四个。

[0015] 一种电梯传感器固定装置的装配方法，基于上述任意一项所述的固定装置，包括

以下步骤；

[0016] 步骤1，将用于橡胶层成型的模具固定在底座通孔位置；

[0017] 步骤2，将热熔后的橡胶倒入模具中，将上板嵌套在橡胶层顶部，且上表面与橡胶

层上表面共面；

[0018] 步骤3，待橡胶成形后自然冷却后，将模具取下；

[0019] 步骤4，将传感器固定在上板顶部。
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[0020] 优选的，步骤1中，模具分为上模和下模，下模与底座1底部的通孔区域贴合；上模

为圆桶状，底部与底座表面贴合，并且与通孔同轴。

[0021] 优选的，步骤2中，橡胶层成型过程中的参数为，加热温度180～200℃，加压力240

～250kg，持续时间30～35分钟。

[0022] 与现有技术相比，本发明具有以下有益效果：

[0023] 本发明通过在底座和传感器之间设置有橡胶层，能有效起到缓冲电梯轿厢在运行

到停止动作中，由于惯性对传感器的冲击力，防止冲击载荷对传感器的破坏，底座通过齿片

嵌入至橡胶层内与其固定，防止橡胶层在电梯运行中的冲击带来的脱离风险。

[0024] 进一步，上板周面设置有环槽，能够使橡胶层嵌入环槽内，使上板与橡胶层可靠连

接。

附图说明

[0025] 图1为本发明的结构爆炸图。

[0026] 其中：1‑底座；2‑橡胶层；3‑上板；4‑传感器；5‑齿片。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图对本发明做进一步详细描述：

[0028] 如图1所示，本发明所述的固定装置包括底座1、橡胶层2和上板3；

[0029] 底座1采用δ＝3mm的Q235钢板冲压成形，表面镀白锌，底座1为矩形板，中部设置有

通孔，通孔边缘设置有向上倾斜的齿片5，齿片5至少为两个，且沿通孔边缘均匀分布，齿片5

与水平线角度为0°～180°，本实施例优选的齿片5为四个，仰角角度为40°～45°，齿片5尺寸

为4×4mm，厚度3mm；底座1靠近长边两端的位置分别设置有缺口，两个缺口从同一侧的长边

向底座1中部延伸，延伸端头为弧形，底座1安装在电梯吊箱上。

[0030] 橡胶层2为圆柱形，直径大于底座1的通孔直径，橡胶层2固定在底座1上，并与通孔

同轴。

[0031] 上板3采用Φ70的45#钢棒加工成型，表面镀白锌，上板3为圆形，直径小于橡胶层2

直径，上板3嵌套在橡胶层2顶部，且上表面与橡胶层2上表面共面，上板3顶部固定有传感器

4，上板3周面设置有 φ 65mm、宽3mm的环槽，能够使橡胶层2嵌入环槽内，使上板3与橡胶层2

可靠连接，上板3与传感器4设置有三个同轴的螺纹孔，传感器4用三个M8×20(GB70.2)内六

角螺钉固定到上板3上，完成传感器4与底座1的连接。

[0032] 该固定装置中橡胶层2具有较好的缓冲效果，增加电梯乘员的舒适性。但由于底座

钢板厚度较小，仅为3mm，容易出现部件之间的连接不稳定现象，极大威胁着乘客的人身安

全，但通过齿片伸入橡胶层2中，使连接不良率为0％，受力脱离最小值≥500kg。

[0033] 本发明所述装置的装配方法如下；

[0034] 步骤1，将用于橡胶层2成型的模具固定在底座1通孔位置，模具分为上模和下模，

下模与底座1底部的通孔区域贴合；上模为圆桶状，底部与底座1表面贴合，并且与通孔同

轴。

[0035] 步骤2，将热熔后的橡胶倒入模具中，其中加热温度180～200℃，加压力240～

250kg，持续时间30～35分钟；将上板3嵌套在橡胶层2顶部，且上表面与橡胶层2上表面共
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面。

[0036] 通过高温高压将底座1和上板3连接成一体，仰角齿片5设计，可在橡胶压注成型过

程中，埋入橡胶层2，使橡胶层2与底座1下板连接可靠，由于橡胶层2受压向力变形时，圆形

截面积变大，向外扩张，可使齿片5可靠嵌入橡胶内部，从而增加橡胶层2与下板的连接强

度。

[0037] 步骤3，待橡胶成形后自然冷却后，将模具取下。

[0038] 步骤4，将传感器4通过六角螺钉固定在上板3顶部。

[0039] 以上内容仅为说明本发明的技术思想，不能以此限定本发明的保护范围，凡是按

照本发明提出的技术思想，在技术方案基础上所做的任何改动，均落入本发明权利要求书

的保护范围之内。
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图1
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