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(57)摘要

废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置属于菌

类生产废弃物处理技术；在菌袋横送机架的后端

外部与其相互垂直的配置菌袋纵送机架，在菌袋

横送机架上安装由菌袋横送回转带总成、菌袋横

送隔板、菌袋端部限位挡板、上挡板、菌袋端面剖

切圆盘刀总成、电马达A和电马达B构成的菌袋两

端外包装塑料薄膜剖切机构，在菌袋纵送机架上

安装由菌袋纵送回转带总成、菌袋纵送隔板、菌

袋柱面剖切圆盘刀总成、菌袋柱面限位挡板、电

马达C、电马达D构成的菌袋柱面纵向外包装塑料

薄膜剖切机构以及由菌袋剥皮辊总成、电马达E

组成的菌袋外包装塑料薄膜剥除机构；本装置结

构新颖、合理，作业效率高、质量好，作业成本低

廉，使用可靠。
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1.一种废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置，其特征在于：在菌袋横送机架(1)的后端外

侧部位处与其呈相互垂直的配置菌袋纵送机架(14)；在所述菌袋横送机架(1)上安装菌袋

横送回转带总成(2)，在所述菌袋横送回转带总成(2)的回转带上横向固装多个菌袋横送隔

板(4)，在所述菌袋横送机架(1)的前侧部位上、位于菌袋横送回转带总成(2)的两侧外部分

别配装菌袋端部限位挡板(5)，在所述菌袋横送机架(1)的后侧部位上、位于菌袋横送回转

带总成(2)的两侧外部分别配装菌袋端面剖切圆盘刀总成(7)，所述两侧的菌袋端面剖切圆

盘刀总成(7)的圆盘刀间距尺寸小于两侧的菌袋端部限位挡板(5)的间距尺寸，在所述菌袋

横送机架(1)后侧部位上、位于菌袋横送回转带总成(2)上方与两侧的菌袋端面剖切圆盘刀

总成(7)之间部位处安装上挡板(6)，电马达A(8)安装在菌袋端面剖切圆盘刀总成(7)的刀

轴上，电马达B(9)安装在菌袋横送回转带总成(2)的回转驱动轴上；在所述菌袋纵送机架

(14)上安装菌袋纵送回转带总成(15)，所述菌袋纵送回转带总成(15)的前端与菌袋横送回

转带总成(2)的后端呈菌袋(3)的作业输送传递配合，在所述菌袋纵送回转带总成(15)的回

转带上横向固装多个菌袋纵送隔板(16)，在所述菌袋纵送机架(14)上、位于菌袋纵送回转

带总成(15)的两侧外部分别安装菌袋柱面限位挡板(12)，在所述菌袋纵送机架(14)的中间

部位上、位于菌袋纵送回转带总成(15)的上方部位处安装菌袋柱面剖切圆盘刀总成(10)，

在所述菌袋纵送机架(14)的后侧部位上、位于菌袋纵送回转带总成(15)的上方外侧部位处

安装菌袋剥皮辊总成(18)，电马达C(11)安装在菌袋柱面剖切圆盘刀总成(10)的刀轴上，电

马达D(13)安装在菌袋纵送回转带总成(15)的回转驱动轴上，电马达E(17)安装在菌袋剥皮

辊总成(18)上。
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废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置

技术领域

[0001] 本发明创造属于菌类生产废弃物处理技术，主要涉及废弃菌袋外包装塑料薄膜去

除装置。

背景技术

[0002] 食用菌包括木耳及各种菇类等产品是一种营养丰富、口感鲜美的食品。随着我国

人民生活水平和质量的提高，对食用菌产品的需求量不断增加，传统的种植培育方法已不

能适应和满足对其产量的需要。因此，采用菌袋种植培育生产食用菌的技术方法迅速发展。

然而该方法在为人民提供充足的食用菌类产品的同时，又带来了大量的废弃菌袋对环境的

污染以及如何处理的难题。为解决上述问题，科研人员做了大量的研究工作。近年来，多种

废弃菌袋再利用技术方法的研究初见成效，为废弃菌袋的再利用、变废为宝指出了方向。

[0003] 在对废弃菌袋内容物再利用之前，均需对其菌袋外部的塑料薄膜包装物进行去除

作业。目前多采用人力手工对菌袋逐个切剖、扒除方法完成，存在作业效率低、劳动强度大、

作业质量差、作业成本高等诸多问题。

发明内容

[0004] 本发明创造的目的就是针对上述废弃菌袋外包装塑料薄去除作业存在的问题，研

究提供一种废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置，达到作业效率高、作业质量好、作业成本

低、劳动强度小的目的。

[0005] 本发明创造的目的是这样实现的：在菌袋横送机架的后端外侧部位处与其呈相互

垂直的配置菌袋纵送机架；在所述菌袋横送机架上安装菌袋横送回转带总成，在所述菌袋

横送回转带总成的回转带上横向固装多个菌袋横送隔板，在所述菌袋横送机架的前侧部位

上、位于菌袋横送回转带总成的两侧外部分别配装菌袋端部限位挡板，在所述菌袋横送机

架的后侧部位上、位于菌袋横送回转带总成的两侧外部分别配装菌袋端面剖切圆盘刀总

成，所述两侧的菌袋端面剖切圆盘刀总成的圆盘刀间距尺寸小于两侧的菌袋端部限位挡板

的间距尺寸，在所述菌袋横送机架后侧部位上、位于菌袋横送回转带总成上方与两侧的菌

袋端面剖切圆盘刀总成之间部位处安装上挡板，电马达A安装在菌袋端面剖切圆盘刀总成

的刀轴上，电马达B安装在菌袋横送回转带总成的回转驱动轴上；在所述菌袋纵送机架上安

装菌袋纵送回转带总成，所述菌袋纵送回转带总成的前端与菌袋横送回转带总成的后端呈

菌袋的作业输送传递配合，在所述菌袋纵送回转带总成的回转带上横向固装多个菌袋纵送

隔板，在所述菌袋纵送机架上、位于菌袋纵送回转带总成的两侧外部分别安装菌袋柱面限

位挡板，在所述菌袋纵送机架的中间部位上、位于菌袋纵送回转带总成的上方部位处安装

菌袋柱面剖切圆盘刀总成，在所述菌袋纵送机架的后侧部位上、位于菌袋纵送回转带总成

的上方外侧部位处安装菌袋剥皮辊总成，电马达C安装在菌袋柱面剖切圆盘刀总成的刀轴

上，电马达D安装在菌袋纵送回转带总成的回转驱动轴上，电马达E安装在菌袋剥皮辊总成

上，至此构成废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置。
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[0006] 本发明创造采用在机械装置上先切开去除菌袋两端面塑料薄膜包皮、再剖切开菌

袋袋体柱面塑料薄膜包皮、最后由菌袋剥皮辊总成将已切开的外包装塑料薄膜扒下的连续

作业工艺过程完成对废弃菌袋内容物的回收作业，具有结构设计合理、作业连续性好、作业

效率高、作业质量好、作业成本低廉、使用可靠、故障少、操作劳动强度低的特点。

附图说明

[0007] 图1是废弃菌袋外包装塑料薄膜去除装置总体结构示意图；

[0008] 图2是图1的俯向视图。

[0009] 图中件号说明：

[0010] 1、菌袋横送机架、2、菌袋横送回转带总成、3、菌袋、4、菌袋横送隔板、5、菌袋端部

限位挡板、6、上挡板、7、菌袋端面剖切圆盘刀总成、8、电马达A、9、电马达B、10、菌袋柱面剖

切圆盘刀总成、11、电马达C、12、菌袋柱面限位挡板、13、电马达D、14、菌袋纵送机架、15、菌

袋纵送回转带总成、16、菌袋纵送隔板、17、电马达E、18、菌袋剥皮辊总成。

具体实施方式

[0011] 下面结合附图对本发明创造实施方案进行详细描述。一种废弃菌袋外包装塑料薄

膜去除装置，在菌袋横送机架1的后端外侧部位处与其呈相互垂直的配置菌袋纵送机架14；

在所述菌袋横送机架1上安装菌袋横送回转带总成2，在所述菌袋横送回转带总成2的回转

带上横向固装多个菌袋横送隔板4，在所述菌袋横送机架1的前侧部位上、位于菌袋横送回

转带总成2的两侧外部分别配装菌袋端部限位挡板5，在所述菌袋横送机架1的后侧部位上、

位于菌袋横送回转带总成2的两侧外部分别配装菌袋端面剖切圆盘刀总成7，所述两侧的菌

袋端面剖切圆盘刀总成7的圆盘刀间距尺寸小于两侧的菌袋端部限位挡板5的间距尺寸，在

所述菌袋横送机架1后侧部位上、位于菌袋横送回转带总成2上方与两侧的菌袋端面剖切圆

盘刀总成7之间部位处安装上挡板6，电马达A8安装在菌袋端面剖切圆盘刀总成7的刀轴上，

电马达B9安装在菌袋横送回转带总成2的回转驱动轴上；在所述菌袋纵送机架14上安装菌

袋纵送回转带总成15，所述菌袋纵送回转带总成15的前端与菌袋横送回转带总成2的后端

呈菌袋3的作业输送传递配合，在所述菌袋纵送回转带总成15的回转带上横向固装多个菌

袋纵送隔板16，在所述菌袋纵送机架14上、位于菌袋纵送回转带总成15的两侧外部分别安

装菌袋柱面限位挡板12，在所述菌袋纵送机架14的中间部位上、位于菌袋纵送回转带总成

15的上方部位处安装菌袋柱面剖切圆盘刀总成10，在所述菌袋纵送机架14的后侧部位上、

位于菌袋纵送回转带总成15的上方外侧部位处安装菌袋剥皮辊总成18，电马达C11安装在

菌袋柱面剖切圆盘刀总成10的刀轴上，电马达D13安装在菌袋纵送回转带总成15的回转驱

动轴上，电马达E17安装在菌袋剥皮辊总成18上。

[0012] 作业使用时，电马达B9、电马达A8、电马达D13、电马达C11和电马达E17分别驱动菌

袋横送回转带总成2、菌袋端面剖切圆盘刀总成7、菌袋纵送回转带总成15、菌袋柱面剖切圆

盘刀总成10和菌袋剥皮辊总成18旋转，菌袋3在菌袋横送隔板4与菌袋端部限位挡板5配合

控制下被送入上挡板6下方与菌袋端面剖切圆盘刀总成8内侧之间，由菌袋端面剖切圆盘刀

总成8完成对菌袋3两端部外包装塑料薄膜的剖开去除作业，被剖开去除两端外包装塑料薄

膜的菌袋3进入菌袋纵送回转带总成15上的菌袋纵送隔板16之间，菌袋3在随菌袋纵送回转
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带总成15运行中被菌袋柱面剖切圆盘刀总成10剖切下完成菌袋柱体外部包装塑料薄膜整

体纵向剖开，最后由菌袋剥皮辊总成18将菌袋3外包装塑料薄膜剥下，将菌袋3内容物与外

包装塑料薄膜分离，完成作业。

说　明　书 3/3 页

5

CN 110525755 A

5



图1
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