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本申请涉及一种树脂塔再生废水处理装置，

包括接收树脂塔酸性废水的酸性废水池（3）、接

收树脂塔碱性废水的碱性废水池（4）以及与碱性

废水池（4）连通的引水罐（6）和循环泵（7），循环

泵（7）通向化盐池；酸性废水池（3）和碱性废水池

（4）由一块隔板将一个大反应池左右分开形成，

隔板在上部开设有溢流口（5），溢流口（5）用于碱

性废水溢流流入酸性废水池（3）进行酸碱中和。

本申请中，碱性废水一方面可以通过引水罐、循

环泵去往化盐池进行回收利用，另一方面溢流到

酸性废水池进行酸碱中和，提高树脂塔再生水的

利用率，酸性废水在与碱性废水中和后排出，减

少环境污染；并且装置结构简单紧凑、占地面积

小、造价低。
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1.一种树脂塔再生废水处理装置，其特征在于，该装置包括接收树脂塔酸性废水的酸

性废水池（3）、接收树脂塔碱性废水的碱性废水池（4）以及与所述碱性废水池（4）连通的引

水罐（6）和循环泵（7），所述循环泵（7）通向化盐池；所述酸性废水池（3）和所述碱性废水池

（4）由一块隔板将一个大反应池左右分开形成，所述隔板在上部开设有溢流口（5），所述溢

流口（5）用于所述碱性废水池（4）中的碱性废水溢流流入所述酸性废水池（3）与酸性废水进

行酸碱中和；所述酸性废水池（3）和所述碱性废水池（4）均具有液位计（12），并且所述酸性

废水池（3）具有液位控制阀（11）。

2.如权利要求1所述的装置，其特征在于，所述引水罐（6）上设有纯水管线（9），所述纯

水管线（9）设有加水阀（10）。
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一种树脂塔再生废水处理装置

技术领域

[0001] 本申请涉及废水处理技术领域，尤其涉及一种树脂塔再生废水处理装置。

背景技术

[0002] 我国工业用水形势非常严峻，工业用水量占全国总用水量的20％，排放的污水量

占全国污水排放总量的49％左右。推行氯碱行业的水资源综合利用工作，不仅能为企业带

来经济效益，更有助于进一步体现氯碱行业的责任关怀理念，实现良好的社会效益。

[0003] 在离子膜烧碱系统中，二次盐水精制采用三塔操作工艺，即两台螯合树脂塔用于

盐水过滤，一台螯合树脂塔进行离线再生。螯合树脂在正常情况下每24h切换再生，此时，上

一周期运行的第二台树脂塔进入离线再生状态，前期离线再生完成的螯合树脂塔并入运行

的螯合树脂塔，达到“双塔过滤，单塔再生”操作工艺。螯合树脂再生需经过水洗Ⅰ→反洗→

酸再生→水洗Ⅱ→碱再生→水洗Ⅲ→盐水置换共7个步骤，需24h。树脂塔运行24小时再生

一次产生酸性废水96.32m³产生碱性废水76.84  m³，废水直接外排不仅造成环境污染还造

成水资源浪费。

发明内容

[0004] 本申请所要解决的技术问题是提供一种树脂塔再生废水处理装置，提高树脂塔再

生水的利用率，减少环境污染。

[0005] 为解决上述问题，本申请提供了一种树脂塔再生废水处理装置，该装置包括接收

树脂塔酸性废水的酸性废水池、接收树脂塔碱性废水的碱性废水池以及与所述碱性废水池

连通的引水罐和循环泵，所述循环泵通向化盐池；所述酸性废水池和所述碱性废水池由一

块隔板将一个大反应池左右分开形成，所述隔板在上部开设有溢流口，所述溢流口用于所

述碱性废水池中的碱性废水溢流流入所述酸性废水池与酸性废水进行酸碱中和；所述酸性

废水池和所述碱性废水池均具有液位计，并且所述酸性废水池具有液位控制阀。

[0006] 优选的，所述引水罐上设有纯水管线，所述纯水管线设有加水阀。

[0007] 本申请与现有技术相比具有以下优点：

[0008] 本申请中，碱性废水一方面可以通过引水罐、循环泵去往化盐池进行回收利用，另

一方面溢流到酸性废水池进行酸碱中和，提高树脂塔再生水的利用率，酸性废水在与碱性

废水中和后排出，减少环境污染；并且酸性废水池和碱性废水池一块带溢流口的隔板将一

个大反应池左右分开形成，结构简单紧凑、占地面积小、造价低。

附图说明

[0009] 下面结合附图对本申请的具体实施方式作进一步详细的说明。

[0010] 图1本申请实施例提供的树脂塔再生废水处理装置的结构示意图。

[0011] 图中：1—树脂塔酸性废水管线，2—树脂塔碱性废水管线，3—酸性废水池，4—碱

性废水池，5—溢流口，6—引水罐，7—循环泵，8—去化盐池管线，9—纯水管线，10—加水
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阀，11—液位控制阀，12—液位计。

具体实施方式

[0012] 参考图1，本申请实施例提供了一种树脂塔再生废水处理装置，该装置包括接收树

脂塔酸性废水的酸性废水池3、接收树脂塔碱性废水的碱性废水池4以及与碱性废水池4连

通的引水罐6和循环泵7，循环泵7通向化盐池。引水罐6上设有纯水管线9，纯水管线9设有加

水阀10。

[0013] 酸性废水池3和碱性废水池4由一块隔板将一个大反应池左右分开形成，隔板在上

部开设有溢流口5，溢流口5用于碱性废水池4中的碱性废水溢流流入酸性废水池3与酸性废

水进行酸碱中和。

[0014] 酸性废水池3和碱性废水池4均具有液位计12，并且酸性废水池3具有液位控制阀

11。

[0015] 工作原理：树脂塔再生后，酸性废水经树脂塔酸性废水管线1流入酸性废水池3，碱

性废水经树脂塔碱性废水管线2流入碱性废水池4，开始酸性废水池3池底排阀关闭，当碱性

废水池4的液位计12显示液位达到一定值后，一部分碱性废水可以直接通过引水罐6经循环

泵7将碱性废水通过去化盐池管线8打往化盐池，化盐岗位不需要时另一部分碱性废水可以

通过溢流口5流入酸性废水池3和水池里的酸性废水进行中和，降低酸性废水对环境的污

染，中和后的水可以通过液位可控制阀11循环利用，最终实现废水回收利用。正常生产时，

只需将废水排入酸性和碱性废水池，然后确定液位高度定期处理废水即可。

[0016] 以上对本申请所提供的技术方案进行了详细介绍。本文中应用了具体个例对本申

请的原理及实施方式进行了阐述，以上实施例的说明只是用于帮助理解本申请的结构及其

核心思想。应当指出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本申请原理的前提

下，还可以对本申请进行若干改进和修饰，这些改进和修饰也落入本申请权利要求的保护

范围内。
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图1
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