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Procédé pour supprimer le dégagement
d'hydrogéne sulfuré 4 partir de matériaux
contenant un composant sulfuré et compo-

sition de revétement pour sa mise en oeuvre.

La présente invention se rapporte & un procédé
pour supprimer le dégagement d'hydrogéne sulfuré & par-.
tir de matériaux de construction contenant un composant
sulfuré et des compositions de revétement pour la mise

5 en oeuvre de ce procédé, compositions qu'on peut utili-
ser avantageusement pour enduire les surfaces de struc-
tures de batiments, par exemple des murs ou des pla-

+fonds. '

L'application de compositions 3 base de platre

10 (sulfate de calcium) sur les surfaces intérieures des
batiments, notamment les murs et les plafonds, avant la
décoration finale, constitue une opération tradition-
nelle. Les compositions utilisées présentent l'avantage
de durcir rapidement et a un degré contrdlable, permet-

15 tant un réglage aux conditions optimales pour assurer
de bonnes conditions de travail combinédes & une ddrée
de durcissement raisonnable. Toutefois, elles ont 1l'in-
convénient de sécher a partir de la surface de la cou-
che appliquée de sorte qu'habituellement, on n'applique

20 la décoration finale qu'aprés séchage complet du revé-
tement ; d'autre part, la résistance mécanique du revé-
tement reste faible tant que le séchage n'est pas com-
plet. On peut parvenir a un séchage en surface et par
conséquent & un délai d'attente plus court pour la dé-

25 coration finale sans nuire aux avantages de durcisse-
ment rapide et controlable en mélangeant avec le platre
un autre composant du type ciment, notamment un ciment
de pouzzolane ou un ciment latent tel que le laitier
de haut fourneau trempé ou en granulés. Malheureusement,

30 ces matériaux contiennent couramment une impureté sulfu-
rée qui, au mouillé, peut dégager lentement de 1'hydro-
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géne sulfuré gazeux. Quoique les guantités de gaz li-
bérées soient trés faibles ot habituellement trés infé-
rieures aux valeurs limites autorisdes, slles reuvent
provoquer des odeurs désagrdables ez endroits
fermés, et les compositions contenant ces constituants
sont inacceptables si l'on ne remédiec pas & cette dif-
ficulté. En outre, il existe d'aucres matériaux pour

le batiment dans lesquels des constituants du type oi-
ment peuvent égalemeni contenir des imparetés sulfurd

et qui sont donc suscegtibles de iibérer e 1'hydrogéne
sulfuré & 1'dtat humide, et par exemple les brigues de
laitier.

La demanderesse a maintenant trouvé qu'on pou-
vait empécher la likération 4§ ‘hydrogéne sulfurd dans
1'atmosphere a partir de matériaux de construction con--
tenant des impufretés sulfurdes & 1'état humide en uti-
lisant une compositicn de revétement 3 base de ciment
ou hydraulique contenant une petite quantité, de pré-
férence de 0,01 & 1,00 %, d'un composé d'un métal ca-
pable de former un sulfure stable, et de préférence
insoluble, par réaction avec 1'hydrogeéne sulfuré. Le
composé métallique peut &tre introduit dans un revéte-
ment contenant un composant du type ciment incluant un
sulfure afin de diminuer cu de supprimer la libération
d'hydrogéne sulfuré & partir du revétement, ou dans un
revétement & base de ciment ou un revétement hydrauli-
que en vue d'empécher la libération dans 1'atmosphére
de 1'hydrogéne sulfuré preduit & partir d'impuretés
sulfurées contenues dans un revétement sousjacent ou
une structure sousjacente. Le reveétement est de préfé-
rence a base de platre en raison de la prise rapide et
controlée & laguelle on peut parvenir avec ce matériau
mais les principes de 1l'invention sont applicables a
d'autres compositions de revétement car l'efficacité
du composé métallique n'est pas conditionnée par la

présence de sulfate de calcium.
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Dans un autre aspect de l'invention, celle-ci
concerne une composition de revétement perfectionnée
pour structures de batiment, composition qui contient
un matériau a base de ciment ou un matériau hydraulique
et une petite quantité d'un composé d'un métal formant
un sulfure stable par réaction avec 1l'hydrogéne sulfuré,
la quantité du composé métallique étant suffisante pour
empécher le dégagement d'hydrogéne sulfuré 3 partir
d'une structure de batiment portant le revétement en
surface.

Les compositions de revétement selon l'inven-
tion peuvent étre utilisées pour l'application sur des
structures de batiments construites a partir de compo-
sants contenant un sulfure, comme des blocs de laitier,
ou pour l'application sur des structures de batiments
construites a partir d'une grande variété de matériaux
sous lesquels on a appliqué une sous-couche contenant
des composants a base de ciment incluant un sulfure,
comme les compositions de platre et de laitier mention-
nées ci-dessus. Ces compositions de platre et de lai-
tier peuvent elles-mémes contenir le composé métallique
qui permet de diminuer ou de supprimer la libération
d'hydrogéne sulfuré mais de préférence elles sont re-
couvertes d'un revétement final contenant le composé
métallique mais pas de composant sulfuré.

L'invention permet d'utiliser en toute sécu-
rité des composants contenant un sulfure dans des maté-
riaux pour le batiment, qu'il s'agisse de briques, de
panneéux en blocs ou de compositions de revétement,
sans risque de dégagement désagréable et indésirable
d'hydrogéne sulfuré dans l'atmosphére du batiment lors-
que les matériaux sont exposés & l'humidité. On peut
en particulier exploiter les propriétés avantageuses
de mélanges de platre et de laitier trempé ou en granu-
1lés en tant gque compositions de revétement pour surfa-

ces de batiment sans risque de dégagement d'hydrogeéne
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sulfuré.

On peut en principe utilicser pour les buts de
l'invention un composé métallique guelcongue capable
de réagir rapidement avec 1l'hydrogéne sulfuré en for-
mant un sulfure métalligus stable. Toutefois, il est
préférable de faire appel 2 v métal gui donne un sul-
fure incolore ou légérement colord. Pour un revétement
final, un métal donnant un sulfure incolore est évi-
demment préférable, mais il est possible d'utiliser
un métal formant un sulfure plus coloré pour une com-
position de sous~couche. Un sulfure stable et insoluble
permet d'éliminer définitivement le soufre de la compo-
sition. Les composés préférés & présent sont les compo-
sés du zinc et on a constaté avec surprise qu'ii suffi-
sait d'une petite quantité de ces composés, trés infé-
rieure a celle qu'on aurait pu prévoir sur les bases de
la stoechiométrie, relativement & la proportion de ma-
tériaux contenant un sulfure et & la proportion de sul-
fure dans le matériau.

Il est également souhaitable que le composé
métallique ne géne pas la prise de la composition de
revétement dans lequel on 1l'a introduit, quoique d'au-
tres additifs permettent de remédier & de tels effets.
L'utilisation d'un composé métallique insoluble, quoigue
capable de réagir avec l'hydrogéne sulfuré, limite au
minimum les effets sur la vitesse de prise. Ainsi par
exemple, si le métal utilisé est le zinc, le sulfate
de zinc constitue un composé efficace pour prévenir
la libération d'hydrogéne sulfuré mais il accélére 1la
prise du platre. Du fait qu'un platre rapide ne convient
pas pour les travaux habituels, l'utilisation du sulfate
de zinc en tant que composé métallique exige l'addition
d'un retardateur qui compense l'effet d‘'accélération.
L'oxyde de zinc par contre n'a qu'un faible effet sur
la vitesse de prise du platre et constitue par consé-
quent le composé métallique préféré pour les buts de
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l'invention. Toutefois, il exerce une certaine influen-
ce sur les réactions de prise ou de durcissement du
laitier et quoiqu'on préfére introduire 1'oxyde de
zinc dans les compositions de revétement de surface
contenant du laitier, la proportion 4'oxyde de zinc
doit étre limitée, en relat;on avec la proportion de
laitier, dans une mesure suffisante pour gue la prise
de ce dernier ne soit pas affectée. Parmi les autres
composés du zinc convenant en tant gue composés métal-
liques pour les buts de l'invention, on peut citer le
carbonate de zinc.

Conformément a un aspect préféré de 1l'inven-
tion, on a trouvé que les compositions contenant des
quantités substantielles de laitier trempé cu en gra-
nulés, ceci pour parvenir & des revétements séchant
rapidement en surface et possédant de bonnes proprié-
tés de résistance mécanique au mouillé, ne pouvaient
tolérer que des additions limitées de composés métal-
liques tels que l'oxyde de zinc lorsqu'on voulait con-
server les avantages apportés par le laitier et que
ces additions limitées pouvaient eétre insuffisantes
pour empécher a long terme le dégagement d'hydrogéne
sulfuré. L'observation s'applique tout particuliérement
dans le cas de compositions dans lesquelles la propor-
tion de laitier est forte par rapport a la proportion
de platre, ce type de composition convenant particu-
liérement a 1l'utilisation pour le reveétement de murs
et d'autres surfaces de batiments qui, en raison de
circonstances extérieures, sont humides au moment ou
on applique le revétement. Dans de telles circonstances,
on préfére maintenir la teneur en composé métallique
dans les compositions de revétement & un niveau auquel
les propriétés générales de la composition ne sont pas
affectées, et appliquer sur le revétement une couche
finale d'une composition ne contenant qu'une faible

quantité de sulfure ou n'en contenant pas mais conte-
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nant une quanitité du composé métallique suffisante pour
empécher le passage de 1l'hydrogéns sulfuré prevenant de
la couche sousjacente. Une coucha mince d'une tzlle

[0

composition de finissa ne présente pes nécessasirement

ae
les inconvénients diun le:

%)

2t zéchage en surface, incon-
vénients qu’on rencentrerait avec des revétaments de
surface a base de plitre pur dans de mauvaises condi-
tions de séchage.

Pour l'application générale en tant gue compo-
sition de sous-~couche ou “ienduit, une composition szelon

'invention devra contenir Jdu glétre en proportion appro-
ximative de 20 a 84 %, du laitier de haut fcurnsau broyé
en gquantité de 73 3 i5 %, et 3e i'oxyde de zinc en guan-~
tité de G,01 & 1,00 % selon la proportion de laitier
{toutes ces proportions s'entsndant en poids), de pié-
férence avec des petites proportions de ciment Portland
et de chaux. Les compositions obtenues peuvent &tre
diluées par des granulats légers et on peut ajuster
leur durée de prise au moyen de retardéateurs connus.

A l'intérieur de ces limites de proportions
étendues, on psut distinguer deux cliasses de composi-
tions de revéiement. Pour la premidre, il s'agit de
compositions de sous-couche pour applications générales,
qui de préférence contiennent de 64 & 54 % de platre
a 1'état d'hémihydrate, de 15 & 35 % de laitier de haut
fourneau broyé, de © &8 5 % de ciment Portland, de O a
5 % de chaux et de 0,02 & 0,10 % d'oxyde de zinc, non
tenu compte des additifs tels que les retardateurs les
additifs pour réglage de 1la viscosité, par exemple les
éthers cellulosiques et également des granulats éven-
tuels tels gue la perlite expansée et la vermiculite
exfoliée, qu'on peut ajouter en proportions de 5 a 20 %
de la composition totale.

Pour l'utilisation dans des conditions trés

humides, par exemple pour la rénovation de batiments

dégradés, la résistance accrue au mouillé apportée par
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une plus forte proportion de laitier est souhaitable.
Ces compositions contiennent de préférence de 64 a 40 %
de platre hémihydrate, de 35 a 59 % de laitier de haut
fourneau broyé, de 0.4 5 % de ciment Portland, de O a
10 % de chaux et de 0,05 & 0,2 % d'oxyde de zinc, ici
encore les additifs et granulats pouvant étre ajoutés

a des concentrations analogues & celles indiquées ci-
dessus.

Pour un revétement final & appliquer sur un
revétement des compositions de sous-couche décrites ci-
dessus mais également pour un revétement final résistant
3 l'hydrogéne sulfuré qu'on applique sur d'autres maté-
riaux contenant un sulfure, les compositions préférées

A A

contiennent de 97,8 & 99,9 % de platre, de 0 a 2 % de
chaux et de 0,05 & 0,2 % d'oxyde de zinc. On peut ajou-
ter des retardateurs et d'autres additifs de la maniére
habituelle, et on peut former un platre final léger en
introduisant un granulat léger tel que la vermiculite
exfolide en proportions de 0,5 & 5,0 % de la composition
totale.

Le composant laitier qu'on préfére dans ces
compositions est le laitier de haut fourneau trempé ou
en granulés, broyé a une dimension de particule appro-
priée, et dans lequel on a trouvé des sulfures qui pro-
voquent un lent dégagement d'hydrogéne sulfuré gazeux
4 la suite d'une réaction chimique avec le composant
aqueux de la composition de revétement. Ainsi, on
trouve dans le commerce un matériau de ce type a base
de laitier sous la marque "Cemsave". Ces matériaux peu-
vent étre utilisés comme diluants pour des ciments et
on peut exploiter les effets de protection apportés
par l'invention dans les cas de composants de revéte-
ments, de moulages ou de composants préfabriqués pour
le batiment contenant de tels laitiers ou d'autres
constituants incluant un sulfure susceptible de réagir

4 1'état humide avec libération d'hydrogéne sulfuré.
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Un systéme particuliérement préféré confor-
mément a l'invention comprend un mur, un plafond ou une
autre structure de batiment portant un premier revéte-
ment d'une composition dfenduit comprenant du platre
et du laitier de haut fourneau broyé avec une petite
quantité d'un composé métalligque tel gque l'oxyde de
zinc, par exemple selon les formules données ci-dessus
pour les sous-couches, et un second revétement ou re-
vétement final d'une composition d'enduit contenant du
platre et de l'oxyde de zinc, par exemple selon les
formulations données ci-dessus pour les compositions
de finissage. Dans un tel systéme, la quantité d'oxyde
de zinc contenue dans la sous-couche suffit pour empé-
cher le dégagement d'hydrogéne sulfuré génant, au cours
des opérations initiales, alors que la sous-couche est
exposée, mais elle est insuffisante pour neutraliser a
long terme le dégagement global d'hydrogéne sulfuré.
Mais & long terme, le dégagement d'hydrogéne sulfuré
dans 1'atmosphére est supprimé efficacement par 1'oxyde
de zinc contenu dans la couche de finissage.

On donne ci-aprés des exemples de formulations
spécifiques préférées pour les divers types de composi-
tions décrits ci-dessus. Toutes les indications de pour-
centages s'entendent en poids.

EXEMPLE 1.

On donne ci-aprés des formulations pour-une
composition de platre pour sous-couche pour utilisation
générale (A) et pour utilisation dans des conditions
humides (B) ; on peut ajouter les granulats et additifs

usuels qui ont été omis dans le calcul des pourcentages.

A B
Stuc 76,95 56,51
Laitier . 19,19 37,67
Ciment Portland 1,90 3,80
Chaux 1,90 1,90
Oxyde de zinc 0,06 0,12

100,00 100,00
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EXEMPLE 2.

On donne ci-aprés des exemples de formula-
tions pour usage général (A) et pour utilisation dans
des conditions humides (B), avec retardateur et granu-

lat léger.

A B
Stuc ) 64,95 47,7
Laitier (Cemsave) 16,2 31,8
-Ciment Portland 1,6 3,2
Chaux 1,6 1,6
Kératine 0,6 0,6
Perlite 15,0 15,0
Oxyde de zinc 0,05 0,1

100, 00 100,00

EXEMPLE 3.

On donne ci-aprés un exemple de composition
pour revétement final qui ne contient pas de laitier
mais contient de 1l'oxyde de zinc conformément a 1'in-

vention.

Stuc _ | 97, 84
Chaux 0,98
Retardateur 0,09
Oxyde de zinc 0,05
Vermiculite 1,04

100,00

Dans ces exemples, l'oxyde de zinc utilisé
peut étre le produit de la qualité pour applications
générales tel qu'on le trouve dans le commerce pour
les industries du caoutchouc, des peintures, des ma-
tiéres céramiques et du verre, a une pureté gqui est
par exemple de 99,8 % et ne contenant pas plus de
0,15 % de plomb, avec une surface spécifique d'environ
5 m2/g (par la méthode de perméabilité & l'air). L'o-
xyde de zinc de qualité correspondant & celui utilisé
pour analyse a également donné des résultats satisfai-

sants.



10

15

20

25

30

35

2487815

10

REVENDICATIONS

1. Procédé pour supprimer le dégagement &'hy-

drogéne sulfuré a partir de matériaux de construction
contensnt un constituant incluant un sulfure, ce procé-
dé se caractérisant en ce que l'on appligue sur ure
structure ds batiment une composition de revétement de
surface cont2nant du platrs et un ccmposé métallique
capable de réagir avec I'hydrogéne sulfuré en formant
un sulfure stable, et con laisse ce composé réagir avec
1'hydrogéne suifurd décagé par le composant sulfuré
contenu dans ladite structure cu dans la composition
elle-méme.

2. Procédé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le composé métallique utiliséd n'a pas
d'effet appréciable sur la vitesse de prise du platre.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que la réaction dudit composé avec le
composant contenant un sulfure donne un sulfure métal-
lique insolubls et incolore.

4. Procédé selon la revendication 3, caracté-
risé en ce que le cocmposé métallique est un composé du
zinc, notamment de l'oxyde de zinc.’

5. Procédé selon 1l'une guelconque des revendi-
cations 1 & 4, caractérisé sn ce que la composition
contient de 0,01 a 1 % en poids du composé métallique.

6. Procédé selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 5, caractérisé en ce que le platre est 1l'hé-
mihydrate du sulfate de calcium.

7. Procédé selon l'une quelconque des revendi-
cations 2 a 6, caractérisé en ce que la composition
contient un ciment latent ou du pouzzolane.

8. Proceédé selon 1'une gquelconque des revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que la composition
comprend, en poids, de 20 a 84 % de platre, de 15 a
79 % de laitier de haut fourneau et jusqu'd 1 % du

composé métallique.
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9. Procédé selon l'une quelconque des reven-
dications 1 a 8, caractérisé en ce que l'on applique
d'abord sur la structure une couche d'une composition
contenant un constituant incluant un sulfure et on
applique sur la premiére couche une couche de la com-
position contenant le composé métallique.

10. Procédé selon 1l'une quelconque des reven-
dications 1 & 6 ou 9, caractérisé en ce que ladite
structure ou une couche appliquée en premier contient
un composant incluant un sulfure et en ce que ladite
composition comprend, en poids, 97,8 & 99,9 % de platre,
04 2 % de chaux et 0,05 4 0,2 % d'oxyde de zinc.

11, Procédé selon la revendication 10, carac-
térisé en ce que la composition est mélangée avec un
granulat léger en proportion de 0,5 a 5 % en poids de
la composition totale.

12. Composition de revétement de surface pour
structures de batiments comprenant, en poids, de 20 a
84 % de platre hémihydraté, de 15 a 79 % d'un granulat
contenant une matiére incluant un sulfure, et cargcté-
risée en ce qu'elle contient de 0,01 @ 1 % d'un composé
métallique capable de réagir avec l'hydrogéne sulfuré
en donnant un sulfure stable.

13. Composition selon la revendication 12,
caractérisée en ce que le coﬁposé métallique est capa-
ble de réagir en formant un sulfure insoluble et inco-
lore.

14. Composition selon la revendication 12 ou
13, caractérisée en ce que le composé métallique est un
composé insoluble du zinc.

15. Composition selon l'une quelconque des
revendications 12 & 14, caractérisée en ce que le gra-
nulat inclut un ciment latent, notamment du laitier de
haut fourneau broyé,_ou du pouzzolane.

16. Composition selon la revendication 15, ca-

ractérisée en ce qu'elle comprend, en poids, de 64 a
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84 % d'hémihydrate, de 15 a 35 % de laitier de haut
fourneau, de 0 a 5 % de ciment Portland, de 0 a 5 %
de chaux et de 0,02 a 0,10 % d'oxyde de zinc.

17. Composition selocn la revendication 16,
caractérisée en ce qu'elle est melangée avec un granu-
lat léger en proportion de 5 & 20 % du poids du total.

18. Composition selon la revendication 15,
caractérisée en ce qu'elle comprend, en poids, de 40
4 64 % d'hémihydrate, de 35 a 59 % de laitier de haut
fourneau broyé, de O & 5 % de ciment Portland, de O a
10 % de chaux et de 0,05 a 0,2 % d'oxyde de zinc.

. 19. Structure de batiment contenant un maté-
riau incluant un sulfure et présentant une tendance
a la libération d'hydrogéne sulfuré dans des conditions
humides, caractérisée en ce qu'elle porte un revétement
de surface formé par un procédé selon 1'une quelcongue

des revendications 1 a 11.



