AR VN

F 12001121208

(122 PATENTTIJULKAISU
PATENTSKRIFT

(100 F1112100 B

(45) Patentti myonnetty - Patent beviljats 31.10.2003
SUOMI - FINLAND (51) Kv.ik.7-Intkl.7
(FT) D21F 3/00, 3/04
(21) Patenttihakemus - Patentansékning 935207
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS (22) Hakemispaiva - Ansckningsdag 23111983
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (24) Alkupdiva - Lopdag 15.04.1992
(41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig 23.11.1993
(86) Kv. hakemus - Int. ansékan PCT/US92/03102

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet
24.05.1991 US 705484 P
(73) Haltija - Innehavare
1 «Beloit Technologies, Inc., 300 Delaware Avenue, Suite 512, Wilmington, DE 19801-1622, AMERIKAN YHDYSVALLAT, (US)
(72) Keksija - Uppfinnare
1 *Filzen,Scott E., 4031 New Haven Drive, Janesville, Wl 53546, AMERIKAN YHDYSVALLAT, (US)

(74) Asiamies - Ombud: Borenius & Co Oy Ab
Taltberginkatu 2 A, 00180 Helsinki

(54) Keksinndn nimitys - Uppfinningens benamning

Puristinlaite
Pressanordning

(56) Viitejulkaisut - Anférda publikationer
F192081 C

(57) Tiivistelma - Sammandrag

Keksinnén kohteena on puristinlaite (10)
muodostetun paperirainan (W) puristami-
seen. Laite (10) sis&ltad pitkanippipuris-
timen (12) veden puristamiseksi muodoste-
tusta -rainasta (W). Pitk&nippipuristimeen
(12) nahden alavirtaan on sijoitettu puris-
tintela (14) ja tela (16) on yhteistoimin-
nallinen puristintelan (14) kanssa niiden
valisen telaparin (18) mddrittamiseksi
rainan (W) edelleen puristamiseksi siten,
ettd rainan (W) molemmille puolille (20,

22) luodaan olennaisen yhtendiset pintaomi-

naisuudet.



Uppfinningen avser en pressanordning (10}
fo6r pressning av en formad pappersbana
(W). Anordningen (10) innehaller en for-
langd nyppress (12) f6r att pressa vatten
fran den formade banan (W). En pressvals
(14) ar placerad nedstrdms i foérhallande
till den f6rldngda nyppressen (12) och en
vals {16) samverkar med pressvalsen (14)
fér att definiera ett valspar (18) didrmel-
lan f&r att ytterligare pressa banan (W)
sd att v3sentligen enhetliga ytegenskaper
férlanas pa bada sidor (20, 22) av banan
(W).

112100



-

.o

112100

Puristinlaite

Pressanordning

Esilld oleva keksintd liittyy puristinlaitteeseen muodostetun
rainan puristamiseksi. Téasmdllisemmin, esilld oleva keksgintd
liittyy puristinlaitteeseen, joka sisiltd&d pitkdnippipuris-

timen.

Tekniikan tasoa edustavat TRI-NIP tai Tri-Vent puristimet,
joita seuraa neljds tasoituspuristin, ovat saaneet aikaan
arkkisymmetrialtaan parantunutta sanomalehti- ja hienopaperia.
Tallainen symmetria on pd&asiassa saavutettu puristamalla
rainan yhtd pintaa suoraan puristintelaa vasten ja sen jalkeen
seuraavaksi tasoittamalla rainan vastakkaista puolta rainan
kulkiessa tasoituspuristimen 1l&api, joka on edelld maininitun
TRI-NIP laitekokoonpanon neljds puristin. TRI-NIP on Beloit
Corporationin rekisterdity tavaramerkki ja Tri-Vent on Beloit

Corporationin tavaramerkki.

Edelld mainituilla koneilla tuotetun rainan kuiva-aineosuus on
valilla 30 - 43 % kiintoainetta nopeudella 3126 metrid minuu-

tissa (4.000 jalkaa minuutissa).

Vaikka pitkdnippipuristin on yleisesti kalliimpi kuin konven-
tionaalisia telapareja sisdltdva puristin, tilanne ei valtté-
mattd ole tallédinen, kun kustannuksiin lasketaan lisdksi TRI-
NIP puristimen useiden varatelojen ja apulaitteiden kustannuk-
set. Pitkanippipuristimen kustannukset ovat tamadn johdosta
vertailukelpoiset ja silla on se etu, ettd nopeudella 3126
metrid minuutissa (4.000 jalkaa minuutissa) voidaan tuottaa

arkkia, jossa kiintoaineiden osuus on 48 - 52 %.

Tasmdllisemmin esitettynd, TRI-NIP puristin tai Tri-Vent puris-
tin yhdessd neljdnnen puristimen kanssa ovat suhteellisen
kalliita ja huopia vaihdettaessa ne ovat erityisen tydvoimaval-

taisia. Aikaisempaa tunnettua tekniikkaaa edustavat my6s jul-
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kaisut FI-84379 ja FI-92081. Julkaisu FI-84379 esittdi pitka-
nippipuristinta ja julkaisu FI-92081 esittdd telaparin, joka
madrittdd puristinnipin, jota seuraa tavanomainen pitk&nippi-
puristin.

Esilla oleva keksintd tarjoaa seuraavia etuja. Ensiksi, puris-
tinnippien ja puristimen runkojen m&ara pienenee. Toiseksi,
huopavaatimukset, ts. tarvittavien puristinhuopien lukumdaréa
pienenee, mink& avulla vahennetdidn sen ajan maaraad, jonka

puristin seisoo huopien vaihdon aikana.

Lisdksi puristimesta poistuvan rainan kuiva-ainesosuus kohoaa
esilla olevan keksinndn mukaisen puristinlaitteen rakenteen

mukaisesti.

Edella mainitut tavoitteet on saavutettu esilld olevassa kek-
sinndéssd varustamalla ensimmdinen puristinpaikka k&&nnetylla
vksihuopaisella pitkdnippipuristimella. TAalldinen ENP (exten-
ded nip press) on yhteistoiminnallinen siirtohuovan kanssa
siten, ettd raina kulkee alahuovan pddlléd sen kulkiessa yksi-
huopaisen telapuristimen lapi toisessa puristinpaikassa. Toi-
nen puristin lisdad rainan kuiva-ainesosuutta ainoastaan 2 - 3
prosenttia, mutta saavuttaa paddmddradn vahemmdn toispuolisen

rainan aikaansaamisessa.

Tamdn johdosta esilld olevan keksinndn padatavoitteena on saada
aikaan puristinlaite, joka kohottaa tuloksena olevan rainan
kuiva-ainesosuutta samalla kun se kohottaa tuloksena olevan

arkin symmetrisyytta.

Esilla olevan keksinndén muut tavoitteet ja edut tulevat alan
ammattimiehille ilmeisiksi tutustumalla seuraavaan yksityiskoh-
taiseen selitykseen yhdessd oheistettujen piirustuksien kans-
sa. Esillad oleva keksintd® on tarkemmin selitetty oheisissa

patenttivaatimuksissa.

Otsikoitu keksintéd 1liittyy puristinlaitteeseen muodostetun

paperirainan puristamiseksi. Laite sisaltdd pitké&nippipuristi-
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men veden puristamiseksi muodostetusta rainasta. Pitké&nippipu-
ristimeen ndhden alavirtaan on sijoitettu puristintela ja
puristintela on yhteistoiminnallinen telan kanssa niiden vali-
sen telaparin madrittdmiseksi rainan edelleen puristamiseksi
siten, ettd rainan molemmille puolille 1luodaan oleellisen

vhtendiset pintaominaisuudet.

Erd&ssa keksinndn erityisemmdssad suoritusmuodossa pitkanippipu-
ristin sisdlt&i vastatelan, joka mdarittdd tasaisen kehdpinnan
siten, ettd raina ulottuu vastatelan ympari, jolloin rainan

yvksi puocli on suorassa kosketuksessa sileédn pinnan kanssa.

Pitkdnomainen puristinelin on vyhteistoiminnallinen silean
pinnan kanssa niiden valisen pidennetyn puristusosan madadritta-

miseksi rainan niiden valistd lapikulkua varten.

Lisdksi, kantopeite on liukuvasti yhteistoiminnallinen puris-
tinelimen siten, ettd raina on sijoitettuna peitteen ja vasta-

telan viliin peitteen ja rainan kulkiessa puristusosan léapi.

Keksinndén erddssd edullisessa suoritusmuodossa vastatela on
sijoitettu pidennetyn puristinelimen alapuolelle siten, etta

hylyn poisto helpottuu.

Keksinndn er&&ssd suoritusmuodossa pidennetty puristuselin on
pidennetty kenka, joka maarittdd koveran pinnan, joka on yh-
teistoiminnallinen vastatelan siledn kehdpinnan kanssa niiden

vadlisen puristusosan madrittamiseksi.

Keksinndén er&ddssd vaihtoehtoisessa suoritusmuodossa pidennetty

puristusosa on hydrostaattinen kenka.

Puristintela maarittdd toisen siledn kehdpinnan siten, etta
mainittu toinen siled pinta tulee suoraan kosketukseen rainan
siledd pintaa koskettavaan pintaan nahden vastakkaisen puolen
kanssa siten, ettd rainan molemmille puolille luodaan oleelli-

sen yhtendiset pintaominaisuudet.
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Lisaksi puristinlaite sisdltd4 pick-up telan, joka on sijoitet-
tu ldheisesti muodostetun rainan viereen rainan sieppaamista

varten.

Puristinhuopa ulottuu pick-up telan ympédrille siten, etta
puristinhuopa on sijoitettu rainan ja pick-up telan v&liin

niin ettd raina siepataan puristinhuovalle.

Laheisesti puristihuovan viereen ja pick-up telaan ndhden
alavirtaan on sijoitettu hdyrylaatikko. Héyrylaatikko on yhdis-
tetty paineistetun hdyryn lédhteeseen siten, ettd hoéyrya kohdis-

tetaan suoraan puristinhuovan kannattamalle rainalle.

L&heisesti hdyrylaatikon viereen on sijoitettu alipainevali-
neet siten, ettd puristinhuopa ja raina on sijoitettu hdéyrylaa-
tikon ja alipainevalineiden vAaliin. Puristinhuopa on sijoi-
tettu rainan ja alipainevalineiden valiin ja alipainevalineet
vetavat hdéyryd rainan ja puristinhuovan 1léapi. Jarjestely on
sellainen, ettd pitkdnippipuristin on sijoitettu alipainev&li-

neisiin nadhden alavirtaan.

Tasmallisemmin esitettynd, kantopeite on liukuvasti yhteistoi-
minnallinen puristuselimen kanssa siten, ettd puristinhuopa ja
raina on sijoitettuna kantopeitteen ja vastatelan vdliin kanto-
peitteen, puristinhuovan ja rainan 1l&hekkdisesti tapahtuvan

puristusosan ldpikulun aikana.

Puristinlaite sisdltda lisdksi imutelan, Jjoka on sijoitettu
puristusosaan nahden alavirtaan siten, ettd raina ohjataan

puristusosalta avoimena vetona imutelalle ja sen ympdrille.

Imutelan ympari ulottuu toinen huopa siten, ettd mainittu

toinen huopa on sijoitettu rainan ja imutelan valiin.

Imutela on yhteistoiminnallinen toisen hdyrylaatikon kanssa
mainitun toisen hdyrylaatikon ollessa yhdistetty paineistetun

héyryn lahteeseen siten, ettd paineistettua hdéyrya kohdiste-



cose
-

LR RN

vevew

.o .e

cve

112100

taan suoraan puristettuun rainaan. Ylimddrdinen hdyry vedetdin

mainitun toisen huovan ldpi ja imutelan lapi.

Imutelaan nahden alavirtaan on sijoitettu siirtohuopa rainan

siirtdmiseksi toiselta huovalta siirtohuovalle.

Liheisesti toisen huovan viereen on sijoitettu imuohjaustela.
Siirtohuopa ulottuu imuohjaustelan ympari siten, ettd raina on
sijoitettu toisen huovan ja siirtohuovan valiin. Jarjestely on
sellainen, ettd kun imuohjaustela yhdistetdan alipaineen l&h-

teeseen raina siirtyy toiselta huovalta siirtohuovalle.

Imuohjaustelaan n&dhden alavirtaan on sijoitettu puristintela.

Puristintelan kanssa yhteistoiminnallinen tela on aukotettu

tela.

Esilld olevan keksinndén monet modifikaatiot ja variaatiot ovat
alan ammattimiehelle ilmeisid tutustumalla seuraavaan yksityis-
kohtaiseen selitykseen vyhdessd oheistettujen piirustuksien
kanssa. Tadllaiset modifikaatiot ja variaatiot kuuluvat kuiten-
kin keksinnén henkeen ja suojapiiriin oheistetuissa patentti-

vaatimuksissa mdaritetellyllad tavalla.

Kuvio 1 on sivupystykuvanto esilld olevan keksinndén yhdestda
suoritusmuodosta ja se esittad pitkanippipuristimen pidennetyn

hydrodynaamisen kengan, ja

kuvio 2 on kuviota 1 vastaava kuvanto, mutta se esittadd esilla
olevan keksinnén erdén toisen suoritusmuodon, jossa pitkanippi-

puristin sisdltdd hydrostaattisen kengan.

Samanlaiset viitemerkinndt viittaavat samanlaisiin osiin kek-

sinndn eri suoritusmuodoissa.

Kuvio 1 on sivupystykuvanto yleisesti viitenumerolla 10 osoite-
tusta esilld olevan keksinndn mukaisesta puristinlaitteesta

katkoviivalla esitetyn muodostetun paperirainan W puristami-
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seen. Laite 10 sisaltdd yleisesti viitenumerolla 12 osoitetun
pitkdnippipuristimen veden puristamiseksi muodostetusta rainas-
ta W. Pitk&nippipuristimeen 12 ndhden alavirtaan on sijoitettu
puristintela 14 ja tela 16 on yhteistoiminnallinen puristinte-
lan 14 kanssa niiden valisen, vyleisesti viitenumerolla 18
osoitetun telaparin middrittamiseksi rainan W edelleen purista-
miseksi siten, ettd rainan W molemmille puolille 20 ja 22

luodaan oleellisen yhtendiset pintaominaisuudet.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, sisalt&da pitkénippipuristin 12
siledn kehdpinnan 26 miidrittividn vastatelan 24 siten, etta
raina W ulottuu vastatelan 24 ympdri, jolloin rainan W yksi

puoli 20 on suorassa kosketuksessa sile&n pinnan 26 kanssa.

Yleisesti viitenumerolla 28 osoitettu pidennetty puristuselin
on yhteistoiminnallinen siledn pinnan 26 kanssa pidennetyn
puristusosan 30 maddrittamiseksi niiden védlille rainan W niiden

valista lapikulkua varten.

Kantopeite 32 on liukuvasti yhteistoiminnallinen puristuseli-
men 28 kanssa siten, ettd raina W on sijoitettuna peitteen 32
ja vastatelan 24 v&liin peitteen 32 ja rainan W kulkiessa

puristusosan 30 lapi.

Kuten kuviossa 1 on esitetty, on vastatela 24 sijoitettu piden-
netyn puristuselimen 28 alapuolelle siten, ettd hylyn poisto

helpottuu.

Pidennetty puristuselin 28 on pidennetty kenkd, joka maadrittaa
koveran pinnan 36, joka on yhteistoiminnallinen siledn kehapin-

nan 26 kanssa niiden valisen puristusosan 30 madrittamiseksi.

Kuvio 2 on sivupystykuvanto esilld olevan keksinndén erdaasta
toisesta suoritusmuodosta, Jjossa pidennetty puristuselin 28A
on hydrostaattinen kenk& 34A. Muilta osin kuviossa 2 esitetty
suoritusmuoto on identtinen kuviossa 1 esitetyn suoritusmuodon

kanssa.
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Kuvio 1 esittdd puristintelan 14, joka madarittdd toisen sileéan
kehdpinnan 38 siten, ettd toinen siled kehdpinta 38 tulee
suoraan kosketukseen rainan siledd pintaa 26 koskettavaan
yvhteen puoleen 20 nahden vastakkaisen puolen 22 kanssa siten,
ettd rainan W molemmille puolille 20 ja 22 luodaan oleellises-

ti yhtendiset pintaominaisuudet.

Puristinlaite 10 sisdltd& 1lisdksi pick-up telan 40, kuten
esimerkiksi pick-up imutelan, joka on sijoitettu laheisesti

muodostetun rainan W viereen rainan W sieppaamista varten.

Puristinhuopa 42 ulottuu pick-up telan 40 ympdri siten, etta
puristinhuopa 42 on sijoitettuna rainan W ja pick-up telan 40

vadliin siten, ettd raina W siirretdan puristinhuovalle 42.

Liheisesti puristinhuovan 42 viereen ja pick-up telaan nahden
alavirtaan on sijoitettu hoéyrylaatikko 44. Hoyrylaatikko 44 on
yhdistetty paineistetun hdyryn lahteeseen 46 siten, ettd hoy-
ryd kohdistetaan suoraan puristinhuovan 42 kannattamaan rai-

naan W.

Laheiseti héyrylaatikon 44 viereen on sijoitettu alipainevali-
neet 48 siten, ettd puristinhuopa 42 ja raina W ovat sijoitet-
tu héyrylaatikon 44 ja alipainevédlineiden 48 valiin. Puristin-
huopa 42 on sijoitettu rainan W ja alipainevédlineiden 48 va-
liin. Alipainevélineet 48 vetavat hoyryd rainan W ja puristin-

huovan 42 lapi.

Pitkdnippipuristin 12 on sijoitettu alipainevdlineisiin 48

ndhden alavirtaan.

Kantopeite 32 on liukuvasti yhteistoiminnallinen puristuseli-
men 28 kanssa siten, ettd puristinhuopa 42 ja raina W ovat
sijoitettuna kantopeitteen 32 ja vastatelan 24 valiin kanto-
peitteen 32, puristinhuovan 42 ja rainan kulkiessa vierekkain

puristusosan 30 lapi.
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Kuten kuviossa 1 on esitetty, sisdltdd puristinlaite 10 lisak-
si imutelan 50, joka on sijoitettu puristusosaan 30 nahden
alavirtaan siten, ettd raina W ohjataan puristusosalta 30

avoimena vetona 52 imutelalle 50 ja sen ympari.

Toinen huopa 54 ulottuu imutelan 50 ympdri siten, ettd toinen

huopa 54 on sijoitettu rainan W ja imutelan 50 valiin.

Toinen hdéyrylaatikko 56 on yhteistoiminnallinen imutelan 50
kanssa. Toinen hdyrylaatikko 56 on yhdistetty paineistetun
héyryn ladhteeseen 46 siten, ettd paineistettua hdyrya kohdiste-
taan suoraan puristettuun rainaan W. Ylimddradinen héyry vede-

tdan toisen huovan 54 ldpi ja imutelan 50 lapi.

Imutelaan 50 ndhden alavirtaan on sijoitettu siirtohuopa 58

rainan W toiselta huovalta 54 siirtohuovalle 58 giirt&mista

varten.

Imuohjaustela 60 on sijoitettu l&heisesti toisen huovan 54
viereen. Siirtohuopa 58 ulottuu imuohjaustelan 60 ympdri si-
ten, ettd raina W on sijoitettu toisen huovan 54 ja siirtohuo-
van 58 valiin. Jarjestely on sellainen, ettd kun imusiirtotela
60 yhdistetdadn alipaineen l&hteeseen raina W siirtyy toiselta

huovalta 54 siirtohuovalle 58.

Imuohjaustelaan 60 nahden alavirtaan on sijoitettu puristin-

tela 14.

Puristintelan 14 kanssa yhteistoiminnallinen tela 16 on lis&k-
si aukotettu tela, kuten esimerkiksi ura-, sokeaporattu tai

imutela.

Esilld olevan keksinnén mukaista laitetta kaytettdessd raina
siirretddn pick-up telan avulla muodostusviiralta ja sijoite-
taan puristinhuovan 42 alapuolelle. Rainaan kohdistetaan hoy-

rya, joka kohottaa seuraavan pitkanippipuristuksen aikana
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poistetun veden maaraa.

Hoyrylla kuumennettu raina ulottuu puristusosan l&pi ja ohja-
taan avoimena vetona 52 pois vastatelan 24 siledltd pinnalta.
Taman jalkeen rainaa jdlleen hdéyrykuumennetaan ja se siirre-
tdan toiselle huovalle, jossa rainan vastakkainen puoli 22
tulee suoraan kosketukseen toisen, puristintelan 14 sileén

pinnan kanssa siten, ettd rainan molemmat puolet saavuttavat

yhtendaiset pintaominaisuudet.

Esilld oleva keksinndn avulla saadaan aikaan puristinlaite,
joka el ainoastaan kohota rainasta poistetun veden m&&rda vaan

myds parantaa tuloksena olevan rainan symmetrisyytta.
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Patenttivaatimukset

1. Puristinlaite (10) muodostetun paperirainan (W) puristami-

seksi, puristinlaitteen kdsittiessa:

pick-up telan (40), joka on sijoitettu ldheisesti muodostetun

rainan (W) viereen rainan (W) sieppaamiseksi;

puristinhuovan (42), joka ulottuu pick-up telan (40) ymparille
siten, ettd puristinhuopa (42) on sijoitettu rainan (W) Ja
pick-up telan (40) valiin siten, ettd raina (W) siirtyy puris-

tinhuovalle (42);

kdanteisen pitkdnippipuristimen (12) veden puristamiseksi

muodostetusta rainasta (W) ;
pitkdnippipuristimen (12) sisdltéessa:

siledn kehdpinnan (26) mdarittéavadn vastatelan (24), puristin-
laitteen (10) ollessa rakenteeltaan ja jarjestestelyltddn
sellainen, ettd raina (W) ulottuu vastatelan (24) ympdri niin,
ettd rainan (W) vyksi puoli (20) on suorassa kosketuksessa

siledn pinnan (26) kanssa;

vastatelan (24) ylapuolelle sijoitetun pidennetyn puristuseli-
men (28), Jjoka on yhteistoiminnallinen siled&n pinnan (26)
kanssa niiden védlisen pidennetyn puristusosan (30) md&drittami-

seksi rainan (W) niiden valista ldpikulkua varten;

puristuselimen (28) kanssa liukuvasti vyhteistoiminnallisen
kantopeitteen (32) siten, ettd raina (W) on sijoitettuna peit-
teen (32) ja vastatelan (24) véliin peitteen (32) ja rainan

(W) kulkiessa puristusosan (30) lapi;

vastatelan (24) ollessa sijoitettu pidennetyn puristuselimen

(28) alapuolelle siten, ettad hylyn poistaminen on helpottunut,
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tunnettu siitd, ettd puristinhuopa (42) on peitteen (32) ja
rainan valiin sijoitettu yksittdinen huopa puristusocsan (30)

lapi;
ettd puristinlaite kasittdd lisdksi:

héyrylaatikon (44), joka on sijoitettu léheisesti puristinhuo-
van (42) viereen ja pick-up telaan (40) ndhden alavirtaan,
hdéyrylaatikon (44) ollessa vyhdistetty paineistetun hdyryn
ldhteeseen (46) siten, ettd hdéyryd kohdistetaan suoraan puris-

tinhuovan (42) kannattamaan rainaan (W) ;

alipainevalineet (48), jotka on sijoitettu ldheisesti hoéyrylaa-
tikon (44) viereen siten, ettd puristinhuopa (42) ja raina (W)
ovat sijoitetut hdéyrylaatikon (44) ja alipainevdlineiden (48)
valiin, puristinhuovan (42) ollessa sijoitettu rainan (W) ja
alipainevdlineiden (48) valiin, alipainevdlineiden vetdessa

héyryd rainan (W) ja puristinhuovan (42) lé&pi;

kddnteisen pitkdnippipuristimen (12) sijainnin alipainev&linei-

siin (48) nahden alavirtaan;

puristintelan (14), joka on sijoitettu kddnteiseen pitk&nippi-

puristimeen (12) ndhden alavirtaan;

puristintelan (14) alapuolelle sijoitetun ja sen kanssa yhteis-
toiminnallisen aukotetun telan (16) telaparin (18) madrittimi-
seksi niiden valille rainan (W) edelleen puristamiseksi siten,
ettd rainan (W) molemmille puolille (20, 22) luodaan oleelli-

sen yhtendiset pintaominaisuudet;

puristintelan (14) madrittdessd toisen sileédn kehdpinnan (38)
ja puristinlaitteen (10) ollessa rakenteeltaan ja jarjestelyl-
tddn sellainen, ettd toinen siled pinta (38) tulee suoraan
pintakosketukseen rainan (W) vastakkaisen puolen (22) kanssa

yhtendisten pintaominaisuuksien luomiseksi rainaan (W) .
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinlaite (10), tunnet-
tu siitd, ettd pidennetty puristuselin (28) on koveran pinnan
(36) maddrittédva pidennetty kenkd, joka on yhteistoiminnallinen
siledn kehdpinnan (26) kanssa niiden vdlisen puristusosan (30)

médrittamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinlaite (10), tunnet-
tu siitd, ett&d pidennetty puristinelin (28a) on hydrostaatti-

nen kenka (34a).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen puristinlaite (10), tunnet-
tu siita, ettd kantopeite (32) on liukuvasti yhteistoiminnalli-
nen puristuselimen (28) kanssa siten, ettd puristinhuopa (42)
ja raina (W) ovat sijoitettuna kantopeitteen (32) ja vasta-
telan (24) valiin kantopeitteen (32), puristinhuovan (42) ja
rainan (W) vierekkdisesti tapahtuvan puristusosan (30) lapi-

kulun aikana.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen puristinlaite (10), tunnet-

tu siitd, ettd puristinlaite kasittdaa:

imutelan (50), joka on sijoitettu puristusosaan (30) nahden
alavirtaan rakenteen ja jarjestelyn ollessa sellainen, ettéa
raina (W) ohjataan puristusosalta (30) avoimena vetona (52)

imutelalle (50) ja sen ympari;

toisen huovan, joka ulottuu imutelan (50) ympdri siten, ettéd
mainittu toinen huopa (54) on sijoitettu rainan (W) ja imute-

lan (50) wvaliin;

toisen hoéyrylaatikon (56), joka on yhteistoiminnallinen imute-
lan (50) kanssa, toisen hdyrylaatikon (56) ollessa yhdistetty
paineistetun héyryn léhteeseen (46) siten, ettd paineistettua
héyrya kohdistetaan suoraan puristettuun rainaan (W) ylimdardi-
sen hoéyryn tullessa vedetyksi toisen huovan (54) lapi ja imute-

lan (50) 1léapi;
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siirtohuovan (58), joka ulottuu telaparin (18) ldpi, siirtohuo-
van (58) ollessa sijoitettu imutelaan (50) nadhden alavirtaan
rainan (W) siirtamiseksi toiselta huovalta (54) siirtohuovalle

(58) ;

imuohjaustelan (60), Jjoka on sijoitettu 1lédheisesti toisen
huovan (54) viereen siirtohuovan (58) ulottuessa imuohjauste-
lan (60) ympdri siten, ettd raina (W) on sijoitettu toisen
huovan (54) ja siirtohuovan (58) valiin jarjestelyn ollessa
sellainen, ettd kun imuohjaustela (60) on yhdistetty alipai-
neen l&hteeseen, raina (W) siirtyy toiselta huovalta (54)

siirtohuovalle (58).

6. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristinlaite (10), tunnet-

tu siitd, ettd puristinlaite kasittaa:

imutelan (50), joka on sijoitettu puristusosaan (30) nahden
alavirtaan siten, ettd raina (W) tulee ohjatuksi puristusosal-

ta (30) avoimena vetona (52) imutelalle (50) ja sen ympari;

toisen huovan (54), joka ulottuu imutelan (50) ympari siten,
ettd toinen huopa (54) on sijoitettu rainan (W) ja imutelan

(50) valiin;

toisen héyrylaatikon (56), joka on yhteistoiminnallinen imu-
telan (50) kanssa, toisen hoéyrylaatikon (56) ollessa yhdis-
tetty paineistetun hdyryn ladhteeseen (46) siten, ettd paineis-
tettu hoéyry kohdistetaan suoraan puristettuun rainaan (W),
ylimdardisen hdéyryn tullessa vedetyksi toisen huovan (54) lapi

ja imutelan (50) lapi;

siirtohuovan (58), joka on sijoitettu imutelaan (50) n&hden
alavirtaan rainan (W) siirtémiseksi toiselta huovalta (54)

siirtohuovalle (58);
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imuohjaustelan (60), joka on sijoitettu 1laheisesti toisen
huovan (54) viereen, siirtohuovan (58) ulottuessa imuohjaus-
telan (60) ympérille siten, ettd raina (W) on sijoitettu toi-
sen huovan (54) ja siirtohuovan (58) valiin, jarjestelyn olles-
sa sellainen, ettéd kun imuohjaustela (60) on yhdistetty alipai-
neen lAhteeseen, raina (W) siirtyy toiselta huovalta (54)
siirtohuovalle (58); puristintelan (14) sijainnin imuohjauste-

laan (60) na&hden alavirtaan.
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Patentkrav

1. Pressanordning (10) for att pressa en formad pappersbana

(W), varvid pressanordningen omfattar:

en pickupvals (40), som &r placerad t&att intill den formade

banan (W) fér avtagning av banan (W);

en pressfilt (42), som stracker sig runt pickupvalsen (40)
s&, att pressfilten (42) &r placerad mellan banan (W) och
pickupvalsen (40) s&, att banan (W) overfors pa pressfilten

(42);

en inverterad langstrackt nyppress (12) for att pressa vatten

ur den formade banan (W):
vilken langstrackta nyppress innefattar:

en stodvals (24) med slat periferiell yta (26), varvid press-
anordningen (10) &r av en sadan konstruktion och &r sa arran-
gerad, att banan (W) strdcker sig runt stddvalsen (24), sa
att den ena sidan (20) av banan (W) &r i direkt kontakt med

den slata ytan (26);

ett langstrackt presselement (28) som dr anordnat ovanom
stodvalsen (24) och samverkar med den slata ytan (26), till
bildande av en langstrackt pressektion (30) mellan sig och

den slata ytan for banans (W) passage genom denna;

en stodfilt (32), som glidbart samverkar med presselementet
(28) s&, att banan (W) &r placerad mellan stodfilten (32) och
stddvalsen (24), d& stodfilten (32) och banan (W) passerar

genom pressektionen (30);
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varvid stodvalsen (24) &r anordnad nedanom det langstrackta

presselementet (28) sa, att utskott lattare kan avlagsnas,

kdnnetecknad av att pressfilten(42) &r en enskild filt som &ar
placerad mellan stodfilten (32) och banan (W) och som

stracker sig genom pressektionen (30);
att pressanordningen ytterligare omfattar:

en anglada (44), som &r placerad tatt intill pressfilten (42)
och nedstrdoms relativt pickupvalsen (40), varvid angléadan
(44) &r ansluten till en k&lla fdr trycksatt anga (46) sa,
att angan appliceras direkt pd den av pressfilten (42) stédda

banan (W) ;

vakuumdon (48) som &r anordnade t&att intill angladan (44) sa
att pressfilten (42) och banan (W) dr placerade mellan angla-
dan (44) och vakuumdonen (48) och pressfilten (42) &ar place-
rade mellan banan (W) och vakuumdonen (48), varvid vakuumdo-

nen drar anga genom banan (W) och pressfilten (42);

att den inverterade langstrdckta nyppressen (12) &r placerad

nedstrdms relativt vakuumdonen (48);

en pressvals (14), som dr placerad nedstrdms relativt den in-

verterade langstrdckta nyppressen (12);

en genomsldpplig vals (16), som d&r placerad nedanom pressval-
sen (14) och som samverkar med denna till bildande av ett
valspar (18) sinsemellan f6r ytterligare pressning av banan
(W) sa&, att i huvudsak enhetliga ytegenskaper ges at banans

(W) bada sidor (20, 22);
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varvid pressvalsen (14) bildar en andra slédt periferiell yta
(38) och pressanordningen (10) &r sadan till sin konstruktion
och s& arrangerad, att denna andra slata yta (38) kommer i
direkt ytkontakt med banans (W) motsatta sida (22) fér att ge

banan (W) enhetliga ytegenskaper.

2. Pressanordning (10) enligt patentkrav 1, kéannetecknad
av, att det langstrackta presselementet (28) ar en
ldngstrackt sko med en konkav yta (36) som samverkar med den
slata periferiella ytan (26) till bildande av presssektionen

(30) mellan sig och den slédta ytan.

3. Pressanordning (10) enligt patentkrav 1, k&nnetecknad
av, att det langstrdckta presselementet (28a) ar en hydrosta-

tisk sko (34a).

4. Pressanordning (10) enligt patentkrav 3, k&nnetecknad
av, att stodfilten (32) samverkar glidbart med presselementet
(28) sa, att pressfilten (42) och banan (W) ar placerade mel-
lan stodfilten (32) och stddvalsen (24) under stodfiltens
(32), pressfiltens (42) och banans (W) parallellt intill var-

andra forldpande passage genom pressektionen (30).

5. Pressanordning (10) enligt patentkrav 4, kédnnetecknad

N av, att pressanordningen omfattar:

en sugvals (50), som dr placerad nedstrdms relativt pressek-
tionen (30), varvid konstruktionen och arrangemanget &r sa-
dana, att banan (W) leds ur pressektionen (30) 1 oppet drag

(52) till sugvalsen (50) och runt densamma;

....
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en andra filt, som stracker sig runt sugvalsen (50) sad att
den namnda andra filten (54) &r placerad mellan banan (W) och

sugvalsen (50);

en andra anglada (56), som samverkar med sugvalsen (50), var-
vid angladan (56) ar ansluten till kallan (46) for trycksatt
anga sa, att den trycksatta angan appliceras direkt pa& den
pressade banan (W) varvid overflddig anga dras genom den

andra filten (54) och sugvalsen (50);

en pickupfilt (58), som stracker sig genom valsparet (18),
varvid pickupfilten (58) &dr placerad nedstrdms relativt sug-
valsen (50) for overforing av banan (W) fradn den andra filten

(54) till pickupfilten (58);

en sugstyrvals (60), som dr placerad tatt intill den andra
filten (54), varvid pickupfilten (58) stracker sig runt sug-
styrvalsen (60) sa att banan (W) &r placerad mellan den andra
filten (54) och pickupfilten (58), wvarvid arrangemanget ar
sadant, att d& sugstyrvalsen (60) a4r ansluten till en vakuum-
kalla, banan (W) overfors fradn den andra filten (54) till

pickupfilten (58).

6. Pressanordning (10) enligt patentkrav 1, ké&nnetecknad

av, att pressanordningen omfattar:

en sugvals (50), som &r placerad nedstrdms relativt pressek-
tionen (30) sa, att banan (W) leds fradn pressektionen (30) 1

8ppet drag (52) till sugvalsen (50) och runt densamma;

en andra filt (54), som strdcker sig runt sugvalsen (50) sa,
att den andra filten (54) &r placerad mellan banan (W) och

sugvalsen (50);
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en andra anglada (56), som samverkar med sugvalsen (50), var-
vid angladan (56) ar ansluten till k&allan (46) for trycksatt
anga sa, att den trycksatta angan appliceras direkt pa den
pressade banan (W), varvid overflddig &nga dras genom den

andra filten (54) och sugvalsen (50);

en pickupfilt (58), som &r placerad nedstrdms relativt sug-
valsen (50) for att oOverfdra banan (W) fran den andra filten

(54) till pickupfilten (58);

en sugstyrvals (60), som &r placerad tatt intill den andra
filten (54), varvid pickupfilten (58) stracker sig runt sug-
styrvalsen (60) sa att banan (W) &r placerad mellan den andra
filten (54) och pickupfilten (58), varvid arrangemanget &r
sddant, att da& sugstyrvalsen (60) &r ansluten till en vakuum-
kdlla, banan (W) overfdrs fradn den andra filten (54) till

pickupfilten (58);

att pressvalsen (14) &r placerad nedstroms relativt sugstyr-

valsen (60).
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