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(57)摘要

本实用新型提供一种移动式集烟罩快速对

接装置，包括固定连接于集烟罩上固定管段、可

伸缩管段及伸缩驱动组件，可伸缩管段采用可压

缩波纹管制成，且一端固定连接固定管段，另一

端设置对接管件，伸缩驱动组件固定安装于固定

管段上，且输出端连接对接管件。进行对接时，将

对接管件与排烟总管的待连接处对正，伸缩驱动

组件的输出端带动对接管件靠近排烟总管待连

接处，可伸缩管段拉长，完成快速对接。需要拆开

时，伸缩驱动组件的输出端背离近排烟总管待连

接处收回，可伸缩管段收缩，使对接管件与排烟

总管脱离并远离排烟总管，以便于集烟罩的移

动。采用该装置，无需作业人员登高进行拆卸，方

便快捷，降低劳动强度。
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1.一种移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，包括：

固定连接于集烟罩上固定管段；

可伸缩管段，所述可伸缩管段采用可压缩波纹管制成，且一端固定连接所述固定管段，

另一端设置对接管件；以及

伸缩驱动组件，所述伸缩驱动组件固定安装于所述固定管段上，且输出端连接所述对

接管件。

2.如权利要求1所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述可伸缩管段平行

于水平面设置，所述伸缩驱动组件的输出方向平行于所述可伸缩管段。

3.如权利要求1所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述对接管件向远离

所述可伸缩管段的方向逐渐扩径，形成喇叭口状。

4.如权利要求3所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述对接管件的内侧

设置有密封垫层。

5.如权利要求1所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述伸缩驱动组件包

括固定连接于所述固定管段上的安装底座及伸缩气缸，所述伸缩气缸安装于所述安装底座

上，所述对接管件的外壁上设置有驱动耳，所述驱动耳连接所述伸缩气缸的输出端。

6.如权利要求5所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述固定管段与所述

对接管件采用碳钢材质制成。

7.如权利要求6所述的移动式集烟罩快速对接装置，其特征在于，所述安装底座焊接于

所述固定管段上，所述驱动耳焊接于所述对接管件上。
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移动式集烟罩快速对接装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于冶金化工设备技术领域，具体涉及一种移动式集烟罩快速对接装

置。

背景技术

[0002] 熔融硅锰合金在锭模中凝固的过程中会产生大量的有害放散气，逸散到环境中，

不仅使车间生产环境恶化，且易导致大气污染。硅锰合金在凝固过程中所产生的放散气具

有排放不连续、排放时间短、排放位置不固定等特点，给放散气的治理造成一定的困难。

[0003] 实践证明，采用移动式集烟罩(即集烟罩随着浇注锭模的位置变化而变化)可以有

效地降低放散气的逸散，改善车间生产环境。采用移动式集烟罩时，遇到的一个主要问题

是：设置在集烟罩上的排烟管难以与排烟总管进行对接，如果采用法兰连接、快速接头等常

规连接方式进行连接，则每次进行移动时，均需要作业人员进行拆卸和重新连接，且需要控

制比较精准的位置进行连接，增加了作业人员的工作量，使用不方便，影响作业效率。

发明内容

[0004] 有鉴于此，本实用新型提供一种移动式集烟罩快速对接装置，以解决现有技术中

采用移动式集烟罩收集硅锰浇注过程所逸散的放散气时，存在的集气罩上的排烟管和排烟

总管连接困难的技术问题。

[0005] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：

[0006] 一种移动式集烟罩快速对接装置，包括：

[0007] 固定连接于集烟罩上固定管段；

[0008] 可伸缩管段，所述可伸缩管段采用可压缩波纹管制成，且一端固定连接所述固定

管段，另一端设置对接管件；以及

[0009] 伸缩驱动组件，所述伸缩驱动组件固定安装于所述固定管段上，且输出端连接所

述对接管件。

[0010] 优选地，所述可伸缩管段平行于水平面设置，所述伸缩驱动组件的输出方向平行

于所述可伸缩管段。

[0011] 优选地，所述对接管件向远离所述可伸缩管段的方向逐渐扩径，形成喇叭口状。

[0012] 优选地，所述对接管件的内侧设置有密封垫层。

[0013] 优选地，所述伸缩驱动组件包括固定连接于所述固定管段上的安装底座及伸缩气

缸，所述伸缩气缸安装于所述安装底座上，所述对接管件的外壁上设置有驱动耳，所述驱动

耳连接所述伸缩气缸的输出端。

[0014] 优选地，所述固定管段与所述对接管件采用碳钢材质制成。

[0015] 优选地，所述安装底座焊接于所述固定管段上，所述驱动耳焊接于所述对接管件

上。

[0016] 由上述技术方案可知，本实用新型提供了一种移动式集烟罩快速对接装置，其有
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益效果是：通过设置所述固定管段、可伸缩管段及伸缩驱动组件，将所述固定管段固定连接

与集烟罩上，所述可伸缩管段的一端连接所述固定固端，另一端设置所述对接管件，所述伸

缩驱动组件能够带动所述可伸缩管段拉长或缩短。一方面，在所述移动式集烟罩快速对接

装置与排烟总管进行对接时，将对接管件与排烟总管的待连接处对正，所述伸缩驱动组件

的输出端带动所述对接管件靠近排烟总管待连接处，所述可伸缩管段拉长，使所述对接管

件套接于排烟总管的待连接处，完成移动式集烟罩快速对接装置与排烟总管的快速对接，

无需作业人员登高进行安装，使用方便，提高作业效率。另一方面，当需要将所述移动式集

烟罩快速对接装置与排烟总管拆开时，所述伸缩驱动组件的输出端背离近排烟总管待连接

处收回，所述可伸缩管段收缩，使所述对接管件与排烟总管脱离并远离排烟总管，以便于集

烟罩的移动，无需作业人员登高进行拆卸，方便快捷，降低劳动强度。

附图说明

[0017] 图1是移动式集烟罩快速对接装置的结构示意图。

[0018] 图2是移动式集烟罩快速对接装置的剖面示意图。

[0019] 图中：移动式集烟罩快速对接装置10、移动式集烟罩20、固定管段100、可伸缩管段

200、对接管件210、驱动耳211、伸缩驱动组件300、安装底座310、伸缩气缸320。

具体实施方式

[0020] 以下结合本实用新型的附图，对本实用新型的技术方案以及技术效果做进一步的

详细阐述。

[0021] 请参看图1及图2，一具体实施方式中，一种移动式集烟罩快速对接装置10，安装于

移动式集烟罩20上，用于将移动式集烟罩与放散气收集总管连接。所述移动式集烟罩快速

对接装置10包括：固定管段100、可伸缩管段200以及伸缩驱动组件300，所述固定管段100固

定连接于集烟罩20上，所述可伸缩管段200采用可压缩波纹管制成，且一端固定连接所述固

定管段100，另一端设置对接管件210，所述伸缩驱动组件300固定安装于所述固定管段100

上，且输出端连接所述对接管件210。

[0022] 上述移动式集烟罩20用于罩设于硅锰浇注锭模的外侧，以将硅锰浇注过程中产生

的放散气限制在固定的区域内并通过所述与放散气收集总管集中收集处理。

[0023] 所述伸缩驱动组件300能够带动所述可伸缩管段200拉长或缩短。一方面，在所述

移动式集烟罩快速对接装置10与排放散气收集总管进行对接时，将对接管件210与排烟总

管的待连接处对正，所述伸缩驱动组件300的输出端带动所述对接管件210靠近排烟总管待

连接处，所述可伸缩管段200拉长，使所述对接管件210套接于排烟总管的待连接处，完成移

动式集烟罩快速对接装置10与放散气收集总管的快速对接，无需作业人员登高进行安装，

使用方便，提高作业效率。另一方面，当需要将所述移动式集烟罩快速对接装置10与放散气

收集总管拆开时，所述伸缩驱动组件300的输出端背离放散气收集总管待连接处收回，所述

可伸缩管200段收缩，使所述对接管件210与排烟总管脱离并远离排烟总管，以便于集烟罩

的移动，无需作业人员登高进行拆卸，方便快捷，降低劳动强度。

[0024] 进一步地，所述可伸缩管段200平行于水平面设置，所述伸缩驱动组件300的输出

方向平行于所述可伸缩管段200，以确保所述可伸缩管段200沿水平直线方向伸长或缩回，
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保障连接的可靠性与稳定性。

[0025] 进一步地，所述对接管件210向远离所述可伸缩管段200的方向逐渐扩径，形成喇

叭口状，将所述对接管件210套接于放散气收集总管待连接处的管线外侧时，受所述伸缩驱

动组件300压力，所述对接管件210逐渐靠近放散气收集总管待连接处的管线，并最终在管

径相近处接触，实现密封。

[0026] 进一步地，所述对接管件210的内侧设置有密封垫层，以进一步实现密封。

[0027] 一实施例中，所述伸缩驱动组件300包括固定连接于所述固定管段100上的安装底

座310及伸缩气缸320，所述伸缩气缸320安装于所述安装底座310上，所述对接管件210的外

壁上设置有驱动耳211，所述驱动耳211连接所述伸缩气缸320的输出端。所述伸缩气缸320

的输出端伸出，带动所述驱动耳211靠近放散气收集总管待连接处，所述可伸缩管段伸长，

实现快速连接。所述伸缩气缸320的输出端缩回，带动所述驱动耳211背离放散气收集总管

待连接处，所述可伸缩管段缩回，实现快速拆卸与分分离。

[0028] 一实施例中，所述固定管段100与所述对接管件210采用碳钢材质制成，以提高管

线的连接强度。

[0029] 进一步地，所述安装底座310焊接于所述固定管段100上，所述驱动耳211焊接于所

述对接管件210上，制作加工容易，延长设置寿命。

[0030] 以上所揭露的仅为本实用新型较佳实施例而已，当然不能以此来限定本实用新型

之权利范围，本领域普通技术人员可以理解实现上述实施例的全部或部分流程，并依本实

用新型权利要求所作的等同变化，仍属于实用新型所涵盖的范围。
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图2
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