
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202011355768.2

(22)申请日 2020.11.27

(71)申请人 武汉舜惟杰创科技有限公司

地址 430000 湖北省武汉市洪山区北港村

武昌府二期5号商业B单元27层7号房

(72)发明人 田颖辉　汪森文　周立　韦浩　

(74)专利代理机构 武汉智嘉联合知识产权代理

事务所(普通合伙) 42231

代理人 邹航

(51)Int.Cl.

B65G 17/12(2006.01)

B65G 17/34(2006.01)

B65G 17/38(2006.01)

B65G 23/06(2006.01)

B65G 23/22(2006.01)

B65G 47/38(2006.01)

B65G 13/00(2006.01)

B65G 47/24(2006.01)

 

(54)发明名称

一种散装物料袋送料设备

(57)摘要

本发明涉及一种散装物料袋送料设备，包括

支架、提料装置和卸料装置；所述支架包括底架

和支柱；所述提料装置包括提升机构和至少一个

物料托盘，所述提升机构包括链条、第一驱动电

机和两个链轮，两个所述链轮分别对应安装于所

述支柱的上下两端，所述链条套设于两个所述链

轮外部并与所述链轮传动连接，所述第一驱动电

机用于驱动所述链轮转动，每一所述物料托盘包

括底座、支撑板、弹性支撑件和若干滚轮，所述卸

料装置包括阻挡件、落料平台和导料板，本申请

中的散装物料袋送料设备在卸料时不需要人工

参与，不需要工人站在高处取料，也就不存在人

员从高处跌落的安全风险。
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1.一种散装物料袋送料设备，其特征在于，包括支架、提料装置和卸料装置；

所述支架包括底架和支柱，所述底架可活动的安装于地面上，所述支柱竖直设置于所

述底架上；

所述提料装置包括提升机构和至少一个物料托盘，所述提升机构包括链条、第一驱动

电机和两个链轮，两个所述链轮分别对应安装于所述支柱的上下两端，所述链条套设于两

个所述链轮外部并与所述链轮传动连接，所述第一驱动电机用于驱动所述链轮转动，每一

所述物料托盘包括底座、支撑板、弹性支撑件和若干滚轮，所述物料托盘对应的所述底座安

装于所述链条的外侧，所述底座的上端面具有一倾斜端面，若干所述滚轮在所述倾斜端面

上呈至少一列分布，用于沿倾斜端面向下导料；所述支撑板可转动的安装于所述倾斜端面

的顶部，所述支撑板上形成有若干避位槽，每一所述避位槽与每一列所述滚轮对应设置，所

述弹性支撑件安装于所述支撑板和所述底座之间，用于弹性支撑所述支撑板；

所述卸料装置包括阻挡件、落料平台和导料板，所述落料平台可升降的安装于所述底

架上方，所述阻挡件安装于所述落料平台上，所述阻挡件安装于所述链条的的一侧，用于推

动所述支撑板向靠近所述底座一侧转动，所述导料板倾斜安装于所述阻挡件和落料平台之

间，用于引导从所述物料托盘上卸落的物料袋落至所述落料平台。

2.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，还包括导轨，所述导轨铺

设于地面上，所述底架可滑动的安装于所述导轨上，所述底架包括架体和位移机构，所述架

体包括前支座、后支座和支撑平台，所述支撑平台的前端与所述前支座连接，所述支撑平台

的后端与所述后支座连接，所述支撑平台水平设置于所述导轨的上方并靠近所述导轨设

置，所述位移机构安装于所述前支座和所述后支座以驱动所述架体沿所述导轨运动。

3.根据权利要求2所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，还包括上料装置，所述上

料装置包括第一传送带、第二传送带组件和第三传送带，所述第一传送带水平安装于所述

支撑平台上，所述第二传送组件包括支撑杆、第二传送带、连接件和运动轮，所述支撑杆倾

斜设置于所述架体的前方且所述支撑杆的上端铰接于所述前支座，所述连接件安装于所述

支撑杆的下端，所述运动轮安装于所述连接件远离所述支撑杆的一端，所述运动轮搁置于

所述支撑平台上，所述第三传送带水平设置于所述支撑杆的后端，所述第三传送带与所述

第二传送带首尾相接设置，所述第三传送带的后端朝向所述链条设置。

4.根据权利要求3所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述上料装置还包括一伸

缩调节组件，所述伸缩调节组件包括横梁和伸缩机构，所述横梁横向安装于所述前支座的

前端，所述横梁的水平高度不小于所述支撑杆的前端高度，所述伸缩机构的一端安装于所

述横梁，另一端安装于所述支撑杆，所述伸缩机构伸缩以带动所述支撑杆摆动。

5.根据权利要求4所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述伸缩机构为伸缩气

缸，所述伸缩气缸的缸体安装于所述横梁，所述伸缩气缸的活塞轴安装于所述支撑杆。

6.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述支柱的顶部安装有提

升电机，所述提升电机通过拉绳与所述落料平台连接。

7.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述底座的倾斜端面上安

装有若干支柱，若干所述支柱在所述倾斜端面上呈至少一列分布，所述支柱的上端可转动

的安装有滚轮，所述滚轮的转动轴线与倾斜端面平行并与所述支撑板的转动轴线垂直设

置。
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8.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述弹性支撑件为安装于

所述倾斜端面和所述支撑板之间的两个压缩弹簧，每一所述压缩弹簧的一端安装于所述底

座的一侧，另一端安装于所述支撑板对应的一侧。

9.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述支撑板远离所述倾斜

端面的顶部的一侧的两端分别对应可转动的安装有限位轮，所述阻挡件包括两个对应于所

述支撑板两侧并且竖向设置的挡条，两个所述挡条之间的间距大于所述底座的宽度并小于

所述支撑板的宽度，所述挡条从下至上依次包括挤压段、维持段和释放段，以所述挡条向靠

近所述物料托盘一侧延伸的距离为其厚度，所述挤压段的厚度从下至上逐渐变大，所述维

持段的厚度不变，所述释放段的厚度从下至上逐渐变小，且所述维持段在竖直方向上的投

影与所述限位轮部分重合，但不与所述底座相交。

10.根据权利要求1所述的散装物料袋送料设备，其特征在于，所述链条沿其周向均匀

间隔设置有若干安装位，每一所述底座靠近所述链条的一侧安装有锁耳，每一所述安装位

通过所述锁耳安装有一物料托盘。
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一种散装物料袋送料设备

技术领域

[0001] 本发明涉及散装物料装卸技术领域，尤其涉及一种散装物料袋送料设备。

背景技术

[0002] 散装物料，如粮食、化肥、水泥等，一般采用料袋盛装，以便于运输，在生产环节之

后，分配运输之前，散装物料一般会先进行码垛暂存，以便于装车，其中，以粮食为例，粮食

收获装袋后，需要将袋装粮食进行码垛，然后装车。

[0003] 散装物料袋在从低处向高处运输时，一般采用倾斜设置的传送带运输，现有技术

中，经过传送带输送到高处的物料袋需要人工从传送带上将物料袋取下，由于高度较高，人

员操作时具有很大的安全隐患，也会出现物料料袋掉落的风险。

发明内容

[0004] 有鉴于此，有必要提供一种散装物料袋送料设备，用以解决现有技术中采用传送

带和人工下料时存在安全隐患的技术问题。

[0005] 本发明提供一种散装物料袋送料设备，包括支架、提料装置和卸料装置；

[0006] 所述支架包括底架和支柱，所述底架可活动的安装于地面上，所述支柱竖直设置

于所述底架上；

[0007] 所述提料装置包括提升机构和至少一个物料托盘，所述提升机构包括链条、第一

驱动电机和两个链轮，两个所述链轮分别对应安装于所述支柱的上下两端，所述链条套设

于两个所述链轮外部并与所述链轮传动连接，所述第一驱动电机用于驱动所述链轮转动，

每一所述物料托盘包括底座、支撑板、弹性支撑件和若干滚轮，所述物料托盘对应的所述底

座安装于所述链条的外侧，所述底座的上端面具有一倾斜端面，若干所述滚轮在所述倾斜

端面上呈至少一列分布，用于沿倾斜端面向下导料；所述支撑板可转动的安装于所述倾斜

端面的顶部，所述支撑板上形成有若干避位槽，每一所述避位槽与每一列所述滚轮对应设

置，所述弹性支撑件安装于所述支撑板和所述底座之间，用于弹性支撑所述支撑板；

[0008] 所述卸料装置包括阻挡件、落料平台和导料板，所述落料平台可升降的安装于所

述底架上方，所述阻挡件安装于所述落料平台上，所述阻挡件安装于所述链条的的一侧，用

于推动所述支撑板向靠近所述底座一侧转动，所述导料板倾斜安装于所述阻挡件和落料平

台之间，用于引导从所述物料托盘上卸落的物料袋落至所述落料平台。

[0009] 进一步的，还包括导轨，所述导轨铺设于地面上，所述底架可滑动的安装于所述导

轨上，所述底架包括架体和位移机构，所述架体包括前支座、后支座和支撑平台，所述支撑

平台的前端与所述前支座连接，所述支撑平台的后端与所述后支座连接，所述支撑平台水

平设置于所述导轨的上方并靠近所述导轨设置，所述位移机构安装于所述前支座和所述后

支座以驱动所述架体沿所述导轨运动。

[0010] 进一步的，还包括上料装置，所述上料装置包括第一传送带、第二传送带组件和第

三传送带，所述第一传送带水平安装于所述支撑平台上，所述第二传送组件包括支撑杆、第
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二传送带、连接件和运动轮，所述支撑杆倾斜设置于所述架体的前方且所述支撑杆的上端

铰接于所述前支座，所述连接件安装于所述支撑杆的下端，所述运动轮安装于所述连接件

远离所述支撑杆的一端，所述运动轮搁置于所述支撑平台上，所述第三传送带水平设置于

所述支撑杆的后端，所述第三传送带与所述第二传送带首尾相接设置，所述第三传送带的

后端朝向所述链条设置。

[0011] 进一步的，所述上料装置还包括一伸缩调节组件，所述伸缩调节组件包括横梁和

伸缩机构，所述横梁横向安装于所述前支座的前端，所述横梁的水平高度不小于所述支撑

杆的前端高度，所述伸缩机构的一端安装于所述横梁，另一端安装于所述支撑杆，所述伸缩

机构伸缩以带动所述支撑杆摆动。

[0012] 进一步的，所述伸缩机构为伸缩气缸，所述伸缩气缸的缸体安装于所述横梁，所述

伸缩气缸的活塞轴安装于所述支撑杆。

[0013] 进一步的，所述支柱的顶部安装有提升电机，所述提升电机通过拉绳与所述落料

平台连接。

[0014] 进一步的，所述底座的倾斜端面上安装有若干支柱，若干所述支柱在所述倾斜端

面上呈至少一列分布，所述支柱的上端可转动的安装有滚轮，所述滚轮的转动轴线与倾斜

端面平行并与所述支撑板的转动轴线垂直设置。

[0015] 进一步的，所述弹性支撑件为安装于所述倾斜端面和所述支撑板之间的两个压缩

弹簧，每一所述压缩弹簧的一端安装于所述底座的一侧，另一端安装于所述支撑板对应的

一侧。

[0016] 进一步的，所述支撑板远离所述倾斜端面的顶部的一侧的两端分别对应可转动的

安装有限位轮，所述阻挡件包括两个对应于所述支撑板两侧并且竖向设置的挡条，两个所

述挡条之间的间距大于所述底座的宽度并小于所述支撑板的宽度，所述挡条从下至上依次

包括挤压段、维持段和释放段，以所述挡条向靠近所述物料托盘一侧延伸的距离为其厚度，

所述挤压段的厚度从下至上逐渐变大，所述维持段的厚度不变，所述释放段的厚度从下至

上逐渐变小，且所述维持段在竖直方向上的投影与所述限位轮部分重合，但不与所述底座

相交。

[0017] 进一步的，所述链条沿其周向均匀间隔设置有若干安装位，每一所述底座靠近所

述链条的一侧安装有锁耳，每一所述安装位通过所述锁耳安装有一物料托盘。

[0018] 本发明提供的散装物料袋送料设备，在装卸物料时，首先将落料平台升降至合适

高度，然后采用物料托盘承载物料袋，在第一驱动电机的驱动下链条旋转，链条带动物料托

盘上升，当物料托盘上升到与支撑板与阻挡件抵接时，阻挡件推动支撑板向靠近底座一侧

转动，避位槽和滚轮配合，滚轮与物料袋接触，物料袋就可沿倾斜端面滑下，从物料托盘上

滑下的物料袋在导料板的引导下，落在落料平台上，本申请中的散装物料袋送料设备在卸

料时不需要人工参与，不需要工人站在高处取料，也就不存在人员从高处跌落的安全风险。

[0019] 上述说明仅是本发明技术方案的概述，为了能够更清楚了解本发明的技术手段，

并可依照说明书的内容予以实施，以下以本发明的较佳实施例详细说明如后。

附图说明

[0020] 图1为本发明提供的一种散装物料袋送料设备的结构示意图。
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[0021] 图2为本发明实施例一中上料装置的结构示意图；

[0022] 图3为本发明实施例相对于图1另一视角的结构示意图；

[0023] 图4为本发明实施例一中卸料装置的结构示意图；

[0024] 图5为本发明实施例一中物料托盘与链条的连接关系示意图；

[0025] 图6为本发明实施例一种物料托盘的俯视结构示意图。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图来具体描述本发明的优选实施例，其中，附图构成本申请一部分，并

与本发明的实施例一起用于阐释本发明的原理，并非用于限定本发明的范围。

[0027] 如图1所示，本发明提供了一种散装物料袋送料设备，包括导轨1、支架2、提料装置

4和卸料装置5。

[0028] 导轨铺设于地面上，其中，导轨1一般为钢制轨道，其上端面不高于地面，这样可以

有效的保证导轨1不会影响其他车辆或者交通工具的运行，在其他的实施例中，导轨1也可

以为直接铺设在地面的道路。

[0029] 如图1所示，支架2包括底架21和支柱22，底架21可滑动的安装于导轨1上，支柱22

竖直设置于底架21上；底架21包括架体211和位移机构212，架体211包括前支座2111、后支

座2112和支撑平台2113，支撑平台2113的前端与前支座2111连接，支撑平台2113的后端与

后支座2112连接，支撑平台2113水平设置于导轨1的上方并靠近导轨1设置，位移机构212安

装于前支座2111和后支座2112以驱动架体211沿导轨1运动。

[0030] 在本申请的一些实施例中，位移机构212包括安装于前支座211的前驱动轮、驱动

前驱动轮转动的前驱动电机、安装于后支座的后驱动轮和驱动后驱动轮转动的后驱动电

机，前驱动轮和后驱动轮均搁置于导轨1上。

[0031] 如图1所示，提料装置4包括提升机构41和至少一个物料托盘42，参见图3，提升机

构41包括链条411、第一驱动电机412和两个链轮413，两个链轮413分别对应安装于支柱22

的上下两端，链条411套设于两个链轮413外部并与链轮413传动连接，第一驱动电机412用

于驱动链轮413转动。

[0032] 参见图5和图6，每一物料托盘42包括底座421、支撑板422、弹性支撑件423和若干

滚轮424，物料托盘42对应的底座421安装于链条411的外侧，底座421的上端面具有一倾斜

端面，若干滚轮424在倾斜端面上呈至少一列分布，用于沿倾斜端面向下导料；支撑板422可

转动的安装于倾斜端面的顶部，支撑板422上形成有若干避位槽422a，每一避位槽422a与每

一列滚轮424对应设置，弹性支撑件423安装于支撑板422和底座421之间，用于弹性支撑支

撑板422。

[0033] 具体的，底座421的倾斜端面上安装有若干支柱4241，若干支柱4241在倾斜端面上

呈至少一列分布，支柱4241的上端可转动的安装有滚轮424，滚轮424的转动轴线与倾斜端

面平行并与支撑板422的转动轴线垂直设置。

[0034] 进一步的，弹性支撑件423为安装于倾斜端面和支撑板422之间的两个压缩弹簧，

每一压缩弹簧的一端安装于底座421的一侧，另一端安装于支撑板422对应的一侧。

[0035] 其中，为了实现提料装置4能够连续的提料，物料托盘42的数目为多个，链条411沿

其周向均匀间隔设置有若干安装位，每一底座421靠近链条411的一侧安装有锁耳425，每一
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安装位通过锁耳425安装有一物料托盘42。

[0036] 在上述的实施方案中，将物料袋移动到物料托盘42上需要人工搬上去，为了进一

步的解放人力，使装卸工人的工作量更少更轻；在本申请的一些实施例中，该散装物料袋送

料设备还包括上料装置3，参见图2，上料装置3用于向提料装置4上料，即将物料袋输送到提

料装置4上，具体的，上料装置3包括第一传送带31、第二传送带组件32和第三传送带33，第

一传送带31水平安装于支撑平台2113上，第二传送组件32包括支撑杆321、第二传送带322、

连接件323和运动轮324，支撑杆321倾斜设置于架体211的前方且支撑杆321的上端铰接于

前支座2111，连接件323安装于支撑杆321的下端，运动轮324安装于连接件323远离支撑杆

321的一端，运动轮324搁置于支撑平台2113上，第三传送带33水平设置于支撑杆321的后

端，第三传送带33与第二传送带322首尾相接设置，第三传送带33的后端朝向链条411设置。

[0037] 运动轮324搁置于支撑平台2113上，当架体211沿导轨1进行运动时，运动轮324的

设置就能够有效防止支撑杆321直接在支撑平台2113上拖动，也能够方便第二传送带322的

安装。

[0038] 其中，上料装置3还包括一伸缩调节组件34，伸缩调节组件34包括横梁341和伸缩

机构342，横梁341横向安装于前支座2111的前端，横梁341的水平高度不小于支撑杆321的

前端高度，伸缩机构342的一端安装于横梁341，另一端安装于支撑杆321，伸缩机构342伸缩

以带动支撑杆321摆动。

[0039] 当支撑平台2113上面有阻挡物如散装物料洒落或者其他外来物件掉落时，运动轮

324直接滚过可能会有困难或者导致外来物件损坏，此时，可以采用伸缩机构342收缩，将支

撑杆321连同第二传送带322向上提起，以实现避位。

[0040] 由于第一传送带31和第二传送带322不处于一个水平面上，第二传送带322与第一

传送带31对接的地方会出现明显的高度差，会导致物料袋不能顺畅的从第一传送带31到达

第二传送带322上，因而在第二传送带322的前端设置若干直径依次增大的导向滚轴325，物

料袋在导向滚轴325的导向作用下，减少连接处的高度差，实现了两个传送带之间的顺利过

渡。

[0041] 卸料装置5包括阻挡件51、落料平台52和导料板53，落料平台52可升降的安装于底

架21上方，阻挡件51安装于落料平台52上，阻挡件51安装于链条411的的一侧，用于推动支

撑板422向靠近底座421一侧转动，导料板53倾斜安装于阻挡件51和落料平台52之间，用于

引导从物料托盘42上卸落的物料袋落至落料平台52。

[0042] 落料平台52可升降的安装于底架21上方具体为：支柱22的顶部安装有提升电机

54，提升电机54通过拉绳与落料平台52连接。

[0043] 在本申请的一些实施例中，阻挡件51与支撑板422之间的相互配合推动具体为，支

撑板422远离倾斜端面的顶部的一侧的两端分别对应可转动的安装有限位轮426，阻挡件51

包括两个对应安装于支撑板422两侧并且竖向设置的挡条，两个挡条之间的间距大于底座

421的宽度并小于支撑板422的宽度，挡条从下至上依次包括挤压段511、维持段512和释放

段513，以挡条向靠近物料托盘42一侧延伸的距离为其厚度，挡条满足挤压段511的厚度从

下至上逐渐变大，维持段512的厚度不变，释放段513的厚度从下至上逐渐变小，且维持段

512在竖直方向上的投影与限位轮426部分重合，但不与底座421相交。

[0044] 限位轮426首先与挤压段511抵接，由于挤压段511的厚度从下至上逐渐变大，使得
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支撑板422如需向上运动，必然就会下压限位轮426，进而使得支撑板422向靠近底座421一

侧转动，当支撑板422上的避位槽422a和滚轮424配合时，滚轮424与物料袋接触，物料袋滑

下，此时限位轮426与挡条的维持段512抵接，当物料托盘42卸料完成后，限位轮426继续向

上运动，经过释放段513，由于释放段513的厚度从下至上逐渐变小，在弹簧的弹力作用下，

支撑板422复位。

[0045] 本发明提供的散装物料袋送料设备，首先根据待装卸物料袋的位置将支架2移动

到相应区域，再根据要卸载物料的高度启动提升电机54，使落料平台52升降至合适高度，然

后启动三个传送带和第一驱动电机412，然后工作人员依次将装有散装物料的物料袋放置

在第一传送带31的前端，在第一传送带31的带动下，物料袋向后端运动，经过导向滚轴325

到达第二传送带322上，物料袋沿第二传送带322运动到顶部后，到达第三传送带33上，由于

第三传送带33的后端朝向链条411设置，第一驱动电机412驱动链轮413旋转，物料托盘42随

链条做循环往复运动，经第三传送带33上输送到达的物料袋落在物料托盘42的支撑板422

上，在物料托盘42上行过程中，与阻挡件51配合产生上述接触过程的卸料动作，物料托盘42

上面的物料袋顺利到达落料平台52，在实际生产中，落料平台52的底部可以形成有可以开

闭的开口，当开口关闭时，物料袋堆积在落料平台上，当开口打开时，物料袋从开口掉落，落

料平台的开口可以根据实际使用情况设置在货车的货舱舱板上方或者设还在高层仓库的

底部上方，也可以设置在要码垛的物料袋上方；由于本申请中的散装物料袋送料设备在卸

料过程中不需要人工参与，不需要工人站在高处取料，也就不存在人员从高处跌落的安全

风险，且将物料袋直接放置在靠近地面设置的第一传送带31上的工作较为简单高效，大大

的节省了工人搬运物料袋的人力。

[0046] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，可轻易想到的变化或替换，

都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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