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6 Einrichtung zum Trennen von auf Trigerbéindern angeordneten elektrischen Verbindungselementen.

6) Zur Verbindung von extrem kurzen Leiterenden mit 1

elektrischen Verbindungselementen (5), wie beispiels- 3 2 11513 6"
weise Klemmen und/oder Stecker, ist eine Abtrennvor- 5
richtung (14) in einer iiblichen Abisolier- und Crimpvor-
richtung integrierbar. Die Abisolier- und Crimpvorrich-
tung weist ein gemeinsames Klemmbackenpaar (1, 2) auf,
wobei die untere Klemmbacke (2) eine einem Amboss (8)
gegeniiberliegende Schneidkante (7) zum Abtrennen der
elektrischen Verbindungselemente (5) aufweist, und eine
Trigerbandzufithrung (4) so vorgesehen ist, dass das
Trigerband (6) in die ausserhalb des Crimpbereiches
angeordnete Abtrennvorrichtung (14) einfiihrbar ist. Diese
platzsparende Bauweise ermdglicht die erforderliche
Leitereinstecktiefe wesentlich herabzusetzen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Einrichtung zum Trennen von auf Trigerbédndern (6) an-
geordneten elektrischen Verbindungselementen (5), wie Leiter-
klemmen und Steckerverbindungen und gleichzeitigen Befesti-
gen an extrem kurze Leiterenden, wobei die Trenneinrichtung
in einer Abisolier- und Crimpvorrichtung integriert ist und die
Abisoliervorrichtung eine obere und eine untere Klemmbacke
(1, 2) und die Cnmpvornchtung eine Trigerbandzufiihrung (4)
und einen Amboss (8) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass
die untere Klemmbacke (2).eine dem Amboss (8) zugekehrte
Schneidkante (7) zum Abtrennen der elektrischen Verbindungs-
elemente (5) aufweist, und dass die Trigerbandzufiihrung (4) so
vorgesehen ist, dass das Triagerband (6) in eine ausserhalb des
Crimpbereiches angeordnete Abtrennvorrichtung (14) iiber eine
Trégerbandfiihrung (9) einfiithrbar ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abtrennvorrichtung (14) zwei als Messer ausgebildete
Schneidkanten (10, 10”) sowie eine Anhebekante (10’ *) auf-
weist.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abtrennvorrichtung (14) absenkbar ausgebildet und ei-
ne Trégerbandeinfithréffnung (13) zwischen den Schneidkanten
(10, 10") vorgesehen ist.

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abtrennvorrichtung (14) mittels der unteren in einer
Fiihrung (15) abgestiitzten Klemmbacke (2) betiitigbar ist.

5. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragerbandeinfiihr6ffnung (13) zur senkrechten Bewe-
gungsrichtung der Abtrennvorrichtung (14) schrig und parallel
zur Oberfliche der Tragerbandfiihrung (9) ausgebildet ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung geméss dem Ober-
begriff des Patentanspruchs 1.

Die Verbindung von extrem kurzen Leiterenden mit elektri-
schen Verbindungselementen, wie beispielsweise Klemmen
und/oder Steckern, st6sst bei der fortschreitenden Miniaturisie-
rung solcher Bauteile auf immer grissere Schwierigkeiten.

Um eine rationelle Fertigung zu gewéihrleisten, sind bereits
verschiedene Methoden bekannt geworden, unter anderem da-
hingehend, dass die Leiterklemmen bzw. Stecker in Bandform
einer Steckertrennvorrichtung zugefiihrt werden, wobei im Zu-
sammenwirken mit einer Abisoliervorrichtung ein relativ gros-
ser Platzbedarf erforderlich ist, da die jeweiligen Leiterklemm-
backen vor der Steckertrennvorrichtung angeordnet sind.

Ein Nachteil ist darin zu sehen, dass verhiltnismissig lange
Leiterenden unvermeidbar sind, und ein optimaler Arbeitsab-
lauf nur beschrénkt moglich ist, wobei die Trigerbandabfille
im Crimpbereich unkontrolliert anfallen und Stérungen verur-
sachen kénnen.

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, eine Einrichtung zu
schaffen, welche ein stérungsfreies Trennen der Verbindungs-
elemente und des Trigerbandes gewéhrleistet und sehr kurze
Leiterenden optimal bearbeitet werden kdnnen.

Die vorgenannte Aufgabe wird durch die kennzeichnenden
Merkmale des Patentanspruchs 1 geldst.

Der Vorteil der erfindungsgeméssen Erfindung ist darin u
sehen, dass in einem ersten Arbeitsgang das in einer Abisolier-

vorrichtung abisolierte Leiterende mit der Leiterklemme bzw.
dem Stecker verbunden und durch die untere Klemmbacke vom
Trégerband abgetrennt und der Rest des Trigerbandes in einem
weiteren darauffolgenden, von der unteren Klemmbacke gesteu-
erten zweiten Arbeitstakt in solche Abschnitte unterteilt wird,
die den Abstédnden zwischen den einzelnen Verbindungselemen-
ten entsprechen.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass in Verbindung mit
der in der DE-OS 36 33 262 beschriebenen Abisoliervorrichtung
eine exakte und schnelle Leiterabisolier- und Verbindungsvor-
richtung geschaffen wird, bei welcher Nachstell- und Justierar-
beiten auf ein Minimum beschrinkt werden konnen.

Gegeniiber den bislang iiblichen Vorrichtungen kann mit
einem einzigen Klemmbackenpaar, bei welchem die Unterkante
der unteren Klemmbacke als mit einem Amboss der Crimpvor-
richtung zusammenwirkende Schneidkante ausgebildet ist, das
Festhalten, Crimpen und Abtrennen der Leiterklemmen vom
Trégerband sowie das Zerhacken des Trigerbandes ausserhalb
des Crimpbereiches erfolgen. Eine derartige platzsparende Bau-
weise ermdglicht die Leitereinstecktiefe wesentlich herabzuset-
zen.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
_vereinfacht dargestellt.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Ansicht, teilweise geschnitten, der erfmdungsge—
massen Einrichtung, und

Fig. 2 eine weitere Ausbildung der Einrichtung gemiss Fig.
1, mit abgesenktem Tragerband.

Gemdss den Fig. 1 und 2 ist mit 1 und 2 ein Klemmbacken-
paar bezeichnet, in welches ein Leiter 3 eingeklemmt ist. Auf
einer (nicht dargestellten) Vorschubvorrichtung wird tiber eine
Tréigerbandzufiihrung 4 beispielsweise ein mit Leiterklemmen 5
bestiicktes Trégerband 6 zugefiihrt. Die untere Klemmbacke 2
weist eine als Schneidkante 7 ausgebildete Unterkante auf, wel-
che zum Abtrennen der Leiterklemme 5 vom Trigerband 6 auf
einen Amboss 8 auftrifft. Abgesenkt zur Trigerbandzufithrung -
4 ist eine Tragerbandfiihrung 9 vorgesehen, auf welche das lei-
terklemmenfreie Teil 6' des Trigerbandes 6 einer Abtrennvor-
richtung 14 mit Messern 10, 10", wobei ein federbelastetes be-
40 wegliches Messerteil 10 mit einem feststehenden Messerteil 10’

zusammenwirkt, zugefiihrt wird. Durch den Druck einer Feder
11 und gleichzeitigem Schliessen der Klemmbacken 1, 2 wird
das Tragerband 6 mittels einer Anhebekante 10°° der Abtrenn-
vorrichtung 14 in die horizontale Vorschubposition angehoben.
45 Bei Abwirtsbewegung der Klemmbacken 1, 2 (siehe Fig. 2)
trennt die als Schneidkante 7 ausgebildete Unterkante der un-
teren Klemmbacke 2 die Leiterklemme 5 vom Trigerband 6 ab,
wobei gleichzeitig die untere Klemmchke 2 das bewegliche
Messerteil 10 der Abtrennvorrichtung 14 nach unten driickt und
s0 das in einer Tréagerbandzufithr6ffnung 13 befindliche Triger-
bandende 6’ gegen das feststehende Messerteil 10’ gedriickt,
und abgetrennt wird und in einen Abfallbehilter 12 falit.
Die Einrichtung ist an einer mit einer Grundplatte 16 ver-
bundenen Befestigungsplatte 17 angeordnet, wobei eine Fiih-
ss rung 15 der Klemmbacke 2 ein storungsfreies Zusammenwirken
der unteren Klemmbacke 2 mit der Abtrennvorrichtung 14 ge-
wihrleistet.
Die Steuerung der Klemmbacken 1, 2 und der Abtrennvor-
richtung 14 kann beispielsweise mit der Steuerung der Crimp-
60 und Trégerbandzufiihrvorrichtung 4 erfolgen.
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