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Menetelmi nahan poistamiseksi kaksoisfileistd ja laite menetelmin toteuttaniseksi
S4tt att aviigsna huden pd dubbelfileer och anordning fBr genomfBrande av sittet
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Tiivistelmd - Sammandrag

Menetelmd nahan poistamiseksi kaksoisfileist& (17), niin
ettd nahkaa puristetaan pitkin fileen puoliskoiden vilisti
selkBevii kuljetinlaitteessa (11) fileen puoliskoiden olles-
sa k&intynein& yl8salaisin, niin ettd nahkapuolet osoittavat
toisiaan kohti, jolloin yl8salaisin kilntyneit¥ fileen puo-
liskoja johdetaan kohti nahanpoistoteri& (19), jotka erotta-
vat fileet nahasta. Tarkcitus on aikaansaada menetelmk ja
laite my8s eritt&in hauraan ja ohuen nahan poistamiseksi.
Toinen tarkoitus on suorittaa nahanpoisto siten, ett& nahan
alla oleva hopeakalvo j#8 paikalleen ja musta kalvo poiste-~
taan. T&md on toteutettu siten, ettd fileen puoliskot on
erotettu hieman kuljetinlaitteesta v&liosilla (18), jotka
sijaitsevat vElittSmisti nahanpoistoterien (19) 1Xhellk, ja
ettX fileen puoliskojen sivuosiin, v&liosien (18) yl¥osassa
ainakin 1Xhinn8 nahanpoistoteri& (19), kohdistetaan jatku-
vasti suureneva suunnanmuutos viliosien (18) ylireunasta
poisp&in, niin ettd fileet irtoavat nahasta, jolloin nahka
ja selk¥evlt voivat vapaasti ohittaa nahanpoistoterien ja
kuljetinlaitteen vilisen tilan (A).
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sitt att avldgsna huden pd dubbelfileer (17), genom att hu-
den 1%ngs ryggfenan mellan filesidorna fastklimmes i en
transportanordning (11) med filesidorna vringda, sd att dess
skinnsidor %r v&nda mot varandra, och de s8ledes vr¥ngda
filesidorna f3res mot skinnigsknivar (19), vilka avskiljer
fileerna fr&n huden. Xndamflet Xr att Astadkomma en metod
och en anordning f3r att avliigsna Even mycket 3mtlligt och
tunnt skinn. Ett annat syfte &r att &stadkomma skinningen s8
att fiskens silwerhinna under skinnet f3rblir intakt och den
svarta hinnan avligsnas. Detta har uppndtts genom att file-
sidorna distanseras ndgot frin transportanordningen medelst
distansorgan (18) belfgna i omedelbar anslutning till skin-
ningsknivarna (19), och att vid distansorganens (18) 3vre
&tminstone n¥irmast intill skinnigsknivarna (19) belligna del,
filesidornas sidopartier underkastas en { riktning frdn dis-
tansorganens (18) Sverkant successivt 8kande riktnings-
&ndring, s att fileerna flikes av skinnet, varvid detta och
eventuella ryggfenor fritt kan passera ett mellan skinnings-
knivarna och transportanordningen beliiget utrymme (A).
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MENETELME NAHAN POISTAMISEKSI KAKSOISFILEISTE JA LAITE
MENETELMAN TOTEUTTAMISEKSI - SETT ATT AVLAGSNA HUDEN PA
DUBBELFILEER OCH ANORDNING FUOR GENOMFORANDE AV SKTTET

Tdmin keksinndén kohteena on menetelmid nahan poistamiseksi
kaksoisfileistd, jotka erityisesti ovat kalaa, jolla on
ohut, hauras nahka, niin ett3 nahkaa puristetaan pitkin
fileepuoliskoiden vadlistid selkdevd3d kuljetinlaitteessa
fileen puoliskoiden ollessa k&dntyneind yldsalaisin, niin
ettd sen nahkapuolet osoittavat toisiaan kohti, jolloin
yldésalaisin k&ddntyneitd fileen puoliskoja liikutetaan kohti

nahanpoistoterid, jotka erottavat fileet nahasta.

Kalan nahanpoisto on erittdin monitahoinen ongelma, koska
eri kalalajeilla on erityyppiset nahat. Nahka voi olla
enemmdn tai vihemmin ohut ja erilaatuinen, esim. nahka-
mainen, mutta myds kalank&dsittelylld, kuten marinoimisella,
suolauksella, maustamisella jne., on tdrked merkitys nahan
tiukkuudelle, kun sitd poistetaan fileestd. -

Ruotsalaisista patenttijulkaisuista 202778 ja 395343 tunne-
taan kalanvalmistuskoneita, joissa n.k. kaksoisfileet vapau-
tetaan nahasta, joka pit3d fileiti yhdessd. Vanhempi ndistd
patenteista on l1idhinnd konstruoitu anjoviksen fileerausta ja
nahanpoistoa varten, kun taas jdlkimm3istd voidaan kayttda
mySs suuremmille kaloille. K3ytdnndssd ei kuitenkaan yksi-
kd8n ndistd kahdesta tai muista tunnetuista koneista ole
menestynyt kaupallisesti, koska joko nahanpoisto fileist3d ei
ole ollut tyydyttdvdd tai lihan hukka on ollut liian suuri.
Erds merkittdvd syy tdhdn on ilmeisesti ollut se, ettd kaik-
ki tdhin saakka tunnetut nahanpoistokoneet perustuvat siihen
periaatteeseen, ettd leikataan liha irti nahasta niin l&hel-
td nahkaa kuin mahdollista. Koska kalat ovat erilaisia, ei
edes suurinta mahdollista tarkkuutta k&ytettidessd voida
tiydellistid tulosta taata, mikd on johtanut erittdin korke-
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aan hukkaprosenttiin, miti ei voida hyvdksy3d huomioon ottaen
raaka-aineen korkea hinta. Monessa tapauksessa voi olla,
ettd kaksoisfilee ei ole riittdvan hyvin suunnattu kul jetus-
laitteella, niin ettd osa selkdevidsti sijaitsee kuljetin-
laitteen ja pydrdterien vdlissd, mikd johtaa siihen, ettd

nahan kulku estyy ja nahka rikkoutuu.

On myds yritetty poistaa nahka fileistd sen jdlkeen kun
fileet on erotettu toisistaan, mutta silloin on ongelmana,
ettd fileitd ei voida sydttdi automaattisesti nahanpoisto-
koneeseen ilman manuaalista ja melko tarkkaa ja siten aikaa
vievd3d ja kallista syottda.

Tdmdn keksinnén tarkoituksena on aikaansaada menetelmd ja
laite myds erittdin hauraan ja ohuen nahan poistamiseksi,
esimerkiksi sillistd, joka laite kykenee samoilla eduilla
poistamaan nahan raakakalasta ja kdsitellyst3d kalasta, eli
fileistd, jotka on marinoitu tai suolattu, maustettu tai
muulla tavalla kdsitelty. Toinen tarkoitus on toteuttaa
nahanpoisto yhtddltd siten, ettd kalan hopeakalvo nahan alla
mahdollisimman pitkdlle sdilyy paikallaan, ja toisaalta myds
siten, ettd esteettisesti vihemm3n miellyttdvd musta kalvo
poistetaan. Lisdksi on oltava mahdollista suorittaa nahan-
poisto niin suurella nopeudella, ettd se vaikeuksitta voi-
daan synkronoida konventionaalisten puhdistus- ja fileeraus-
koneiden kanssa. Toinen t&rked vaatimus on, ett3d hukkapro-
sentti ei saa ylittd3 yhtd tai muutamaa prosenttia. T&md on
aikaansaatu siten, ettd fileen puoliskot on jidrjestetdin
hieman erilleen kuljetinlaitteesta vdliosilla, jotka sijait-
sevat valittdémdsti nahanpoistoterien 13helld, ettd kaksois-
fileen selkdosa johdetaan vdliosista nahanpoistoterien kohti
kuljetinlaitetta osoittavaan sisidpintaan olennaisesti ilman
suunnanmuutosta, ja ettd fileen puoliskojen sivuosiin, vdli-
osien yliosassa ja ainakin l13hinni nahanpoistoterisd, kohdis-
tetaan jatkuvasti suureneva suunnanmuutos vdliosien ylédreu-

nasta poispdin, fileiden liikesuuntaan ndhden poikittaisessa
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tasossa, vidliosien takareunan ja nahanpoistoterien pydris-
tetyn reunan v3lissid, niin ettd fileet irtoavat nahasta,
jolloin nahka ja selk3evit voivat vapaasti ohittaa nahan-
poistoterien ja kuljetinlaitteen v&dlisen tilan.

Keksinndn mukaisesti ehdotetaan myds laitetta edelld maini-
tun menetelmdn toteuttamiseksi ja laitteen tdrkeimmdt tun-

nusmerkit on mddritelty vaatimuksessa 3.

Seuraavassa keksint8i selitetddn yksityiskohtaisesti edul-
listen sovellutusmuotoesimerkkien avulla viittaamalla ohei-

siin piirustuksiin, joissa

Kuv. 1 esittd33d sivulta katsottuna tidrkeimpid osia, jotka

muodostavat keksinndén mukaisen nahanpoistolaitteen.
Kuv. 2 esittdid leikkausta kuv.l viivaa II-II pitkin.

Kuv. 3 esittdi ylhdilt3d katsottuna osia nahanpoistolait-
teesta ja kuljetinlaitteesta leikattuna, sekd vdliosia.

Kuv. 4 ja 5 esittdvit leikkauksia kuv.l viivoja IV-IV ja V-
V pitkin.

Kuv. 6 esittdi kaaviomaisesti sivulta katsottuna koko kek-

sinndn mukaista nahanpoistolaitetta.

Keksinndén mukainen nahanpoistolaite on julkaisussa SE-A
8406159-7 esitetyn kuorimislaitteen jatkokehitelmd. Kuten
se, myds keksinnén mukainen nahanpoistolaite k&dsittdd kul-
jetinlaitteen 11, johon kuuluu kantolevy 12, jota kdytetddn
kuvioissa esittimdttdémdlld moottorilla, ja jonka kehd on
varustettu uralla 13, johon on jirjestetty pddtdn lanka 14
tai vastaava. Lanka muodostaa kahdeksikon ja on jédrjestetty

pySrén 15 ylidpuolelle, kuten kuviossa 6 on esitetty.



4 87300

Kuljetinlaitteesta 16, joka on esitetty vain kaaviomaisesti,
n.k. kaksoisfileet 17 kul jetetaan langalle siten, ettd fi-
leet roikkuvat selkdnahastaan langalla ja ovat lihapuolil-
taan toisiaan vasten. Kuljetuksen aikana, pitkin kantolevyn
12 kehd3d kohti kantolevyn yldosaa, kaksoisfileet k&d&ntyvit
yl&salaisin siten, ettd niiden nahkapuolet osoittavat kohti
kantolevyd 12.

Kuten kuviossa 1 yksityiskohtaisemmin esitetd3n, on kanto-
levyn 12 yldosaan kantolevyn molemmille puolille j&rjestetty
vdliosat 18, ja yksi ympyrdmdinen nahanpoistoterd 19 on j&r-
jestetty vdliosien taakse katsottuna kantolevyn kul jetus-
suunnassa kantolevyn molemmille puolille, joita terid kiyte-
td8n sdhkomoottorilla, jota ei ldhemmin ole esitetty ku-
vioissa, ja huomattavasti suuremmalla nopeudella kuin kanto-
levyd 12. vdliosat 18, jotka ovat pyoérivdn kantolevyn suh-
teen kiintedt, on jdrjestetty erittdin ldhelle kantolevyd 12
ja yldreunastaan samaan tasoon tai alemmas kuin kantolevyn
kehd. vVdliosien, jotka osoittavat kohti nahanpoistoteriéd,
takapddn reuna on muotoiltu komplementtimuotoon, joka pdd-
asiassa vastaa ympyridmdisten terien d&riviivoja, kun taas
vdliosien yldosaan on muotoiltu viiste 20, joka osoittaa
kohti kantolevyn 12 ulkoreunaa.

Esitetyssd sovellutusmuodossa viiste 20 jatkuu v&liosan koko
pituudelle, mikd on sopivaa kun nahanpoistoterid 19 kohti
ohjataan fileitd, joissa ei ole suuria keskindisid eroja.
Viisteen 20 ainoa osa, jolla on td3rked merkitys itse nahan-
poistossa, on kuitenkin se, joka sijaitsee ldhinnd nahan-
poistoterisi. Osa 21, jonka seindmipaksuus on vakio, liittyy
vidliosan 18 viisteeseen 20 siten, ettd vdliosan takareunassa
aikaansaadaan jyrkk& siirtymd kohti nahanpoistoterien pyd-
ristettyd, tylppd3d reunaa 23. Ympyrdmdiset nahanpoistoterét
19, joilla aiemmin tunnettuihin, tdmdn kaltaisiin teriin
verrattuna on suurempi halkaisija, on j&rjestetty etdisyy-
delle A kantolevystd 12, joka etdisyys on niin suuri, ettd



5 87300

my&és paksut nahat, joissa on selkdevd mukana, voivat kulkea

lapi.

Jos keksinndén mukaista nahanpoistolaitetta kéytetddn eri
kalalajeille tai erikokoisille kaloille, on edullista, ettd
vdliosat 18 ja/tai nahanpoistoterdt 19 ovat sivusuunnassa
sdddettdvat kantolevyn 12 suhteen. Vdliosan 18 tulisi olla
mySds sdddettivd pituussuunnassa, niin ettd sen takareunan 22
ja nahanpoistoterien reunan 23 vdlinen rako on sididetti-
vissd. Kuten piirustusten kuviossa 2 on esitetty, viiste 20
pdattyy vdliosan yldreunan hieman pydristettyyn kohtaan 24,
joka yhtd41t3d on samassa tasossa kantolevyn 12 kehidreunan 25
kanssa, ja toisaalta sijaitsee nahanpoistoterien 19 sisidpin-
tojen 26 sisdpuolella, kuten kuviosta 3 havaitaan. Etdisyys
B viisteen 20 kohdasta 25 ympyrdmidisten terien sisdpintaan
26 valitaan kalan nahanpaksuuden perusteella ja t3mid etdi-
syys mahdollistaa kaksoisfileen selk&dosan kulkemisen v&li-
osasta 18 nahanpoistoterien sisdpinnan 26 ja kantolevyn 12
tasaisen puolen v3liseen rakoon A, pddasiasssa ilman suun-
nanmuutosta. Nd3in mahdollistetaan se, ettd kalan selkdosan
ympdrill3d olevat nahkaosat ovat hdiridttd ohjattavissa
nahanpoistoterien ohi ilman repeytymisid, jopa siind tapauk-
sessa, ettd kalan selkdevd tai evdluu olisi va&rdssd asen-

nossa ja tulisi vedetyksi tdhdn rakoon.

Konventionaalisissa nahanpoistolaitteissa on yritetty imed
nahka kantolevyd vasten niin, ettd fileet pysyvadt tiukasti
paikallaan leikattaessa lihaa irti nahasta. T&midn keksinndn
mukaisesti nahanpoistoterien 19 molemmilla puolilla syéte-
td3dn nokkien 28 kautta niin paljon vettd samanaikaisesti kun
nahanpoistoterdi kdytetdin niin suurella nopeudella, ettd
aikaansaadaan huomattava kitkan vdheneminen, erityisesti
nahanpoistoterien ja nahan vdlissd, joka kitkan v3heneminen
on verrattavissa vesiliirtoon. Nahka irtoaa fileistd siten,
ettd nahanpoistoterdt eivdt suorita leikkausta, vaan nahan
irrottaminen fileistd tapahtuu niin, ettd nahkaan kohdiste-
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taan &killinen suunnanmuutos vdliosan 18 takareunan 22 yli.
Ta&md irrotus tehddsn niin varovaisesti nahan alla oleva
hopeakalvo j&8i fileisiin pddasiassa katkeamattomana. Erdilla
kaloilla, kuten sillilld, on musta kalvo, joka on epdesteet-
tinen ja siksi poistettava, mikd keksinndén mukaisesti ai-
kaansaadaan sovittamalla etdisyys B kalan kokoon. Etdisyyden
B kasvu tarkoittaa myds sen lihasiivun koon kasvua, joka
"leikataan" pois kaksoisfileen kulkiessa nahanpoisterien 19
kautta.

Puhdistettu kaksoisfilee 17, josta pdd ja pyrstd on leikattu
pois ja selk3dranka ruotoineen on poistettu ja jossa fileen
puoliskoita yhdistdd toisiinsa vain kalan selkdnahka, kul-
jetetaan kuljetinlaitteen 16 avulla kuv.6 mukaisen nahan-
poistolaitteen liikkuvaan lankaan 14. Kaksoisfileen selk&osa
27 puristuu langan 14 ja kantolevyn 12 uran 13 vdliin, jol-
loin kaksoisfilee pysyy lujasti pitkdnomaisessa suunnassa.
Kantolevyn pydriessid kaksoisfilee kulkee pitkin levyn kehdsi,
jolloin kaksoisfilee k&ddntyy yldsalaisin siten, ettd fileen
puoliskoiden nahkapuoli osoittaa kantolevyn 12 tasaista
puolta vasten. Fileepuoliskot erotetaan kantolevystd kanto-
levyn yldosassa vdliosilla 18, jolloin niihin kohdistuu
jyrkkd suunnanmuutos vadliosien takareunassa, joka suunnan-
muutos on Z-liikkeen muotoinen nahanpoistoterien pydristet-
tyd reunaa kohti, jolloin fileet leikkautuvat irti nahasta.
Fileet kerdtdidn kantolevyn molemmilla puolilla kouruihin 29,
kun taas nahka poistetaan langalta sopivalla tydkalulla 30.



PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelmd8 nahan poistamiseksi kaksoisfileistd (17), jot-
ka erityisesti ovat kalaa, jolla on ohut, hauras nahka, niin
ettd nahkaa puristetaan pitkin fileepuoliskoiden vdlistd
selkdevdd kuljetinlaitteessa (11) fileen puoliskoiden olles-
sa k&intyneind yl&salaisin, niin ettd sen nahkapuolet osoit-
tavat toisiaan kohti, jolloin yldsalaisin k&&ntyneitd fileen
puoliskoja liikutetaan kohti nahanpoistoterid (19), jotka
erottavat fileet nahasta, t unne t t u siitd, ettd fi-
leen puoliskot on jdrjestetdin hieman erilleen kuljetin-
laitteesta v3dliosilla (18), jotka sijaitsevat vdlittomdsti
nahanpoistoterien (19) ldhelld, ettd kaksoisfileen selkdosa
johdetaan v&liosista (18) nahanpoistoterien kohti kuljetin-
laitetta osoittavaan sis8pintaan (26) olennaisesti ilman
suunnanmuutosta, ja ettd fileen puoliskojen sivuosiin, védli-
osien (18) ylidosassa ja ainakin lihinni nahanpoistoterid
(19), kohdistetaan jatkuvasti suureneva suunnanmuutos vdli-
osien (18) yl&reunasta poispdin, fileiden liikesuuntaan nih-
den poikittaisessa tasossa, vdliosien takareunan ja nahan-
poistoterien pydristetyn reunan (23) vdlissi, niin ettd
fileet irtoavat nahasta, jolloin nahka ja selk&devdt voivat
vapaasti ohittaa nahanpoistoterien ja kuljetinlaitteen

vdlisen tilan (A).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unnet tau
siitd, ettd ympyridmiisten nahanpoistoterien (19) pddlle kaa-
detaan vettd, joita terid kdytetddn niin suurella nopeudel-
la, ettd terien ja nahan v&dliin aikaansaadaan huomattava

kitkan vahennys - vesiliirto.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukaista menetelmdd toteuttava
laite, johon kuuluu kuljetin (11), joka on muotoiltu ympy-
ramiiseksi kantolevyksi (12), joka on varustettu laitteella

(14) kaksoisfileiden puristamiseksi levyn kehdi vasten, ja
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ympyrimdiset nahanpoistoterdt (19), jotka sijaitsevat kanto-
levyn (12) molemmilla puolilla toisiaan vastapdidti siten,
etti ne ovat hieman pididllekkdin kantolevyn kanssa, t un -
nettu siitd, ettd kunkin nahanpoistoterdn (19) eteen,
kantolevyn (12) kul jetussuunnassa katsottuna, on jdr jestetty
vdlisosa (18), joka on jdrjestetty erottamaan kukin fileen
puolisko nahanpoistoterdn tasaisesta puolesta, ettd nahan-
poisteriin (19) on muotoiltu viistetyt, tylpdt reunat (23),
ettd ainakin viliosan tasaisen puolen osa (20), joka osoit-
taa poispdin kantolevystd ja joka on sijoitettu l&himméksi
nahanpoistoteris, on viistetty kohti kantolevyn pddtyreunaa
(25), ettid viliosan nahanpoistoterdd (19) kohti osoittavan
takareunan (22) muoto on terdn diriviivojen komplementti,
etti viliosan takareuna (22) ylemmdn viistetyn osan (20)
vieressi on olennaisesti vakioetdisyydelld kantolevystd, ja
ettd nahanpoistoterdt (19) on jdrjestetty etdisyyden pddhédn
kantolevystd (12), niin ettd nahka ja selkdevd paddsevdt

vapaasti kulkemaan niiden vélistd.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, t unnet tu
siitd, ettd vidliosa ja/tai nahanpoistoterdt ovat sivusuun-
nassa liikutettavissa kantolevyn suhteen ja ettd vdliosat

ovat myds siiddettivissd pituussuunnassaan.
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PATENTKRAV

1. Sitt att avligsna huden pd dubbelfiléer (17), i synner-
het f6r fisk med tunnt 8mtdligt skinn, genom att huden
ldngs ryggfenan mellan filésidorna fastkldmmes i en trans-
portanordning (11) med filésidorna vrdngda, sd att dess
skinnsidor 4r vinda mot varandra, och de sdledes vringda
filésidorna fdéres mot skinningsknivar (19), vilka avskiljer
filéerna fré&n huden, kdnnetecknat dirav, att filésidorna
distanseras ndgot frdn transportanordningen (11) medelst
distansorgan (18) beldgna i omedelbar anslutning till
skinningsknivarna (19), att dubbelfiléns ryggparti ledes
frdn distansorganen (18) till skinningsknivarnas mot
transportanordningen vdnda insida (26) vdsentligen utan
riktningsdndring, och att vid distansorganens (18) d&vre
&tminstone nidrmast intill skinningsknivarna (19) bel&dgna
del, filésidornas sidopartier underkastas en i riktning
frdn distansorganens (18) ©&verkant successivt &kande
avbdéjningsrdrelse i ett plan tvdrs filéernas rorelse-
riktning mellan distansorganens bakkant och skinnings-
knivarnas avrundade egg (23), sd att filéerna fl&kes av
skinnet, varvid detta och eventuella ryggfenor fritt kan
passera ett mellan skinningsknivarna och transport-
anordningen beldget utrymmet (A).

2. Sdtt enligt patentkrav 1, kdnnetecknat dirav, att
skinningsknivarna (19) begjutes med vatten och drives med
sd hd8g hastighet att en avsevidrd friktionsminskning

- "vattenplaning" - erhdlles mellan dessa och skinnet.

3. Anordning for genomfdrande av sdttet enligt patentkrav
1, och innefattande: en transportanordning (11) i form av
en cirkuldr medbringarskiva (12) fdérsedd med organ (14) for
fastklimning av dubbelfiléerna mot skivans periferi, och pa
var sin sida om medbringarskivan (12) anordnade, dessa
ndgot dverlappande, mitt f&ér varandra belidgna skinnings-
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cirkelknivar (19), kdnnetecknad dirav, att i medbringar-
skivans (12) transportriktning sett framfdr vardera
skinningskniven (19) &r anordnat ett distansorgan (18), som
dr anordnat att distansera resp. filésida fradn medbringar-
skivans flatsida, att skinningsknivarna (19) 4r utformade
med avrundad, "slé" egg (23), att &tminstone ett ndrmast
skinningsknivarna beldget parti (20) av distansorganens
frdn medbringarskivan vinda flatsida &r fasad i riktning
mot medbringarskivans &ndkant (25), att distansorganen (18)
med sin mot skinningskniven (19) vidnda bakkant (22) ar
utformade med védsentligen mot knivens kontur svarande
komplementdr form, att distansorganens bakkant (22) i
anslutning till dess &vre fasade parti (20) &r utformad med
visentligen konstant avstdnd till medbringarskivan, och att
skinningsknivarna (19) 3r anordnade pd ndgot avstdnd frén
medbringarskivan (12), sd att skinn och ryggfena fritt kan
passera mellan dessa.

4. Anordning enligt patentkrav 3, kédnnetecknad dirav, att
distansorganen och/eller skinningsknivarna &r i sidled f&r-
skjutbara relativt medbringarskivan och att distansorganen
dven &r justerbara i deras ldngdriktning.
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