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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Fadens- \’%

pleiBvorrichtung (10) fiir eine Arbeitsstelle (2) einer Kreuz-
spulen herstellenden Textilmaschine (1), mit einem Spleif3-
prisma (19), das iber einen pneumatisch beaufschlagbaren
Spleilkanal (20) verfiigt, der mittels eines Deckelelemen- 17
tes (23) verschlieBbar ist, mit beidseitig des Spleiliprismas 12 > \17
(19) angeordneten Fadenleitblechen (41, 42), Fadenklemm- 17

und -schneideinrichtungen (11, 17) sowie Halte- und Auflo-

serbhrchen (34). «
Erfindungsgemal ist vorgesehen, dass die Fadenleitbleche
41, 42 beabstandet zu den Austrittséffnungen 27, 36 des
SpleiBkanals 20 angeordnet sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Fadenspleil3vor-
richtung fir eine Arbeitsstelle einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine, mit einem Spleil3pris-
ma, das Uber einen pneumatisch beaufschlagbaren
SpleilRkanal verfugt, der mittels eines Deckelelemen-
tes verschlieBbar ist, mit beidseitig des Spleil3pris-
mas angeordneten Fadenleitblechen, Fadenklemm-
und -schneideinrichtungen sowie Halte- und Auflése-
réhrchen.

[0002] Derartig ausgebildete Fadenspleil3vorrich-
tungen zum pneumatischen Verbinden zweier Fa-
denenden sind im Zusammenhang mit den Arbeits-
stellen von Kreuzspulen herstellenden Textilmaschi-
nen, beispielsweise Kreuzspulautomaten, seit lan-
gem bekannt und in zahlreichen Patentschriften aus-
fuhrlich beschrieben.

[0003] Mit solchen FadenspleilRvorrichtungen kon-
nen zwei Fadenenden, die beispielsweise durch ei-
nen Fadenbruch oder durch einen kontrollierten Rei-
nigerschnitt entstanden sind, pneumatisch so ver-
bunden werden, dass eine nahezu garngleiche Ver-
bindungsstelle entsteht.

[0004] Nach einem Fadenbruch wird zum Beispiel
der auf die Oberflache einer Kreuzspule aufgelaufene
so genannte Oberfaden mittels einer Saugduse auf-
genommen und in den SpleiBkanal des Spleil3pris-
mas der Fadenspleifdvorrichtungen eingelegt. Nahe-
zu gleichzeitig wird durch ein Greiferrohr der so ge-
nannte Unterfaden von einer in einer Abspulstellung
positionierten Ablaufspule abgeholt und ebenfalls in
den Spleil’kanal eingelegt, wo der Oberfaden und der
Unterfaden dann pneumatisch miteinander verwirbelt
werden.

[0005] Damit solche Fadenverbindungen ein nahe-
zu garngleiches Aussehen aufweisen und annéhernd
Garnfestigkeit besitzen, missen allerdings verschie-
dene Voraussetzungen erfillt sein.

[0006] Die beiden zu verbindenden Fadenenden
sollten beispielsweise zunachst exakt abgelangt und
sorgfaltig fir den Spleilvorgang vorbereitet sowie an-
schlieBend passgenau im Spleillkanal des Spleil3-
prismas positioniert werden.

[0007] Die bekannten FadenspleilRvorrichtungen
weisen zu diesem Zweck verschiedene Einrichtun-
gen, zum Beispiel Fadenklemm- und -schneideinrich-
tungen, Halte- und Aufléseréhrchen sowie einen Fa-
denzubringer auf.

[0008] Wie vorstehend angedeutet, werden in der
Praxis die beiden Fadenenden durch die Saugdi-
se bzw. das Greiferrohr in den Bereich der Fadens-
pleiBvorrichtung transportiert und dort unter anderem
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gefuhrt durch Fadenleitbleche, die jeweils endsei-
tig des Spleilkanals des Spleillprismas angeordnet
sind, in den Spleilkanal eingefadelt. Wahrend des
Einfadelns in den SpleiRkanal werden die Fadenen-
den auBerdem in zugehérigen Fadenklemmeinrich-
tungen und Fadenschneideinrichtungen positioniert.
Die durch die Fadenschneideinrichtungen passge-
nau abgelangten und durch die Fadenklemmeinrich-
tungen fixierten Fadenenden werden anschlief3end in
die Halte- und Aufléserdhrchen eingesaugt und dort
pneumatisch vorbereitet. Das heil3t, die Fadenenden
werden zunachst weitestgehend von ihrer Garndre-
hung befreit, wobei aullerdem Kurzfasern entfernt
werden. Die vorbereiteten Fadenenden werden dann
durch einen Fadenzubringer so in den Spleiflkanal
des Spleil3prismas gezogen, dass sie etwa auf glei-
cher Hohe parallel nebeneinander im SpleilRkanal lie-
gen, dabei jedoch eine gegenlaufige Ausrichtung auf-
weisen. Die freien Fadenenden, deren Lange zum
Beispiel abhéngig ist vom Fadenmaterial und/oder
vom Fadendurchmesser, ragen dabei vorzugsweise
beidseitig jeweils etwas aus dem SpleiRkanal des
SpleilRprismas heraus. Ein oder mehrere Uber ent-
sprechende meist tangential miindende Einlassboh-
rungen in den Spleillkanal des Spleil3prismas einge-
leitete DruckluftstéRe sorgen im Anschluss fir eine
Verwirbelung der zunachst im Wesentlichen paral-
lel nebeneinander im Spleillkanal liegenden Fasern
der beiden Fadenenden, mit dem Ergebnis, dass ei-
ne haltbare Fadenverbindung entsteht. Bei diesen
bekannten Fadenspleivorrichtungen sorgen aul3er-
dem die Fadenleitbleche, die endseitig des Spleil3ka-
nals angeordnet sind und den Spleil’kanal teilweise
verschlieRen, daflir, dass die zu verspleillenden Fa-
denenden nicht aus dem Spleilkanal herausgebla-
sen werden. Das beschriebene Verfahren sowie die
entsprechenden Vorrichtungen haben sich in der Pra-
xis, insbesondere beim Spleilken von Baumwollgar-
nen oder beim Spleilen von Mischungen aus Baum-
woll- und Synthetikfasern, durchaus bewahrt.

[0009] Ungleich schwieriger gestaltet sich die Situa-
tion allerdings dann, wenn so genannte Problemgar-
ne verspleil3t werden sollen. Bei Problemgarnen, zu
denen beispielsweise Kompaktgarne, Garne mit ho-
her Drehung oder Elasthangarne gehéren, sind die
mit den bekannten Fadensplei3vorrichtungen her-
stellbaren Fadenverbindungen durchaus noch ver-
besserungsfahig.

[0010] So haben Elasthangarne, die in der Regel ei-
nen hochelastischen Kernfaden aufweisen, der zum
Beispiel von Baumwollfasern umgeben ist, aufgrund
des hochelastischen Kernfadens das Bestreben, sich
nach einem Fadenschnitt stark zusammenzuziehen,
das heildt, sich stark zu krauseln. Das bedeutet, wenn
solche Elasthangarne in einer der vorbeschriebenen
FadenspleilRvorrichtungen verbunden werden sollen,
tritt haufig einerseits das Problem auf, dass die Fa-
denenden nicht in die Halte- und Aufléserdhrchen
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eingesaugt und vorbereitet werden kénnen und/oder,
dass die Uberlappung der Fadenenden innerhalb des
SpleilBkanals des Spleil3prismas der Fadenspleildvor-
richtungen aufgrund der relativ starken Kréuselung
ungenugend ist, so dass die Gefahr besteht, dass die
Fadenenden im Zuge des SpleiRvorganges zumin-
dest teilweise aus dem Spleiltkanal des Spleil’pris-
mas herausgeblasen werden.

[0011] Beide Ereignisse fiihren in der Regel da-
zu, dass entweder keine Fadenspleildverbindung er-
stellt werden kann oder dass die Fadenspleildver-
bindung nicht den gestellten Qualitdtsanforderungen
entspricht.

[0012] Auch bei anderen Problemgarnen ist beim
Einsatz der bekannten Fadenspleifvorrichtungen die
Gefahr nicht auszuschlie3en, dass die Fadenenden
wahrend des Spleillvorganges zumindest teilweise
aus dem Spleillkanal des Splei3prismas herausge-
blasen werden und die erstellten FadenspleilRverbin-
dungen minderwertig sind.

[0013] Um derartige Problemgarne zuverlassig
spleien zu kdnnen, sind daher in der Vergangenheit
bereits verschiedene Vorschlage unterbreitet wor-
den. Insbesondere im Zusammenhang mit Elast-
hangarnen ist beispielsweise verschiedentlich vorge-
schlagen worden, im Bereich des Spleilkanals be-
ziehungsweise im Bereich der Halte- und Auflése-
réhrchen zusétzliche Arretierungsmittel anzuordnen,
die die Fadenenden nach dem Ablédngen durch die
Fadenschneideinrichtungen fixieren. Diese Arretie-
rungsmittel sollen verhindern, dass sich die abge-
langten Fadenenden zu sehr krduseln und nicht ord-
nungsgemal vorbereitet oder wahrend des Spleil3-
vorganges ganz oder teilweise aus dem Spleil3kanal
des Spleil3prismas geblasen werden kénnen.

[0014] In der EP 1 118 570 A2 ist beispielsweise
eine Fadenspleilvorrichtung beschrieben, die in H6-
he der Halte- und Aufléserdhrchen zuséatzliche Fa-
denarretierungsmittel in Form gezackter Bleche auf-
weist. Diese Bleche, die jeweils eines der Fadenen-
den fixieren, sind etwa auf halber Strecke zwischen
der eigentlichen Fadenklemmeinrichtung und dem
zugehorigen Halte- und Aufléserdhrchen angeordnet.
Mit einer derartig ausgebildeten Fadenspleivorrich-
tung konnte die Anzahl erfolgreicher Spleiverbin-
dungen bei Problemgarnen, speziell bei Elasthangar-
nen, zwar etwas erhéht werden; das grundsétzliche
Problem konnte aber nicht beseitigt werden.

[0015] Diese Aussage ftrifft auch auf die in der
DE 101 24 832 A1 beschriebene Fadenspleildvorrich-
tung zu, bei der ebenfalls in Héhe der Halte- und
Aufléserdhrchen Arretierungsmittel fir die abgelang-
ten Fadenenden angeordnet sind. Die als unterdruck-
beaufschlagbare Siebe ausgebildeten Arretierungs-
mittel sorgen dafiir, dass die abgeldngten Fadenen-
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den wahrend des Spleillvorganges pneumatisch fi-
xiert werden. Allerdings weisen Fadenspleifdvorrich-
tungen, wie sie in der DE 101 24 832 A1 beschrieben
sind, unter anderem den Nachteil auf, dass sie relativ
aufwendig und damit kostenintensiv sowie pflegebe-
darftig sind.

[0016] Des Weiteren sind zum Beispiel durch die
DE-AS 1 535 828 oder die DE 42 26 025 C2 Fadens-
pleiRvorrichtungen bekannt, bei denen direkt im Be-
reich des SpleiRkanals Haltemittel angeordnet sind,
die die Fadenenden wahrend des Spleillvorganges
fixieren.

[0017] Bei der FadenspleiRvorrichtung gemaf
DE-AS 1 535 828 werden die Fadenenden bei-
spielsweise durch zwei beabstandet angeordnete
Klemmen fixiert, wadhrend die Fixierung der Fa-
denenden bei der FadenspleiRvorrichtung gemaf
DE 42 26 025 C2 durch ein mittig angeordnetes, kis-
senartiges, elastisches Element erfolgt.

[0018] Ausgehend von Fadensplei3vorrichtungen
der vorstehend beschriebenen Gattung liegt der Er-
findung die Aufgabe zugrunde, eine FadenspleilRvor-
richtung zu schaffen, mit der, unabhéangig vom jeweils
vorliegenden Garn bzw. den jeweils anstehenden Be-
dingungen, eine ordnungsgemale Fadenspleillver-
bindung erstellt werden kann.

[0019] Diese Aufgabe wird erfindungsgemal durch
eine Fadensplei3vorrichtung geldst, bei der die Fa-
denleitbleche beabstandet zu den Austrittséffnungen
des Spleillkanals angeordnet sind.

[0020] Vorteilhafte Ausgestaltungen der erfindungs-
gemalen FadenspleilRvorrichtung sind Gegenstand
der Unteranspriiche.

[0021] Die erfindungsgemafe Ausflihrungsform der
FadenspleilRvorrichtung hat insbesondere den Vor-
teil, dass durch eine solche Ausbildung die Méglich-
keit geschaffen wird, wahrend des SpleilRvorganges,
bei dem das Deckelelement auf dem Splei3prisma
aufliegt, die im Spleil3kanal des Spleiprismas ange-
ordneten Fadenenden im Bereich zwischen den Aus-
tritts6ffnungen des SpleilRkanals und den Leitblechen
pneumatisch zu stabilisieren. Das heif3t, wahrend des
SpleiRvorganges, bei dem die Fasern der Fadenen-
den im Spleilkanal mittels kreisender Blasluftstrd-
mungen verwirbelt werden, kommt es im Spleil’ka-
nal zu beidseits nach aul’en gerichteten schraubenli-
nienférmigen Blasluftstrémungen, die sich auflerhalb
des SpleilRkanals in den zwischen den Austrittsoff-
nungen des Spleillkanals und den Fadenleitblechen
erfindungsgeman vorhandenen Freiraum fortsetzen,
wobei die Fadenleitbleche die dabei entstehende Bal-
lonausbildung limitieren. Die schraubenlinienférmige
Blasluftstrémung wirkt als zuséatzlicher Fadendrall auf
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die Fadenenden ein und fuhrt zu einer Stabilisierung
der Fadenenden am Rande der Splei3verbindung.

[0022] Mit einer erfindungsgemall ausgebildeten
Fadenspleivorrichtung ist folglich auch beim Vorlie-
gen schwieriger Bedingungen, wie sie bei Problem-
garnen, wie beispielsweise Elasthangarnen, Kom-
paktgarnen oder Garnen mit hoher Drehung gegeben
sind, gewahrleistet, dass auf einfache und zuverlassi-
ge Weise ordnungsgemalie, nahezu garngleiche Fa-
denspleilverbindungen erstellt werden kénnen.

[0023] In vorteilhafter Ausfihrungsform ist des Wei-
teren vorgesehen, dass die Fadenleitbleche einen
Abstand zueinander aufweisen, der der Breite des
Deckelelementes angepasst ist, jedoch den Eintritt
des Deckels beim VerschlieBen des SpleilRkanals
zwischen die Fadenleitbleche noch gestattet. Das
SpleilRprisma besitzt zumindest im Bereich seines
SpleilRkanals eine gegeniiber dem Deckelelement re-
duzierte Breite. Das heildt, die Erfindung kann auch
nachgerustet werden, indem nur das Splei3prisma
ausgetauscht wird, wahrend das Deckelelement und
die Ubrigen Bestandteile des Spleil3ers wie beispiels-
weise die Fadenklemm- und Schneideinrichtungen,
die Halte- und Aufléserdhrchen oder der Fadenzu-
bringer nicht ausgetauscht werden missen. Durch ei-
ne solche Ausbildung wird ein kostenglnstiger Ein-
satz der erfindungsgemafRen Fadenspleildvorrichtung
auch bei bereits ausgelieferten Anlagen ermdglicht.
Das den Spleil3kanal beidseits Gberragende Deckel-
element sorgt in dem Freiraum zwischen den Aus-
tritts6ffnungen des Spleiflkanals und den Fadenleit-
blechen aullerdem fir eine Begrenzung des beim
SpleiRen entstehenden Fadenballons, so dass die
durch die auftretende Zentrifugalkraft nach aulien
strebenden Fadenenden eingefangen werden, um
sich dann fest um den anderen Fadenabschnitt zu
schlingen. Dadurch wird die Spleiverbindung prak-
tisch Uber die Lange des Spleil3kanals hinaus verlan-
gert.

[0024] Der Abstand a zwischen den Fadenleitble-
chen und den Austrittsé6ffnungen des SpleilRkanals
kann alternativ dadurch erzeugt werden, dass die Fa-
denleitbleche mittels Distanzstlicken von einem ge-
genuber dem gegenseitigen Abstand b der Fadenleit-
bleche insgesamt in seiner Breite reduzierten Spleil3-
prisma beabstandet werden, oder dass das Spleil3-
prisma lediglich Ausklinkungen im Bereich der Aus-
tritts6ffnungen des SpleilRkanals besitzt, so dass die
den Abstand der an dem Spleiprisma angebrach-
ten Fadenleitbleche bildende Breite des Spleil3pris-
mas unverandert bleibt.

[0025] In umfangreichen Versuchen hat sich ge-
zeigt, dass bei den meisten Garnen, auch bei Pro-
blemgarnen, besonders gute Fadenspleillbedingun-
gen gegeben sind, wenn der Abstand der Faden-
leitbleche mindestens 13 mm und die Breite des

2017.09.14

SpleilRprismas im Bereich der Austrittséffnungen des
Spleiflkanals 7 bis 10, vorzugsweise 8,5 mm betragt.

[0026] Bei einer solchen Dimensionierung sind op-
timale Bedingungen gegeben, um wahrend des
SpleilRvorganges die Einbindung der den Spleil’kanal
Uberragenden Fadenenden zu gewahrleisten und so
auf einfache und sichere Weise die Erstellung ord-
nungsgemaler Fadenspleille auch bei problemati-
schen Garnen zu erméglichen.

[0027] In vorteilhafter Ausfiihrungsform sind die Fa-
denleitbleche so am SpleilRprisma angeordnet, dass
deren jeweilige Vorderkante eine gedachte Verlange-
rung der ihr zugewandten Spleillkanalwandung Uber-
ragt. Dadurch ist bezlglich der beabstandet angeord-
neten Austrittséffnungen des SpleilRkanals eine teil-
weise Uberlappung gegeben. Auf diese Weise wird
der Uber das Fadenleitblech verlaufende Fadenab-
schnitt so umgelenkt und geflhrt, dass das Ballonen-
de wahrend des Spleilens fixiert ist.

[0028] Weitere Einzelheiten der Erfindung sind
nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiels erlautert.

[0029] Es zeigt:

[0030] Fig. 1 in Seitenansicht eine Arbeitsstelle ei-
nes Kreuzspulautomaten mit einer erfindungsgema-
Ren Fadenspleifvorrichtung,

[0031] Fig. 2 eine erfindungsgemal ausgebildete
Fadenspleilvorrichtung wahrend des Einlegens der
zu verbindenden Fadenenden, in Draufsicht,

[0032] Fig. 3 eine perspektivische Darstellung des
Spleilprismas der erfindungsgemafien Fadenspleil3-
vorrichtung

[0033] Fig. 4 eine Variante der Fadenspleilvorrich-
tung geman Fig. 2.

[0034] InFig. 1istin Seitenansicht schematisch eine
Kreuzspulen herstellende Textilmaschine, im Ausfih-
rungsbeispiel ein so genannter Kreuzspulautomat 1,
dargestellt. Derartige Kreuzspulautomaten 1 weisen
Ublicherweise eine Vielzahl gleichartiger, in Reihe ne-
beneinander angeordneter Arbeitsstellen 2, im vorlie-
genden Fall so genannte Spulstellen auf, auf denen,
wie bekannt und daher nicht ndher erlautert, auf ei-
ner Ringspinnmaschine produzierte Spinnkopse 9 zu
groRvolumigen Kreuzspulen 15 umgespult werden.
Nach ihrer Fertigstellung werden diese Kreuzspulen
15 zum Beispiel mittels eines selbsttatig arbeitenden
(nicht dargestellten) Serviceaggregates, vorzugswei-
se eines Kreuzspulenwechslers, auf eine maschi-
nenlange Kreuzspulentransporteinrichtung 21 tber-
geben und zu einer maschinenendseitig angeordne-
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ten Spulenverladestation oder dergleichen transpor-
tiert.

[0035] Solche Kreuzspulautomaten 1 weisen aul3er-
dem eine Logistikeinrichtung in Form eines Spu-
len- und Hulsentransportsystems 3 auf, in dem, auf
Transporttellern 8, die Spinnkopse 9 beziehungswei-
se Leerhilsen umlaufen.

[0036] Des Weiteren verfligen solche Kreuzspulau-
tomaten 1 Ublicherweise Uber eine Zentralsteuerein-
heit 18, die Uber einen Maschinenbus 35 sowohl mit
den separaten Arbeitsstellenrechnern 29 der einzel-
nen Arbeitsstellen 2 als auch (nicht dargestellt) mit
einer Steuereinrichtung des Serviceaggregates ver-
bunden ist.

[0037] Von dem vorstehend erwahnten Hilsentrans-
portsystem 3 sind in Fig. 1 lediglich die Kopszufiihr-
strecke 4, die reversierend antreibbare Speicherstre-
cke 5, eine der zu den Spulstellen 2 fiihrenden Quer-
transportstrecken 6 sowie die Hilsenrickfihrstrecke
7 dargestellt.

[0038] Wie bekannt, werden die angelieferten
Spinnkopse 9 in den Abspulstellungen AS, die sich je-
weils im Bereich der Quertransportstrecken 6 an den
Arbeitsstellen 2 befinden, zu grof3volumigen Kreuz-
spulen 15 umgespult.

[0039] Die einzelnen Arbeitsstellen 2 verfligen zu
diesem Zweck, wie ebenfalls bekannt und daher nur
angedeutet, Uber verschiedene Einrichtungen, die ei-
nen ordnungsgemafien Betrieb dieser Arbeitsstellen
2 gewabhrleisten. Diese Einrichtungen sind beispiels-
weise eine Saugdise 12, ein Greiferrohr 25 sowie ei-
ne als pneumatische Fadenspleivorrichtung 10 aus-
gebildete Fadenverbindungseinrichtung. Die Saug-
dise 12 und das Greiferrohr 25 sind dabei jeweils
Uber Saugluftanschliisse an einen maschinenlan-
gen Saugkanal 37 angeschlossen. Aul3erdem ist die
Saugdise 12 um eine Drehachse 16 und das Grei-
ferrohr 25 um eine Drehachse 26 begrenzt schwenk-
bar gelagert.

[0040] Weitere (nicht ndher dargestellte) Einrichtun-
gen der Arbeitsstellen 2 von Kreuzspulautomaten
1 sind zum Beispiel Fadenspanner, Fadenreiniger,
Paraffiniereinrichtung, Fadenschneideinrichtung, Fa-
denzugkraftsensor sowie Unterfadensensor.

[0041] Die pneumatische Fadensplei3vorrichtung
10 ist bezuglich des reguldren Fadenlaufes wahrend
des Spulbetriebes etwas zuriickgesetzt angeordnet,
das heil’t, die Fadenspleivorrichtung 10 wird wah-
rend des normalen Spulbetriebes nicht durch den lau-
fenden Faden tangiert.

[0042] Solche Arbeitsstellen 2 verfiigen des Weite-
ren zum Wickeln einer Kreuzspule 15 tiber eine Spul-
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vorrichtung 24, die unter anderem einen Spulenrah-
men 28 aufweist, der um eine Schwenkachse 13 be-
weglich gelagert ist und eine Einrichtung zum dreh-
baren Haltern einer Kreuzspulenhilse aufweist. Im
Ausfiihrungsbeispiel liegt die im Spulenrahmen 28
frei drehbar gelagerte Kreuzspule 15 mit ihrer Ober-
flache auf einer angetriebenen Nuttrommel 14 auf
und wird wahrend des Spulbetriebes von dieser Uiber
Reibschluss mitgenommen. Der auf die Kreuzspule
15 aufzuwickelnde Faden stammt dabei von einem
Spinnkops 9, der im Bereich der Quertransportstre-
cke 6 in einer Abspulstellung AS positioniert ist.

[0043] Die Fig. 2 zeigt eine erfindungsgeméalie Fa-
denspleifdvorrichtung 10 in Draufsicht.

[0044] Wie ersichtlich, sind ober- und unterhalb
der Fadenspleiflvorrichtung 10 Fadenklemm- und -
schneideinrichtungen angeordnet, die insgesamt je-
weils mit der Bezugszahl 11 beziehungsweise mit der
Bezugszahl 17 gekennzeichnet sind. Das heif3t, die
oben liegende Fadenklemm- und -schneideinrichtung
11 weist eine Fadenklemmeinrichtung 11' zum Fixie-
ren eines mit der Kreuzspule 15 verbundenen, durch
die Saugdiise 12 vorgelegten so genannten Ober-
fadens 31 sowie eine Fadenschneideinrichtung 11"
zum Ablangen eines mit einem Vorlage-Spinnkops 9
verbundenen, durch das Greiferrohr 25 vorgelegten
so genannten Unterfadens 32 auf. Entsprechend ver-
flgt die unten liegende Fadenklemm- und -schneid-
einrichtung 17 Uber eine Fadenklemmeinrichtung 17*
zum Fixieren des mit Vorlage-Spinnkops 9 verbun-
denen, durch das Greiferrohr 25 vorgelegten Unter-
fadens 32 sowie eine Fadenschneideinrichtung 17"
zum Ablangen des von der Saugdise 12 vorgeleg-
ten Oderfadens 31. Aus Griinden der besseren Uber-
sichtlichkeit und weil zum Versténdnis der Erfindung
nicht zwingend notwendig, wurde auf die Darstel-
lung eines im Bereich der Fadenspleif3einrichtung 10
ebenfalls angeordneten, bekannten Fadenzubringers
verzichtet.

[0045] Wie aus Fig. 2 des Weiteren ersichtlich, weist
die FadenspleiRvorrichtung 10 einen Luftverteilungs-
block 33 auf, in den so genannte Halte- und Aufl6-
serdhrchen 34 eingelassen sind. Auf dem Luftver-
teilungsblock 33 ist ein Spleiprisma 19 mit einem
pneumatisch beaufschlagbaren Spleilkanal 20 an-
geordnet und an den Luftverteilungsblock 33 ein mit-
tels einer Schwenkachse 30 begrenzt drehbar gela-
gertes Deckelelement 23 angelenkt.

[0046] Das SpleilRprisma 19 ist vorzugsweise Uber
eine Schraubverbindung 39 auswechselbar am Luft-
verteilungsblock 33 festgelegt. Im Einbauzustand des
Spleilprismas 19 stehen in den SpleilRkanal 20 min-
dende Einblaséffnungen 22 mit einer Pneumatikboh-
rung im Luftverteilungsblock 33 in Verbindung, die
Uber eine entsprechende Leitung, in die zum Bei-

5/13



DE 10 2016 002 695 A1

spiel ein Elektromagnetventil eingeschaltet ist, an ei-
ne Druckluftquelle angeschlossen ist.

[0047] Wie vorstehend bereits erwahnt, ist das De-
ckelelement 23 um eine Schwenkachse 30 begrenzt
drehbar gelagert und kann Uber einen (schematisch
dargestellten) Schwenkantrieb 43 definiert angesteu-
ert werden.

[0048] Wie aus Fig. 2 und Fig. 3 ersichtlich, ist das
Spleilkprisma 19 im Bereich der Austritts6ffnungen 27
bzw. 36 des SpleiRkanals 20 mit Ausklinkungen 38
bzw. 40 versehen, das heil’t, die Breite des Spleil-
prismas 19 ist in diesen Bereichen verringert. In ei-
nem Abstand a zu den Austrittséffnungen 27 bzw.
36 des SpleilRkanals 20 sind Fadenleitbleche 41 bzw.
42 montiert. Die Anordnung der Fadenleitbleche 41
bzw. 42 ist dabei so gewahlt, dass die vorne liegen-
de Umlenkkante der Fadenleitbleche 41 bzw. 42 je-
weils etwa auf Hohe der Mitte des SpleilRkanals 20
des Spleildprismas 19 liegt.

[0049] Die derartig angeordneten Fadenleitbleche
41 bzw. 42 sorgen wahrend eines Spleillvorganges,
beim dem der SpleiRkanal 20 nach oben mittels des
Deckelelements 23 verschlossen ist, dafiir, dass sich
im Bereich der Ausklinkungen 38 bzw. 40 eine pneu-
matische Fadendrallzone einstellt, die die im Spleil}-
kanal 20 liegenden, zu verspleiRenden Fadenenden
von Ober- und Unterfaden im Sinne Umwinden be-
aufschlagt. Das heifdt, eine lber die Einblaséffnungen
22 in den SpleilRkanal 20 eingeblasene Spleilluftstro-
mung, die tangential auf die Fasern der Fadenenden
einwirkt und Uber die Austritts6ffnungen 27 bzw. 36
wieder aus dem Spleiltkanal 20 austritt, bildet im Be-
reich der Ausklinkungen 38 bzw. 40, die einen Frei-
raum bilden, eine kreisende, die Fadenenden stabili-
sierende Luftstrdmung.

[0050] Alternativ zu einer Ausklinkung des Spleil3-
prismas kdénnen, wie in Fig. 4 dargestellt, Distanz-
stlicke 44 die beabstandete Befestigungsebene der
Fadenleitbleche 41, 42 festlegen, wobei das Spleil3-
prisma 19" insgesamt nur die geringere Breite im Be-
reich der Austrittséffnungen 27, 36 des Spleiflkanals
20 aufweist.

Funktion der erfindungsgemafien
Fadenspleilvorrichtung:

[0051] Wie bekannt, unterscheidet man bei Kreuz-
spulautomaten im Wesentlichen zwischen zwei Ar-
ten von Spulunterbrechungen. Die erste Art, zu der
beispielsweise das Leerlaufen des Spinnkopses 9
gehdrt, macht eine sogenannte Kopswechselschal-
tung notwendig, das heil}t, ein in der Spulposition
AS befindlicher Spinnkops 9 beziehungsweise eine
entsprechende Leerhiilse muss gegen einen neuen
Spinnkops 9 ausgetauscht werden. Der Ablauf ei-
ner solchen Spulenwechselschaltung ist bekannt und
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beispielsweise in der DE 195 10 171 A1 anhand einer
sogenannten Rundmagazinmaschine ausfihrlich be-
schrieben. Nach Ablauf einer Spulenwechselschal-
tung steht ein neuer Spinnkops 9 mit einem neuen
Unterfaden 32 bereit, der durch das Greiferrohr 25 in
den Spleiflkanal 20 der pneumatischen Fadenspleil3-
vorrichtung 10 eingelegt werden kann.

[0052] Bei der zweiten Art einer Spulunterbrechung,
beispielsweise einem regularen Reinigerschnitt oder
einem Fadenbruch oberhalb des Fadenspanners,
bleibt der Unterfaden 32 im Fadenspanner gehalten,
da ein Fadenreiniger aufgrund des Ausbleibens eines
dynamischen Fadensignals die Fadenklemmfunkti-
on des Fadenspanners ausgeldst hat. Der im Fa-
denspanner gehaltene Unterfaden 32 wird durch das
Greiferrohr 25 abgeholt, das zu diesem Zweck zu-
nachst in den Bereich des Fadenspanners schwenkt
und dort den Unterfaden 32 ansaugt, der vom Faden-
spanner freigegeben wird. Wenn die erfolgreiche Auf-
nahme des Unterfadens 32, zum Beispiel durch einen
innerhalb des Greiferrohres 25 angeordneten (nicht
dargestellten) Sensor, registriert wird, schwenkt das
Greiferrohr 25 in seine obere, in Fig. 2 angedeutete
Arbeitsposition. Der Unterfaden 32 wird dabei in den
SpleiRkanal 20 des Spleiltkopfes 19 sowie in das Fa-
denklemmelement 17" der unteren und das Faden-
schneidelement 11" der oberen Fadenschneid- und -
klemmeinrichtung 17 beziehungsweise 11 eingelegt.
Etwa gleichzeitig wird der auf die Kreuzspule 15 auf-
gelaufene Oberfaden 31 durch die Saugdiise 12 auf-
genommen und ebenfalls in den Spleilkanal 20 der
Fadenspleilvorrichtung 10 eingelegt. Die Saugdiise
12 fadelt dabei den Oberfaden 31, wie in Fig. 2 dar-
gestellt, in den SpleilRkanal 20 des SpleilRkopfes 19
sowie in das Fadenklemmelement 11" der oberen und
das Fadenschneidelement 17" der unteren Faden-
klemm- und -schneideinrichtung 11 beziehungsweise
17 ein.

[0053] Anschlielend wird der Spleillkanal 20 ge-
schlossen, das heil’t, das Deckelelement 23 wird mit-
tels des Schwenkantriebes 43 in die Spleil3position
Uberfuihrt. Nach dem Verschlie3en des Splei3kanals
20 werden die Fadenschneid- und -klemmeinrichtun-
gen 11 und 17 aktiviert und dabei der Unter- sowie der
Oberfaden 31 bzw. 32 auf eine vorgegeben Lange
geschnitten sowie die abgeschnittenen Fadenenden
des Ober- und Unterfadens 31, 32 durch das Greifer-
rohr 25 bzw. die Saugdise 12 entsorgt.

[0054] AnschlieRend werden die aus dem Spleil-
kanal 20 herausragenden Fadenenden von Oberfa-
den 31 und Unterfaden 32 jeweils in eines der unter-
druckbeaufschlagbaren Halte- und Aufldserdhrchen
34 eingesaugt und dort, vorzugsweise pneumatisch,
wenigstens teilweise von ihrer Fadendrehung sowie
von Kurzfasern befreit.
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[0055] Im Anschluss werden die so vorbereiteten Fa-
denenden von Oberfaden 31 und Unterfaden 32 dann
durch einen so genannten (nicht dargestellten) Fa-
denzubringer so in den SpleilRkanal 20 zurtickgezo-
gen, dass die Fadenenden 31, 32 im Splei3kanal 20
mit vorgegebener Uberlappung nebeneinander posi-
tioniert sind, das heifl3t, die Fadenenden des Ober-
und des Unterfaden 31, 32 sind so positioniert, dass
sie jeweils etwas aus dem Spleil’kanal 20 herausra-
gen. Durch entsprechendes Ansteuern zum Beispiel
eines Elektromagnetventils wird anschlieRend Uber
Einblaséffnungen 22 Spleilluft in den SpleilRkanal 20
gegeben und dabei die Fasern der im Spleil’kanal 20
befindlichen Fadenenden von Oberfaden 31 und Un-
terfaden 32 so miteinander verwirbelt, dass eine halt-
bare, nahezu garngleiche Fadenverbindung entsteht.

[0056] Wahrend dieses Spleillvorganges tritt auller-
dem Uber die Austrittsd6ffnungen 27 bzw. 36 des
SpleiRkanals 20 Spleilluft mit schraubenlinienférmi-
ger Ausrichtung aus dem Spleikanal 20 aus, mit der
Folge, dass sich im Freiraum zwischen den Faden-
leitblechen 41, 42 und den Austrittséffnungen 27, 36
des SpleiRkanals respektive der Spleilluft ein sich
bis zu dem benachbarten Fadenleitblech erstrecken-
der Fadenballon ausbildet, der als zuséatzlicher Fa-
dendrall auf die Fadenenden einwirkt und die aus
dem SpleiRkanal ragenden Fadenenden wahrend
des Spleivorganges stabilisiert. Das heil3t, durch die
erfindungsgemale Ausbildung des Spleilprismas 20
mit zu den Austritts6ffnungen 27, 36 beabstandet
angeordneten Fadenleitblechen 41 bzw. 42 wird in
Verbindung mit dem Deckelelement 23 und der er-
wahnten Ballonbildung wahrend des Spleilvorgan-
ges auch bei Problemgarnen nicht nur zuverlassig
verhindert, dass die Fadenenden von Ober- und Un-
terfaden 31, 32 im Zuge des SpleiRvorganges aus
dem Spleilkanal 20 herausgeblasen werden kénnen,
sondern sich die SpleiRverbindung vielmehr auch auf
die auBerhalb des SpleilRkanals liegenden Bereiche
erstreckt. Dabei wird dieses Ergebnis sogar erzielt,
wenn der SpleiBkanal gegenlber der bekannten Di-
mension, die sich von Fadenleitblech zu Fadenleit-
blech erstreckt, in seiner Lange reduziert wurde, um
den genannten Freiraum zu bilden.

[0057] Als besonders vorteilhaft fir eine Reihe von
Garnen hat sich erwiesen, wenn die Breite des
SpleiBprismas im Bereich der Austritts6ffnungen 27,
36 8,5 mm betragt und der gegenseitige Abstand der
Fadenleitbleche 13 mm betragt.

[0058] Das Deckelelement 23 ist so dimensioniert,
dass es den Raum zwischen den beiden Fadenleit-
blechen 41, 42 (iberdeckt, ohne beim Einschwenken
durch die Fadenleitbleche 41, 42 behindert zu wer-
den und dabei auch den Freiraum zu den Austritts6ff-
nungen 27, 36 abdeckt und dadurch die radiale Bal-
lonausdehnung steuert.
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Patentanspriiche

1. FadenspleilRvorrichtung (10) fir eine Arbeits-
stelle (2) einer Kreuzspulen herstellenden Textiima-
schine (1), mit einem SpleiBprisma (19), das Uber
einen pneumatisch beaufschlagbaren Spleil3kanal
(20) verfgt, der mittels eines Deckelelementes (23)
verschlieBbar ist, mit beidseitig des Spleil}prismas
(19) angeordneten Fadenleitblechen (41, 42), Fa-
denklemm- und -schneideinrichtungen (11, 17) so-
wie Halte- und Aufléserdhrchen (34), dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenleitbleche (41, 42) be-
abstandet zu den Austrittséffnungen (27, 36) des
SpleilRkanals (20) angeordnet sind.

2. FadenspleiBvorrichtung (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitbleche
(41, 42) einen Abstand zueinander aufweisen, der der
Breite des Deckelelementes (23) angepasst ist, je-
doch den Eintritt des Deckels zwischen die Faden-
leitbleche gestattet, und das Spleilprisma zumindest
im Bereich seines SpleilRkanals eine gegenliber dem
Deckelelement reduzierte Breite besitzt.

3. Fadenspleilvorrichtung (10) nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Faden-
leitbleche zur Herstellung eines Abstandes (a) zwi-
schen den Austritts6ffnungen und dem jeweils be-
nachbarten Fadenleitblech Uber Distanzsticke mit
dem SpleiRprisma verbunden sind.

4. FadenspleiBvorrichtung (10) nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Spleil3-
prisma (19) zur Herstellung eines Abstandes (a) zwi-
schen den Austrittséffnungen (27, 36) und dem je-
weils benachbarten Fadenleitblech (41, 42) Ausklin-
kungen (38, 40) aufweist, wobei die Fadenleitbleche
im Bereich der AuRenwand des Spleil3prismas au-
Rerhalb der Ausklinkungen angebracht sind.

5. Fadenspleildvorrichtung (10) nach einem der An-
spriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass der
gegenseitige Abstand der Fadenleitbleche (41, 42)
mindestens 13 mm betragt.

6. Fadenspleildvorrichtung (10) nach einem der An-
spriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Breite des SpleilRprismas (19) im Bereich der Aus-
tritts6ffnungen (27 bzw. 36) 7 bis 10 mm betragt.

7. Fadenspleivorrichtung (10) nach Anspruch
6, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite des
Spleilprismas (19) im Bereich der Austrittséffnungen
(27 bzw. 36) 8,5 mm betragt.

8. Fadenspleifvorrichtung (10) nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitbleche
(41 bzw. 42) so am Spleillprisma (19) angeordnet
sind, dass deren jeweilige Vorderkante eine gedachte
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Verlangerung der ihr zugewandten SpleilRkanalwan-
dung Uberragt.

Es folgen 4 Seiten Zeichnungen
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