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Innretning til fremstilling av kjettinger av sprdytbare eller
stdpbare materialer.

Foreliggende oppfinnelse vedrdérer en innretning til frem-
stilling av kjettinger av sprdytbare eller stépbare materialer, f.
eks, kunststoff eller aluminiumsgods.

For kontinuerlig fremstilling av'kjettinger har det allerede
i vert foresldtt en innretning hvor det foérst spréytes et kjettingledd
i et skilleplan mellom fire lukkbare formbakker. Deretter &pnes form-
bakkene og det ferdigsprodytede kjettingledd legges inn i tilsvarende
utformede utsparinger i formbakkenes andre skilleplan. Etter lukking
av formbakkene spréytes et nytt kjettingledd i det fdrstnevnte skille-
plan mellom formbakkene, hvilket kjettingledd vil bli forbundet med
det f£orst sproytede kjettingledd grunnet den tilsvarende gjensidige
anordning av utsparingene i de to skilleplan. P& den her nevnte méate
fortsetter man‘frémstillingsprosessén, slik at man kan fremstille en
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kontinuerlig kjetting. Arbeidsytelsen til denne allerede foreslétte
eldre innretning reduseres naturligvis vesentlig pé& grunn av at hvert
kjettingledd  m& gripes—og legges inn i det andre skilleplan. Den eld-
re innretning kan ikke anvendes pa handelsvanlige sprdytestdpemaskiner
uten ekstra styre- og sikringsinnretninger. T praksis er det altsé
nédvendig med sarskilt tilpassede spesialsprdytemaskiner,

Foreliggende oppfinnelse har til hensikt & tilveiebringe en
innretning til fremstilling av kjettinger av Eprﬁytbare eller stdpbare
materialer, som f. eks. kunststoff eller aluminiumsgods, hvilken inn-
retning kan anvendes pd handelsvanlige sprdytest&pemaskiner, uten at
det er nddvendig med ekstra styre- og sikringsinnretninger. Samtidig
skal fremstillingen av kjettinger forenkles, og fremstillingen skal
gjores hurtigere og billigere.

Iftlge oppfinnelsen er det tilveiebragt en innretning til
fremstilling av kjettinger eller andre sammenhengende gjenstander av
sproytbare eller stdpbare materialer, f. eks. kunststoff eller alumi-
nium, hvilken innretning har fire lukkbare, pad to mot hverandre beveg-
bare bakkehus festede formbakker, i hvis skilleplan det p& begge sider
er anordnet en halvpart av en sproytekanal som sideveis munner ut i
utsparinger for kjettingleddene som skal sprdytes, hvorhos det i minst
ett skilleplan er anordnet en ekstra utsparing tilsvarende den &vre
halvdel av et kjettingledd, hvilken utsparing er anordnet i en avstand
fra den for sproyting beregnede utsparing tilsvarende kjettingleddet i
det vinkelforskjovne skilleplan, hvilken innretning er kjennetegnet
ved at skilleplanene til de pé bakkehuset i gjensidige féringer for-
skyvbare formbakker forldper loddrett, og den ekstra utsparing er an-
ordnet nedenfor utsparingen for spréyting av kjettingleddene og Tast-
holder det 6verste kjettingledd i det fremstilte kjettingavsnitt mel-
lom formbakkene mot virkningen av de fasthengende kjettingledds vekt,
idet det i formbakkene, i en avstand fra holdeutsparingen’filpasséEA
kjettingleddene som skal sprdytes, er anordnet et anslag for minst én
stOpetapp, samt skilleinnretninger for adskillelse av st&petappen el=-
ler stopetappene fra kjettingleddene.

Ytterligere trekk ved oppfinnelsen vil g& frem av patentkra-
vene, og fordeler ved oppfinnelsen vil gé& frem av den etterfdlgende
beskrivelse av utfdrelseseksempler som vist pd tegningene hvor: =

Fig. 1 viser et grunnriss av innretningen if&lge oppfinnel-
sen, sett ovenfra med &pnede formbakker og delvis gjennomskiret.

Fig. 2 viser et snitt etter linjen II - II i fig. 1.
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Fig. 3 viser en utférelsesform av kjettinger fremstilt med
oppfinnelsen.

Fig. 4 viser en annen utférelsesform av en kJettlng fremstilt
med oppfinnelsen..

Fig. 5 viser forskjellige former for de enkelte kjettingledd.

Bakkehuset 1 er ved hjelp av skruer 16 festet i et loddrett
plan pd innsproytingssiden 3, og bakkehuset 2 er p& lignende mate fes-
tet til lukkesiden 4 i en normal sprdytestdpemaskin. I bakkehuset 1
er formbakken A, B anordnet, og i bakkehuset 2 er formbakkene C, D an-
ordnet. Bakkehusene 1, 2 og formbakkene A, B, C, D er forsynt med
gjensidige féringsmidler 10, nemlig fjer og not, og féringsmidlene er
hver anordnet i en vinkel pa 450 i forhold til gjennom bakkehusene
forlépende loddrette plan og strekker seg fra husenes midte og utover.
To motliggende formbakker, nemlig A og D pé den ene siden og B og C
pd den andre side, er ved hjelp av féringsmidlet 9, henholdsvis 7, 8,
gitt en tvungen foéring for den sideveis bevegelse. Ved en utforelses-
form er féringsmidlene utformet i form av en enkel sylindrisk forings-
stang 9 som er anordnet i en tilsvarende sylindrisk boring i formbak-
kene. Ved denne utfdrelsesform danner de to formbakker C, D som er
anordnet i det pd sprdytestdpemaskinens lukkeside 4 festede bakkehus
en kileformet not 15 p& baksiden, pd begge sider av skilleplanet, i -
hvilken not et pd spréytestdpemaskinen anordnet kileformet anslag 5
griper inn og formidler apning av formbakkene C, D og A, B ved apning -
av spréytestépemaékinens lukkeside 4, fordi anslaget er stasjonzrt an-
ordnet. . _
Ved en annen utférelsesform bestar féringsmidlene av forings-

stenger 7 med pd deres ender anordnede begrensningsanslag 8. Etter en
delvis &pningsbevegelse av bakkehuset 2 vil anslagene 8 fi anlegg mot
tilsvarende anslag i formbakkenes féringsspor. En videre-&pningsbe-
vegelse av bakkehuset 2 vil deretter bevirke en tvungen, jevn apning
~av samtlige formbakker A, B, C, D, Ved den utférelsesform, hvor for-
ingsmidlet bestéar av enkle sylindriske stifter 7, er det anordnet si-
deveis begrensningskammer 6 som tjener som endeanslag for den sideveis
apnlngsbevegelse av formbakkene, o .

- De- spréytesiden 3 motvendte formbakker A, Bwhar pd sine bak-
sider pa begge sider av skilleplanet en dobbelt konisk boring 19 for
opptak av den sprdytedyse som er tilsluttet den i et vannrett plan
innsproytende sproytesylinder. En videre spréytedyse, som er tilslut-
tet.en i et loddrett plan innspréytende spréytesylinder, bringes i for-
blndelse med den i fig. 2 synllge sproytekanal 12 i formbakken B,
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hvilken kanal ved hjelp av tverrkanaler 18 munner sideveis i de res-
pektive utsparinger 21 for kjettingleddene som skal spréytes. Den for
det siste sammenhengende kjettingledd som skal sproytes bestemte ut-
sparing 21, i fig. 2 den nederste, har en blind, nedad avvinklet Stdpe-
tappkanal 23 i formbakken A p& den side som er motliggende tverrkana-
len 18, og stopetappkanalen 23 ender i det samme vannrette plan som
sprdytekanalen 12, Formbakkene har i det i fig. 2 viste skilleplan i
tillegg til utsparingene 21 for kjettingleddene som skal sprdytes nok
en utsparing 29, den sékalte holdeutsparing, I formgiving tilsvarer
denne utsparing den 6vre halvdel av et kjettingledd. Den er anordnet
under utsparingene 21 for kjettingleddene som skal sprdytes i en av=-
stand. som tilsvarer det i fig. 2 stiplede inntegnede kjettingledd 20

i det andre skilleplan. Som det gdr frem av fig. 2 uten videre, har
formbakkene i sine skilleplan under hverandre anordnede utsparinger

21 for i det minste to kjettingledd som skal spréytes, hvilke utspar-‘
inger har en felles innsproytingskanal 12 i hvert skilleplan.

Den felles innsproytingskanal for kjettingleddene 20, hvilke
ledd sproytes i det i forhold til fig. 2 loddrette skilleplan, er
vist i fig. 1 og er betegnet med 11. Det er innlysende at ved en mo-
difisert, pd tegningen ikke vist utfdrelsesform av oppfinnelsen, kan
sprdytekanalen 11 vare fort loddrett oppover p& samme mate som den i
fig. 2 viste sproytekanal 12. I dette tilfelle vil opptakskonusen 19
for sproytedysen til en i et vannrett.plan innsproéytende spréytesylin-
der falle bort. Ved den sistnevnte utférelsesform kan begge sproyte-
kanaler 11 og 12 for de to skilleplan fylles ved hjelp av_en dobbelt-
dyse fra en innspréytingskanal.

Formbakkene er i deres, i fig. 2 viste nedre del, pa begge
sider av skiileplanengw}orsynt med utsparinger 26, henholdsvis 27, for
gjennomgang av de allerede sproytede og med hverandre forbundne kjeﬁt-
ingledd sivel som deres stdpetapper som er dannet i utsparingene 20,
henholdsvis 21, og kanalene 11, henholdsvis 12, henholdsvis 23. I
disse utsparinger 26, henholdsvis 27, er det anordnet anslag 22 i en
slik tilpasset avstand i forhold til de kjettingledd som skal spréytes
at de i fig. 2 stiplet inntegnede stdpetapper p& kjettingleddene vil
fa anlegg med sine nedre ender mot anslagene 22. Som det gér frem.av
den stiplede inntegning av det allerede sprdytede og undé{-innvirknin-
gen av egenvekten nedfallende kjettingledd i fig. 2, sikrer anslagene
at det siste spréytede.kjettingledd ndyaktig passer inn i holdeutspar- .
ingen 29. Utspariﬁgere 26, henholdsvis 27, er forlenget oppover ved
hjelp av videre utsparinger 28, slik at den p& anslaget 22 hvilende
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stavformede stSpetapp ikke forstyrrer formbakkenes lukkebevegelse.

I den nedre del av formbakkene er det i hoyde med de av tverrkanalene

18 dannede stopetapp, henholdsvis i hdyde med den blinde stépetapp-
kanal 23 anordnet fraskillingsmidler 24 for det ene ékilleplan og fra-_—
skillingsmidler 25 for det andre skilleplan. Ved lukking av formbak-
kene vil disse fraskillingsmidler 24, henholdsvis 25, skille samtlige
stopetapper fra kjettingleddene 20 og 21, slik at ved hver annen &p-
ningsbevegelse av formbakkene vil bruksferdige kjettingledd forlate
innretningen ifélge oppfinnelsen.

P& grunn av den foranstéende beskrivelse av oppfinnelsen er
det for gjennomsnittsfagmannen uten videre forstdlig at man pd inn-
retningen ifélge oppfinnelsen ogs& kan fremstille andre sammenhengende
gjenstander kontinuerlig enn akkurat kjettinger. Oppfinnelsen.er der-
for ikke begrenset alene til kontinuerlig fremstilling av kjettinger.
Oppfinnelsen omfatter derfor ogsé en ifdlge de etterfslgende patent-
krav kjennetegnet innretning ogsé& nir det pd den kan fremstilles and-
re gjenstander enn kjettinger.

Slik det gér frem av fig. 3, bestér det pd tegningen viste
delstykke av en kjetting av kJettlngleddene 30 til 34, hvorhos kjett-
ingleddene 31 og 33 er anordnet i v1nkel i forhold til kjettingleddene
30 og 32. To nabokjettingledd med forskjellig vinkelstilling, f. eks.
kjettingleddet 30 og kjettingleddet 31, henholdsvis kjettingleddet 31
og kjettingleddet 32 osv., er stivt forbundet med hverandre ved hjelp
av stépetapper 35, henholdsvis 36, henholdsvis 37, henholdsvis-38,
som forldper mellom motliggende innerflater. Ved hver arbeidsforgang
forlater altsd et stivt sammenhengende delstykké-av den kjede som
skal fremstilles sproyteverktdyet. Det kjettingledd som forlater
" spréyteverktdyet som det siste, i det viste utférelseseksempel i fig.
3 vil det vare kjettingleddet 30, er sprdytet med hver sin sideveis
st6petapp 39, henholdsvis 40. Med disse stopetapper 39, 40 vil de i
en arbeidsgang sprdytede kjettingledd f& anlegg mot anslag inne i el=-
ler nedenfor sprdytemaskinen. Ved tilsvarende anordning av anslagene
sikres at ved den neste sprdyting vil det neste nabokjedeledd til -
kjedelsddet 30 sprdytes om dette i den riktige vinkelforskutte anord-
ning. De p& denne mite fremstilte kjettinger bestir av polystyrol
eller nylon.og kan derved befris fra stdpetappene ved at de enkelte
kjettingledd knekkes i forhold til hverandre. For gjennomféring av
denne fremgangsmite beh&ver man al§§é ikke noen s@rskilte verktdy.

Det vil altsd foreligge en med hgnéyn‘pé'deiénkélte ledd bevegelig,
salgsferdigikjetting. Dersom det er nédVehdig, kan man naturligvis
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med en videre arbeidsgang fjerne de resterende stépetapper, noe som
imidlertid ikke er ndédvendig for mange anvendelsesformdl.
¥Med innretningen ifélge oppfinnelsen kan man ogsé fremstille

"slike kjettinger hvorav et delstykke er vist i fig. 4. Hvert av kjett-

ingleddene 41 til 46 er sproytet med et midtre tverrsteg 37 til 42.
Forbindelsen mellom kjettingledd med forskjellig vinkelstilling skjer
ved hjelp av stdpetapper 53 og 62 som gar ut fira tverrstegene. Ogsé
her har man altsd en som f£6lge av sprdytingen leddstiv kjetting.
Fjerningen av st®petappene skjer p& en enkel médte ved at kjettingledde-
ne utsettes for strekk i motsatt retning. Derved vil det, som man
lett kan tenke seg ut fra tegningen, inntre en forlengelse av kjett-
ingen fordi innerflatene til hvert andre kjettingledd vil f& anlegg
mot innerflatene til de vinkelforskutt anordnede kjettingledd. Ogsé
ved denne fremgangsmate blir det firste av de i en arbeidsgang frem-
stilte kjettingledd, her altsa kjettingleddet 41, forsynt med en side-
veis stopetapp 63, 64 hvis oppgave er beskrevet allerede ved beskriv-
elsen av utférelseseksempelet ifdlge fig. 3.

Med innretningen ifélge oppfinnelsen kan sarskilt sé&kalte

pyntekjettinger eller pyntekjeder fremstilles i store mengder pé& en

hurtig og billig mate, hvorhos de enkelte kjettingledd kan ha vilkér-
lige former. I fig. 5 er f. eks., vist forskjellige mulige formgiv-
ninger av de enkelte kjettingledd. En kjetting kan ha likeformede
kjettingledd eller ogsé avvikende kjettingledd. P& grunn av denne mu-
lighet er innretningen ifélge oppfinnelsen szrlig godt egnet til frem-
stilling av Jjuletrepynt.

Patentkrauv.
1. Innretning til fremstilling av kjettinger eller andre sammen-
hengende gjenstander av sproytbare eller stépbare materialer, f. eks.
kunststoff eller aluminium, hvilken innretning har fire lukkbare, pé
to mot hverandre bevegbare bakkehus“festede‘fofﬁkakker, i hvis skille-"
plan det pa begge sider er anordnet en halvpart av en sprdytekanal som
sideveis munner ut i utsparinger for kjettingleddene som skal spréytes,

hvorhos det i minst ett skilleplan er anordnet en ekstra utsparlng
tilsvarende den 8vre halvdel av et kjettingledd, hvilken utsparing er

_anordnet i en avstand fra den for spréyting beregnede utsparing til-

svarende kjettingleddet i det vinkelforskjévne skilleplan, k a r a k-
terisert ved at skilleplanene til de pa bakkehuset (1, hen-
holdsvis 2) i ggens1d1ge forlnger (7 - 10) forskyvbare formbakker
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(A, B, C, D) forléper loddrett, og den ekstra utsparing (29) er an-
ordnet nedenfor utsparingen (20, henholdsvis 21) for sproéyting av
kjettingleddene og _fastholder det Sverste kjettingledd i det frem-
stilte kjettingavsnitt mellom formbakkene (A, B, C, D) mot virkningen
av de fasthengende kjettingledds vekt, idet det i formbakkene, i en
avstand fra holdeutsparingen (29) tilpasset kjettingleddene som skal
spréytes, er anordnet et anslag (22) for minst én stépetapp, samt
skilleinnretninger (24, henholdsvis 25) for adskillelse av stépetappen
eller stOpetappene fra kjettingleddene.

2. Innretning ifdlge krav l, k arakterisert ved

at formbakkene (A, B, C, D) i deres nedre deler pd begge sider av
skilleplanene er forsynt med utsparinger (26, henholdsvis 27) for gjen-
nomfdring av de allerede sprdytede og innbyrdes forbundne kjettingledd
samt de stavformede stdpetapper, hvorhos skilleinnretningene (24, hen-
holdsvis 25), f. eks. kniver, for de sideveis stdpetapper pd kjetting-
leddene er anordnet i omrédet ved disse utsparinger (26, henholdsvis
27). _

3. Innretning ifdlge krav 1 eller 2, k arakterisert

v e d at de for det siste i sammenheng spréytede kjettingledd be-
stemte utsparinger (20, henholdsvis 21) i formbakkene (A, B, C, D)

har en blind stépekanal p& den i forhold til sprdytekanalen (12) mot-
liggende side, og ved at formbakkene i den nedre del har et tilordnet
ytterligere anslag (22). ' .

4, Innretning ifdlge et av kravene 1 - 3, karakter i-
sert ved at skilleinnretningen .(24, henholdsvis 25) ogs& kan

beveges selvstendig i forhold til formbakkene (A, B, C, D).

Antfgrte publikasjoner:

Tysk utl. skrift nr. 1.133.875
U.S. patent nr. 2.051.653
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