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DESCRIPCION

Tambor separador.
La invencién se refiere a un tambor separador.

En el caso de separadores con eje vertical de rotacion, el suministro del producto al tambor centrifugo se lleva
a cabo en general a lo largo del eje de la maquina a través de un tubo de alimentacién y de canales distribuidores
radiales conectados a continuacion de aquel, en donde el producto penetra en una pila de platillos, compuesta de
platillos (separadores) cénicos, dispuestos en general apretados unos a otros, y relativamente distanciados unos de
otros. En el platillo separador se depositan las sustancias sélidas mds pesadas, en general, en la parte inferior y se
desplazan hacia la periferia exterior del conjunto de platillos, por el contrario el liquido fluye hacia dentro (separacién
de dos fases liquida - s6lida). Las sustancias sdlidas se descargan con frecuencia a través de toberas o a través de
aberturas de descarga de sustancias sélidas, con correderas de émbolo antepuestas.

El tambor con eje vertical de rotacion, presenta en general una parte inferior del tambor y una parte superior del
tambor o parte de cubierta, que estdn unidas una con otra mediante un anillo separado de cierre. Un disefio semejante
se conoce, por ejemplo por el documento DE 35 11 422 6 por el DE 39 36 165 Al. Una insercién directa de la parte
inferior del tambor en la parte superior del tambor -véase, por ejemplo, el documento US 2,369,222 6 el EP 0 312 233
B1- puede conducir a estados indefinidos de marcha, puesto que los componentes del tambor se abocardan demasiado
fuertemente durante el funcionamiento, como consecuencia de los nimeros de revoluciones normalmente altos hoy
dia, de hasta 10000 rpm, lo cual a su vez puede conducir a la pérdida de una guia exacta de las piezas, una respecto
a la otra. Esto es valido también para la idea de un roscado directo entre una parte inferior del tambor y una cubierta.
Disefios de este tipo los muestran la centrifuga del documento EP 0309 478 B1 y el separador genérico del documento
US 1,356,274.

Sin embargo, seria de gran interés una unién directa apta funcionalmente, entre la parte superior del tambor (lla-
mada también cubierta del tambor) y la parte inferior del tambor, que se efectde sin un anillo de centrado, y también
sea totalmente apta funcional para superiores nimeros de revoluciones.

La misi6n de la invencidn es la solucién del problema antes citado.

La invencién resuelve esta misién, mediante el objeto de la reivindicacién 1.

La invencion crea un tambor separador para un separador con un eje vertical de rotacién, con una parte superior
del tambor y con una parte inferior del tambor, estando configurado un atornillado o una rosca entre la parte superior
del tambor y la parte inferior del tambor, estando atornillada directamente sin anillo de cierre, o bien la parte superior
del tambor en la parte inferior del tambor, o bien la parte inferior del tambor en la parte superior del tambor y, ademas,
abrazando exteriormente, o agarrando por detrds en la zona de un aseguramiento de mordaza, la respectiva parte del
tambor situada exteriormente, la parte del tambor situada interiormente en la zona del atornillado.

Este disefio tiene muchas ventajas notables.

Se ahorra el anillo de cierre como pieza separada. Asi pues, la solucién es barata.

Gracias a la estructuracioén de la zona de la rosca, se impide con seguridad la penetracion de suciedad.

El aseguramiento de mordaza contrarresta el abocardado condicionado por la fuerza centrifuga, en especial de la
parte inferior del tambor, y proporciona un centrado y guia de las partes portantes del tambor, una respecto a otra.

Acondicionamientos ventajosos se deducen de las reivindicaciones secundarias.
Un anillo de centrado que exteriormente agarra por detrds o abraza la parte del tambor, se conoce por el docu-
mento PCT/SE/00249, pero que no hace publica la idea de un aseguramiento directo de mordaza, combinado con un

atornillado.

De preferencia, las superficies de la parte superior del tambor y de la parte inferior del tambor, situadas una junto
a otra en la zona del aseguramiento de mordaza, estdn configuradas cdnicas o cilindricas.

Constructivamente es ventajoso cuando
- la parte superior del tambor estd atornillada en la parte inferior del tambor, y presenta un resalto inferior,
que agarra exteriormente por detrds un collar anular en la parte inferior del tambor, para la configuracién del

aseguramiento de mordaza,

- estando configurada de preferencia la parte superior del tambor, cénica exterior e interiormente, y transforman-
dose en su zona inferior en un sector cilindrico, al menos en la periferia exterior, y
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- estando configurada, ademads, de preferencia la parte inferior del tambor cénica exterior e interiormente, y
transformédndose en su zona superior en un sector cilindrico exterior e interiormente.

En este acondicionamiento se pueden emplear, sin mas, de preferencia correderas de émbolo y/u otros sistemas de
vaciado, a pesar de la unién simplificada entre la parte inferior del tambor y la parte superior del tambor.

La parte inferior del tambor se puede estructurar mds facilmente, puesto que ya no se necesita mas ningin pun-
to de apoyo para la cubierta del tambor. Con referencia al didmetro exterior del tambor, se puede aumentar, ade-
mas, el didmetro exterior de la junta del tambor. Esto resulta en un mejor aprovechamiento del espacio interior del
tambor.

A continuacién se describe en detalle la invencidn, de la mano de ejemplos de realizacidn, con referencia al dibujo.
Se muestran:

Figura 1 Una vista en corte de la zona de unidn entre la parte superior y la inferior del tambor de un primer tambor
separador segin la invencién; y

Figura 2 Una vista en corte de la zona de unién entre la parte superior y la inferior del tambor de un segundo
tambor separador segtin la invencion.

La figura 1 muestra la zona de unién entre la parte 1 superior del tambor y la parte 2 inferior del tambor, de un
tambor 3 separador segtin la invencion con un eje vertical de rotacién (aqui no se identifica).

La parte 1 superior del tambor y la parte 2 inferior del tambor, estidn configuradas de preferencia cénicas, y en la
zona de su didmetro méaximo, se transforma cada una en un sector 4, 5 cilindrico en la periferia exterior (parte superior
del tambor), o en la periferia exterior y la periferia interior.

En especial la parte 2 inferior del tambor presenta un sector 5 cilindrico axial algo mds largo, en el que estd guiada
desplazable axialmente una corredera 6 de émbolo con una junta 7 periférica. La corredera 6 de émbolo sirve para
liberar y cerrar aberturas 8 de descarga de sustancias sélidas, en la parte 2 inferior del tambor.

La figura 1 muestra el estado abierto de las aberturas 8 de descarga de sustancias sélidas.

En estado cerrado de las aberturas 8 de descarga de sustancias sélidas (aqui no representado), la corredera 6 de
émbolo se apoya con una superficie 9 anular superior en un reborde 10 inferior de la parte superior del tambor, o en
una junta 11 anular en el reborde 10.

El sector 4 exteriormente cilindrico e interiormente cénico, de la parte 1 superior del tambor, estd dimensionado
de tal manera que se encaje axialmente en el sector 5 cilindrico de la parte 2 inferior del tambor.

En la periferia exterior del sector 4 cilindrico de la parte 1 superior del tambor, y en la periferia interior del sector
5 cilindrico de la parte 2 inferior del tambor, estdn configuradas respectivamente una rosca 12 exterior o una rosca 13
interior, de manera que la parte 1 superior del tambor se atornille en la parte 2 inferior del tambor.

Sobre el borde superior del sector 5 cilindrico de la parte 2 inferior del tambor, se apoya en la periferia mas
exterior de la parte 2 inferior del tambor, por encima de la zona atornillada, un collar 14 anular de la parte 1 superior
del tambor, que sobresale radialmente hacia fuera. Este collar 14 anular presenta a su vez en la zona mds exterior, al
menos un resalto 15 que se extiende axialmente hacia abajo, y que abraza exteriormente un collar 16 anular en la parte
2 inferior del tambor, que sobresale axialmente hacia arriba por encima de la zona atornillada. El resalto 15 puede
estar configurado igualmente como collar anular circular, o comprender varios sectores o zonas que estan dispuestas
distribuidas en la periferia de la parte 1 superior del tambor (aqui no se identifican).

Segin la figura 1, en direccién axial se limita la profundidad de penetracién por el apoyo de las dos partes en el
cono 17a, 17b.

De tal modo se realiza en cada caso un atornillado directo, sin anillo de cierre, entre la parte 2 inferior del tambor
y la parte 1 superior del tambor, y en el que asimismo se impide de forma eficaz que, por el abocardado de la parte 2
inferior del tambor durante la rotacién en funcionamiento, se presenten problemas en la zona atornillada.

Lo esencial en el disefio de cada una de las figuras 1 y 2, es que el resalto 15 -de forma anular, o distribuido por
sectores en la periferia- agarra exteriormente por detrds la parte 2 inferior del tambor, de preferencia su collar 16 anular
superior, segtn la forma de un aseguramiento de mordaza.

Segun la figura 1, el resalto 15 y el collar 16 anular estdn configurados cénicos en sus superficies 17a,b vueltas
una hacia la otra, lo cual limita la profundidad de penetracién, mientras que segun la figura 2, en esta zona estin
configuradas superficies 18, 19 cilindricas que se extienden axiales.
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Las dos variantes tienen sus ventajas, realizando las superficies 17a,b cénicas, un agarre por detrds especialmente
hermético, puesto que estas superficies conicas se desplazan una sobre otra al abocardarse.

Normalmente la parte 2 inferior del tambor y la parte 1 superior del tambor se atornillan una con otra en el anillo de
cierre. Puesto que aqui se ahorra precisamente este, y por otra parte existe en la parte superior del tambor una superficie
suficiente para aplicar una herramienta correspondiente de atornillar (aqui no representada), es conveniente segtin un
perfeccionamiento, proveer la parte 1 superior del tambor directamente con medios para colocar una herramienta
semejante. La figura 2 muestra como un medio semejante, un taladro 20 en la parte 1 superior del tambor. En este
taladro 20 y si es necesario, en uno o varios otros taladros, se puede fijar mediante los correspondientes pernos, la
herramienta (por ejemplo, una especie de asa; aqui no representada) para atornillar las dos partes del tambor, una con
otra. En funcionamiento, el taladro puede estar cerrado, por ejemplo, por un perno roscado, que se suelta para aplicar
y fijar la herramienta.

Simbolos de referencia

Parte superior del tambor 1
Parte inferior del tambor 2
Tambor separador 3
Sector 4,5
Corredera de émbolo 6
Junta periférica 7
Aberturas de descarga de sustancias sélidos 8
Superficie anular 9
Reborde 10
Junta anular 11
Rosca exterior o rosca interior 12, 13
Collar anular 14
Resalto 15
Collar anular 16
Superficies 17, 18, 19
Taladro 20
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REIVINDICACIONES
1. Tambor (3) separador para un separador con un eje vertical de rotacién,
a) con una parte (1) superior del tambor y
b) una parte (2) inferior del tambor,

¢) estando configurado un atornillado o una rosca entre la parte (1) superior del tambor y la parte (2) inferior
del tambor,

d) estando atornillada directamente sin anillo de cierre, o bien la parte (1) superior del tambor en la parte (2)
inferior del tambor, o bien la parte inferior del tambor en la parte superior del tambor, y

e) abrazando exteriormente, ademds, o agarrando por detrds en la zona de un aseguramiento de mordaza, la
parte del tambor situada exteriormente, cada una de las partes del tambor situadas interiormente en la zona
del atornillado.

2. Tambor separador segtin la reivindicacién 1, caracterizado porque las superficies de la parte (1) superior del
tambor y de la parte (2) inferior del tambor, situadas una junto a otra en la zona del aseguramiento de mordaza, estdn
configuradas cénicas.

3. Tambor separador segin la reivindicacion 1, caracterizado porque las superficies de la parte (1) superior del
tambor y de la parte (2) inferior del tambor, situadas una junto a otra en la zona del aseguramiento de mordaza, estan
configuradas cilindricas.

4. Tambor separador segiin la reivindicacion 1, 2 6 3, caracterizado porque la parte (1) superior del tambor estd
atornillada en la parte (2) inferior del tambor, y presenta un resalto (15) inferior, que agarra exteriormente por detras
un collar (16) anular superior en la parte (2) inferior del tambor, para la configuracién del aseguramiento de mordaza.

5. Tambor separador segiin la reivindicacién 4, caracterizado porque el resalto (15) y el collar (16) anular, estan
configurados cénicos o cilindricos en la zona de sus superficies (16, 17; 18,19) vueltas una hacia otra.

6. Tambor separador segtin alguna de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la parte superior del
tambor estd configurada cénica exterior e interiormente, y se transforma en su zona inferior en un sector (4) cilindrico,
al menos en la periferia exterior.

7. Tambor separador segun alguna de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la parte inferior del
tambor estd configurada cénica exterior e interiormente, y se transforma en su zona superior, en un sector (5) cilindrico
exterior e interiormente.

8. Tambor separador segun la reivindicacion 6, caracterizado porque en el sector (5) cilindrico de la parte (2)
inferior del tambor estd guiada desplazable axialmente, una corredera (6) de émbolo que sirve para liberar y para
cerrar aberturas (8) de descarga de sustancias sélidas, en la parte (2) inferior del tambor.

9. Tambor separador segun la reivindicacion 6, caracterizado porque estdn configuradas, en la periferia exterior
del sector (4) cilindrico de la parte (1) superior del tambor, una rosca (12) exterior, y en la periferia interior del sector
(5) cilindrico de la parte (2) inferior del tambor, una rosca (13) interior, de manera que la parte superior del tambor
estd atornillada en la parte inferior del tambor, estando situados el resalto (15) y el collar (16) anular, por encima de la
zona atornillada.

10. Tambor separador segtin alguna de las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque en la parte (1)
superior del tambor estdn configurados medios para aplicar o colocar una herramienta para atornillar la parte (1)
superior del tambor con la parte (2) inferior del tambor.
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