
(57)【要約】

【課題】油圧緩衝器において、縮径、面取り等の処理を

施すことなくシリンダ部の上端部のバンプキャップとの

干渉を防止する。

【解決手段】合成樹脂製のバンプキャップ１９の円筒部

２２の内周面に、シリンダ部の端部の外周に対する圧入

時の締代となる複数のリブ２３を設ける。シリンダ部が

当接するバンプキャップ１９の底部２０に、リブ２３へ

向って放射状に延びる複数の溝２５を形成する。バンプ

キャップ１９をシリンダ部に圧入すると、リブ２３が締

代として圧縮されてバンプキャップ１９がシリンダ部に

固定される。このとき、リブ２３によってシリンダ部と

円筒部２２との間に隙間が形成され、また、溝２５によ

ってリブ２３と底部２０との間に隙間が形成されるので

、シリンダ部の上端部がバンプキャップ１９の内面のア

ール部Ｒ１、Ｒ２と干渉するのを防止することができる

。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
シ リ ン ダ 部 の ロ ッ ド が 突 出 す る 端 部 の 外 周 に 有 底 円 筒 状 の バ ン プ キ ャ ッ プ が 圧 入 さ れ た シ
リ ン ダ 装 置 に お い て 、
　 前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 円 筒 部 の 内 周 面 に 、 前 記 シ リ ン ダ 部 に 対 す る 締 代 と な る 軸 方 向 に
延 び る リ ブ が 突 設 さ れ 、 該 リ ブ と 前 記 シ リ ン ダ 部 が 当 接 す る 前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 底 部 と
の 間 に 隙 間 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る シ リ ン ダ 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 底 部 に は 、 前 記 リ ブ に 向 っ て 放 射 状 に 延 び る 溝 が 形 成 さ れ て い る こ
と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の シ リ ン ダ 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 底 部 の 外 周 部 に は 、 前 記 円 筒 部 の 内 周 面 に 隣 接 す る 環 状 溝 が 形 成 さ
れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の シ リ ン ダ 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 円 筒 部 に は 、 前 記 リ ブ の 端 部 か ら 前 記 底 部 の 外 側 端 面 ま で 延 び る 貫
通 穴 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の シ リ ン ダ 装 置
。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 底 部 に は 、 前 記 シ リ ン ダ 部 と 前 記 ロ ッ ド と の 間 の シ ー ル 部 に 対 向 す
る 環 状 の 凹 部 及 び 該 凹 部 と 前 記 貫 通 穴 と を 連 通 す る 径 方 向 溝 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の シ リ ン ダ 装 置 。
                                                                                
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 車 等 の 車 両 の サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 等 に 装 着 さ れ る 油 圧 緩 衝 器 等 の シ リ ン
ダ 装 置 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 自 動 車 の サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 に 装 着 さ れ る 筒 型 の 油 圧 緩 衝 器 に は 、 例 え ば 特 許 文 献 １ に
記 載 さ れ て い る よ う に 、 シ リ ン ダ 部 の ピ ス ト ン ロ ッ ド が 突 出 す る 端 部 に 合 成 樹 脂 製 の バ ン
プ キ ャ ッ プ が 取 付 け ら れ た も の が あ る 。 バ ン プ キ ャ ッ プ は 、 油 圧 緩 衝 器 の シ リ ン ダ 部 の 端
部 外 周 に 圧 入 さ れ て 固 定 さ れ 、 シ リ ン ダ 部 と ピ ス ト ン ロ ッ ド と の 間 の シ ー ル 部 を 保 護 す る
共 に 、 サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 が そ の ス ト ロ ー ク 端 ま で 変 位 す る 際 に は 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド 側 に
設 け ら れ た バ ン プ 部 材 に 当 接 し て 、 サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 の 底 付 時 の 衝 撃 を 緩 和 す る 。
【 特 許 文 献 １ 】 実 開 平 ４ － １ １ １ １ ６ ８ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し な が ら 、 上 記 従 来 の バ ン プ キ ャ ッ プ を 備 え た 油 圧 緩 衝 器 で は 、 次 の よ う な 問 題 が
あ る 。 合 成 樹 脂 成 型 品 で あ る バ ン プ キ ャ ッ プ は 、 成 形 性 を 考 慮 し て 底 部 の 内 面 と 側 部 の 内
周 面 と の 間 に ア ー ル （ 丸 み ） が 形 成 さ れ て い る た め 、 こ の ア ー ル 部 が シ リ ン ダ 部 の 上 端 部
の 角 部 と 干 渉 し な い よ う に 、 シ リ ン ダ 部 に ピ ス ト ン ロ ッ ド と の シ ー ル 部 を 取 付 け る 際 、 シ
リ ン ダ 部 の 上 端 部 を か し め て 縮 径 し た り 、 シ リ ン ダ 部 の 上 端 部 の 角 部 を 面 取 り し た り す る
必 要 が あ る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 の 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ り 、 シ リ ン ダ 部 の 上 端 部 に 縮 径 、 面 取 り
等 の 処 理 を 施 す こ と な く バ ン プ キ ャ ッ プ を 確 実 に 取 付 け る こ と が で き る 油 圧 緩 衝 器 等 の シ
リ ン ダ 装 置 を 提 供 す る こ と 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
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【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 シ リ ン ダ 部 の ロ ッ ド が 突 出 す る
端 部 の 外 周 に 有 底 円 筒 状 の バ ン プ キ ャ ッ プ が 圧 入 さ れ た シ リ ン ダ 装 置 に お い て 、
　 前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 円 筒 部 の 内 周 面 に 、 前 記 シ リ ン ダ 部 に 対 す る 締 代 と な る 軸 方 向 に
延 び る リ ブ が 突 設 さ れ 、 該 リ ブ と 前 記 シ リ ン ダ 部 が 当 接 す る 前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 底 部 と
の 間 に 隙 間 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ２ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 は 、 上 記 請 求 項 １ の 構 成 に お い て 、 前 記 バ ン プ キ ャ
ッ プ の 底 部 に は 、 前 記 リ ブ に 向 っ て 放 射 状 に 延 び る 溝 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
。
　 請 求 項 ３ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 は 、 上 記 請 求 項 １ 又 は ２ の 構 成 に お い て 、 前 記 バ ン
プ キ ャ ッ プ の 底 部 の 外 周 部 に は 、 前 記 円 筒 部 の 内 周 面 に 隣 接 す る 環 状 溝 が 形 成 さ れ て い る
こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ４ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 は 、 上 記 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か の 構 成 に お い て
、 前 記 バ ン プ キ ャ ッ プ の 円 筒 部 に は 、 前 記 リ ブ の 端 部 か ら 前 記 底 部 の 外 側 端 面 ま で 延 び る
貫 通 穴 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
　 請 求 項 ５ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 は 、 上 記 請 求 項 ４ の 構 成 に お い て 、 前 記 バ ン プ キ ャ
ッ プ の 底 部 に は 、 前 記 シ リ ン ダ 部 と 前 記 ロ ッ ド と の 間 の シ ー ル 部 に 対 向 す る 環 状 の 凹 部 及
び 該 凹 部 と 前 記 貫 通 穴 と を 連 通 す る 径 方 向 溝 が 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 に よ れ ば 、 バ ン プ キ ャ ッ プ を シ リ ン ダ 部 の 端 部 に 圧
入 す る 際 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の リ ブ と 底 部 と の 隙 間 に よ っ て 、 円 筒 部 と 底 部 と の 間 の ア ー ル
（ 丸 み ） と シ リ ン ダ 部 と 干 渉 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 ２ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 に よ れ ば 、 放 射 状 に 延 び る 溝 に よ っ て 、 円 筒 部 と 底
部 と の 間 の ア ー ル （ 丸 み ） と シ リ ン ダ 部 と 干 渉 を 防 止 す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 ３ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 に よ れ ば 、 環 状 溝 に よ っ て 、 円 筒 部 と 底 部 と の 間 に
集 中 す る 応 力 を 小 さ く す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 ４ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 に よ れ ば 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の 内 部 に 溜 ま る 雨 水 、 ダ
ス ト 等 を 貫 通 穴 か ら 外 部 へ 排 出 す る こ と が で き る 。
　 請 求 項 ５ の 発 明 に 係 る シ リ ン ダ 装 置 に よ れ ば 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の 内 部 に 溜 ま る 雨 水 を 凹
部 、 径 方 向 溝 及 び 貫 通 穴 に よ っ て 外 部 へ 排 出 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 以 下 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に 基 づ い て 詳 細 に 説 明 す る 。
　 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に つ い て 、 図 １ 乃 至 図 ３ を 参 照 し て 説 明 す る 。
　 図 ３ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 １ （ シ リ ン ダ 装 置 ） は 、 単 筒 式 油 圧 緩
衝 器 で あ り 、 有 底 円 筒 状 の シ リ ン ダ ２ （ シ リ ン ダ 部 ） の 開 口 部 に ロ ッ ド ガ イ ド ３ お よ び オ
イ ル シ ー ル ４ が 取 付 け ら れ 、 シ リ ン ダ ２ 内 の 底 部 側 に フ リ ー ピ ス ト ン ５ が 摺 動 可 能 に 嵌 装
さ れ て い る 。 シ リ ン ダ ２ 内 は 、 フ リ ー ピ ス ト ン ５ に よ っ て 底 部 側 の ガ ス 室 ６ と 他 端 側 の 油
室 ７ と に 画 成 さ れ て お り 、 ガ ス 室 ６ に は 高 圧 ガ ス が 封 入 さ れ 、 油 室 ７ に は 油 液 が 封 入 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 シ リ ン ダ ２ の 油 室 ７ 側 に は 、 ピ ス ト ン ８ が 摺 動 可 能 に 嵌 装 さ れ 、 こ の ピ ス ト ン ８ に よ っ
て 、 油 室 ７ 内 が シ リ ン ダ 上 室 ７ Ａ と シ リ ン ダ 下 室 ７ Ｂ と の ２ 室 に 画 成 さ れ て い る 。 ピ ス ト
ン ８ に は 、 本 発 明 の ロ ッ ド と し て の ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 一 端 が ナ ッ ト １ ０ に よ っ て 連 結 さ
れ て お り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 他 端 側 は 、 ロ ッ ド ガ イ ド ３ お よ び オ イ ル シ ー ル ４ （ シ ー ル
部 ） に 摺 動 可 能 か つ 液 密 的 に 挿 通 さ れ て 外 部 へ 延 出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ピ ス ト ン ８ に は 、 シ リ ン ダ 上 下 室 ７ Ａ 、 ７ Ｂ 間 を 連 通 さ せ る 伸 び 側 油 路 １ １ お よ び 縮 み
側 油 路 １ ２ が 設 け ら れ て い る 。 伸 び 側 油 路 １ １ お よ び 縮 み 側 油 路 １ ２ に は 、 そ れ ぞ れ 、 そ
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の 油 液 の 流 動 を 制 御 し て 減 衰 力 を 発 生 さ せ る オ リ フ ィ ス お よ び デ ィ ス ク バ ル ブ 等 か ら な る
伸 び 側 減 衰 力 発 生 機 構 １ ３ 及 び 縮 み 側 減 衰 力 発 生 機 構 １ ４ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 こ の 構 成 に よ り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 伸 び 行 程 時 に は 、 シ リ ン ダ ２ 内 の ピ ス ト ン ８ の 摺
動 に と も な い 、 シ リ ン ダ 上 室 ７ Ａ の 油 液 が ピ ス ト ン ８ の 伸 び 側 油 路 １ １ を 通 っ て シ リ ン ダ
下 室 ７ Ｂ へ 流 れ 、 伸 び 側 減 衰 力 発 生 機 構 １ ３ に よ っ て 減 衰 力 が 発 生 す る 。 ま た 、 縮 み 行 程
時 に は 、 シ リ ン ダ 下 室 ７ Ｂ の 油 液 が 縮 み 側 油 路 １ ２ を 通 っ て シ リ ン ダ 上 室 ７ Ａ へ 流 れ 、 縮
み 側 減 衰 力 発 生 機 構 １ ４ に よ っ て 減 衰 力 が 発 生 す る 。 こ の と き 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 侵 入
、 退 出 に よ る 油 室 ７ の 容 積 変 化 を フ リ ー ピ ス ト ン ５ が 移 動 し て ガ ス 室 ６ 内 の 高 圧 ガ ス を 圧
縮 、 膨 張 す る こ と に よ っ て 補 償 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 シ リ ン ダ ２ の 底 部 に は 、 サ ス ペ ン シ ョ ン ア ー ム 等 （ 図 示 せ ず ） に 連 結 す る た め の 取 付 ア
イ １ ５ が 取 付 け ら れ て お り 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 先 端 部 に は 、 車 体 側 に 連 結 す る た め の 取
付 部 １ ６ が 形 成 さ れ て い る 。 シ リ ン ダ ２ の 下 端 部 側 外 周 に は 、 車 体 側 と の 間 に 介 装 さ れ る
サ ス ペ ン シ ョ ン ス プ リ ン グ （ 図 示 せ ず ） を 受 け る た め の ス プ リ ン グ シ ー ト １ ７ が 取 付 け ら
れ て い る 。 シ リ ン ダ ２ の 内 部 に お い て 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 基 端 部 に は 、 リ バ ウ ン ド ス ト
ッ パ １ ８ が 取 付 け ら れ て い る 。 ま た 、 シ リ ン ダ ２ の 開 口 部 側 の 端 部 に は 、 バ ン プ キ ャ ッ プ
１ ９ が 取 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 次 に 、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ に つ い て 、 図 １ 及 び 図 ２ を 参 照 し て 説 明 す る 。
　 図 １ 及 び 図 ２ に 示 す よ う に 、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ は 、 有 底 円 筒 状 に 成 形 さ れ た 合 成 樹 脂
製 の 部 材 で あ り 、 そ の 底 部 ２ ０ に は 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ を 挿 通 さ せ る た め の 開 口 部 ２ １ が
設 け ら れ て い る 。 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ の 円 筒 部 ２ ２ の 内 周 面 に は 、 軸 方 向 に 沿 っ て 複 数 （
図 示 の 例 で は ６ つ ） の リ ブ ２ ３ が 突 設 さ れ て い る 。 リ ブ ２ ３ の 円 筒 部 ２ ２ の 開 口 側 の 端 部
２ ３ Ａ は 、 円 筒 部 ２ ２ の 縁 部 の や や 内 側 に 配 置 さ れ て 、 テ ー パ 状 に 形 成 さ れ て い る 。 ま た
、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ の 底 部 ２ ０ の 内 面 に は 、 開 口 部 ２ １ の 周 囲 に 環 状 の 凹 部 ２ ４ が 形 成
さ れ 、 こ の 凹 部 ２ ４ か ら 円 筒 部 ２ ２ の 内 周 面 の リ ブ ２ ３ へ 向 っ て 複 数 の 溝 ２ ５ （ 径 方 向 溝
） が 放 射 状 に 延 ば さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 上 の よ う に 構 成 し た 本 実 施 形 態 の 作 用 に つ い て 、 次 に 説 明 す る 。
　 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ は 、 シ リ ン ダ ２ の 端 部 の 外 周 に 圧 入 さ れ て 、 リ ブ ２ ３ が 締 代 と し て
圧 縮 さ れ 、 シ リ ン ダ ２ の 端 部 が 底 部 ２ ０ に 当 接 し て シ リ ン ダ ２ に 固 定 さ れ る 。 こ の と き 、
リ ブ ２ ３ に よ っ て 円 筒 部 ２ ２ の 内 周 面 と シ リ ン ダ ２ と の 間 に 隙 間 が 形 成 さ れ 、 ま た 、 放 射
状 の 溝 ２ ５ に よ っ て リ ブ ２ ３ と 底 部 ２ ０ と の 間 に 隙 間 が 形 成 さ れ る の で 、 底 部 ２ ０ と 円 筒
部 ２ ２ と の 間 に 形 成 さ れ る ア ー ル 部 Ｒ １ 及 び 溝 ２ ５ と リ ブ ２ ３ と の 間 に 形 成 さ れ る ア ー ル
部 Ｒ ２ が シ リ ン ダ ２ の 上 端 部 に 干 渉 す る の を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 こ の 結 果 、 シ リ ン ダ と リ ブ ２ ３ の 底 部 ２ ０ 側 が 干 渉 し な い の で 、 リ ブ ２ ３ の 底 部 ２ ０ 側
を 大 き く 拡 径 （ リ ブ の 高 さ を 低 く す る ） す る 必 要 が な い の で （ 図 ６ の Ｃ 部 分 を 参 照 ） 、 バ
ン プ キ ャ ッ プ １ ９ の 成 形 時 に バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ 内 に 挿 入 さ れ る 型 を 容 易 に 抜 く こ と が で
き る 。
　 ま た 、 リ ブ ２ ３ の 端 部 ２ ３ Ａ が テ ー パ 状 に 形 成 さ れ て い る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ を
シ リ ン ダ ２ の 端 部 の 外 周 に 容 易 に 圧 入 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 そ し て 、 シ リ ン ダ ２ と ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ の 間 の ロ ッ ド ガ イ ド ３ 及 び オ イ ル シ ー ル ４ を 保
護 す る 共 に 、 油 圧 緩 衝 器 １ が 装 着 さ れ た サ ス ペ ン シ ョ ン 装 置 が そ の ス ト ロ ー ク 端 ま で 変 位
す る 際 に は 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド ９ 側 に 設 け ら れ た バ ン プ 部 材 （ 図 示 せ ず ） に 当 接 し て 、 サ ス
ペ ン シ ョ ン 装 置 の 底 付 時 の 衝 撃 を 緩 和 す る 。 ま た 、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ が シ リ ン ダ ２ に 取
付 け ら れ た 状 態 で 、 複 数 の リ ブ ２ ３ の 間 に 空 間 が 形 成 さ れ 、 こ の 空 間 と 凹 部 ２ ４ 及 び 溝 ２
５ に よ っ て 、 バ ン プ キ ャ ッ プ １ ９ の 内 部 に 溜 ま る 雨 水 、 ダ ス ト 等 を 外 部 へ 排 出 す る こ と が
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で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 次 に 、 第 ２ 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ４ 及 び 図 ５ を 参 照 し て 説 明 す る 。 な お 、 本 実 施 形 態 は
、 上 記 第 １ 実 施 形 態 に 対 し て 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の み が 異 な る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の み を
図 示 し 、 同 様 の 部 分 に は 同 一 の 符 号 を 付 し て 、 異 な る 部 分 に つ い て の み 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 第 ２ 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 に 用 い ら れ る バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ６ で は 、 円 筒 部 ２ ２ に は
、 リ ブ ２ ３ の 上 部 か ら 底 部 ２ ０ の 外 側 端 面 ま で 延 び る 複 数 （ 図 示 の も の で は ６ つ の リ ブ に
対 し て １ つ お き に ３ つ ） の 矩 形 の 貫 通 穴 ２ ７ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の よ う に 構 成 し た こ と に よ り 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ６ が シ リ ン ダ ２ に 取 付 け ら れ た 状 態
で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ６ の 内 部 に 溜 ま る 雨 水 、 ダ ス ト 等 を 複 数 の リ ブ ２ ３ の 間 の 空 間 、 凹
部 ２ ４ 及 び 溝 ２ ５ に 加 え て 貫 通 穴 ２ ７ を 通 し て 外 部 へ 排 出 す る こ と が で き る 。 ま た 、 貫 通
穴 ２ ７ は 、 底 部 ２ ０ の 外 側 端 面 ま で 延 び て い る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ６ の 軸 方 向 に 分 割
さ れ た 金 型 を 用 い て 、 ア ン ダ ー カ ッ ト を 生 じ る こ と な く 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ６ を 容 易 に 成
型 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ３ 実 施 形 態 に つ い て 、 図 ６ 及 び 図 ７ を 参 照 し て 説 明 す る 。 な お 、 本 実
施 形 態 は 、 上 記 第 １ 実 施 形 態 に 対 し て 、 バ ン プ キ ャ ッ プ の み が 異 な る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ
プ の み を 図 示 し 、 同 様 の 部 分 に は 同 一 の 符 号 を 付 し て 、 異 な る 部 分 に つ い て の み 詳 細 に 説
明 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ６ 及 び 図 ７ に 示 す よ う に 、 本 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 に 用 い ら れ る バ ン プ キ ャ ッ プ
２ ８ は 、 有 底 円 筒 状 に 成 形 さ れ た 合 成 樹 脂 製 の 部 材 で あ り 、 そ の 底 部 ２ ９ に は 、 ピ ス ト ン
ロ ッ ド ９ を 挿 通 さ せ る た め の 開 口 部 ３ ０ が 設 け ら れ て い る 。 ま た 、 円 筒 部 ３ １ の 内 周 面 に
は 、 円 周 方 向 に 等 間 隔 で 複 数 （ 図 示 の も の で は ６ つ ） 配 置 さ れ た 軸 方 向 に 沿 っ て 延 び る リ
ブ ３ ２ が 形 成 さ れ て い る 。 リ ブ ３ ２ の 円 筒 部 ３ １ の 開 口 側 の 端 部 ３ ３ は 、 円 筒 部 ３ １ の 縁
部 の や や 内 側 に 配 置 さ れ て 、 テ ー パ 状 に 形 成 さ れ て い る 。 リ ブ ３ ２ の 底 部 ２ ９ 側 の 端 部 ３
４ は 、 底 部 ２ ９ か ら 所 定 の 隙 間 Ｃ を も っ て 配 置 さ れ て い る 。 リ ブ ３ ２ は 、 バ ン プ キ ャ ッ プ
２ ８ を シ リ ン ダ ２ の 端 部 の 外 周 に 圧 入 し た と き 、 締 代 と し て 圧 縮 さ れ て 、 バ ン プ キ ャ ッ プ
２ ８ を シ リ ン ダ ２ に 固 定 す る よ う な 高 さ で 円 筒 部 ２ １ の 内 周 面 か ら 突 出 さ れ て い る 。 円 筒
部 ３ １ に は 、 各 リ ブ ３ ２ の 端 部 ３ ４ か ら 底 部 ２ ９ の 外 側 端 面 ま で 延 び る 複 数 （ 図 示 の も の
で は ６ つ の リ ブ に 対 し て ４ つ ） の 矩 形 の 貫 通 穴 ３ ５ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 底 部 ２ ９ は 、 円 筒 部 ３ １ よ り も 肉 厚 が 厚 く な っ て お り 、 そ の 内 面
に は 、 開 口 部 ３ ０ の 周 囲 に 、 シ リ ン ダ ２ に 取 付 け ら れ た オ イ ル シ ー ル ４ （ シ ー ル 部 ） に 対
向 す る 環 状 の 凹 部 ３ ６ が 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 底 部 ２ ９ の 内 面 の
外 周 部 に は 、 円 筒 部 ３ １ の 内 周 面 に 隣 接 し て 環 状 溝 ３ ７ が 形 成 さ れ て お り 、 更 に 、 環 状 の
凹 部 ３ ６ か ら 貫 通 穴 ３ ５ へ 向 っ て 環 状 溝 ３ ７ ま で 放 射 状 に 延 び る 複 数 の 径 方 向 溝 ３ ８ が 形
成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 以 上 の よ う に 構 成 し た 本 実 施 形 態 の 作 用 に つ い て 次 に 説 明 す る 。
　 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ は 、 シ リ ン ダ ２ の 端 部 の 外 周 に 圧 入 さ れ て 、 リ ブ ３ ２ が 締 代 と し て
圧 縮 さ れ 、 シ リ ン ダ ２ の 端 部 が 底 部 ２ ９ に 当 接 し て シ リ ン ダ ２ に 固 定 さ れ る 。 こ の と き 、
リ ブ ３ ２ の 一 方 の 端 部 ３ ３ が テ ー パ 状 に 形 成 さ れ て い る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ を シ リ
ン ダ ２ の 端 部 の 外 周 に 容 易 に 圧 入 す る こ と が で き る 。 ま た 、 リ ブ ３ ２ の 他 方 の 端 部 ３ ４ と
バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 底 部 ２ ９ と の 間 に 所 定 の 隙 間 Ｃ を 設 け た こ と に よ り 、 圧 入 時 に 底 部
２ ９ と 円 筒 部 ３ １ と の 結 合 部 に 応 力 が 集 中 す る こ と を 緩 和 す る こ と が で き る 。 更 に 、 環 状
溝 ３ ７ を 形 成 し た こ と に よ り 、 底 部 ２ ９ と 円 筒 部 ３ １ と の 結 合 部 へ の 応 力 の 集 中 を 抑 制 す
る こ と が で き る 。 こ の よ う に し て 、 底 部 ２ ９ と 円 筒 部 ３ １ と の 結 合 部 へ 応 力 の 集 中 を 抑 え
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る こ と が で き 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 圧 入 時 の 損 傷 を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ が シ リ ン ダ ２ に 取 付 け ら れ た 状 態 で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 内 部 に
溜 ま る 雨 水 、 ダ ス ト 等 を 凹 部 ３ ６ 、 溝 ３ ８ 及 び 貫 通 穴 ３ ５ を 通 し て 外 部 へ 排 出 す る こ と が
で き る 。 貫 通 穴 ３ ５ は 、 底 部 ２ ９ の 外 側 端 面 ま で 延 び て い る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の
軸 方 向 に 分 割 さ れ た 金 型 を 用 い て 、 ア ン ダ ー カ ッ ト を 生 じ る こ と な く 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２
８ を 容 易 に 成 型 す る こ と が で き る 。 ま た 、 底 部 ２ ９ と 円 筒 部 ３ １ と の 結 合 部 に 環 状 溝 ３ ７
が 形 成 さ れ て い る の で 、 バ ン プ キ ャ ッ プ ２ ８ の 成 型 時 に 、 円 筒 部 ３ １ を 均 一 に 収 縮 さ せ る
こ と が で き 、 成 型 品 質 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 上 記 実 施 の 形 態 で は 、 単 筒 式 油 圧 緩 衝 器 を 例 に 説 明 し た が こ れ に 限 ら ず 、 複 筒 式
の 油 圧 緩 衝 器 や 倒 立 式 の 油 圧 緩 衝 器 、 ア ク テ ィ ブ サ ス ペ ン シ ョ ン の 油 圧 シ リ ン ダ 、 摩 擦 ダ
ン パ な ど 、 シ リ ン ダ か ら ロ ッ ド が 突 出 さ れ る シ リ ン ダ で あ れ ば 、 本 発 明 を 適 用 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 の バ ン プ キ ャ ッ プ の 図 ２ に お け る Ａ － Ａ
線 に よ る 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す バ ン プ キ ャ ッ プ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 の 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 第 ２ 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 の バ ン プ キ ャ ッ プ の 図 ５ に お け る Ｂ － Ｂ
線 に よ る 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ に 示 す バ ン プ キ ャ ッ プ の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 第 ３ 実 施 形 態 に 係 る 油 圧 緩 衝 器 の バ ン プ キ ャ ッ プ の 図 ７ に お け る Ｃ － Ｃ
線 に よ る 縦 断 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 ６ に 示 す バ ン プ キ ャ ッ プ の 平 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 １ 　 油 圧 緩 衝 器 （ シ リ ン ダ 装 置 ） 、 ２ 　 シ リ ン ダ （ シ リ ン ダ 部 ） 、 ４ 　 オ イ ル シ ー ル （
シ ー ル 部 ） 、 ９ 　 ピ ス ト ン ロ ッ ド （ ロ ッ ド ） 、 １ ９ 　 バ ン プ キ ャ ッ プ 、 ２ ０ 　 底 部 、 ２ ２
　 円 筒 部 、 ２ ３ 　 リ ブ 、 ２ ５ 　 溝 （ 隙 間 ） 、 ２ ７ 　 貫 通 穴
                                                                                

10

20

30

(6) JP 2007-57088 A 2007.3.8



【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

(7) JP 2007-57088 A 2007.3.8



【 図 ６ 】 【 図 ７ 】

(8) JP 2007-57088 A 2007.3.8



フロントページの続き

(72)発明者  香川　伸一
            神奈川県綾瀬市小園１１１６番地　株式会社日立製作所オートモティブシステムグループ内
Ｆターム(参考) 3D301 AA78  AA89  DA33  DA84  DA86 
　　　　 　　  3J069 AA50  CC07  CC11  CC19  DD48 

(9) JP 2007-57088 A 2007.3.8


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

