~ PATENTOVY SPIS (1D o somere:
- 291 845

19) (21) Cislo printasky: 1996 -3376 ‘ »
ESKA : (13) Druh dokumentu: B6
REPUBLIKA (22) Printaseno:  15.11.1996 .
(30) Pravo pfednosti: (31)mt.c1.
15.12.1995 DE 1995/19546844 F16B 13/14
(40) Zvetejnino:  14.02.2001
(Véstnik & 2/2001)

(47) Udtleno: 08.04.2003
(24) Oznsmeno udéleni ve Véstniku:  18,06.2003
(Véstnik ¢&. 6/2003)

PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(73) Majitel patentu:
UPAT GMBH & CO., Emmendingen, DE;

(72) Pavodce vynilezu:
Frischmann Albert, Kenzingen, DE;
Mauz Joachim, Emmendingen, DE;
Pfaff Amo, Furtwangen, DE;

(74) Zastupce: )
Vietecka Milo$ JUDr., Hilkova 2, Praha 2, 12000;

(54) Nazev vynilezu:

‘Nosna kotva k upevnéni pfedsadkové vrstvy na
nosné vrstvé
( 57 ) Anotace:

Nosné kotva je opatiena tésnicimi krouZky (5) oddélenymi
zakotvovacimi tseky (22, 23), které jsou vyplnitelné
vytvrditelnou hmotou (25), a &epem (2). Tésnici krouzky (5)
jsou uspofadany na plastové &asti (3) upravené na éepu (2) a
jsou vzdjemné v odstupu fixovany mistky (9) a/nebo
manZetami (10). Déle je opatfena uzaviracim kotoudem (4),
ktery pfiléh4 na jeji &elni stranu, je vytvofen jako soudast
plastové &asti (3) a je opatfen vstiikovacim vyvrtem (13a),
ktery licuje s plnicim vyvrtem (13) &epu (2), dsticim do
predniho zakotvovactho tiseku (22). Uzaviraci kotout (4) ma
v okrajové oblasti otvory (6, 11), pfitemZ prvni otvor (6) je
spojen se zadnim zakotvovacim tsekem (23) a druhy otvor
(11) s pfednim zakotvovacim tisekem (22).
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Nosna kotva k upevnéni pfedsadkové vrstvy na nosné vrstvé

Oblast techniky

Vynélez se tykd nosné kotvy k upevnéni pfedsadkové vrstvy na nosné vrstvé, s t&snicimi krouzky
oddélenymi zakotvovacimi useky, které jsou vyplnitelné vytvrditelnou hmotou, a epem, pFiemz
tésnici krouzky jsou uspofddany na plastové &asti upravované pfes &ep, ajsou vzijemné
v odstupu fixovany mustky a/nebo manZetami.

Dosavadni stav techniky

Z EP A-0 351 668 je znama nosna kotva podle ivodni &4sti, ktera sestava z ocelové trubky, ktera
Jje prostfednictvim vytvrditelné hmoty zakotvitelna jednim asekem v nosné vrstvé a druhym
usekem v predsadkové vrstvé. Plastovym dilem nasazenym na ocelovou trubku se tvofi zakotvo-
vaci tseky, na kterych jsou uspofddany tésnici krouzky, vymezujici tyto zakotvovaci diseky.
Plnéni obou zakotvovacich tseki se uskuteéiiuje trubkou v plnicim procesu, pfi¢emz zakotvo-
vaci usek vnosné vrstvé se plni vystupem hmoty zpfedniho konce nosné trubky a pln&ni
zakotvovaciho useku v pfedsadkové vrstvé se uskutediiuje vystupem z bo&nich otvorti v trubce.
ProtoZe se oba zakotvovaci useky plni souasné, neni proto ani moZné pro zakotveni v nosné
a pfedsadkové vrstvé pouzit odli§né spojovaci hmoty, ani nosnou kotvu nejprve zakotvit jen
v nosné vrstvé, coZz miize byt napiiklad zcela u€elné pfi sanacnich projektech. Déle nenaznaduje
tato tiskovina moznost, kontrolovat tipIné plnéni obou zakotvovacich iseku na vn&j$im povrchu
predsadkové vrstvy.

U nosné kotvy znamé z DE-OS 25 56 493 a zFR-A2 223 587 jsou t&snici krouzky, vzjemng
uspofadané v odstupu a slouZici k vymezeni zakotvovacich useki, zapustény v obvodové draZce
nosné kotvy atam pevné polohovany. Tim je jiZ pfi zhotovovani nosné kotvy nezméniteln&
urleny jak délka zakotvovacich useku, tak ijejich poloha na nosné kotvé. ProtoZe se podle
pripadu pouZiti miZe odliSovat jak tloutka osténi pfedsddkové vrstvy, tak i vzdalenosti predsad-
kové vrstvy od nosné vrstvy, vznikaji tim pro tyto znamé nosné kotvy omezeni co se tykd jejich
oblasti vyuziti. Pfizpisobeni nosné kotvy na existujici okolnosti stavebniho projektu obsahuje
celou nosnou kotvu, protoZe tésnici krouzky musi byt vyrobcem upevnény a polohovany na
nosné kotv€. Tim se zvy3uji dokon&ovaci a dispoziéni naklady zejména pfi sana€nich projektech.

EP-A-0 316 199 popisuje upevilovaci prvek ve tvaru zavitové tye, na které jsou k ut€snéni
zakotvovacich Usekl umistény kotouce s vnitinim zavitem, ato otalenim axiiln& presuvné
a jednotlivé na zavitové ty¢i. Preklenuti vzdalenosti mezi nosnou a pfedsadkovou vrstvou se
uskuteciiuje pres plastovou trubku, ktera piebira v nosné vrstvé soutasné utésnéni zakotvovaciho
useku. K tomu je vyZzadovano stupiiovité vrtani v nosné vrstvé, jehoZ primér odpovida vngj$imu
pruméru plastové trubky. Pfes pfivodni trubku se plni jednotlivé zakotvovaci useky, pfiemZ
otaCenim kotoucii po staZeni zpét pfivodni trubky se nakonec od sebe vymezuji zakotvovaci
useky. Kazdopadné i tato tiskovina nenaznaCuje moznost, kontrolovat tplné plnéni obou ukotvo-
vacich usekii. Pouze plnéni zakotvovaciho dseku v nosné vrstvé je kontrolovatelné ve vn&j$im
utéstiovacim kotoudi.

Podstata vynalezu

Vynalez se zaklada na tkolu, vytvofit nosnou kotvu k upevnéni piedsadkové vrstvy na nosné
vrstv€, kterou lze dobfe montovat a hospodarn€ vyrobit a ktera jednoduchou moznosti pfi-
zplsobeni riznym okolnostem pokryva Sirokou oblast pouZiti a umoZiuje kontrolu plnéni obou
zakotvovacich Gseki.
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ReSeni tohoto tikolu je dosaZeno nosnou kotvou k upevnéni predsadkové vrstvy na nosné vrstvg,

~ stésnicimi krouzky odd&lenymi zakotvovacimi Gseky, které jsou vyplnitelné vytvrditelnou

hmotou, a €epem, pfi¢emZ t¥snici krouzky jsou uspofadény na plastové &4sti upravené na &epu
a jsou vzdjemné v odstupu fixovany muistky a/nebo manZetami. Podle vynilezu je opatfena
uzaviracim kotoudem, ktery pfiléhé na jeji &elni stranu, je vytvofen jako soudast plastové &asti
a je opatfen vstfikovacim vyvrtem, ktery licuje s plnicim vyvrtem &epu, Gisticim do pfedniho
zakotvovaciho useku. Uzaviraci kotout ma v okrajové oblasti otvory, pfiem¥ prvni otvor je
spojen se zadnim zakotvovacim tisekem a druhy otvor s pfednim zakotvovacim tsekem.

Obvykle jsou nosné kotvy pouZity k zaji§téni a opravé u montovanych fasadnich konstrukci.
K montdZi nosné kotvy je skrz pfedsddkovou vrstvu do nosné vrstvy zhotoven vyvrt, jehoZ
primér odpovidd vnéj$imu priméru t&snictho krouzku. Do vyvrtu nosné vrstvy je naplnéna
vytvrditelnd hmota. Potom je nosnou kotvou s nara¥enou plastovou &isti zavadén do vyvrtu
dokud se prvni tésnici krouZek nenaléza ve vyvrtu. Vét$im nebo men3im zasunutim plastové
Casti je zajiSténo, Ze se tésnicim krouzkem ohranieny predni zakotvovaci tisek nachazi uvnitf
vyvrtu v pfedsadkové skofeping. Potom je tento zakotvovaci usek vyplnén vytvrditelnou hmotou,
takZe po vytvrzeni hmoty je v nosné a pfedsddkové vrstvé dosaZeno zakotveni bez pnuti. Nosna
kotva tim pfijima smykové a taZné sily pisobici na pfedsadkovou skofepinu.

Nestali-li v jednotlivych ptipadech moZnost pfizpiisobeni nosné kotvy posunem ve vrtaném
otvoru, je vyZadovano pouze narazit pfes nosnou kotvu dalii plastovou &ast, jejiZ t&snici krouzky
jsou miistky a/nebo manZetami fixovany v jiném vzijemném odstupu.

V dalsi Gipravé vynilezu miZe regulace vzdalenosti t&snicich krouzki nastévat také teleskopicky
dohromady zasunutelnymi a zajistitelnymi mustky a/nebo manZetami plastové &sti. Tak miize
byt jednou atou samou plastovou &asti ménéna jak délka zakotvovacich Gsekd, tak také
vzdalenost mezi zakotvovacimi tiseky v p¥izpisobeni stivajicim pomérim tloudtky a vzdalenosti
piedsadkové a nosné vrstvy.

Zadni zakotvovaci usek vytvofeny v nosné vrstvé a pfedni zakotvovaci tisek vytvofeny v pred-
sadkové vrstv€ jsou Ulelnym zplsobem vypliiovany separitn€. Zatimco probihd vypliiovani
zadniho zakotvovaciho tuseku vzestupem hmoty ze dna vyvrtu ve sméru vylsténi vyvrtu pfi
zasunuti nosné kotvy do vyvrtu &asteéné vypln&ného hmotou, je k vyplnéni predniho zakotvo-
vactho useku vstfiknuta hmota plnicim otvorem v pfedni &4sti nosné kotvy. Oddé&lenym
a rozdilnym zpisobem plnéni obou zakotvovacich usekd miZe byt upustdno od phiciho kanalu,
ktery prochdzi nosnou kotvou a obzvlasté v nosné kotvé z uglechtilé oceli jej lze t&ko zhotovit.
Krat3im, jen v pfednim zakotvovacim dseku tsticim plnicim kanilem, miZe byt pouZita spojo-
vaci hmota s vy38i viskozitou a tim krat3i vytvrzovaci dobou.

Ke kontrole plnéni zadniho zakotvovaciho useku je i&elné uspofidat na nosné kotvé spojovaci
kandl vychézejici ze zadniho zakotvovaciho useku avedeny aZ k &elni stran& nosné kotvy.
Ukelnym zpiisobem je spojovaci kanal upraven jako podélnd draZka podél vnitini strany mistku
a manZety.

Jako kontrola plnéni jsou v okrajové oblasti uzaviractho kotoude upraveny otvory, které jsou
spojeny se zakotvovacimi Gseky. Dale mé uzaviraci kotoud axidln& odstdvajici ptidrZovaci
pfilozku, kterou mitZe byt plastova &ast na nosné kotvé nato&ena a vyrovnéna.
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Piehled obrazki na vykresech

Vynélez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim konkrétnich piikladi provedeni znazornénych na
vykresech, na kterych pfedstavuje

obr.1  nosnou kotvu podle vynélezu v pohledu,

obr.2  plastovou &ast v pohledu,

obr.3  usazenou nosnou kotvu s vyplnénym zadnim zakotvovacim Gsekem,

obr.4  usazenou nosnou kotvu podle obr. 1 béhem vypliiovéani pfedniho zakotvovaciho useku,
obr.5 obménéné provedeni nosné kotvy a

obr.6  plastovou &ast podle obr. 2 se zaskakovacim spojenim.

Piiklady provedeni vynalezu

Nosna kotva 1 zobrazena na obr. 1 se sklada z ¢epu 2, na kterém je naraZena plastova Cast 3
podle obr. 2. Plastova &ast 3 ma vét§i mnoZstvi tésnicich krouzku 5, které jsou mistky 9 a/nebo
manZetami 10 fixovany ve vzdjemném odstupu. Odstup mezi t&snicimi krouzky 5 a/nebo manze-
tami 10 lze pfestavit. Dale je plastova &ast 3 opatfena kandlem 8. Na &elni strané nosné kotvy 1
se nachazi uzaviraci kotou® 4, ktery je opatfen vstfikovacim vyvrtem 13a aotvory .6, 11.
Vstiikovaci vyvrt 13a licuje s plnicim vyvrtem 13 nosné kotvy 1, jak je zobrazeno na obr. 4.
Uzaviraci kotou¢ 4 je také opatfen pfidrzovacimi pfilozkami 7 pro radidlni a axialni vyrovnani
nosné kotvy 1. Po zavedeni nosné kotvy 1 do vyvrtu 24 v nosné vrstvé 17 vyplnéného vytvrdi-
telnou hmotou 25, jak je zobrazeno na obr. 3, je vytvrditelnd hmota 25 fepem 2 zatlalena
a vypliluje zadni zakotvovaci tsek 23 ohrani¢eny t&snicim krouzkem 5. Pfebytedné mnoZstvi
vytvrditelné hmoty 25 stoupa spojovacim kanalem 8 pfes izolaCni oblast 19 ve sméru vyusténi
vyvrtu avystupuje zprvniho otvoru 6, ktery je upraven na okraj iuzaviracitho kotouce 4.
Vystupem hmoty ziskd montér jistotu, Ze byl zadni zakotvovaci usek 23 zcela vypln€n. Spojovaci
kanal 8 je zhotoven jako podélna draZka na vnitini stran€ miistku 9 a manZety 10.

Pfedni zakotvovaci Gsek 22 upraveny v pfedsadkové vrstvé 18 je vypliiovan separitnim, na obr. 4
zobrazenym procesem. Vytvrditelna hmota 25 je vstfikovana vstfikovacim vyvrtem 13a uprave-
nym v uzaviracim kotouéi 4 alicujicim s plnicim vyvrtem 13. Vytvrditelnd hmota 25 teCe
nejdfive do nejhlubsiho mista vyvrtu, vypliuje pfedni zakotvovaci usek 22 ohrani¢eny tésnicim
krouzkem 35 a vystupuje ve sméru vyusténi vyvrtu. Vystup vytvrditelné hmoty 25 drubymi otvory
11 umisténymi v uzaviracim kotou¢i 4 ukazuje, Ze je pfedni zakotvovaci tisek 22 vyplnén.

Na obr. 5 je zobrazeno vypliiovani zadniho zakotvovaciho tseku 23 nosné kotvy 1, pfiCemz je
spojovaci kanal 8 umistén jako podélna draZka na plo3e plast€ nosné kotvy 1.

Na obr. 6 zobrazeny vyfez ukazuje plastovou st 3, kterd se skladd ze dvou manzet 10, které
jsou vzajemné& spojeny zaskakovacim spojenim 27. Toto obménéné provedeni nosné kotvy 1
umozZituje posunem manZet 10 vyZadované pfizpisobeni plastové €asti 3 stivajicimu sanované-
mu objektu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Nosna kotva k upevnéni predsadkové vrstvy (18) na nosné vrstvé (17), s tésnicimi krouzky
(5) oddélenymi zakotvovacimi useky (22, 23), které jsou vyplnitelné vytvrditelnou hmotou (25),
a epem (2), pri¢emz t&snici krouZky (5) jsou usporadany na plastové &asti (3) upravené na Cepu
(2), ajsou vzajemné v odstupu fixovany mistky (9) a/nebo manZzetami (10), vyznadujici
se tim, Ze je opatfena uzaviracim kotoudem (4), ktery pfiléha na jeji Celni stranu, je vytvofen
jako soudast plastové &asti (3) aje opatien vstfikovacim vyvrtem (13a), ktery licuje s plnicim
vyvrtem (13) &epu (2), Gsticim do pfedniho zakotvovaciho useku (22), a Ze uzaviraci kotou€ (4)
m4 v okrajové oblasti otvory (6, 11), pti¢emZ prvni otvor (6) je spojen se zadnim zakotvovacim
tisekem (23) a druhy otvor (11) s pfednim zakotvovacim usekem (22).

2. Nosné kotva podle niroku 1, vyznadujici se tim, Ze odstup mezi tEsnicimi
krouzky (5) je nastavitelny teleskopicky dohromady zasunutelnymi a zajistitelnymi mustky (9)
a/nebo manzetami (10).

3. Nosni kotva podle niroku 1, vyznaé&ujici se tim, Ze je opatfena spojovacim
kanilem (8) vychézejicim ze zadniho zakotvovaciho tiseku (23) a vyvedenym aZ k jeji &elni

strané.

4. Nosna kotva podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze spojovaci kanil (8) je .
vytvofen jako podéln4 draZka, ktera probiha na vnitini strané mistku (9) a manZety (10).

5. Nosna kotva podle niroku 1, vyzna&ujici se tim, Ze uzaviraci kotout (4) je
opatien axialng odstavajici pfidrzovaci ptilozkou (7).

5 vykresti
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