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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Uberwachungsvor-
richtung fiir die geschuppte Bogenzufuhr zu einer
Druckmaschine, mit einer die an einem Tréger ober-
halb einer Unterlage der geschuppt angeordneten
Bogen drehbar gelagert ist, wobei der Trager durch
einen Stellmotor derart einstelibar ist, daB die
Abtastrolle nur dann gedreht wird, wenn eine be-
stimmte Anzahl von Bogen Ubereinanderliegt, und
mit einem mit der Abtastrolle zusammenwirkenden
Sensor. Wahlweise kann zwischen der Abtastrolle
und der Unterlage eine im wesentlichen rechtwinklig
zur Ebene der Bogen quer zu ihrer Achsrichtung
bewegliche Zwischenrolle vorgesehen sein kann.

Bei einer derartigen, aus der DE-PS 31 18 010 be-
kannten Vorrichtung ist die Abtastrolle, die mit den
Bogen nicht unmittelbar in Berlthrung kommt, son-
dern Uber eine zwischen den Bogen und der Ab-
tastrolle angeordnete Rolle angetrieben wird,
begrenzt drehbar. Ein Sensor erkennt, wenn die
Abtastrolle einen vorbestimmien Drehwinkel zu-
riickgelegt hat, und gibt dann ein Signal ab. Es ist ei-
ne Feder vorgesehen, die die Abtastrolle aus der
zuletzt genannten Stellung in eine Grundstellung zu-
riickschwenkt. In der Grundstellung wird durch die
Abtastrolle ein Kontakt betétigt und dadurch eine
Kontrollampe im goléschten Zustand gehalten. Die
Abtastrolle und die Zwischenrolle sind an einem Tréa-
ger gelagert. Die Hohe des Tragers und damit die
Hohe der Zwischenrolle iiber der Unteriage der Bo-
gen, einer angetriebenen Walze, kann durch einen
von einer Bedienungsperson zu schaltenden Elek-
tromotor eingestellt werden. Die Einstellung wird so
vorgenommen, daB z.B. bei zwei Ubereinanderlie-
genden Bogen die Zwischenrolle die Abtastrolle
nicht berthrt, wodurch diese in Grundstellung
bleibt, daB aber bei drei Bogen die Zwischenrolle die
Abtastrolle entgegen der Kraft der Feder verdreht.
Dabei leuchtet die Kontrollampe auf. Nach dem En-
de der Dreifachiiberlappung erlischt die Kontrollam-
pe wieder. Dadurch kann die Bedienungsperson die
korrekte Einstellung der Uberwachungsvorrich-
tung kontrollieren und ggf. durch Einschalten des
Elektromotors eine korrekte Einstellung herbeifiih-
ren. Ist die Uberlappung zu lang, liegt also ein
Mehrfachbogen vor, so spricht der Sensor an und
veranlaBt ein Fehlersignal.

Bei der bekannten Vorrichtung ist durch die Gro-
Be des Schwenkwinkels der Abtastrolle bis zum
Auslésen des Sensors die Lange des Uber-
lappungsbereichs, bei dem der Sensor noch nicht
ausldst, vorgegeben und kann nicht oder nur
schwierig verandert werden. Besonders beim erst-
maligen Verwenden von Bogen mit einer bisher nicht
verwendeten Dicke erfordert das Einstellen der
Uberwachungsvorrichtung eine erhdhte Aufmerk-
samkeit. Zwar ist zum Einrichten der bekannten Ma-
schine vorgesehen, den die Hohe des Trégers ver-
stellenden Motor dann mit einem den Abstand der
Abtastrolle von der Unterlage des Papiers vergrd-
Bernden Antriebsimpuls zu beaufschlagen, wenn
sich die Abtastrolle verdreht, wobei anzunehmen
ist, daB der Motor nur eingeschaltet werden soll,
wenn die Anzahl der zum Verdrehen fiihrenden
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Uibereinander liegenden Bogen kleiner ist als vorge-
sehen. Dieser Vorgang muB jedoch von der Bedie-
nungsperson (iberwacht werden.

Die Abtastrolle der bekannten Maschine bendtigt
nach dem Aufireten einer zulassngen Uberlappung
eine gewisse Zeit, um wieder in ihre Grundstellung
zu gelangen. Damlt die Abtastrolle kurzen Abstan-
den zwischen den Uberlappungen folgen kann, muB
eine starke Ruckstellkraft fir die Abtastrolle er-
zeugt werden und demenisprechend eine ausrei-
chend stark vorgespannte Feder vorgesehen wer-
den. Das Spannen dieser Feder wéhrend einer
Uberlappung bremst die Bogen und kann den Bogen-
transport beeinflussen und die Oberflache der Bo-
gen beschadigen, insbesondere, wenn diese bereits
bedruckt sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Uberwachungsvorrichtung der eingangs geschil-
derten Art zu schaffen, die sich leicht handhaben
14Bt. Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung mit
der Kombination der Merkmale des Anspruchs 1 ge-
[Gst.

Eine derartige Uberwachung ist mdglich, weil an-
hand des fiir den Drehwinkel charakteristischen Si-
gnals festgestellt werden kann, ob die Vorderkante
eines Bogens zu dem Zeitpunkt, zu dem sie an der
Abtastrolle eintreffen muB, tats&chlich eintrifft
oder ob die Vorderkante eines Bogens zu diesem
Zeitpunkt ausbleibt oder zu anderen Zeitpunkten
eintrifft. Durch die Vorrichtung zum Messen des
Abstands der Abtastrolle von der Unterlage kann
dabei die Dicke des unter die Abtastrolle laufenden
Bogens schnell ermittelt werden, und diese informa-
tion kann zur weiteren Ubewvachung des Schuppen-
aufbaus herangezogen werden.

Das fiir den Drehwinkel der Maschine charakte-
ristische Signal ist zweckmaBigerweise ein Takisi-
gnal, das den jeweiligen Drehwinkel der Druckma-
schine ausreichend genau anzeigt, beispielsweise
fir eine volle Umdrehung der Druckmaschine 1024
Impulse aufweist. Die Drehbewegung der Abtastrol-
le wird nicht oder nicht notwendigerweise zur Erfas-
sung der Linge eines Uberlappungsbereichs meh-
rerer Bogen verwendet.

Es ist zwar durch die DE-OS 29 30 270 eine Kon-
trolleinrichtung fir die Zufuhr von Bogen bekannt,
mit der UnregelmaBigkeiten in der Bogenzufuhr er-
kannt werden sollen, bei welcher Vorrichtung ein
Weggeber vorgesehen ist, durch den der Abstand
zwischen zwei Rolien, der der Dicke eines zwischen
den Rollen liegenden Bogens entspricht, gemessen
werden kann. Bei der bekannten Vorrichtung wird
jedoch die mit dem Weggeber gekoppelte Rolle stets
durch eine Feder gegen die andere Rolle gedriickt,
wodurch besonders empfindliche Bogen in ihrer
Oberflachengiite beeintrachtigt werden konnen.
Die mit dem Weggeber gekoppelte Rolle dient nicht
zur Ermittlung der Lange des Uberlappungsbe-
reichs.

Die Erfindung umfaBt zwei eng miteinander ver-
wandte Ausfithrungsformen, wobei bei der einen
Ausfithrungsform die Abtastrolle unmittelbar mit
den Bogen zusammenwirkt, und bei der anderen
Ausflihrungsform wie beim eingangs genannten
Stand der Technik die Abtastrolle von einer Zwi-
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schenrolle gedreht wird, wenn die Zwischenrolle
durch unter ihr hindurchlaufende Bogen angehoben
und gedreht wird.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Vor-
richtung ohne Zwischenrolle liegt darin, daB die Vor-
richtung so eingestelit werden kann, daB die Abtast-
rolle beim stérungsfreien Bogentransport nicht in
Beriihrung mit den Bogen ist. Lediglich dann, wenn
zu viele Bogen Ubereinanderliegen, kommt die
Abtastrolle mit dem obersten Bogen in Beriihrung,
wird durch diesen gedreht, und der Sensor meldet
dies und gibt ein Fehlersignal ab.

Der Abstand der Vorderkanten unmittelbar auf-
einanderfolgender Bogen héngt vom Typ des Anle-
gers ab. Daher héangt die Anzah! der sich einander
maximal {berlappenden Bogen von der Bogenlange
ab. Bei einfachen Ausfilhrungsformen der Erfin-
dung kann die Anzahl der maximal sich {iberlappen-
den Bogen vom Bediener in die Steuervorrichtung
eingegeben werden, oder aber es kann die Bogen-
lange eingegeben werden, und die Vorrichtung er-
mittelt die Anzahl der sich maximal Uberlappenden
Bogen.

Bei einer Ausfithrungsform der Erfindung ist je-
doch vorgesehen, daB die Steuervorrichtung der-
art ausgebildet ist, daB sie die Bogenlange selbstia-
tig ermittelt. Dies erfolgt dadurch, daB eine Abnah-
me der Gesamtidicke der ibereinander liegenden
Bogen erfaBt und dadurch die hintere Kante eines
Bogens festgestellt wird. Diese Ausfithrungsform

ermoglicht es, daB die Vorrichtung die Anzahl der

zuldssigerweise maximal einander Uberlappenden
Bogen villig selbsttatig ermitteit.

Wenn die Anzahl der maximal einander {iberlap-
penden Bogen bekannt ist, so besteht die vorteil-
hafte Moglichkeit, daB die Einstellung der Abtast-
rolle bzw. Zwischenrolle auf eine derartige Hohe,
daB die Bogen die mit ihnen unmittelbar in Berlihrung
kommende Rolle, ndmlich die Abtastrolle bzw. Zwi-
schenrolle, nur dort beriihren, wo eine vorbestimm-
te Anzahl von Bogen sich {iberlappen, selbsttétig
und schnell vorgenommen werden kann. Vorteilhaft
erfolgt dabei die Einstellung so, daB die Héhe der
Abtastrolle bzw. Zwischenrolle, d.h. der kleinste
Abstand der Abtastrolle bzw. Zwischenrolle von
der Unterlage, bei der es sich im allgemeinen um ei-
ne angetriebene Walze handeln wird, um weniger als
eine Bogendicke groBer ist als die Gesamtdicke der
sich zulassigerweise maximal tiberlappenden Bogen.

Bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die
Steuervorrichtung derart ausgebildet, daB sie beim
Durchlaufen des ersten Bogens unter der Abtast-
rolle bzw. Zwischenrolle durch Hohenverstellung
des Tragers die Dicke des Bogens ermittelt und die
Abtastrolle bzw. Zwischenrolle auf eine Héhe ein-
stellt, die groBer ist als die Dicke eines einzelnen
Bogens, jedoch kieiner als die zweifache Bogen-
dicke.

Wird dann die Vorderkante eines zweiten Bogens
erkannt, der mit dem ersten Bogen {berlappt, so
veranlaBt die Steuervorrichtung, daB die Abtastrol-
le bzw. Zwischenrolle auf eine Hohe eingestellt
wird, die groBer ist als die zweifache Bogendicke,
jedoch kleiner als die dreifache Bogendicke, und so
fort.
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Bei einer Ausfithrungsform der Erfindung ist die
Steuervorrichtung derart ausgebildet, daB sie wéh-
rend des Vorhandenseins des die Drehung der Ab-
tastrolle anzeigenden Signals des Sensors das fir
den Drehwinkel der Druckmaschine charakteristi-
sche Signal auswertet, um hierdurch die Lange des
Uberlappungsbereichs zu ermittein.

Bei einer AusfUthrungsform der Erfindung ist ei-
ne Krafterzeugungsvorrichtung vorgesehen, die
die Abtastrolle mit einer durch die Steuervorrich-
tung einstellbaren Kraft belastet. Wahrend beim
Stand der Technik, beispielsweise bei der zuletzt
genannten Druckschrift, die Kraft, mit der die
Abtastrolle auf der Oberseite der Bogen aufliegt,
durch eine Feder vorgegeben wird und lediglich von
Hand einstellbar ist, erméglicht es somit die geschil-
derte Ausfiihrungsform, die Kraft automatisch ein-
zustellen. Als MaB kann hierflir die Bogendicke,
gaf. gemeinsam mit einer Angabe {iber die Papier-
art, dienen. Die einzustellende Kraft kann in einem
Speicher der Steuervorrichiung vorgegeben sein.
Soweit die Papierdikke die Kraft bestimmit, kann die
Steuervorrichtung, die die Papierdicke automatisch
erfaflt, die Kraft selbst automatisch einstellen. Die
Kraft kann weitgehend unabhéngig von der Lage
der Abtastrolle eingestellt werden, wenn dies nétig
ist. Als Krafterzeugungsvorrichtuing ist gemaB ei-
ner Ausfilhrungsform der Erfindung ein Elekiromo-
tor vorgesehen.

Bei einer Ausflihrungsform der Erfindung ist
vorgesehen, daB die Steuervorrichtung das vom
Sensor gelieferte Signal und das fiir den Drehwin-
kel der Maschine charakteristische Signal miteinan-
der vergleicht und bei Abweichungen, die ein vorbe-
stimmtes MaB Uberschreiten, ein Stérungssignal
abgibt. Wahrend die eingangs beschriebene Etfin-
dung es nicht erfordert, den Drehwinkel der Ab-
tastrolle genau zu erfassen, weil lediglich die Tatsa-
che einer Drehbewegung der Abtastrolle festge-
stellt werden muB, ist gemaB dieser Ausflihrungs-
form vorgesehen, daB die Abtastrolle ein fiir den
Drehwinkel der Abtastrolle charakteristisches Si-
gnal abgibt, das Rickschliisse auf die Lange des
Uberiappungsbereichs zul&Bt. Dieses Signal wird
mit dem fiir den Drehwinkel der Maschine charakte-
ristischen Signal verglichen, das vorzugsweise ein
Taktsignal ist, und dessen Takifrequenz ein MaB
fir die Transportgeschwindigkeit der Bogen ist.
Wenn beispielsweise infolge eines Blockierens der
Abtastrolle unzulassige Abweichungen zwischen
dem Drehwinkel der Abtastrolle (oder der Zeit, wéh-
rend der sich die Abtastrolle dreht) und dem vom
Maschinentakt abhéngigen Signal aufireten, so
wird dies erkannt.

Bei einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist das
fuir den Drehwinkel der Maschine charakteristi-
sche Signal ein Takisignal, und die Steuervorrich-
tung ist derart ausgebildet, daB sie das Auftreten
der Vorderkante eines Bogens an der Abtastrolle
bzw. Zwischenrolle mit der Phase des Taktsignals
vergleicht und bei einer unzuléssigen Abweichung
ein Stoérungssignal abgibt. Durch diese Weiterbil-
dung der Erfindung kann besonders einfach Gber-
wacht werden, ob die Vorderkanten der Bogen
stets innerhalb eines bestimmten Zeitintervalls, das
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durch den Maschinentakt bestimmt wird, auftreten,
wie dies bei ordnungsgeméBer Arbeitsweise der die
Bogen zur Druckmaschine zufithrenden Vorrich-
tung der Fall ist.

Weitere Vorieile der Erfindung ergeben sich aus
der nachfolgenden Beschreibung von Ausfith-
rungsbeispielen der Erfindung anhand der Zeich-
nung. Es zeigen

Fig. 1 schematisch und teilweise abgebrachen ei-
ne Druckmaschine mit einem Bogenanleger,

Fig. 2 den im Bogenanleger der Fig. 1 vorgesehe-
nen Teil der Uberwachungsvorrichtung in einer
schematischen Darsteliung,

Fig. 3 eine andere Ausfiihrungsform der in Fig. 2
gezeigten Vorrichtung, .

Fig. 4 ein Blockschalibild der Uberwachungsvor-
richtung,

Fig. 5 eine Darsteliung verschiedener Signalver-
laufe,

Fig. 6 eine Darstellung, in der zwei verschiedene
Betriebsmdglichkeiten der Vorrichtung gezeigt sind.

In Fig. 1 ist schematisch ein Teil einer Druckma-
schine 1 gezeigt, der von einem Bogenanieger 2 sich
Uberlappende Bogen aus Papier von einem Stapel 3
zugefihrt werden. Die sich teilweise Uiberlappenden
Bogen durchlaufen eine Abtasivorrichtung 4 und
gelangen {iber einen Anlegertisch 5 zur Druckma-
schine 1. Mit einem Zahnrad der Druckmaschine 1,
das bei jedem Maschinentakt, der einem einzigen
Druckvorgang entspricht, eine volle Umdrehung
ausfithrt, ist ein Taktgeber 6 verbunden. Dieser ist
nur schematisch dargestellt und weist eine Strich-
scheibe mit im Beispiel 1024 Marken auf. Die Dre-
hung der Strichscheibe wird von einer Lichtschran-
ke abgetastet, die ein Takisignal entsprechend der
Drehung der Strichscheibe erzeugt. Aus dem Taki-
signal kann der augenblickliche Drehwinkel der
Druckmaschine 1 ermittelt werden. Eine oberhalb
des Anlegertisches 5§ angeordnete Fihrungsschie-
ne 8 (Fig. 2) sorgt dafiir, daB die Papierbogen nicht
zu weit nach oben geraten kénnen.

Die Abtasteinrichtung 4 ist in Fig. 2 in einer Sei-
tenansicht gezeigt. Eine rotierend angetriebene
Transportrolle 9 ragt in eine Aussparung des Anle-
gertisches 5 und fordert in Fig. 2 von rechts kom-
mende Papierbogen nach links. An einem maschi-
nenfesten Teil 10 ist ein mehrarmiger Hebel 11 an ei-
ner Welle 12 schwenkbar gelagert. Das in Fig. 2
nach links weisende End des Hebels 11 tragt eine
Abtastrolle 13, die eine von einem am Hebel 11 befe-
stigten Sensor 14 abtastbare Strichmarkierung 15
tragt, die zusammen mit dem Sensor einen Inkre-
mentgeber bildet. Der Sensor 14 ist in der Lage
wenn sich die Abtastrolle 13 dreht. Bei einer Aus-
fihrungsform der Erfindung ist der Sensor 14 zu-
sammen mit weiteren Einrichtungen auch in der La-
ge, den Drehwinkel der Abtastrolle 13 festzustellen.

An einem nach oben ragenden Vorsprung 17 des
maschinenfesten Teils 10 ist eine Stange 18 ange-
lenkt, die ein Gewinde tragt. Auf diesem Gewinde ist
eine Hiilse 26 schraubbar gefithrt, die in eine Ver-
breiterung 27 Gbergeht, die einen Anschlag flr die
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Bewegung eines weiteren Arms 28 des Hebels 11
nach links in Fig. 2 bildet. Die Hiilse 26 ist mit der
Welle eines als Gleichstrommotor ausgebildeten
Motors 22 verbunden. Die Stromzufiihrung erfolgt
{iber Leitungen 23. An der in Fig. 2 linken Seite des
Motors 22 ist ein Potentiometer 20 am Gehé&use 24
des Motors befestigt. Die Welle des Motors 22 ist
mit dem Schieifer des Potentiometers 20 verbun-
den, und die mit dem Schieifer verbundene An-
schluBleitung des Potentiometers 20 ist mit dem Be-
zugszeichen 21 versehen. Das Gehause 24 des
Motors ist in nicht dargestellter Weise durch einen
Vorsprung des Gehduses, der in einen Schlitz ei-
nes maschinenfesten Teils eingreiit, gegen Verdre-
hen gesichert. Der Motor 22 kann daher die Hillse
26 verdrehen, wodurch die Gesamtlange von Stan-
ge 18 und Hiilse 26 je nach Drehrichtung des Mo-
tors 22 vergroBert oder verkleinert wird, so daB
hierdurch der Abstand des Anschlags von dem
Vorsprung 17 verandert werden kann.

Durch Verdrehen der Hillse 26 kann der lichte
Abstand 30 zwischen der Transportrolle 9 und der
Abtastrolle 13 verandert werden, wenn diese nicht
von Bogen angehoben wird.

Die Welle 12, an der der Hebel 11 befestigt ist, ist
mit dem Rotor eines weiteren Gleichstrommotors 32
verbunden, dessen Feld durch Dauermagnete er-
zeugt wird. Einer Ankerwicklung 33 des weiteren
Motors 32 kann Gleichstrom zugefiihrt werden, der
je nach Stromrichtung auf den Hebei 11 ein Drehmo-
ment in der Ansicht der Fig. 2 im Gegenuhrzeiger-
sinn oder im Uhrzeigersinn ausilibt. Dadurch kann je
nach Stromrichtung und Stromstarke der von der
Abtastrolle 13 auf zwischen ihr und der Transport-
rolie 9 befindliche Bogen ausgelibte Druck, der das
durch das Gewicht der einzelnen Teile unter Be-
ricksichtigung der Hebelverhéltnisse erzeugt wird,
vergroBert oder verkleinert werden, um hierdurch
einen gewiinschten Druck oder eine gewiinschte,
von der Abtastrolle 13 erzeugte Kraft zu erzeugen.

Das in Fig. 3 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel einer
Abtastvorrichtung unterscheidet sich von dem in
Fig. 2 gezeigten Beispiel im wesentlichen dadurch,
daB die Abtastrolle 13 nicht unmittelbar mit der Ober-
seite der Papierbogen in Kontakt kommen kann, son-
dern daB zwischen der Abtastrolle 13 und der Trans-
portrolle 8 eine Zwischenrolle 40 angeordnet ist, de-
ren Gewicht durch eine Zugfeder 42 getragen wird,
die an dem die Abtastrolle 13 tragenden Hebe! ver-
ankert ist. Die Abtastrolle 13 wird bei diesem Aus-
flihrungsbeispiel nur dann gedreht, wenn die Zwi-
schenrolle 40 durch Papierbogen von der Trans-
portrolle 9 so weit wegbewegt worden ist, daB sie die
Abtastrolle 13 beriihrt. Bei dieser Vorrichtung kann
durch die Einstellung der Hilse 26 die unterste még-
liche Stellung der Abtastrolle 13 und dadurch (unter
Beriicksichtigung der Eigenschaften der Zugfeder
42) der Zwischenrolle 40 vorgegeben werden, und
durch den dem weiteren Motor 32 zugefiihrten
Strom kann, solange die soeben genannte unterste
Stellung nicht erreicht ist, die Kraft eingestellt wer-
den, mit der die Zwischenrolle 40 auf die Papierbo-
gen driickt.

Fig. 4 zeigt das Blockschaltbild einer erfindungs-
gemaBen Uberwachungsvorrichtung, die die Vor-
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richtung nach Fig. 2 enthalt. Ein Mikrocomputer 51,
beispielsweise ein Intel SBC86/12, ist liber ein Bus-
system 70 mit einer Maschinensteuervorrichtung
50 verbunden, durch die die Druckmaschine 1 ge-
steuert werden kann. Durch die geschilderte Ver-
bindung wird ein Datenaustausch zwischen der Ma-
schinensteuerung 50 und der Vorrichtung zur
Uberwachung der Bogenzufuhr méglich.

Der Taktgeber 6 (vgl. Fig. 1) an der Druckmaschi-
ne 1 liefert auf einer Leitung 78 ein Maschinentakt-
signal an den Mikrocomputer 51, der in Zusammen-
hang mit einem auf einer Ausgangsleitung 71 des
Sensors 14 erscheinenden Signal Weglangen er-
rechnen und weiter verarbeiten kann. Die erforder-
liche Andruckkraft, die durch den weiteren Motor
32 erzeugt wird, wird durch den Mikrocomputer 51
aufgrund der mittels des Potentiometers 20 ermittel-
ten Dicke der einzelnen Papierbogen errechnet und
in Form eines digitalen Soliwertes auf einer Leitung
75 an einen Digital/Analog-Umsetzer 59 weitergege-
ben. Proportional zu einem an dessen Ausgang er-
scheinenden analogen Sollwert 76 wird durch eine
Motorstromregelung 60 ein Motorstrom erzeugt
und dem weiteren Motor 32 zugefilhrt. Der Motor-
strom wird mittels einer lediglich angedeuteten Ge-
genkopplung konstant gehalten. Der dem Abstand
30 (Fig. 2) proportionale Analogwert, der vom Po-
tentiometer 20 Uiber dessen mit dem Schleifer ver-
bundene Leitung 21 geliefert wird, wird zunéchst ei-
nem Analog/Digital-Umsetzer 54 zugefiihrt, dessen
Ausgangssignal dem Mikrocomputer 51 Gber eine
Leitung 72 zugefilhrt wird. Das Einstellen des Ab-
standes 30 erfolgt durch den Motor 22, dem iber ei-
ne Treiberstufe 56 der erforderliche Strom zuge-
fihrt wird. Die Treiberstufe 56 kann sowohl manuell
{iber einen Taster 57 als auch automatisch Uber ein
auf einer Leitung 73 geliefertes Ausgangssignal
des Mikrocomputers 51 angesteuert werden.

Eine Anzeige 58, die mit Leuchtdioden arbeitet
und vom Mikrocomputer 51 gesteuert wird, zeigt
dem Bediener die korrekte Bogeniiberlappung sowie
eventuell auftretende fehlende Bogen oder Mehr-
fachbogen an.

Uber einen symbolisch dargestellten von Hand
zu betitigenden Schalter 53 kann die Betriebsart
der Uberwachungsvorrichtung eingestellt werden.

Anhand der Fig. 5 wird das Auftreten einiger Si-
gnale der Uberwachungsvorrichtung erlautert, Mit
dem Bezugszeichen 80 ist schematisch die Uber-
lappung einzelner Papierbogen B gezeigt, wobei der
in Bewegungsrichtung vordere Endbereich eines
folgenden Bogen unter dem hinteren Endbereich
des vorhergehenden Bogens liegt. Die Darstellung
80 zeigt lediglich Einfachiiberlappungen. Die Kurve
81 zeigt die Gesamidicke der Bogen B, wie sie im
zeitlichen Ablauf an der Abtastrolle 13 auiftritt, ge-
strichelt. Die Gesamdicke schwankt zwischen der
Dicke d eines einfachen Bogens und der doppelten
Dicke eines einfachen Bogens, némilich 2d, dort, wo
sich zwei Bogen B iberlappen. Die Hohe der
Abtastrolle 13 {iber der Transportrolle 9 (Fig. 2) ist
zur Unterdriickung von Storungen, beispielsweise
infolge von geringfiigigen Dickenschwankungen
der Bogen, um einen bestimmten Prozentsatz Td
(weniger als 100 %) groBer als die Dicke d eines ein-
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fachen Bogens, jedoch Kleiner als die doppelte Bo-
gendicke 2d. Diese Tatsache ist durch eine cber-
halb der Kurve 81 eingezeichnete Abtastrolle 13 illu-
strieri.

Zu den Zeiten, wo an der Abtastrolle 13 Uber-
lappungen zwischen zwei Bogen B auftreten, dreht
sich die Abtastrolle 13, und der Sensor 14 liefert so-
mit eine durch den Drehwinkel der Abtastrolie 13 in
seiner Dauer bestimmtes Signal, das durch den Kur-
venverlauf 82 dargestellt wird. Dabei entspricht die
GroBe S1, die der Dauer der Abgabe dieses Signals
entspricht, der Lange einer Uberlappung von im Bei-
spiel zwei Bogen B. Wahrend einer folgenden Weg-
strecke S3 der Bewegung der Bogen B liefert der
Sensor 14 keine Signale, weil die Abtastrolle 13 kei-
nen Bogen beriihrt und daher stillsteht. Die Weg-
strecke 82 ist durch die Konstruktion des Bogenan-
legers bedingt konstant. Diese Wegstrecke S2 ent-
spricht dem Abstand der Vorderkanten zweier
unmittelbar aufeinander folgender'Bogen und ist die
Summe der GrdBen S1 und $3. Dieser Zusammen-
hang gilt nur, wenn, wie im Beispiel, maximal zwei Bo-
gen ubereinander iberlappen. Die GroBen S1, S2
und S3 werden nicht durch Zahlen der Impulse des
vom Sensor 14 gelieferten Signals ermittelt, son-
dern durch Zahlen der Impulse des vom Takigeber 6
gelieferten Signals, das beim Lauf der Druckma-
schine standig vorhanden ist. Die Bogenlénge b, die
fir die Einstellung formatabhangiger Einrichiungen
der Druckmaschine 1 verwendet werden kann, wird
aus den GroBen S1, 82 und S3 und aus der Anzahl
der maximal einander Uiberlappenden Bogen durch
den Mikrocomputer 51 ermittelt. Im Beispiel, wo sich
lediglich zwei Bogen bei einem korrekten Schuppen-
aufbau tiberlappen kénnen, ist die GroBe b die Sum-
me von S1 und S2.

Die Langenbestimmung der gennannten GréB8en
anhand der Impulsanzahl des vom Taktgeber 6 ab-
gegebenen Signals ist geschwindigkeitsunabhéngig.
Uber das Bussystem 70 enthélt die Maschinensteu-
erung 50 die Léngeninformation zum Verstellen for-
matabhéngiger Einrichtungen an der Druckmaschi-

ne.

Die Abtastrolle 13 ist nicht bestmdglich reibungs-
frei gelagert, sondern mit etwas Reibung, damit sie
nach Ende des Kontakts mit den Bogen rasch zum
Stillstand kommt. Damit die Beschleunigung der Ab-
tastrolle 13 aus dem Stillstand keine Schaden an der
Oberflache der Papierbogen verursacht, ist die Ab-
tastrolle 13 mit sehr geringem Gewicht und Massen-
tragheitsmoment konstruiert und im wesentlichen
durch ein leichtes Kunststoffrad gebildet.

Anhand der Fig. 6 wird erlautert, wie die Uberwa-
chungsvorrichtung (mit der in Fig. 2 gezeigten Ab-
fastvorrichtung) den  Einstellvorgang  ausfihrt.
Beim Starten der Druckmaschine wird zun&chst an-
hand einer im Speicher der Maschinensteuerung 50
vorhandenen Information gepriift, ob eine Neuein-
steliung der Tastrolle 13 erforderlich ist. Dies ist
beispielsweise dann der Fall, wenn nach einem Feh-
ler die vom Bogenanleger gelieferten, einander
berlappenden Bogen abgeraumt wurden und des-
halb der Aufbau einer geschuppten Bogenzufuhr
neu (berwacht werden muB. Ist keine Neueinstel-
lung erforderlich, so wird die Bogeniiberwachung
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an dem Punkt fortgefiihrt, an dem sie unterbrochen
wurde.

In Fig. 6 zeigt das Diagramm 100 die Anordnung
einander Uberlappender Bogen B, wobei man sich
diese Bogen als von rechts nach links in Fig. 6 lau-
fend vorstelien muB. Im Diagramm 101 ist mit einer
gestrichelten Linie der Verlauf der Gesamtdicke
der Bogen dargestellt, &hnlich wie mit der Kurve 81
in Fig. 5. Mit einer ausgezogenen Linie ist die Ho-
heneinsteliung der Abtastrolle 13 bei der Bogenzu-
fohriberwachung mit Langenbestimmung gezeigt,
und im Diagramm 102 bei einer reinen Mehrfachbo-
genkontrolle. Im Diagramm 102 ist wiederum mit einer
gestrichelten Linie der Dickenverlauf der Bogen in
gleicher Weise wie im Diagramm 101 eingezeichnet.

Die Zeitachse verlauft in Fig. 6 von links nach
rechts. Nach einem Start wird die Tasirolie 13 mittels
des Hebels 11 und des Motors 22 von einer Grund-
stellung, die zum Zeitpunkt P1 vorhanden ist, in der
sie von der rotierenden Transporirolle 9 abgehoben
ist, zur Transporirolle 9 bewegt. Sobald der Sensor
14 Signale abgibt, die die Drehung der Tastrolle 13
anzeigen, hat diese die Transporirolle 9 berlhrt.
Dies ist zum Zeitpunkt P2 der Fall. Es wird nun der
vom Potentiometer 20 an der Leitung 21 gelieferte
Spannungswert in den Mikrocomputer 51 eingespei-
chert und dort dem Wert O fur den Abstand 30 zu-
geordnet. Danach wird die Abtastrolle 13 durch Ein-
schalten des Motors 22 wieder so weit von der
Transportrolle 9 abgehoben, daB sie stehenbleibt
und daher der Sensor 14 keine Signale mehr abgibt;
dies ist zum Zeitpunkt P3 der Fall. Die bisher be-
schriebenen Vorgénge sind abgeschlossen, bevor
der erste Bogen zur Abtastrolle 13 gelangt.

Zum Zeitpunkt P4 wird durch Eintreffen der Vor-
derkante des ersten Bogens die Abtastrolle 13 ge-
dreht und der Sensor 14 gibt Signale ab. Die Vor-
derkante des ersten Bogens (oder der Zeitpunki
P4) muB innerhalb eines vorbestimmten Maschinen-
winkels (Drehstellung des den Takigeber 6 antrei-
benden Maschinenteils) auftreten; ist dies nicht der
Fall, so wird durch die Uberwachungsvorrichtung
gemeldet, daB ein Bogen fehit (Fehlbogen). Nach
dem Erkennen des ersten Bogens im Zeitpunkt P4
wird die Abtastrolle 13 weiter angehoben, und zwar
solange, bis der Sensor 14 kein Signal mehr abgibt;
dies ist zum Zeitpunkt P5 der Fall. Nun wird das vom
Potentiometer 20 zu diesem Zeitpunkt gelieferte Si-
gnal vom Mikrocomputer 51 gelesen und abgespei-
chert. Der Mikrocomputer 51 ermittelt unter Beriick-
sichtigung der Kennlinie des Potentiometers 20 und
der Steigung des Gewindes der Stange 18 die Bo-
gendicke d und bestimmt nun anhand einer abgespei-
cherten Tabelle die Andruckkraft, mit der der Mo-
tor 32 den Hebel 11 in der Darsteliung der Fig. 2 im
Gegenuhrzeigersinn, also gegen die Bogen bzw. an
den Anschlag 27 dricken soll, und den hierzu geho-
renden Motorstrom. AuBerdem wird ein neuer Ab-
stand 30 berechnet, der geringfiigig kleiner ist als
die doppelte Bogendicke 2d, und dieser neue Ab-
stand wird eingestellt. Dieser Vorgang ist zum Zeit-
punkt P6 abgeschlossen.

Der genannte Abstand, der der einfachen Bogen-
dicke d plus einer Toleranz Td (kleiner als d) ent-
spricht, ist so gewahlt, daB einerseits Ungleichmé-
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Bigkeiten im Bedruckstoff (Papierbogen) nicht zum
Mitdrehen der Abtastrolle 13 fiihren, daB anderer-
seits aber die Anfangskante des nachsten Bogens
zum Zeitpunkt P7 eindeutig erkannt wird. Zun&chst
wird vom Mikrocomputer 51 wieder gepriift, ob die
Bogenanfangskante des nachsten Bogens zum Zeit-
punkt P7 innerhalb eines zuléssigen Maschinenwin-
kelbereichs eintrifft; danach wird die Abtastrolle 13
durch Steuerung vom Mikrocomputer 51 um den Be-
trag einer Bogendicke d héher gestellt. Dieser Vor-
gang ist kurz nach dem Zeitpunkt P7 abgeschlos-
sen. Beim Anheben der Abtastrolle 13 zum Zeitpunkt
P4 und P7 wird eine Speicherstelle im Mikrocompu-
ter 51 um den Betrag 1 erhéht, so daB die Anzahl n
der zu einem bestimmten Zeitpunkt {ibereinanderlie-
genden Bogen ebenfalls bekannt ist.

Zum Zeitpunkt P8, der der erwarieten Vorder-
kante des in Fig. 6 dritten Bogens entspricht, wird
zunichst die vom Bediener vorgewahite Betriebs-
art, ndmlich entweder eine Mehrfachbogenkontrolle
(Darstellung 102) oder die Bogenzuftihriberwa-
chung mit Bogenlangenmessung (Darstellung 101)
vom Mikrocomputer 51 festgestellt, und danch wird
die Justierung des Zwischenraums 30 beim Ablauf
gemaB Darstellung 101 auf (n-l)xd+Td zum Zeitpunkt
P9 oder in der Darstellung 102 auf den Wert nxd+Td
vorgenommen.

Der Transporiweg der Bogen zwischen den Zeit-
punkten P7 und P8 entspricht der konstanten Lange
82 in Fig. 5, die durch den Typ des Bogenanlegers 2
vorgegeben ist.

Aus der Tatsache, daB3 zum Zeiipunkt P8 die Ab-
tastrolle 13 nicht gedreht wird, erkennt die Vorrich-
tung, daB wiederum nur eine zweifache Uber-
lappung vorliegt.

Der Zeitpunkt P9 liegt sehr kurze Zeit nach dem
Zeitpunkt P8. Bei der Bogenzufiithriiberwachung mit
Bogenlangenmessung (Darstellung 101) kommt somit
die Abtastrolle 13 sehr kurze Zeit, nachdem die Vor-
derkante des dritten Bogens B in Fig. 6 bei ihr einge-
troffen ist, in Berithrung mit der Oberseite der ge-
schuppten Bogen und wird gedrehi. Im Zeitpunkt
P10 hért die Drehung auf, weil hier die Uberlappung
zweier Bogen endet. Die Steuervorrichtung kann
nun die Bogenlénge errechnen aus dem Vorschub
der Bogen zwischen den Zeitpunkten P8 und P10 ge-
messenen Uberlappungsléange. Falls das Absenken
der Abtastrolle 13 nach dem Zeitpunkt P8 nicht
rasch genug miglich ist, so wird zweckmaBigerwei-
se die dem Zeitpunkt P10 folgende Uberlappung zur
Messung der Lange der Uberlappung herangezo-
gen. Die Bogenlange kann durch die Vorrichtung
sténdig ermittelt werden.

Fig. 6 zeigt lediglich Zweifachiiberlappungen.
Wenn sich mehr als zwei Bogen gleichzeitig tberlap-
pen, dann kann bei der Bogenzufiihrkontrolle
(Darstellung 101) die Bogenlange noch nicht im Zeit-
punkt P10 errechnet werden, sondern erst zu einem
entsprechen spéter liegenden Zeitpunki. Die Bo-
genlange kann somit nach dem Zeitpunkt ermittelt
werden, in dem die maximal auitretende Anzahi von
Uberlappungen vorliegt.

Bei der Bogenzufiihrungskontrolle (Darstellung
101) werden die in Fig. 5 dargestellten und beschrie-
benen GroBen S1, 82, 83, n sténdig gemessen bzw.
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errechnet. Da sowoh! bei fehlenden Bogen als auch
bei Mehrfachbogen und extremen, die Funktion der
Druckmaschine  beeintrachtigenden  Bogenver-
schiebungen die Signalabgabe des Sensors 14 an
der Tastrolle 13 beeinfluBt wird, werden diese Feh-
ler sicher erkannt und gemeldet. Bei jeder Uber-
lappung von zwei Bogen wird die Abtastrolle 13 bei
dieser Betriebsart gedreht.

Bei fehlendem Bogen wird dem Bediener mittels
der Leuchtdiodenanzeige 58 ein Fehlbogen signali-
siert und durch Weiterleiten dieser Meldung an die
Maschinensteuerung 50 ggf. eine Unterbrechung
der Bogenzufuhr bewirkt. Die auf dem Anlegertisch
5 bereits befindlichen Bogen werden danach noch
bedruckt und anschlieBend das Bedrucken einge-
stellt. Durch einen Start-Befehl des Bedieners wird
die Fehlermeldung aufgehoben und der Aufbau der
geschuppten Bogenzufuhr wird, wie oben beschrie-
ben, erneut {iberwacht.

Zu viel geforderte Bogen (Mehrfachbogen) wer-
den ebenfalls optisch angezeigt und an die Maschi-
nensteuerung 50 gemeldet. Die fehlerhafte Stelle im
Bogenstrom, also in den aufeinanderfolgenden Bo-
gen, wird nun, nachdem der Bogenanleger abge-
stellt worden ist, noch weiter transportiert, bis der
Mehrfachbogen eine dem Bediener leicht zugéngli-
che Stelle erreicht hat und die Maschine einen Be-
druckvorgang gerade beendet hat. AnschlieBend
wird der Bedruckvorgang durch die Maschine ein-
gestellt und der zu viel geférderte Bogen kann mi-
helos vom Bediener entfernt werden. Nach dem
Starten der Druckmaschine wird der Aufbau der ge-
schuppten Bogenzufuhr neu kontrolliert.

Bei der reinen Mehrfachbogenkonirolle geméB
Darstellung 102 gibt normalerweise der Sensor 14
kein Signal ab, weil die Abtastrolle 13 auch im Be-
reich von Uberlappungen nicht mit dem Bogen in
Kontakt kommt. Es werden daher durch Uberwa-
chung einer Drehung der Abtastrolle 13 anhand des
Ausgangssignals des Sensors 14 ausschlieBlich zu
viel geférderte Bogen und lange, die Funktion der
Druckmaschine beeintrachtigende Falten im Be-
druckstoff erkannt, wenn diese Falten eine Mitdre-
hung der Abtastrolle 13 bewirken.

Kurz nach dem Zeitpunkt P10, d.h. dem Erkennen
der Hinterkante des zweiten Bogens in Fig. 6, hat
die Vorrichtung erstmals alle Daten ermittelt, die fiir
die geschilderten Funktionsablaufe der Vorrich-
tung bei der Bogenzufihriberwachung mit Bogen-
langenmessung (Darstellung 101) erforderlich sind.-

Bei der Mehrfachbogenkonirolle (Darsteliung
102) hat die Vorrichtung kurz vor dem Zeitpunkt P8,
wo am Ausbleiben einer Dickenzunahme erkannt
wird, daB nur Zweifachiiberlappungen vorkommen,
alle Daten ermittelt, die fiir die hier erforderlichen
Funktionsabléufe erforderlich sind.

Dem Mikrocomputer 51 ist bekannt, wieviele Im-
pulse des vom Taktgeber 6 gelieferten Signals auf-
treten, bis ein vom Bogenanleger aufgelegter Bo-
gen bei der Abtastrolle 13 eintrifft. Wird der Bogen-
anleger wihrend des Laufs der Druckmaschine 1
abgeschaltet, sollen die auf dem Anlegertisch 5 vor-
handenen Bogen jedoch noch bedruckt werden, so
nimmt die Gesamtdicke der unter der Abtastrolle 13
vorbeilaufenden Bogen allmahlich ab. Damit auch
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dieser Abbau der geschuppten Bogenzufuhr zuver-
lassig Uberwacht werden kann, wird durch den Mi-
krocomputer 51 die Abtastrolie 13 dann, wenn auf-
grund - eines Abschaltsignals des Bogenanlegers
dessen Stilistand dem Mikrocomputer 51 bekannt
ist, die Abtastrolle jeweils kurz nach dem Vorbeilau-
fen der Hinterkante eines Bogens um eine Bogen-
dicke abgesenki. Sofern die Bogen noch ordnungs-
gemaB liegen und zugefithrt werden, wird dabei die
Abtastrolle 13 nicht gedreht. Sofern jedoch einer
der Bogen Falten hat oder ein Mehrfachbogen auf-
fritt, wird dies durch die Abtastrolle 13 erkannt, die
in diesem Falle gedreht wird. Ein Fehlbogen kann in
diesem Stadium der Abtastung nicht erkannt wer-
den; der Fehlbogen muB jedoch vorher erkannt wor-
den sein, also die Abtastrolle die Vorderkanten der
Bogen abgetastet hat.

Patentanspriiche

11. Uberwachungsvorrichtung fir die geschuppte
Bogenzufuhr zu einer Druckmaschine (1) mit einer
Abtastrolle (13), die an einem Trager (11) oberhalb ei-
nes auf einer Unterlage (5) geférderten Schup-
penstroms angeordnet ist, wobei der Trager Uber ei-
nen Stellmotor (22) so einstellbar ist, daB die Ab-
tasirolle (13) nur dann gedreht wird, wenn eine
bestimmte Anzahl von Bogen (B) Ubereinanderliegt,
und mit einem mit der Abtastrolle (13) zusammenwir-
kenden Sensor (14), dadurch gekennzeichnet,
daB die Abtastrolle unbegrenzt drehbar gelagert ist
und daB jede Drehbewegung der Abtastrolle (13)
von dem Sensor (14) erfaBt wird,
daB eine MeBvorrichtung in Verbindung mit der Ab-
tastrolie (13) den Abstand (30) der Abtastrolle (13)
von der Unterlage, auf der der Schuppenstrom ge-
fordert wird, miBt,
daB eine Steuervorrichtung, die mit dem Sensor (14)
der MeBvaorrichtung und dem Stellmotor (22) gekop-
pelt ist, die Hohenverstellung der Abtastrolle steu-
ert, indem bei Ankunft der Vorderkante eines Bo-
gens an der Abtastrolle (13) der Sensor (14) ein
Signal abgibt, eine Vorrichtung ein fir den Drehwin-
kel der Druckmaschine charakteristisches Signal
erzeugt, das zusammen mit dem Sensorsignal der
Steuervorrichtung zugefihrt wird,
und die Steuervorrichtung Uberwacht, ob beide Si-
gnale synchron auftreten.

2. Uberwachungsvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen Abtastrolie
(13) und Unterlage eine im wesentlichen rechtwinklig
zur Ebene der Bogen (B) quer zu ihrer Achsrich-
tung bewegliche Zwischenrolle (40) gelagert ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Steuervorrichtung derart
ausgebildet ist, daB sie die Bogenlénge selbsttatig
ermittelt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Steuervorrichtung
derart ausgebildet ist, daB sie beim Durchlaufen
des ersten Bogens unter der Abtastrolle (13) bzw.
Zwischenrofle (40) durch Hohenverstellung des
Tragers die Dicke des Bogens ermittelt und die Ab-
tastrolle (13) bzw. Zwischenrolle (40) auf eine Hohe
ginstellt, die gréBer ist als die Dicke eines einzelnen
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Bogens, jedoch kieiner als die zweifache Bogen-
dicke.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu-
ervorrichtung derart ausgebildet ist, daBB sie wéh-
rend des Vorhandenseins des die Drehung der Ab-
tastrolle (13) anzeigenden Signals des Sensors (14)
das fir den Drehwinkel der Druckmaschine charak-
teristische Signal auswertet, um hierdurch die Léan-
ge des Uberlappungsbereichs zu ermitteln.

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Krafterzeugungsvorrichtung (32) vorgesehen ist,
die die Abtastrolle (13) oder Zwischenroile (40) mit
einer durch die Steuervorrichtung -einstellbaren
Kraft belastet.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Krafterzeugungseinrichtung
ein elektrischer Motor (32) ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Speicher zum Speichern
der durch die Krafterzeugungsvorrichtung auszu-
iibenden Kraft mindestens in Abhangigkeit von der
Papierdicke vorgesehen ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Steuervorrichtung derart
ausgebildet ist, daB sie die Kraft auf einen im Spei-
cher enthaltenen Wert selbsttatig einstellt.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu-
ervorrichtung das vom Sensor (14) gelieferte Si-
gnal und das fiir die Drehzahl der Druckmaschine
(1) charakteristische Signal miteinander vergleicht
und bei Abweichungen, die ein vorbestimmtes Maf
Gberschreiten, ein Storungssignal abgibt.

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das fir
die Drehzahl der Druckmaschine (1) charakteristi-
sche Signal ein Takisignal ist und daB die Steuer-
vorrichtung derart ausgebildet ist, daB sie das Auf-
treten der Vorderkante eines Bogens an der
Abtastrolle (13) mit der Phase des Takisignals ver-
gleicht und bei einer unzulassigen Abweichung ein
Stdrungssignal abgibt.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Steu-
ervorrichtung derart ausgebildet ist, daB sie beim
Vorliegen eines das Abschalten des Bogenanlegers
anzeigenden Signals den Schuppenabbau Uber-
wacht.

Claims

1. Monitoring device for overlapping sheets be-
ing stream-fed into a printing machine (1), said de-
vice comprising a scanning roller (13) which is pro-
vided at a support (11) located above the overiap-
ping sheets being stream-fed on a base (5), said
support being adjustable by means of a servomotor
(22) such that said scanning roller (13) rotates only
when a certain number of sheets (B) are arranged
on top of one another, and a sensor (14) cooperat-
ing with said scanning roller (13), characterized in
that said scanning roller being mounted such that its
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rotation is unlimited and that each rotary motion of
said scanning roller (13) is detected by said sensor
(14), that a measuring device, in connection with
with said scanning roller (13), measures the distance
(30) of said scanning roller (13) to said base on
which the overlapping sheets are stream-fed, that a
control device which is coupled with said sensor
(14) of said measuring device and said servomotor
(22) controls the height adjustment of said scanning
roller in that upon arrival of a leading sheet edge at
said scanning roller (13) said sensor (14) produces a
signal, in that a device produces a signal which is
characteristic of the angle of rotation of said print-
ing machine and which is supplied, together with said
sensor signal, to said control device, and in that
said control device monitors as to whether both sig-
nals are synchronous.

2. Monitoring device according to Claim 1, char-
acterized in that between scanning roller (13) and
base (5) there is mounted an intermediate roller (40)
which is movable transversely with respect to the
direction of its axis and substantially perpendicular-
ly to the plane of the sheets(B).

3. Monitoring device according to Claim 1 or 2,
characterized in that said control device is de-
signed such that it determines the sheet length auto-
matically.

4. Monitoring device according to Claim 1, 2 or 3,
characterized in that said control device is de-
signed such that, as a first sheet passes under said
scanning roller (13) or said intermediate roller (40),
it determines the thickness of a sheet via height ad-
justment, of said support and sets said scanning
roller (13) or said intermediate rolier (40) to a height
which is greater than the thickness of a single
sheet, yet smaller than double the sheet thickness.

5. Monitoring device according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that said control de-
vice is designed such that it evaluates the signal
characteristic of the angle of rotation of said print-
ing machine, when the signal of said sensor (14) indi-
cating the rotation of said scanning roller (13) is
present, in order to determine thereby the length of
the overlap area.

6. Monitoring device according-to one of the pre-
ceding claims, characterized in that a force-produc-
ing device (32) is provided which exerts a force be-
ing adjustable by means of said control device on
?ai? scanning roller (13) or said intermediate roller
40).

7. Monitoring device according to Claim 6, char-
acterized in that said force-producing device (32)
is an electric motor.

8. Monitoring device according to Claim 6 or 7,
characterized in that there is provided a memory
for storing a value of the force to be exerted by
said force-producing device, at least in depend-
ance upon the paper thickness.

9. Monitoring device according to Claim 8, char-
acterized in that said control device is designed
such that it sets the force automatically to a value
stored in the memory.

10. Monitoring device according to one of the
preceding claims, characterized in that said control
device compares the signal produced by said sen-
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sor (14) and the signal characteristic of the rotary
speed of said printing machine (1) and transmits a
fault signal in the case of deviations exceeding a
predetermined value.

11. Monitorig device according to one of the pre-
ceding claims, characterized in that the signal which
is characteristic of the rotary speed of said printing
machine (1) is a clock signal, and that said control
device is designed such that it compares the ap-
pearance of the leading sheet edge at said scanning
roller (13) with the phase of said clock signal and
transmits a fault signal in the case of an impermissi-
ble deviation.

12. Monitoring device according to one of the
preceding claims, characterized in that said control
device is designed such that it monitors the reduced
stream-feeding of overlapping sheets, when a sig-
nal indicating the switch-off of the sheet feeder is
present.

Revendications

1. Dispositif pour controler Tl'alimentation de
feuilles se chevauchant & la maniére de tuiles imbri-
quées, a des machines d'impression (1) comportant
un cylindre d'exploration (13), qui est disposé sur un
support (11) au-dessus d’une suite de feuilles dispo-
sées en chevauchement a la maniére de tuiles, en-
trainées par I'élément de support (5), le support
étant réglable par Fintermédiaire d'un servomoteur
(22) de sorte que le cylindre d’exploration (13) n'est
entrainé en rotation que lorsqu’un nombre déterminé
de feuilles (B) sont superposées, et comporiant un
capteur (14) coopérant avec le cylindre d'explora-
tion (13),
caractérisé par le fait que le cylindre d'exploration
est tourillonné de maniére & pouvoir tourner d'une
maniére non limitée et
que chaque mouvement de rotation du cylindre d'ex-
ploration (13) est détecté par le capteur (14),
qu'un dispositif de mesure, en liaison avec le cylin-
dre d'exploration (13) mesure, la distance (30) enire
le cylindre d'exploration (13) et I'élément de support,
sur lequel la suite de feuilles disposées & la maniére
de tuiles imbriquées est entrainée, qu'un dispositif
de commande, qui est accouplé au capteur (14) du
dispositif de mesure et au servomoteur (22), com-
mande le réglage en hauteur du cylindre d'explora-
tion par le fait que, lors de l'arrivée du bord avant
d'une feuille au niveau du cylindre d’exploration (13),
le capteur (14) délivre un signal, qu'un dispositif
produit un signal caractéristique pour I'angle de ro-
tation de la machine d'impression, qui est envoyé,
conjointement avec le signal du capteur, au disposi-
tif de commande, et
que le dispositif de commande vérifie si les deux si-
gnaux apparaissent de fagon synchrone.

2. Dispositif de contrdle selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'un cylindre intermédiaire (40)
mobile sensiblement perpendiculairement au plan
des feuilles (B), transversalement & sa direction
axiale, est monté entre le cylindre d'exploration (13)
et I'élément de support.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, carac-
térisé en ce que le dispositif de commande est agen-
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cé de maniére & déterminer automatiquement la lon-
gueur des feuilles.

4. Dispositif selon la revendication 1, 2 ou 3, ca-
ractérisé en ce que le dispositif de commande est
agencé de telle sorte qu'il détermine I'épaisseur de
la premiere feuille, lors de son passage au-dessous
du cylindre d'exploration (13) ou du cylindre intermé-
diaire (40), au moyen du réglage en hauteur du sup-
port, et régle le cylindre d'exploration (13) ou le cylin-
dre intermédiaire (40) & une hauteur supérieure a
I'épaisseur d’une feuille individuelle, mais inférieure
au double de I'épaisseur de cetie feuille.

5. Dispositif selon 'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
commande est agencé de telle sorte qu'il évalue le
signal caractéristique de I'angle de rotation de la ma-
chine d'impression, pendant la présence du signal
du capteur (14) indiquant la rotation du cylindre d'ex-
ploration (13), pour déterminer de ce fait la longueur
de la zone de chevauchement.

6. Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce qu'il est prévu un dis-
positif (32) de production de la force, qui charge le
cylindre d'exploration (13) ou le cylindre intermédiai-
re (40) avec une force réglable au moyen du dispo-
sitif de commande.

7. Dispositif selon la revendication 6, caractéri-
sé par le fait que le dispositif de production de la
force est un moteur électrique (32).

8. Dispositif selon la revendication 6 ou 7, carac-
térisé par le fait qu'il est prévu une mémoire ser-
vant & mémoriser la force devant étre exercée par
le dispositif de production de la force, au moins en
fonction de I'épaisseur du papier.

9. Dispositif selon la revendication 8, caractéri-
sé en ce que le dispositif de commande est agencé
de telle sorte qu'il régle automatiquement la force a
une valeur contenue dans la mémoire.

10. Dispositif selon 'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
commande compare le signal délivré par le capteur
(14) et le signal caractéristique de la vitesse de ro-
tation de la machine d'impression (1), et délivre un si-
gnal de periurbation, dans le cas d'écarts dépas-
sant une valeur prédéterminée.

11. Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le signal caracté-
ristique de la vitesse de rotation de la machine d'im-
pression (1) est un signal de cadence et que le dis-
positif de commande est agencé de maniére a
comparer I'apparition du bord avant d’'une feuille au
niveau du cylindre d’exploration (13) a la phase du si-
gnal de cadence et délivrer un signal de perturba-
tion dans le cas d’'un écart inadmissible.

12. Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, caractérisé en ce que le dispositif de
commande est agencé de maniére a contrdler la ré-
duction de la disposition des feuilles a la maniére de
tuiles imbriquées, lors de la présence d’un signal in-
diquant l'arrét du margeur.
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