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@ Bandgewebe sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Bandgewebes.

@ Es wird Bandgewebe, ein Verfahren und eine Vorrich-
tung zur Herstellung eines Bandgewebes beschrieben, bei
dem zur Verhinderung des Aufziehens ein als Fangfaden
ausgebildeter Hilfsfaden abwechselnd mit mindestens zwei
weiteren kettfadenartig gefiihrten Hilfsfaden zusammen
durch die SchuRfadenschlaufen gezogen ist.
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Bandgewebe sowie Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung

eines Bandgewebes

Die Erfindung bezieht sich auf ein Bandgewebe, sowie ein Ver-
fahren und eine Vorrichtung zur Herstellung eines Bandgewe-
bes, an dessen.einen Seite die SchuBfadenschlaufen mittels

Hilfsfdden abgebunden sind.

Bei diesen bekannten Bandgeweben besteht die Notwendigkeit,
die SchuBfadenschlaufen derart sicher abzubinden, da8 im
Falle der Zerstorung einer Masche das Auseinanderfallen des

Bandgewebes wirksam verhindert ist.

Es sind Bandgewebe mit unterschiedlichen Abbindungen fiur SchuB-
fadenschlaufen bekannt, jedoch weisen diese Bandgewebe den
Nachteil auf, daB das Auseinanderfallen des Gewebes bei einer
Beschddigung einer Masche nicht sicher verhindert ist oder daB
die zur Herstellung des Gewebes notwendigen Bandwebmaschinen

kompliziert sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, ein Bandgewebe
der eingangs genannten Art vorzuschlagen, dessen Auseinander-
fallen bei Beschddigung einer Masche mit Sicherheit verhindert
ist und das auf einfache und kostenginstige Weise sehr schnell

herstellbar ist.

Die Aufgabe wird dadurch gelost, daB als Hilfsfdden ein Fang-
faden und mindestens zwel weitere kettfadenartig gefihrte

Hilfsfdden vorgesehen sind und daB jeweils der Fangfaden ab-
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wechselnd zusammen mit einem der weiteren Hilfsfdden durch

die SchuBfadenschlaufen gezogen ist.

Bei einer vorteilhaften AusfiUhrungsform ist die jeweilige
SchuBfadenschlaufe zusammen mit dem jeweiligen Hilfsfaden

und dem Fangfaden vermascht.

Vorteilhaft weisen die Hilfsfdden unterschiedliche Dicke
auf. Die Hilfsftden bestehen vorzugsweise aus verschiede-
nen Garnen. Vorteilhaft bestehen die Hilfsféden aus unge-
schrumpften Garnen. Vorteilhaft ist mindestens ein Hilfs-

faden texturiert oder ein Dreherfaden.

Ein vorteilhaftes Verfohren zur Herstellung eines Bandge-~
webes, bei dem in das Kettenfach eingelegte SchuBfaden-
schlaufen mittels Hilfsfdden abgebunden werden, ist da-
durch gekennzeichnet, daB ein als Hilfsfaoden ausgebildeter
Fangfaden obwechselnd zusammen mit einem von mindestens
zwei weiteren kettfadenartig gefUhrten Hilfsfidden durch die

SchuBfadenschlaufen gezogen wird.

Vorteilhaft wird jeweils der im unteren Kettenfach stehen-
de Hilfsfaden zusommen mit dem Fangfaden durch die Schuf3-

fadenschlaufe gezogen.

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung des Verfahrens wird
die jeweilige SchuBfadenschlaufe zusammen mit dem jeweili~

gen Hilfsfaden und dem Fangfaden vermascht.
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Eine vorteilhafte Bandwebmaschine zur Durchfthrung des Ver-
fahrens, mit einem aus Kettfdden ein Kettfach bildenden
Organ, mit einem Eintragsorgan fiUr einen SchuBfaden, mit
Fuhrungsorganen fur die Hilfsfdden und mit einer Wirknadel
zum Abbinden der SchuBfadenschlaufen mittels der Hilfsfd-
den, ist dadurch gekennzeichnet, daB die Fadenfuhrungsorga-
ne fur mindestens zwei Hilfsfdden als Schaft mit Litze od.
dgl. ausgebildet und derart angeordnet sind, daB die Hilfs-
fdden zusammen mit den Kettfdden ein Kettenfach bilden, und
daB ein Fadenfihrer fUr einen als Fangfaden cusgebildeten
weiteren Hilfsfaden derart angeordnet ist, daB jeweils der
Fangfaden entsprechend der Kettenfachstellung abwechselnd
mit einem der Hilfsfdden in die Wirknadel eingelegt und

durch die SchuBfadenschlaufe gefuhrt ist.

Vorteilhaft ist die Wirknadel derart einstellbar an der
Bandwebmaschine angeordnet, daB die jeweilige SchuBfaden-
schlaufe zusammen mit dem jeweiligen Hilfsfaden und dem

Fangfaden vermascht ist.

Vorteilhaft ist die Wirknadel derart an der Bandwebma-
schine angeordnet, daB ihre Zunge zum unteren Kettenfach

hin offen ist.

Vorteilhaft hat der Fadenfihrer eine Durchtrittsdffnung
fur den Fangfaden und eine seitliche, im wesentlichen
senkrecht zur Ebene des Kettenfaches verlaufende Fuhrungs-

fldche fur die Hilfsfdden. Bei einer vorteilhaften Aus-
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fuhrungsform hat der Fadenfuhrer eine weitere, im wesent-
lichen senkrecht zur Ebene des Kettenfaches verlaufende

Fuhrungsfldche fir die Hilfsfdden.

Die Erfindung ist in den Zeichnungen beispielhaft darge-

stellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemdBe Bandwebmaschine mit Bandge-
webe mit drei Hilfsfdden in schematischer Darstel-

lung,

Fig. 2a/b bis 5a/b ein Bandgewebe ohne Vermaschung der
SchuBfadenschlaufe in unterschiedlichen Herstel-
lungsschritten sowie die jeweilige Stellung eines

Fadenhebers und einer Wirknadel,

Fig. 6a/b bis 9a/b ein Bandgewebe mit Vermaschung der
SchuBfadenschlaufe in unterschiedlichen Herstel-
lungsschritten sowie die jeweilige Stellung eines

Fadenhebers und einer Wirknadel,

Fig. 10 eine Bandwebmaschine mit einem Bandgewebe mit

funf Hilfsfdden in schematischer Darstellung,
Fige 11 einen FadenfUhrer fUr die Hilfsfdden und

Fig. 12 eine andere AusfUhrungsform eines FadenfUhrers.
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Nach Fige 1 weist ein Bandgewebe 12 SchuBfadenschlaufen 1
auf, die von der Webseite 20 von einer SchuBBfadeneintrags-
nadel 7 einer Bandwebmaschine in ein Kettenfach 21 zwischen

Kettftiden 11 eingelegt sind.

Das Kettenfach 21 wird dabei in tUblicher Weise durch an der
Bandwebmaschine angeordnete Schifte 17 mit Litzen 17a od.

dgl. gebildet.

An der Wirkseite 22 des Bandgewebes 12 sind zwei Hilfsfdden 3
und 4 nach Art der Kettfdden 11 ebenfalls durch die Schifte 17
gefihrt, so daB diese Hilfsfidden 3 und 4 die Bildung des Ket-
tenfaches 21 mitvollziehen. Im Gegensatz zu den Kettfdden 11
weisen jedoch die Hilfsfdden 3 und 4 eine eigene, nicht dar-

gestellte Fadenlieferungsvorrichtung auf.

Weiterhin ist auf der Wirkseite 22 des Bandgewebes 12 ein
als Fangfaden 2 qusgebildeter Hilfsfaden angeordnet, der
durch einen an der Bandwebmaschine auf- und abschwenkbar
angeordneten Fadenheber 8 gefuhrt ist. Wie die Fig. 11 zeigt,
weist der als Fadenheber 8 ausgebildete Fadenfihrer eine
Durchtrittssffnung 18 fir den Fangfaden 2 und eine seitliche,
im wesentlichen senkrecht zur Ebene des Kettenfaches 21 ver-
laufende Fihrungsfliche 19 fur die seitliche Fihrung der
Hilfsfiaden 3 und 4 auf. Nach Fig. 12 hat der Fadenheber 8
eine weitere FUhrungsfldche 19q, die ebenfalls im wesent-

lichen senkrecht zur Ebene des Kettenfaches 21 verlduft,
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so daB der Hilfsfaden 3 von der Fuhrungsflidche 19 und der
Hilfsfaden 4 von der FUhfungsflﬁche 19a seitlich gefihrt
ist. Dadurch berthren sich die Hilfsfdiden 3 und 4 beim
Wechsel des Kettenfaches 21 nicht. Der Fadenheber nach
Fig. 11 oder Fig. 12 besteht vorteilhaft aus einem ent-
sprechend gebogenen Stahldraht. N

SchlieBlich befindet sich auf der Wirkseite des Bandge-
webes 12 an der Bondwebmaschine eine als Zungennadel
ausgebildete Wirknadel 10 zum Vermaschen der Hilfsfd-
den 2 bis 4. Die Wirknadel 10 ist in einem Nadelblock 9
einstellbar und in Richtung des mit 23 bezeichneten
Pfeiles hin- und herbewegbar an der Bandwebmaschine

angeordnet.

Die Wirknadel 10 ist derart angeordnet, daB ihre Zunge 16
zum unteren Kettenfach 21 hin offen ist, so daB die Wirk-
nadel jeweils den im unteren Kettenfach stehenden Hilfs-
faden 3 bzw. 4 ergreift und zusammen mit dem eingelegten

Fangfaden 2 durch die SchuBfadenschlaufe 1 zieht.

In den Fig. 2 bis 5 ist die Herstellung eines Bandgewebes
im Ablouf der Webschritte ohne Vermaschung der SchuBfaden~
schlaufe dargestellt, wobei jeweils die Figuren b das Band-
gewebe 12 in Draufsicht und die Figuren a die Stellung des
Fadenhebers 8 und der Wirknadel 10 in Seitenansicht zeigen.
Nach Fig. 2 geht die Wirknadel 10 nach vorne, durchfihrt

die von der SchuBeintragsnadel 7 eingetragene SchuBfaden-
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schlaufe 1, um den Fangfaden 2 und den kettfadenartig ge~
fUhrten Hilfsfaden 4, der im unteren Kettenfach steht, zu
ergreifen und durch die SchuBfadenschlaufe 1 (Fig. 3b) zu
ziehen. Der Hilfsfaden 3 wird von der Wirknadel 10 nicht
ergriffen, da er im oberen Kettenfach steht (Fig. 3b,
Fig. 4b).

Vor dem Eintrag der nichsten SchuBfadenschlaufe 1 durch
die SchuBeintragenadel 7 wechselt nun das Kettenfach 21,
so daB auch die Hilfsfdden 3 und 4 wechseln, wie dies in
den Fig. 4a und 5a dargestellt ist. Nach Fig. 5b erfaBt

nun die Wirknadel 10 im ndchsten Arbeitsschritt den Fang-

- faden 2 zusammen mit dem Hilfsfaden 3, der nunmehr im

unteren Kettenfach steht, und zieht ihn durch die SchuB-
fadenschlaufe 1, wihrend der Hilfsfaden 4 nicht ergrif-

fen wird, da er im oberen Kettenfach steht. Somit ergibt
sich, daB der Fangfaden 2 abwechselnd in Abhiingigkeit von
der Stellung des Kettenfaches 21 mit einem der Hilfsfd-

den 3 bzw. 4 durch die SchuBfadenschlaufe 1 gezogen wird
und so die SchuBfadenschlaufe sicher vermascht wird, so daB
bei Beschddigung einer Masche kein Auseinéﬁdérfullen des

Bandgewebes moglich ist.

Der gleiche Webablauf ist auch in den Fig. 6a bis 9b dar-
gestellt, jedoch mit dem Unterschied, daB8 jeweils die

SchuBfadénschlaﬁfen 1 durch die vorhergéhenden-SchuBFaden-
schlaufen gezogen werden und zusammen mit dem Fangfaden 2

und einem der Hilfsfdden 3 und 4 vermascht werden. Die
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Fig. 7b zeigt, wie dort der SchuBfaden 1 zusammen mit dem
Fangfaden 2 und dem Hilfsfaden 4 von der Wirknadel 10 durch
die vorhergehende SchuB8fadenschlaufe gezogzn werden. Mit dem
Wechsel des Kettenfaches 21 wechseln auch die Hilfsfdden
(Fig. 8a und Fig. 9a), so daB im ndchsten Webschritt der
SchuBfaden 1 zusommen mit dem Fangfaden 2 und dem Hilfs-
faden 3 durch die vorhergehende SchuBfadenschlaufe gezogen
werden, wihrend der Hilfsfaden 4 auBerhalb der Schlaufe
bleibt (Fig. 9a, Fig. 9b).

AuBer den Hilfsfdden 3 und 4 kénnen weitere Hilfsfdden vorge-
sehen sein, die ebenfalls kettfadenartig gefithrt sind und
die im Wechsel mit den Hilfsfdden 3 und 4 oder abwechselnd
zusammen mit einem der Hilfsfdden 3 und 4 zur SchuBfaden-
verhtkelung vermascht werden. Bei der Bandwebmaschine nach
Fig. 10 sind neben dem Fangfaden 2 vier weitere Hilfsfd-

den 3, 4, 5 und 6 vorgesehen, so daBl z. B. ein Vermaschen
der Hilfsfdden 2 - 3, 2 - 4, 2 - 5, 2 -~ 6 oder ein Ver-
maschen 2 - 3 - 4, 2 - 4.5, 2-5-6, 2 - 6 - 3 mbglich
ist. Durch dieses Vermaschen wird eine grdBere Sicherheit

gegen ein Aufziehen erhalten.
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Patentanspriche

1. Bandgewebe, on dessen einen Seite die SchuBfadenschlau-
fen mittels Hilfsfidden abgebunden sind, dadurch gekennzeich-
net, daB als Hilfsfdden ein Fangfaden (2) und mindestens
zwei weitere kettfadenartig gefuhrte Hilfsfuaden (3 und 4)
vorgesehen sind und daB jeweils der Fangfaden abwechselnd
zusammen mit einem der weiteren Hilfsfdden durch die SchuBi-

fadenschlaufen (1) gezogen ist.

2. Bandgewebe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die jeweilige SchuBfadenschlaufe (1) zusammen mit dem
jeweiligen Hilfsfaden (3 bzw. 4) und dem Fangfaden (2) ver-

mascht ist.

3. Verfahren zur Herstellung eines Bandgewebes, bei dem

in das Kettenfach eingelegte SchuBfadenschlaufen mittels
Hilfsfdden abgebunden werden, dadurch gekennzeichnet, daB

ein als Hilfsfaden ausgebildeter Fangfaden (2) abwechselnd
zusammen mit einem von mindestens zwei weiteren kettfaden-
artig gefihrten Hilfsfaden (3, 4) durch die SchuBfadenschlau-

fen (1) gezogen wird.

4, Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
der jeweils im unteren Kettenfach (21) stehende Hilfsfa-
den (3 bzw. 4) zusammen mit dem Fangfaden (2) durch die
SchuBfadenschlaufe (1) gezogen wird.
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5. Verfdhren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die jeweilige SchuBfadenschlaufe (1) zusammen mit
dem jeweiligen Hilfsfaden (3 bzw. 4) und dem Fangfaden (2)

vermascht wird.

6. - Bandwebmaschine zur Durchfihrung des Verfaohrens nach
einem der Anspriche 3 bis 5, mit einem aus Kettfdden ein
Kettenfach bildenden Organ, mit einem Eintragsorgan fir
einen SchuBfaden, mit Fthrungsorganen fir Hilfsfdden und
mit einer Wirknadel zum Abbinden der SchuBfadenschlaufen
mittels der Hilfsfdden, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fadenfthrungsorgane fur mindestens zwei Hilfsfaden (3, 4)

als:Schqft (17) mit Litzen (17q) od. dgl. ausgebildet

‘und derart angeordnet sind, dafB3 die Hilfsfdden zusammen mit

den Kettfdden (11) ein Kettenfach (21) bilden, und daB ein
Fadenfuhrer (8) fur einen als Fangfaden (2) ausgebildeten
weiteren Hilfsfaden derart angeordnet ist, daB jeweils

der Fangfaden entsprechend der Kettenfachstellung abwechselnd
mit einem der Hilfsfdden in die Wirknadel (10) eingelegt und
durch die SchuBfadenschlaufe (1) gefuhrt ist.

7. Bandwebmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, daB die Wirknadel (10) derart an der Bandwebmaschine
angeordnet ist, daB ihre Zunge (16) zum unteren Kettenfach

hin offen 1ist.

8. Bandwebmaschine nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Wirknadel (10) derart einstellbar an der
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Bandwebmaschine angeordnet ist, daB die jeweilige SchuBfa-
denschlaufe (1) zusammen mit dem jeweiligen Hilfsfaden (3

bzw. 4) und dem Fangfaden (2) vermascht ist.

9. Bandwebmaschine nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB der Fadenfihrer (8) eine Durch—
trittséffnung (18) fir den Fangfaden (2) und eine seit-
liche, im wesentlichen senkrecht zur Ebene des Ketten-
faches (21) verlaufende Fuhrungsfldche (19) fur die Hilfs-
faden (3, 4) hat.

10. Bandwebmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich-
net, daB3 der Fadenfihrer (8) eine weitere seitliche, im
wesentlichen senkrecht zur Ebene des Kettenfaches (21) ver-

laufende Fuhrungsfldache (19a) fur die Hiifsfﬁden (3, 4) hat.
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