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(57) Kivonat

A talalmany epoxigyantabdl és telitettlen poliésztergyantabol kialakitott hére keményedd hibrid bevoné rendszerre, annak
alkalmazasara gépjarmiivek fenéklemezének hé ellen véddé bevonataként, valamint annak felviteli eljarasara vonatkozik. A
talalmany szerinti bevono rendszer egy térhalés kompozit vastagbevonat készitésére alkalmas készitmény, amely
bevonat ellenall a mechanikai, korro6ziés és magas hémérsékleti behatasoknak.

Epoxigyantabol és telitetlen poliésztergyantabdl allé6 hére keményedd kétkomponenses hé ellen védd, nagy
téltdanyag-tartalmu folyékony, vastagbevonatot képezd kétkomponensdi, hibrid bevon6 rendszer amely bevoné rendszer
egyik komponense, 'A' komponensként, folyékony epoxigyantat, poliésztergyanta iniciatort, mig a masik komponense, 'B'
komponensként, folyékony telitetlen poliésztergyantat, folyékony epoxigyanta térhaldsitét és a két komponens
adalékanyagokat, valamint szokasos téltéanyagok mellett Al(OH),-ot, reges tiveggydngyst és parafa port is tartalmaz.

A talalmany vonatkozik még az epoxigyantabol és telitetlen poliésztergyantabdl allé hére keményedd kétkomponenses
hibrid bevonoé rendszer alkalmazasara gépjarmlivek fenéklemezének ho ellen védd bevonataként.



Hore keményedd hibrid migyanta bevond rendszer és annak alkalmazdsa hé pajzs
bevonatként gépidrmivek fenéklemezének védelmére

Taldlmanyunk epoxigyantdbdl és telitetlen poliesztergyantabdl kialakitott hére
keményedd hibrid bevond rendszerre, annak atkalmazésara gépjarmivek fenéklemezének
hé ellen védd bevonataként, valamint annak felviteli eljdrasara vonatkozik. A taldlmanyunk
szerinti bevono rendszer egy térhalos kompozit vastagbevonat készitmény, amely ellenall a

mechanikai, korrdzios és magas hdmeérsékleti behatasoknak.

Gépjarmuvek acé! fenéklemezei nemcsak korrézionak, kofelverddésbdl eredé
mechanikai sérilésnek, hanem, kildndsen a kipufogdrendszer felett erds héhatasnak is ki

van téve, amely akdr tdzveszélyt is okozhat.

Korrézid vedelmére az acél felliletét altaldban valamilyen korrdzidvéds anyaggal

vonjak be. £z lehet festék, migyanta.

A gépjarmuivek karosszéridit ltaldban olyan alvazvédd bevonattal 1atjak ef, amely
tulnyomorészt karrdziovedelmi feladatokat 13t el. A korroziv anyagokkal ~ mint péidaul a sds
viz ~ szembent ellenaliosag mellett az alvazvédo bevonat hatdsa mindenekeldtt a

kdfelverddes elteni védelemben nyilvdanul meg.

E fofeladatok mellett az alvazvéds bevonatoknak még hangtompité hatasais van. A
viszonylag vastag alvdzvedd rétegeket altalaban nedvesen hordjdk fel a feliletre, vagyis
folyskony vagy pasztaszeri masszakrol van 520, amelyeket 8 gépjarm( karosszéria alvdzdra
tortent fethordast kovetSen keményitenek ki. itt elényben részesitik a hére keményedd
alvarvédd bevonat-masszdk hasznalatat, amelyeket a felhordast kdvetSen kemencében
zselésitenek. A szokdsosan hasznalt masszak a lagyitd- és tomegnodveld szerekkel kevert

mdanyagok, mint példaul a PVC vagy {met)akrildtok.

A gépjarmivek alvdza nemcsak a téli sozas, hanem az Girdl felverddd kézetdarabak,
kavicsok koptato, korrdziot eldsegitd hatdsainak is ki van téve, Az liregeket, amelyek
nincsenek erds koptatd hatdsnak kitéve, viaszokat tartalmazd bevonatokkal fujjak be és
védik a nedvesség dltal okozott korrozid elten. Az alvazak korrozidnak és koptatd hatdsoknak
erdsebben kitett részeit dltalaban bitument, paraffinokat tartalmazd vagy hére lagyuld

mianyag alapu (példaul PVC, ABS sth.} vastagbevonattal 1atjak el. Azonban vannak az
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alvaznak olyan részel is, ahol nemgesak a fenti, korrdzidt okozd vagy elSsegité hatdsok lépnek
fel, hanem a bevonatnak hinel is ellen kell dlinia. liyen részei az alvazaknak, példaul a
kipufogdrendszer kbzeli részek. Ezeken a helyeken a bitument vagy paraffinokat tartalmazd
bevanatok tilzottan meglagyulhatnak és konnyebben lekopnak a védendd feliletrdl és egy
idé utan nem latjak el kell§ hatékonysdggal a korrdzidvéds feladatukat. Ezeken a helyeken a
bevont alvaz vagy fenéklemez hd elleni védelmeét a kipufogd rendszer és a fenéklemez kizé
szerelt hd drayekalo fémlemezekkel, hdpajzsokkal oldjdk meg. lyen megoldésokat
ismertetnek az Audi Ag. (DE}: DE19B36970 Al kozzétételi szamy {Central tunnel for fitting
exhaust system 1o vehicle chassis has a universal shape with a separate heat shield for each
type of exhaust system) szabadalmi dokumentumban Daimler Ag. {DE): DE102012013876 Al
kozzeéteteli s2dmu (Motor vehicle e.g. passenger car has lining portion in intrusion case that
ts slid at heat shield and avoided collision with respect to exhaust system, and heat shisld

which is provided between exhaust portion and lining portion) szabadalmi dokumentumban.

Ex a megoldds az auto Bsszeszerelésénél hegesztéssel, szereléase! jard wdigényes
tSbbletmunkat igényel. Ugyanakkor ez az acéllemez hfpajzs fokorott mértékben van a
korrdzionak kitéve a téli so felszorddas és s viszonylag magasabb hémérsékiet egyiittes

jelenidte miatt,

A fertiekben ismertetett szerelési hdtranyok kikiszobolésére szitkség van olyan
vastagbevonatokat képezd készitmények kialakitasdra, amelyeknek nagyon j6k 3 hétirs
keépességlik s a melegedésnek erdsen kitett részeken hosszi ideig megvédik a gépkocsi
alvéz feltletét a tdlmelegedéstdl, valamint a korrozio és a felver8dS kézetdarabok ellen, és a

védendd felliletre kénnyen, ugyneverzett ,flat stream” technolagidval is fethordhatok.

A fentickben emliitett magas t0ltdanyag tartalmi vastagbevonatok mellett az iparban
széles kirben alkalmaznak még epoxigyanta és telitetlen poliésztergyanta hazist
vastagbevonatokat is acélfeliletek korrdzidvédelmere. Ismeretesek ezeknek a bevonatoknak
az eldnyos tulajdonsagal, azonban a gépjdrmlivek alvazanak vedelme soran nem atkalmazzak
Sttaldnossaghan, Ismertek mind az epoxigyanta, mind a poliésazter egymastal eltérden
elényds tdajdonsagal. {gy a telitetlen poligszter gyantdk viszonylag j6 mechanikai
tulajdonsdgai mellett konnyen kezelhetdk a fethasznalas kézben. Az epoxigyanta

rendszereknek kivalo mechanikat és termalis tulajdonsdgaik vannak, valamint nagyon j6 a
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vizallosdguk és térhalosodas kdzben kicsi a zsugorodasuk. HE3lldsdguk nedvesen elérheti a
140 °C-ot, szarazon a 220 °C-ot, azonban a bevonat érzékeny az epoxigyanta és a térhaldsitd

bemérésének pontos aranyara.

A fethaszndlas kdzben az eltérd térhalosodasi tulajdonsiagok miatt, eltéré modon
lehet a két rendszer térhaldsodasi, kikeményedeési idejét beallitani. A telitetlen poliészter
gyantdban a telitetlen kdtések polimerizalodasaval alakul ki a térhalds rendszer. A gyorsits
valamint az inicidtor mennyiségeivel szabalyozzuk a térhaldosodast. Az epoxigyantak esetében
az epoxicsoportok az ugyancsak tobbfunkcios térhalosité aktiv csoportjaivat (példaul
amincsoportokkal, anhidridekkel) reagainak, ezért a térhdlosodasi reakcié nagyon érzékeny a

sztéchiometriai ardnyok betartasdara.

A vastagon fethordott alvazvédd réteg a felhordasi feliilet legalabb 30 %-an minimum
200 pm vastagsagu. Kulondsen eldnyos, ha ez a bevonat felhordasi teriiletének legaldbb 80
%-an minimum 200 um vastagsagu, de a legeldnydsebben 350-2000 um vastagsagy réteget

hordanak fel.

Alvazvédelemként a szokasos nedvesen felhordhato bevond anyagok hasznathatok.
Ezek mindenekelott PVC- vagy akrildt bazistiak, amelyeket lagyitdszerek hozzdadssaval
pasziaszertire allitanak be. Itt mindenekel6tt olyan bevonatok keriilnek felhasznaldsra,

amelyeket hé hozzaadasaval keményitenek ki {zselésitenek).

Kilénféle vastag bevonatokra mutatnak példat a Nippon cég JPH 1129133 {A) (HIGH-
STRENGTH POLYURETHANE HEAVY-DUTY CORROSIONPROOF COATED STEEL MATERIAL); IPH
1158609 (A) {HEAVY-DUTY CORROSION-INHIBITIVE STEEL MATERIAL COATED WITH
POLYESTER) és epoxigyanta bevonatra a JPS 87158267 (A) szamu, (PREVENTION OF STRESS
CORROSION CRACKING OF STEEL PRODUCT) cimii szabadalmi dokumentumokban. A JPH
1129133 (A} szamu szabadalmi leirdsban ismertetett megoldas szerint a primerrel elldtott
acélfeliletre 1-6 mm vastagsagu poliuretan réteget visznek fel, amelyre még Gvegszalat
tartalmazo poliészterréteget is ralaminalnak. JPH 1158609 {A) szamd szabadalmi leirdsban
Gvegszalakat tartalmazé 1-10 mm vastag poliészterréteget alkalmaznak nagyszilardsdgu
vastaghevonatként korrézio elleni védelemre. 1PS 87158267 (A) szamu szabadalmi leirdsban
nagyszitardsagu acéllemezek fesziltségkorrdzio elleni védelmére korrdzidalls, mint példaul

kromat-, molibdat- és foszfat- bazisu pigmenteket és kapcsoldszereket (coupling agent)
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tartalmazd epoxi vagy poliuretan bazist primer bevonatra epoxigyanta vastagbevonatot

visznek fel.

Taldlmanyunk célkitlizése olyan migyanta vastagbevonatot képez& kompozicid
biztositdsa, amely alkalmas arra, hogy a gépkocsi korrozidvéds bevonattal még nem, vagy
mar ellatott acéllemezeinek feliiletére fethordva ellenélljon a kipufogo rendszerbél dradé
hének és megvédje a bevonattal bevont, vagy nem bevont feliileteket a titheviléstél,
novelje azok korrézidallosagat és ezzel az élettartamat. Célkitlizésink volt még, hogy
lehetbleg a korabbi bevonatrendszerek minél t6bb elényos tulajdonsagat egyesitse. A
célkitlizéslink szerinti készitmény kialakitasdhoz kovetelmény még, hogy az autdiparban a
vastagbevonatok felhorddsahoz elterjedten hasznait ,flat stream” eljarassal felhordhato

legyen.

Taldlmanyi felismerésiink, hogy dssze tudjuk kombinaini az epoxigyanta és a telitetlen
poliésztergyanta bevonatok elényds tulajdonsagait, ha egy bevond-készitményt alakitunk ki
a két eltérd tipust gyantarendszerbdl. smeretes, hogy az epoxigyanta készitmények
altalaban két komponensbdl alinak, mégpedig epoxigyanta részbél (A" komponens) és egy
térhalositd részbst {'B” komponens), amelyet az epoxicsoporttal reagald két vagy t6bb
funkcios vegyiletek kdzil valasztunk ki. A poliésztergyanta készitmények viszont inicidtorral
és gyorsitoval, vagy akceleratorral térhaldsithaték. A poliészter készitményeknél szamaos
esetben Ggy 3llitjdk eld a készitményeket, hogy az inicidtort valamilyen hordozéanyaggal
{amely lehet az egyébként a készitmény részét képezs toltGanyag is) Osszekeverve a
felhasznalaskor keverik a poliésztergyantahoz, latszélag egy masodik, azaz 'B’

komponensként. Ezzel kénnyebben beallithato a keverési arany.

A két rendszer egy kétkomponenses készitménybe torténd dsszekombinaldsaval mind
a két hére keményed6 gyantarendszer elényeit ki tudjuk hasznalni az acéllemezek hé és
korrozid elleni védelmében. Természetesen mas felhasznalasi terileteken is j6l

atkalmazhatdk lehetnek az ilyen rendszerek.

Taldlmany szerinti miigyanta rendszer két komponensbél all, az ,,A” komponens és a
+B” komponens. Mindkét komponens téltGanyagokat és egyéb adalékanyagokat tartalmazé
folyadek és egymassal dsszekeverve irreverzibilisen kikeményednek, kitérhalésodnak. Szilard

fellleten torténd megkeményedés utan az ,A” és a ,B” gyantakeverék a szilard felliletrs!



csak roncsolassal tavolithaté el.

Taldlmany szerinti migyantarendszer két f6 Gsszetevije epoxigyanta és telitetlen
poliésztergyanta. Az epoxigyanta térhaldsitdsara ismert térhaldsitdkat atkalmazunk,
eldnydsen metafenilén-diamin, metilhexahidro-ftalsavanhidrid (MHHPA), ftalsavanhidrid,
maleinsavanhidrid, bisz(4-aminofenil)-metan térhldsitok kazil valasztunk. A poliészter
térhalositdsanak beinditasara inicidtorként altalaban peroxidokat hasznalunk, elénydsen a
lauroil-peroxid, acetilbenzoil-peroxid, benzoil-peroxid, 2-butanon-peroxid, metil-etil-keton-

peroxid, metilizobutil-peroxid koziil alkalmazzuk valamelyiket.

Talalméanyunk célkitlizésének megfelels tulajdonsaga migyanta bevoné rendszer
készitése sordn toltSanyagként 1-2 1% aluminium pelyhet, 1-3 t% parafa port
(szemcsemeéret: 0,2-1,5 mm), 30 t% aluminium hidroxidot {szemcseméret: 8,02 mm), 5-10t%
treges Uveggdmbot 'Q-cell’ (szemcseméret: 0,02-0,07 mm) és 1-3 t% 6rolt livegszalat

(szathosszusag: 0,5 -1,0 mm) hasznalunk.

A taldlmany szerinti rendszert dgy allitottuk 6ssze, hogy az egyik komponensbe {,A”
iniciald peroxidok valamelyikét tessziik az alkalmazandé tobbi adalék mellett. A masik
komponensbe {,B” komponens} pedig a telitetlen poliésztergyantat és az epoxigyanta

térhalositdjat tartalmazza, ugyancsak a tdbbi adalék mellett.

Az epoxi - poliészter migyanta hibrid rendszer 8sszedllitdsara kisérleteket végeztiink
és megallapitottuk, hogy a telitetlen poliészter alapt komponens csak akkor alkalmazhatd a
rendszerben, ha a keverék anyag valtozatlanul viselkedik a bekeverés utan, tehdt nem né a
viszkozitdsa, nem melegszik, azaz nem lép reakciéba a t8bbi komponenssel. Kisérleteinkbsl
kideriilt, hogy a telitetlen poliészter akkor illeszkedett legjobban a rendszerbe, amikor az
epoxigyanta térhalositojaként elGnyssen anhidrid tipusd térhaldsitékat atkalmaztunk, azaz
ilyen tipust térhalositot kevertiink a telitetlen poliészter meliett a ,B” komponensbe. Az

ilyen tipusa térhaldsiték nem mutattak reakciot a telitetlen poliésztergyantaval.

Az A’ komponensbe ugyancsak bekeverhetjiik a peroxid tipusti inicidtort anélkiil,
hogy az reakcidba lépne szobahémérsékleten az epoxigyantaval. Ez a komponens is tébb

honapon keresztil tarolhatd megfigyelhetd tulajdonsagvaltozas nélkil.




-6-

Az A’ és’'B’ komponens Gsszekeverése utan szobahdmérsékleten nem indul be a
reakcio azonnal, mert a taldlmanyban alkalmazott peroxid {(benzoil-peroxid)
szobahdmérsékleten csak nagyon lassan bomlik, és ezért nem inditja be a
poliészterkomponens polimerizalodasat/térhaldsodasat. Ismeretes viszont, hogy nemcsak a
magas hdmeérséklet, de az ultaribolya fény is képes elinditani a peroxid bomlasat, amely
szabadgyokok felszabaduldsaval jar és ez a poliészter polimerizaldédasat okozza. Ebbél az
kovetkezik, hogy az Gsszekevert ‘A’ és ‘B komponens 6sszekeverése és fethordasa utan, de a
hékezelés eldtt, sziikség esetén UV fény alkalmazasa az inicidtor bomidsat meggyorsitja,
ezaltal a bevonatot stabilizdlja, megfolyasat a hSkezelés kdzben jelent@sen mérsékli, illetve

megakadalyozza.

A talalmany szerinti migyanta hibrid rendszert példakon mutatjuk be. Ugyanakkor
megjegyezzik, hogy szakember mas fethasznalasi terlletekhez a talalményi gondolat
fethasznalasaval, annak megvaltoztatdsa nélkil szamos dsszetételt tud rutinszeriien
kikisérletezni. Az ismertetett példak csak illusztraljdk a taldimanyi gondolatot anélkiil, hogy

kizarolag csak azokra korlatozna az oltalmazni kivant taldimanyt.
Példak hdszigeteld, korrdzidalls hibrid migyanta bevonatrendszerekre:
Felhasznalt gyanta alapanyagok:

Biszfenol A diglicidiléter epoxigyanta:

- Ipox ER 1010: epoxi ekvivalens: 186-192 g/eky; viszkozitds: 10000 - 14000 mPa.s
{25 °C)

- gvarté: ipox Chemicals Kft, HU

Epoxigyanta térhalosito

- metilhexahidro-ftalsavanhidrid {(MHHPA): viszkozitds 50 - 70 mPa.s {25°C)

{zoftalsav alapa telitetlen poliésztergyanta:

- Crystic 199: savekvalens: 27 mg KOH/g; viszkozitas 600 mPa.s {25°C)

- gyarté: Scott Bader, UK



1. példa

A komponens: (215,6 tr}

epoxigyants fpox ER 1010 100 tr
benzoil-peroxid 50 1%-0s por 0,6 tr
aluminium pehely Str
A{OH}z (20 pm szemcseméretd) 100 tr
parafa por {1 mm szemcseméret) 10tr

B komponens: {280 tr}
paliésztergyanta Crystic 199 50 tr
MHHPA 80 tr
dreges Uveggyongy {Q-cell, 20 um szemcseméret) 40 tr
ARQOH)z {20 um szemcseméreti) 100 tr

parafa por {1 mm szemcseméret(i) 0tr

A fenti két komponenst ismert keverési eljarasok valamelyikével kilon-kiilon
dsszekeverjitk. A komponensek kilén-kilén stabilak, konzisztencidjuk nem véltorik, reakad,
héemetkedés nem tapasztathats. A MHHPA alkalmazasa azért is elényds, mert viszonylag kis
viszkozitdsa {50-70 mPa.s, 25 7C) folyadék és ennek kdszdnhetfen megkonnyiti a
toéltdanyagok bekeverhetGségét.

A két komponens szobahdmérsékleten hosszit ideig jof térolhato, andlkil, hogy
konzisztencidjukban valtozds kévetkezne be. A fethasznalds soran az A7 és B
komponeseket 1 : 1,3 tOmegaranyban alaposan dsszekeverjiik. Az 8sszekevert két
komponens szobahSmérsékleten t8bb napig tarothatd, mig 80-120 °C fokon legalabb 5 éra

alatt kezd gélesedni.

2. pelda

287 komponens; {78 tr)

fpox ER 1010 epoxigyanta B tr
benzoil-peroxid 50 t%-o0s por 2t
aluminium pehely 3tr
: AROH}s (20 um szemcsemérat) 40 tr
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parafa por {1 mm szemcseméret(d) 3tr

B” komponens: {107 1)
Crystic 199 poliésztergyanta 301tr
MHHPA 24 tr

Ureges Uveggydngy (Q-cell, 20 um szemecseméretii} 10tr

AH{OH): {20 um szemeseméretii} 40+t
parafa por {1 mm szemcseméret} 3tr

A két komponenst killon-kilon a fentiek szerint keverjik dssze. A fethasznalads sordn
az A" &s B komponenseket 1: 1,37 témegardnyban alaposan dsazekeverjiik. Az
dsszekevert két komponens szobahSmersékleten tobb napig tarolhatd, mig 80-120 °C fokon
legaldbb 5 ora alatt kezd gélesedni.

A kovetkezd példaban olyan hdszigeteld, korrdziodllo hibrid miigyanta bevond
rendszerre mutatunk példat, amely megfelel az autdipari dgynevezett  flat stream” felviteli

technoldgianak is.

3. példa

A komponens:

ipox ER 1010 epoxigyanta 50 tr
benzoil-peroxid 50 1%-0s por 1,2t
aluminium pehely Str
AHOH); (20 um szemcseméretd) A0
parafa por {1 mm szemcsemeéret(i) 5tr

B komponens:
Crystic 199 poliésztergyanta 40 tr
MHHPA 40 tr

reges Uveggydngy {Q-cell, 20 um szemcseméretd) 20 tr

AHOH)s {20 uoy szemcsemeéretii} 40 tr
parafa por {1 mm szemeseméretil} Str
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A ket komponenst kiilon-kiildn a fentiek szerint keverjiik dssze. Fethasznialds sordn az
A7 és B komponenst a fenti ardnyban, azaz 1 : 1,43 tomegaranyban alaposan
Ssszekeverjik. Szobahdmeérsékleten 3 dran belll nem t8rténik valtozds. 80 °C fok felett a
benzoil-peroxid hatdséra a poliésrter térhaldsodasa elindul és a képz6dd reakciohd torlddasa
miatt az epoxigyanta térhaldsodasa is etkezdédik.

Ha ennél magasabb hdmérsékleten, bevonatszords esetén a fethasznaldsi
kériilményeknek megfelelGen, célszerlien 140 °C kériili hémérsékleten végezziik a
térhalositast a bevonat kikeményedése 10 perc alatt végbemegy, ami a poliésater gyorsitd
hatdsa nelkl! csak orak alatt menne végbe tokéletesen.

Poliesxtergyantat nem tartalmazd, csak epoxigyanta és MHHPA térhalosits keverék
tarolast ideje szobahdmérsékleten 12 honap, fazékideje 80-140 °C-on 5 dra {adatok:
Broadview Technologies, inc,, USA}L Ebbdl is lathato a poliésztergyanta rendszer

hozzdkeverésenek gyorsits hatdsa.

Felviteli technologia

Az elGnydsen a s20rd berendezéshen Osszekeven migyantst az emlitett , flat stream”
technolagia szerint nagynyomasa {5-50 x 10° Pa) pisztollyal 3 magasan ethalade, szerelés
alatt 3l gépkocsi vaz also feliiletén 1éva lemezekre vagy mas altkatrészekre 1-6 milliméter
vastagsagban a sziikséges gyantamennyiseget raszdrjuk. Ezutdn a gépkocsi vazon vagy
alkatrészeken a bevonatok teljes kikeményitését szokdsos médon és hdmérsékleten

kemencékben teljesseé tesszik.

Eldnyds esetben, fethordds utdn, de még a hokezelés elétt UV fény atkalmazasaval az
inictator szabad gydkokre bomldsat meggyorsitjuk ezaltal a poliészter komponenst részben
polimerizaljuk és ezdltal a bevonatot stabilizéljuk a hbkezelés k8zben bekévetkezd esetleges

maegfolyas elten,

A 3. peldaban szerepld miigyanta hibrid bevond rendszerrel késziilt bevonat
tulajdonsdgai
- Surlisége  0,65-0,85 g/om3
- Eghetdség UL 94 vizsgalat szerint VO

- Vizhen, olajban, benzinben nem oldddik



- Veszélyes anyagot nem tartalmaz
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- HiszigetelSképességre vonatkozd merési adatokat az L. és a i1, tablazat tartalmazza

- A talalmany szerinti bevonat hoalldsaga:  szdritdszekrényben mérve legalabb 160 °C

- A hagyomanyos bevonat hdallosaga:

1. tabidzat

A vizsgalt rointdk geometriai méretei

szaritoszekrényben mérve legfeljebb 136 °C

Minta Vastagsag fmm] Hossaisag fmm} Szélasség {rom] Felilet
sors2dma {m?}
1 2 3 4 dtlag 1 2 1 2
3 5.61 5.67 .51 544 5.56 831.00 81.0% B0.60 BO.53 8.0065
3 4,38 4.40 439 4.30 4.34 &0.10 80.25 80.10 8Q.15 0.0064
3 8§40 2.60 8.48 8.55 8.51 82.08 81.96 &1.14 80.84 0.0066
2. tabidzat

A hvezetési tényezd meghatdrozdsa soran mért hmérsékleti értékek és szamolt hivezetési

tényezdk
Minta Filtdteljesit Hideg oldal Meleg oldal Hémérséidet Msedsi Hdvezetssi
sorszdma mény [Wi homeérsekiete | hdmérsdkiete kidnbség hmeérsekiet tényezé
{°C} °ci °c} {*C} [W/mk]
1 5.97 51.6 64.2 12.6 §7.9 0.403
2 597 51.9 62.5 1Q.7 §7.35 8377
3 5.97 807 87.2 16.5 58.95 0.484
dtlag
(W/m] 0.415
520133 0.045
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Szabadalmi igénypontok

1. Epoxigyantabdt &s telitetlen polidsztergyantabdl allo hore keményedd
ketkomponenses hd ellen védd, nagy téltéanyag-tartalmu folvekony, vastagbevonatot
kepezé két&omponensi}, hibrid bevond rendszer, azzol jellemerve, hogy a bevond rendszer
egyik komponense, 'A" komponensként, folyékony epoxigyantat, poliésztergyanta inicidtort,
mig a masik komponense, ‘B komponensként, folyékony telitetien poliésztergyantat,
folyekony epoxigyanta térhaldsitot és a két komponens adaléhanyagokat, valamint szokdsos

1Sitdanyagok mellett Al{OH}-ot, Ureges livegeydngyst és parafa port is tartalmaz.

2. Az 1. igénypont szerinti hibrid bevond rendszer, oszal jeflemezve, bogy az ‘A’
komponensben az epoxigyama Biszfenol A tipusy, az iniciator benzoil-peroxid és a3 '8
komponensben a telitetlen poliészter izoftalsav alapi telitetien poliészter, az epaxigyanta
térhalasitd ftalsavanhidridek csoportjaba tartozd anhidrid, eldnydsen metilthexahidro-

-fralsavanhidrid.

3. Az 1. vagy 2. igénypontok srerinti labrid bevono rendszer, azzal jellemezve, hogy a

bevono rendszer legalabb 60 136 toltGanyagot tartalmaz.

4. Epoxigyantabdl s telitetien polidsztergyantabdt dlld hdre keményedé
kethomponenses nagy tdhiSanyag-tartalmu folyékony, vastagbevonatot képezd hibrid
bevond rendszer alkalmazasa gépjarmivek fenéklemezének hé ellen védd bevonataként,
azzal jellermezve, hogy a bevond rendszer egyik komponense folyékony epoxigyantét,
poligsziergyanta inicidtort, mig a masik komponense folygkony telitetien poliésztergyantat,
epoxigyanta téerhalositot és a ket komponens adalékanyagokat, a szokasos toltéanyagok
mellett A{OH}-ot, Greges Uveggydngydt és parafa port is tartalmaz, és a két komponenst
kdzvetlen a fethasznalas eldtt dsszekeverjik és fethordjuk a gépjdrmivek fendldemezének

kipufogd felenti részére, majd a szokdsos madon hdkezeléssel kikeményitjik a bevanatot.

S A4, igénypont szerinti hibrid bevond rendszer alkalmazasa gépjarmiivek
fenéklemezének hé ellen védd bevonataként, azzof jellemesve, hogy a bavond anyagot

szarassal visszitk fel a fendklemezre.

B. Az 4.vagy 5. igénypont szerinti alkalmazas, ozzal jellemezve, hogy a bevond anyagot

Lfiat stream” technologidval sedrjuk fel a fendklemezre.

Ay
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7. Az 4-6. igénypontok barmelyike szerinti alkalmazas, azzol jeflemezve, hogy a bevond

anyagot a felszoras utan a hokezelés eldtt UV fénnyel legaldbb 10 mp-ig megvilagitjuk.

8. Az &-7.igénypontok barmelyike szerinti atkalmazds, azzol jellemezve, hogy a bevond
rendszer legaldbb 60 t% t6ltdanyagot tartalmaz.

9. Az 4-8. igénypontok barmelyike s2erinti alkalmazas, azzal jellemezve, hogy a bevond

anyagot 2-9 mm vastagsaghan vissziik fel a fenéklemezre.
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