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Keksinndn kohteena on menetelmd puutavaran lajittelukuljettimissa, joissa puu-
tavaraa kuljetetaan poikittain ja jossa menetelmdssd lajittelukuljettimella
puutavarakappaleita kannatetaan perikkdisilld kannatuselinsarjoilla, jotka muo-
dostuvat vierekkiisisti kannatuselimistd, joilta puutavarakappaleet pudotetaan
asetetun ohjelman mukaisesti lajinsa ja/tai laatunsa mukaisiin pudotuspaikkoi-
hin, ja jossa lajittelukuljettimessa puutavarakappaleita kannatetaan sellai-

silla kannatuselinpareilla, jotka k#dsittdvdt koukkuvarren ja suoran varren.
Lisidksi keksinndn kohteena on menetelmdd toteuttava laitteisto.

Hakijan Fi-patentissa 44783 on esitetty sellainen puutavaran kuormaus- ja la-
jittelulaite, joka on osoittautunut erittiin edulliseksi verrattuna muihin en-
nestidin tunnettuihin tapoihin ja menetelmiin. Tdssd menetelmdssd kappaleita

kul jetetaan siten, etti kannattajiin kohdistuvat pienet vddntSmomentit ja tdten
niiden kestidvyys painavillakin kappaleilla on hyvd. Kuljetusasennosta johtuen
saadaan kappaleita kannattavat elimet levedlldkin tavaralla ldhelle toisiaan,

joten ket junopeus on kuljettimella pieni suurillakin tehoilla.
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Esilld olevassa keksinndssd on tarkoitus saada aikaan vusi menetelmi ja lait-
teisto, jolla tehddin mahdolliseksi olennaisesti sama puutavaran kuljetus-—
periaate kuin em. Fi-patentissa. Lisdksi keksinndn tarkoituksena on saada ai-
kaan muita etuja esim. se, ettd puutavarakappaleita voidaan kuljettaa vieldkin
pienemmilld vdlimatkoilla, jolloin laitteen teho saadaan suureksi, jopa yli
200 kpl/min. ketjunopeuden ollessa vain noin 1 m/sek. Lisdksi keksinndn mene-
telmdn laitteistot on tarkoitus saada huomattavasti halvemmaksi ja yksinker-

taisemmaksi kuin Fi-patentissa n:o 44783 esitetyt vastaavat laitteistot.

Edelld esitettyihin ja myShemmin selvidviin pddmiddriin pdisemiseksi keksinndn
menetelmdlle on pddasiallisesti tunnusomaista se, ettid molemmat viimemaini-
tut varret on tuettu samoille lajittelukuljettimeen kiinnitetyille kannatus-
tangoille, ettd suorat varret on lisiksi tuettu jatko-osaansa vilitykselld
toisesta tukipisteestd ja ettd puutavarakappaleiden pudotus suoritetaan kouk-
kuvarsisarjan kannatustankoa kiert#mdlli aikaansaadulla koukkuvarsien ja suo-

rien varsien keskinZdisellid liikkeelli.

Keksinndn menetelmii toteuttavalle laitteistolle on puolestaan piiasiallisesti
tunnusomaista se, ettd mainittuihin kannatustankoihin vaikuttaa sindnsd tunne-
tut elimet, joilla koukkuvarsisarjaa voidaan ki#nti#i ja ettd suorissa varsissa
on jatko-osina kulmaosa tai vastaava ja varsiosa, joiden vilitykselld suorat
varret on kiinnitetty k#intyviksi lajittelukuljettimen kulkusuunnassa edelli-
seen kannatustankoon ja jotka kulmaosat tai vastaavat tukeutuvat kyseisen

varsiparisarjan koukkuvarsia tukevaan kannatustankoon.

Tdmd keksintd esittdd menetelmdn ja laitteiston puutavarakappaleiden pudotta-
miseksi ohjelman mukaisesti ennalta mdirittyihin kohtiin, kuten lokeroihin
tal alustoille ja t#114 menetelmilld voidaan saada aikaan useita pudotusva-
riaatioita, joita voidaan soveltaa riippuen kisiteltivin puutavaran painosta,

pinnan laadusta, pituudesta tms.

Keksinndn menetelmdssd puutavaran kuljetusta ja kuljettimelta poistamista var-
ten kdytetddn erillisid kannatuselimid sekd erillisid ohjaus- ja tukielimii,
jotka viimeksi mainitut ohjaus- ja tukiosaltaan ovat suoria ja joista myShem—
min kdytetddn nimitystd suora varsi ja jotka elinryhmit ovat tuettu tai kiinni-
tetty samalle kiertyvdlle akselille siten, ettd toinen elinryhmd on lisiksi
tuettu toisestakin pisteestd sopivimmin kuljetusradan cdellisestd tai seu-

raavasta akselista.
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Keksinnén mukaisella menetelmdlld suuren tehon lisdksi saadaan yksinkertainen
rakenne, koska sama akseli toimii toisen elinryhmin k#dntdlaitteera ja toisen

elinryhmidn kannatuslaitteena.

Keksinnon mukaisella menetelmdlld saadaan aikaan sama edullinen kuljetustapa
kuin mainitun Fi-patentin n:o 44783 mukaisella kuormaus- ja lajittelulait-

teella.

Esilld oleva keksintd eroaa em. Fi-patentin keksinndstd piddasiallisesti siten,
etti Fi-patentissa on hakamaisella elimelli yhteys kiinted#n varsiosaan. Tdstd
on kuitenkin sovellettaessa tullut eriditd epdkohtia, jotka johtuvat siiti,
ettd elinryhmii tarvitaan kiytidnndssid kdsiteltdvdn puutavaran samanaikaisesti
esiintyvin pituusvaihteluiden takia normaalisti 4-5 kpl. Tdten Fi-patentin
n:o 44783 esimerkkitapauksen mukaan tarvitaan hakamaisen elimen laukaisemi-
seksi 4-5 laukaisuelint#d. Jotta tultaisiin toimeen yhdelld laukaisuelimelld
on hakamaiset elimet Fi-patenttia sovellettaessa sidottava toisiinsa yhdys-
akselilla, jota voidaan kd#nt#i vain yhden laukaisulaitteen avulla. Tdlldin
on jouduttu siihen, ettd jokaisessa pudotuskohdassa on kaksi akselia, toinen
kiinted ja toinen kddntyvi, joka luonnollisesti tekee laitteistot kalliiksi

ja pidentdi kuljetuselinten etdisyyttd toisistaan.

Esilld olevassa keksinnbssd on nimi epidkohdat poistettu ja pHdsty usealle eri

laatuiselle puutavaralle soveltuvaan toimintatapaan.

Seuraavassa keksintdi selostetaan yksityiskohtaisesti viittamalla oheisen pii-
rustuksen kuvioissa esitettyihin keksinndn erdisiin sovellutusesimerkkeihin,

joihin keksintd ei ole mitenk3din ahtaasti rajoitettu.

Kuvio 1 esittdi keksinnon mukaista menetelmidi toteuttavaa laitetta sivulta

ndhtynd.

Kuvio 2 esittdi kannatusvarsiparia asennossa, jossa puutavara piidsee 1iukumaan

suoran varren kannatuksesta.

Kuvio 3 esittdi kuviota 2 vastaavasti erdstid toista keksinndn mukaista kannatus-

varsiparin toteutusta.

Kuvio 4 esittidid keksinndn menetelmdd toteuttavaa varsisarjaa aksonometrisend

kuvantona.
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Kuvion 1 mukaisesti k#idntdpydrien 30 yli on jdrjestetty vierekkdin sarja kul-
jetinketjuja 17, jotka muodostavat puutavaran lajittelukuljettimen. Kuljetti-
men alla on joukko lajittelulokeroita 20, joihin puutavarakappaleet lajittelu-
kuljettimelta pudotetaan lajinsa ja/tai laatunsa mukaisesti. Lajittelukuljetti-
men toisen k#Antdpydrin 30 yhteyteen sen alapuolelle on jiarjestetty sydttdlai-
te, joka muodostuu kdintSpydristd 22, kuljetinketjuista 21 sekd kannatinsar-
joista 23, joiden varassa puutavarakappaleet a yksitellen tuodaan lajittelu-
kuljettimelle sySttimistd varten. Lajittelukuljettimen ketjuihin 17 on kiinni-
tetty osat 18 tasavidlein L ja ndin osiin 18 on kiinnitetty holkkien vdlityk-
selld akselit 14 kiintymddn pddsevidsti. Akseleille 14 on holkeilla 16 kiinni-
tetty kulmavarret 10, joissa on suora varsiosa 27 ja sen jdlkeen kulmaosa 26,
joka lepdid painollaan edellisen akselin 14 varassa. Kulmaosan 26 jdlkeen on
alaspdin n. 45° kulmassa oleva suora kannatusvarsi 12. Koukkuvarret 11 ovat

yldpddstddn holkilla 15 kytketty kddntyvdsti akseleille 14.

Edelld esitetty laite toimii seuraavasti. Kuvion 1 mukaisesti tulevat suorat
varret ja koukkuvarret viitteelld 11o ja 12o esitetyssi asennossa siten, ettd

suorien varsien 12o kulmaosa 26 on vdlin A, pHddssd koukkuvarren 110 akselin

1
ylipinnasta. Td118in kannatusvarsiparit ovat asennossa, jossa puutavarakappa-
le a piisee kuljettimen 21,22 kuljettamana siirtymddn kannatusvarsiparin kanna-
tukseen. Kuviossa 1 on mukaanotinsarja 23' tuonut puutavarakappaleen b kanna-
tusvarsiparisarjan kannatukseen ja varret 11 ja 12 ovat kddntyneet niin, ettd
koukkuvarren 11 alapddn koukku pididtt#id puutavarakappaleen b paikallaan.
Puutavarakappaleita ¢ kuljetetaan kannatusvarsiparisarjojen kannatuksessa la-
jittelulokeroiden 20 ylipuolella ja puutavarakappale d on putoamassa varsi-
parisarjan kannatuksesta, koska varsiparien osat 11' ja 12' ovat kidntyneet
toisiinsa ndhden siten, etti koukkuvarren 11' alapddn koukun kannatus lakkaa.
Tdmdn kddntymisen saa aikaan akselille 14 kiinnitetty varsi 13', joka kiddntyy
vasteen 25 kdintdmdnd. Vaste 25 on kHinnetty asennosta 25' edelld mainittuun
asentoon toimisylinterin 19 vaikutuksella sindnsd tunnetuilla ohjauslaitteilla
silloin kuin kyseinen puutavarakappale d on tullut lajinsa ja/tai laatunsa mu-

kaisen lajittelulokeron 20 ylipuolelle.

Koukkuvarret 11 on kiinnitetty jidykdsti akselille 14 ja samalle akselille on
myds jaykdsti kiinnitetty ki#dntdvarret 13. Suorat varret 12 ovat laakeroitu

vapaalla holkilla 16 akseleille 14.

Suorien kannatusvarsien 12 levdtessd kulmaosallaan 26 akselien 14 pddllid saa-

daan aikaan kitkavoima, joka ainakin osittain estdi koukkuvarsia 11 kdintymisti
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alaspdin niiden ollessa kuljetusasennossaan. Koukkuvarsien 11 pitdminen kul-
jetusasennossa voidaan saada aikaan muullakin tavoin esim. sopivalla kitkalaa-

keroinnilla, vastapainolla, jousella tai muulla vastaavalla.

Kuvion 1 mukaisessa toteutusmuodossa koukkuvarret 11 kddntyvdt kiinnitysakse-
linsa 14 ja kdintStankojen 13 kidintdminid puutavarakappaleita pudotettaessa
suorien varsien 12 pysyessd tdssd vaiheessa kdantymdttomind. Puutavarakappa-
leiden kannatuksen lakkaaminen voidaan toteuttaa usealla eri tavalla kuviosta |
poiketen esim. siten, ettd varret 12 kd#dntyvit varsien 11 pysyessd paikallaan.
Tdmid toimintatapa sopii hyvin esim. kevedlle puutavaralle. Erds vaihtoehtoinen
toteutustapa on se, ettd varsi 12 kddntyy ylospdin ja varsi 11 alaspdin puu-
tavarakappaletta pudotettaessa. Tdl18in saadaan osien 11,12 kddntdkulma erit-
tdin pieneksi. Keksintd voidaan toteuttaa myds siten, ettd varsi 11 kddntyy
alaspdin ja varsi 12 kddntyy myds lyhyen matkan alaspdin, milld toimintatavalla
saadaan pudotettavalle puutavarakappaleelle suuri kiihtyvyys nopeaa pudotusta
varten. Edelld selostetusta neljidstd eri vaihtoehdosta valitaan kulloinkin

kdsiteltdvdlle puutavaralaadulle soveliain.

Mitd keksinndn mukaiseen menetelmiddn ja sen eri vaiheisiin tulee, niin on ym-
mirrettivd, ettd menetelmdvaiheiden vdlilld voidaan suorittaa muita sindnsi

tunnettuja kidsittelytoimenpiteitd puutavarakappaleille.

Kuvion 2 mukaisesti saadaan varsien 11 ja 12 kannatus vapautumaan niiden kdin-
téliikkeelld varsien 11' kdidntyessd varren 13' vaikutuksesta, koska nokka 24
nostaa varren 12' kulmaosaa 26 siten, ettid akselin 14 ja kulmaosan 26 vidliin

tulee vilys A,.

Kuvion 3 mukaisesti varret 11" ja 12" on saatu puutavarakappaleen kannatuksen
vapauttavaan asentoon siten, ettid puutavarakappaleiden ollessa vield kannatet-
tuna on akseliin 14 kiinnitetty nokka 28 tai uloke nostanut suoran osan |2
kulmaosan 26 akselista 14 erilleen. Tdmidn jdlkeen kdidntdvarsien 13" kddntdessi
akselia 14 ja samalla nokkaa 28 kdintyy aluksi myds suora varsi 12' alaspiin
varren 11" k#didntyessd samaan tahtiin. Tietyssd vaiheessa kulmaosa 26 tapaa
akselin 14 ja varsi 11' jatkaa kdintymistid varren 12" jiidessi paikalleen,
jolloin tullaan kuviossa 3 esitettyyn asentoon, jossa puutavarakappaleiden

kannatus on lakannut.

Seuraavassa esitetddn patenttivaatimukset, joiden midirittelemidn keksinndllisen

ajatuksen puitteissa keksinnin eri yksityiskohdat voivat vaihdella.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd puutavaran lajittelukuljettimissa, joissa puutavaraa kuljetaan
poikittain ja jossa menetelmdssd lajittelukuljettimella (17) puutavarakappa-
leita kannatetaan peridkkdisilld kannatuselinsarjoilla, jotka muodostuvat vie-
rekkdisistd kannatuselimistd (11,12), joilta puutavarakappaleet pudotetaan ase-
tetun ohjelman mukaisesti lajinsa ja/tai laatunsa mukaisiin pudotuspaikkoihin
(20), ja jossa lajittelukuljettimessa (17) puutavarakappaleita kannatetaan
sellaisilla kannatuselinpareilla, jotka kd#sittdvit koukkuvarren (11) ja suoran
varren (12), tunnettu siitd, ettd molemmat viimemainitut varret (11,12)
on tuettu samoille lajittelukuljettimeen (17) kiinnitetyille kannatustangoille
(14), ettd suorat varret (10) on lisdksi tuettu jatko-osansa (26,27) vili-
tykselld toisesta tukipisteestd (14,16) ja ettd puutavarakappaleiden pudotus
suoritetaan koukkuvarsisarjan (11) kannatustankoa (14) kiertdmillid aikaansaa-

dulla koukkuvarsien (11) ja suorien varsien (12) keskiniiselld liikkeelli.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, t unne t tu siitd, etti kouk-
kuvarsia (11) kdidnnet#in kiinnitysakselinsa (14) vdlityksellid puutavarakappa-
letta kannatusvarsilta pudotettaessa vastaavien suorien varsien (12) pysyes-

sd tdssd toiminnanvaiheessa kHintymittomini.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd, ettid suo-
ria varsia (12) kddnnetdidn etummaisen kiinnityspisteensi (14) ympiri puutava-
rakappaleita pudotettaessa vastaavien koukkuvarsien (11) pysyessi tHssi toi-

minnan vaiheessa paikallaan.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siitid, ettd puu-~
tavarakappaleita kannatuselimiltd pudotettaessa kiinnetdin suoria varsia (12)

yl8spdin ja vastaavia koukkuvarsia (11) alaspiin.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t t u siitd, ettd
puutavarakappaleita kannatuselimiltdin pudotettaessa kddnnetiin seki koukku-
varsia (11) ettd suoria varsia (12) alaspdin viimemainittuja lyhyemmin matkan

tai pienemmdllid kulmanopeudella.

6. Patenttivaatimuksen 1,2,3,4 tal 5 mukaisen menetelmin toteuttamiseen tarkoi-
tettu Taitteisto, joka kdsittdd lajittelukul jettimen, jossa on tietty mdidrd

rinnakkaisia kuljetinketjuja (17), joihin on kannatusosilla (18) kiinnitetty
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kuljetusketjujen (17) pituussuuntaan ndhden tasavidlein (L) kannatustankoja (14),
jotka on kddntyvidsti laakeroitu holkkiosien tai vastaavien vdlitykselld mai-
nittuihin kannatusosiin (18) ja johon laitteistoon kuuluu kannatusvarsisarjoja
(10,11), joilla puutavarakappaleita kannatetaan ja joilta ne pudotetaan alla-
oleviin lajittelulokeroihin (20) tai muihin vastaaviin, jotka kannatusvarsi-
sarjat (10,11) muodostuvat pareittain koukkuvarsista (11) joiden alapiddssd on
vaste joka kannattaa puutavarakappaleiden alasyrjdi, ja suorista varsista (12),
jotka kannattavat puutavarakappaleiden toista syrjdid ja ettd koukkuvarret (11)
on kiintedsti yhdistetty mainittuihin kannatustankoihin (l4), t unnet tu
siiti, ettd mainittuihin kannatustankoihin (14) vaikuttaa sinidnsid tunnetut eli-
met (13,19,25), joilla koukkuvarsisarjaa (l1) voidaan kididntdi ja ettd suorissa
varsissa (12) on jatko-osina kulmaosa (26) tai vastaava ja varsiosa (27), joi-
den vdlitykselld suorat varret (12) on kiinnitetty k#intyviksi lajittelukuljet-
timen edelliseen kannatustankoon (14) ja jotka kulmaosat (26) tai vastaavat

tukeutuvat kyseisen varsiparisarjan koukkuvarsia (11) tukevaan kannatustankoon

(14).

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, t unnet t u siitd, etti suoril-
la varsilla (12) ei ole omia k#idntSlaitteitaan ja sikdli kuln ne on jirjes-—
tetty kdidntyviksi ne kididntyvdt vastaavan koukkuvarsisarjan (l1) kannatusakse-—

lin (14) vaikutuksella.

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t unne t tu siitd, ettd
suorien varsien (12) kulmaosan (26) yhteydessd on kannatustangolla (14) kiin-
tedsti nokka (24) tai vastaava, joka kididntdi suoria varsia (12) yldspidin

koukkuvarsia (11) alaspidin kdiAnnettidessid (kuvio 2).

9. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laite, t unne t t u siitd, ettd
koukkuvarsissa (11) on kiinted nokka (28) tai vastaava suorien varsien (12)
kulmaosan (26) yhteydessd siten sovitettuna, ettid varsien (11,12) ollessa
puutavaraa kannattavassa asennossa mainittu nokka (28) tai vastaava on sellai-
sessa asennossa, ettd se pitdd kulmaosaa (26) tietylli etdisyydelld kannatus-
tangosta (14) ja ettd kannatustankoa (14) kiAinnettiessi siten ettd koukkuvarret
(11) kddntyvdt alaspdin, kidntyy mainittu nokka (28) mainitun kulmaosan (26)
yhteydestd, jolloin myds suorat varret (12) kdintyvidt alaspdin tietyn pienen

maltkan (kuvio 3).
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Patentkrav

1. Férfarande vid sorteringstransportdrer for virke, i vilka virket trans-
porteras pa tvidren, vid vilket fdrfarande virkesstyckena uppbidrs i

en sorteringstransportér (17) pd efter varandra anordnade serier av bdrorgan,
som best3r bredvid varandra anordnade bdrelement (11,12), frin vilka virkes-
styckena nedfills enligt ett uppgjort program pa nefidllningsplatser (20)
enligt sin sort och/eller kvalitet, och i vilken sorteringstransportor (17)
virkesstyckena uppbidrs pi sidana birelementpart, som omfattar en krokarm (11)
och en rak arm (12), kdnnetecknat dirav, att bdda sistnimnda
armar (11,12) har understdtts pd samma, vid sorteringstransportdren (17) fidsta
birstinger (14), att de raka armarna (10) dessutom genom fSrmedling av en
férldangning (26,27) har underststts i en annan stddpunkt (14,16) och att
nedfillningen av virkesstyckena genomfdrs genom en inbdrdes rorelse av
krokarmarna (11) och de raka armarna (12), som adstadkoms genom vridning av

barstingen (14) f&r serien av krokarmar (11).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k a2 nnetecknat dirav, att
krokarmarna (11) svings genom fS6rmedling av sin infdstningsaxel (14) vid
nedfillningen av virkesstycket fran birarmarna, varvid de motsvarande raka

armarna (12) férblir osvingda i detta funktionsskede.

3. Férfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav, att
de raka armarna (12) svings kring den fridmre infidstningspunkten (14) vid
nedfillningen av virkesstycken, varvid de motsvarande krokarmarna (11) férblir

pd sin plats i detta funktiosskede.

4, Forfarande enligt patentkravet 1, k @&nnetecknat dirav, att
de raka armarna (12) svings uppit och de motsvarande krokarmarna (11) nedat

vid nedfillningen av virkesstycken fran bédrorganen.

5. Fdrfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dirav, att bide
krokarmarna (11) och de raka armarna (12) svings nedat vid nedfdllningen av
virkesstycken fran bidrorganen, de sistnimnda en kortare stricka eller med

mindre vinkelhastighet.

6. Anldggning for genomfirande av forfarande enligt patentkravet 1,2,3,4 eller

5, vilken anldggning omfattar en sorteringstransportdr med ett visst antal
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parallella transportkedjor (17), vid vilka bdrstdnger (14) dr fista medelst
birdelar (18) med jimna mellanrum (L) i f&rhdllande till transportkedjornas
(17) langdriktning, vilken birstdnger #r svidngbart lagrade i nimnda bArdelar
(18) genom f&rmedling av hylsor eller liknande, och vilken anliggning omfattar
serier av bdrarmar (10,11), pd vilka virkesstyckena uppbdrs och fran vilka

de fdlls ned i underliggande sorteringsfack (20) eller liknande, vilka serier
av bdrarmar (10,11) bestdr av parvis anordnade krokarmar (11), vilkas nedre
idnde uppvisar ett anslag som uppbdr virkesstyckenas undre kant, och raka

armpar (12), vilka uppbidr virkesstyckenas andra kant, att krokarmarna (11)

ir fast forenade med nimnda biarstdnger (14), k dnnetecknad dirav,
att ndmnda birstidnger (14) pdverkas av 1 och £8r sig kinda organ (13,19,25),
medelst vilka serien av krokarmar (11) kan svingas och att de raka armarna (12)
som fdrlidngningar uppvisar ett vinkelparti (26) eller liknande och ett
skaftparti (27), genom f8rmedling av vilka de raka armarna (12) dr svingbart
fiasta vid den 1 sorteringstransportdrens ldpriktning framfdrliggande bdrstingen
(14) och vilka vinkelpartier (26) eller liknande stdder sig pd den bdrsting (14)

som stdder krokarmarna (11) i ifrdgavarande serie av armpar.

7. Anliggning enligt patentkravet 6, k dannetecknad dirav, att
de raka armarna (12) saknar egna svingningsanordningar och om de dr svidngbart
anordnade svianger de sig genom inverkan av bdraxeln (14) f6r motsvarande serie

av krokarmar (11).

8. Anliggning enligt patentkravet 6 eller 7, k i nnetecknad dirav,
att en fast kam (24) eller liknande dr anordnad pd biArstingen (14) i samband
med de raka armarnas (12) vinkelparti (26), vilken kam svidnger de raka armarna

(12) uppat d& krokarmarna (11) svidngs nedat (fig. 2).

9. Anlidggning enligt patentkravet 6 eller 7, k annetecknad dirav,
att krokarmarna (11) uppvisar en fast kam (28) eller liknande i samband med

de raka armarnas (12) vinkelparti (26) anordnad pd sidant sitt, att ndmnda kam
(28) eller liknande da armarna (11,12) &r i virkesuppbirande stdllning &r i
sadant ldge, att den hdller vinkelpartiet (26) pd ett visst avstind frin
barstangen (14) och att nimnda kam (28) d& birstingen (14) svings si, att
krokarmarna (11) svings neddt svinger frdn nimnda vinkelparti (26), varvid

dven de raka armarna (12) svinger sig neddt en viss liten stricka (fig. 3).

Viitejutkaiswja=AnfOrda publikationer

Patenttijulkaloujar=Patontahrifhor: Suomi-Finland (1) 41 816 (B 65 g 17/32),
RO 783 (B o ¢ 5/18) . Ruotoi-Sverige(SI) 12 500 (81 ¢ 129).
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