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69 Biegevorrichtung fir die Léngsdrahtenden von Bewehrungsgittern fir Betonplatten.

@ Fir das Biegen von Lingsdrahtenden von Beweh- |
rungsgittern wird erfindungsgeméss eine Biegevor- ;
richtung vorgeschlagen, welche einen Auflagetisch (1), ein
vertikal bewegbares Niederhalteelement (7) sowie wenig-
stens einen Biegearm (4) aufweist. Wenn zusatzlich Fér-
dermitte! fir das Bewehrungsgitter vorgesehen sind, so
lassen sich mit einer solchen Vorrichtung automatisch die
Léngsdrahtenden von Bewehrungsgittern biegen.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrich-
tung fir die Biegung von Langsdrahtenden eines
Bewehrungsgitters, mit Biegedornen und diesen zu-
geordneten Biegemitteln.

Um die Langsdrahte von Bewehrungsgittern zu
biegen, welche insbesondere fir die Herstellung
von Betonplatten verwendet werden, muss her-
kémmlicherweise das flache Bewehrungsgitter zu-
erst manuell bewegt und ausgerichtet werden, be-
vor der Biegevorgang begonnen werden kann. Da-
nach wird jeder Langsdraht einzeln gebogen. Dies
ist insbesondere bei grossen Bewehrungsgittern
eine zeitaufwendige Arbeit, und aufgrund der manu-
ellen Einrichtung kénnen Positionierfehler auftreten.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand
nun darin, eine Vorrichtung zu finden, welche das
Biegen der Langsdrahtenden von Bewehrungsgit-
tern vereinfacht und eine bessere Zuverlassigkeit
sowoh! beziiglich der Positionierung wie auch des
Biegewinkels erreicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch eine
Biegevorrichtung gelést, welche sich dadurch aus-
zeichnet, dass sie einen Auflagetisch fir das Be-
wehrungsgitter, ein Uber diesem Auflagetisch ange-
ordnetes Niederhalteelement mit Biegedornen sowie
mindestens einen seitlich unterhalb des Auflage-
tisches schwenkbar angeordneten Biegearm auf-
weist, wobei letzterer mittels eines Antriebes derart
verschwenkbar ist, dass sein freies Ende die Gber
den Auflagetisch hinausragenden Langsdrahtenden
gegen das Niederhalteelement hin verbiegen kann.

Durch diese Biegevorrichtung kénnen in einem
Arbeitsgang automatisch ein oder mehrere Langs-
drahtenden gleichzeitig und schnell gebogen wer-
den. Durch die automatische Zufithrung und Posi-
tionierung der Bewehrungsgitter kénnen grosse Ge-
nauigkeiten erreicht werden.

Bevorzugte Ausfihrungsformen der Erfindung er-
geben sich aus den Anspriichen 2 bis 5.

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
stehend anhand von Zeichnungen noch naher er-
lautert. Es zeigen

Fig. 1 die schematische Ansicht einer erfindungs-
gemassen Biegevorrichtung;

Fig. 2-4 die Biegevorrichtung nach Fig. 1 bei
verschiedenen Biege- resp. Transportvorgangen.

Eine erfindungsgeméasse Biegevorrichtung weist
einen Auflagetisch 1 auf, auf welchen das zu bear-
beitende Bewehrungsgitter (hier nicht dargestellt)
gelegt wird, wie in Fig. 1 gezeigt. Der Auflagetisch
1 kann mit Positionierelementen 2, 2’ versehen
sein, in welche die Querdrahte des Bewehrungsgit-
ters eingreifen kénnen. Damit lassen sich die Be-
wehrungsgitter genau auf dem Auflagetisch 1 posi-
tionieren. Zu beiden Seiten des Auflagetisches 1
sind je ein Biegearm 3, 4 rotierbar angebracht. Die
Bewegung der Biegearme 3, 4 erfolgt vorzugsweise
durch Hydraulikzylinder 5, 6. Weiter ist aber dem
Auflagetisch 1 eine vertikal bewegliche Niederhalte-
vorrichtung 7 vorgesehen. Diese Bewegung kann
beispielsweise mittels Hydraulikzylindern erfolgen.
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Die Niederhaltevorrichtung 7 weist zu beiden Seiten
wenigstens je einen Biegedorn 8, 9 aut.

Ein Bewehrungsgitter 10 wird nun beispielsweise
mittels eines Greifarmes 11 als Fordermittel auf den
Auflagetisch 1 gebracht, wie aus Fig. 2 ersichtiich
ist. Dabei kommen je zwei Querdrahte 12, 13 des
Bewehrungsgitters 10 in die Nuten der Positionier-
elemente 2, 2’ zu liegen. Die Niederhaltevorrichtung
7 wird nun nach unten bewegt.

Die Biegedorne 8, 9 driicken dabei die darunter
liegenden Langsdrahte des Bewehrungsgitters 10
an den Auflagetisch 1 an und halten dieses damit
fest. Der Biegearm 4 wird nun wie in Fig. 3 darge-
stellt mittels des Hydraulikzylinders 6 nach oben
verschwenkt und driickt dabei das Langsdrahtende
10’ um den Biegedorn 9 nach oben. Dabei wird ein
Biegeradius erreicht, der demjenigen des Biege-
dorns 9 entspricht. Es ist klar, dass je nach Ausfih-
rung der Biegedorne 8, 9 und der Biegearme 3, 4
nur einzelne Langsdrahte gebogen werden konnen
oder gleich eine Viehlzah! von Langsdrahten gleich-
zeitig gebogen werden koénnen.

Wenn der gewiinschte Biegewinkel erreicht wor-
den ist, so wird der Biegearm 4 wieder in seine Ru-
heposition zuriickgeschwenkt und die Niederhalte-
vorrichtung 7 wird wieder nach oben bewegt, wie in
Fig. 4 gezeigt. Nun kénnen beispielsweise weitere,
benachbarte Langsdrahtenden 10" gebogen werden,
indem beispielsweise das Bewehrungsgitter 10 mit-
tels des Greifers 11 angehoben wird, und die ge-
samte Biegevorrichtung in Richtung der Querdrahte
um einen Langsdrahtabstand verschoben wird.
Dazu ist die gesamte Biegevorrichtung vorzugswei-
se in einer Gestellanordnung untergebracht, welche
eine solche Verschiebung erlaubt. Gegebenentalls
werden aber auch nur die Niederhaltevorrichtung
und die Biegearme verschoben, wenn der Auflage-
tisch geniigend breit ist.

Wenn nun noch die Langsdrahtenden der gegen-
Uberliegenden Seite des Bewehrungsgitters 10 ge-
bogen werden sollen, so wird das Bewehrungsgitter
in eine entsprechende Position auf dem Auflage-
tisch 1 verschoben, so dass ihr ausserster Quer-
draht in das Positionierelement 2 zu liegen kommt.
Sinngemass zum vorher erlauterten werden nun
hier die Langsdrahtenden dieser Seite mittels des
Biegearmes 3 gebogen.

Durch eine solche Biegevorrichtung konnen ein-
fach und prazise die Langsdrahtenden von Beweh-
rungsgittern vollautomatisch gebogen werden. Ins-
besondere eignen sich solche Biegevorrichtungen
auch zur Einrichtung einer Mehrfachbiegevorrich-
tung. In einer soichen Mehrfachbiegevorrichtung
werden mehrere der vorgéngig beschriebenen Bie-
gevorrichtungen parallel in einem gemeinsamen
Trager angeordnet. Vorzugsweise werden dabei
mindestens eine Einzel- und eine Gruppenbiegevor-
richtung vorgesehen. Eine Einzelbiegevorrichtung
ist dabei derart ausgebildet, dass jeweils nur ein
einzelner Langsdraht gebogen wird. Eine Gruppen-
biegevorrichtung ist dabei derart ausgebildet, dass
gleichzeitig eine bestimmte Anzahl von Langsdrah-
ten gleichzeitig gebogen werden kdnnen.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung fir die Biegung von Langsdrahten-
den eines Bewehrungsgitters, mit Biegedornen und
diesen zugeordneten Biegemitteln, dadurch gekenn- 5
zeichnet, dass sie einen Auflagetisch fir das Be-
wehrungsgitter, ein Uber diesem Auflagetisch ange-
ordnetes Niederhalteelement mit Biegedornen sowie
mindestens einen seitlich unterhalb des Auflage-
tisches schwenkbar angeordneten Biegearm auf- 10
weist, wobei letzterer mittels eines Antriebes derart
verschwenkbar ist, dass sein freies Ende die Uber
den Auflagetisch hinausragenden Langsdrahtenden
gegen das Niederhalteelement hin verbiegen kann.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 15
kennzeichnet, dass auf gegeniberiiegenden Seiten
des Auflagetisches, sich vorzugsweise gegeniiber-
liegend jeweils mindestens ein Biegearm vorgese-
hen ist.

3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 29
2, dadurch gekennzeichnet, dass das Niederhalte-
element mittels eines Hydraulikzylinders beziiglich
dem Auflagetisch in vertikaler Richtung bewegbar
ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 25
3, dadurch gekennzeichnet, dass die Biegearme
mittels Hydraulikzylinder schwenkbar sind.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass weitere Férdermit-
tel vorgesehen sind, um das Bewehrungsgitter be- 30
zuglich dem Auflagetisch zu verschieben.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
S5, dadurch gekennzeichnet, dass die Biegearme
senkrecht zu den Langsdrahten in der Bewehrungs-
gitterebene beziglich des Auflagetisches seitich 35
verschiebbar sind.
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Fig 2
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