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Dispositif d’assemblage d’éléments.

@ Il comprend une enveloppe (1) présentant vue en plan

une forme générale polygonale. Cette enveloppe (1)
comporte a chacun des angles du polygone une ouverture
(3, 4, 5) située dans un plan sensiblement perpendiculaire a
la bisectrice des deux cotés adjacents du polygone. Il com-
porte encore des boulons de serrage permettant de rappro-
cher I'une de I'autre, par déformation de I'enveloppe (1),
les parties centrales (6) de celle-ci.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif d’assemblage d’éléments, caractérisé par le
fait qu'il comprend une enveloppe présentant vue en plan
une forme générale polygonale et comportant a chacun des
angles du polygone une ouverture, et par le fait qu’il com-
porte des moyens de serrage permettant de rapprocher 'une
de 'autre, par déformation de I'enveloppe, les parties cen-
trales de celle-ci se faisant face.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait

que I'enveloppe est formée de deux coquilles assemblées. 10

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que 'enveloppe est formée par un flanc polygonal dont les
sommets sont repliés autour des éléments a assembler.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé par le fait
que les moyens de serrage comportent des pergages pratiqués 1
dans le flanc a proximité de ses sommets et dans sa partie cen-
trale qui en position de service sont superposés.

5. Dispositif selon la revendication 2 ou la revendication 4,
caractérisé par le fait que les moyens de serrage comportent

deux plaques de serrage appliquées contre les parties cen- 20

trales de 'enveloppe et serrées 'une contre 'autre par au
moins un organe de serrage.

6. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé par le fait
que les moyens de serrage comportent des trous traversant de

o

n

La présente invention a pour objet un dispositif d’assem-
blage d’¢léments, notamment d’éléments tubulaires pour la
réalisation de constructions ou structures permanentes ou
démontables.

Lors de la réalisation de constructions tubulaires, la diffi-
culté majeure réside dans le nécessité de préparer les extré-
mités des tubes en vue de leur assemblage. Cet assemblage est
ensuite réalisé par soudage, brasage, rivetage, vissage, etc.
Pour obtenir une structure suffisamment résistante les nceuds
d’assemblage sont souvent renforcés par des goussets d’angles
soudés ou brasés.

Le préparation des extrémités des tubes, coupe en biseau, et
leur assemblage par soudage ou brasage entrainent une dété-
rioration de I'état de surface des tubes. Ceux-ci doivent aprés
assemblage recevoir leur traitement de surface définitif, ce
qui ne laisse pas le choix de ces traitements de surface notam-
ment lorsque 'assemblage est de grande dimension.

Lorsque les constructions ou structures tubulaires doivent
étre démontables, elles sont souvent réalisées au moyen d’élé-
ments standards utilisant le principe du serrage diamétral qui
ne nécessite pas forcément une préparation particuliére des
extrémités des tubes. Toutefois ce mode d’assemblage pré-
sente 'inconvénient d’assembler les tubes dans des plans dif-
férents provoquant des décalages d’axes. De tels assemblages

part en part 'enveloppe situés & proximité des sommets de ses 25 présentent des aspérités, un encombrement important et un

parties centrales, les organes de serrage étant introduits dans
les trous correspondants des parties centrales de chaque coté
de l'enveloppe.

7. Dispositif selon la revendication 5 ou la revendication 6,
caractérisé par le fait que les organes de serrage sont des vis,
boulons et écrous ou rivets.

8. Dispositif selon la revendication 1 pour I'assemblage
d’éléments tubulaires, caractérisé par le fait qu’il comporte
des inserts destinés a étre enfilés dans les éléments a assem-
bler aux endroits ol ceux-ci sont serrés dans I'enveloppe.

9. Dispositif selon la revendication 7 pour I'assemblage
d’éléments tubulaires, caractérisé par le fait qu'il comporte
autour des organes de serrage des douilles déformant les éle-
ments tubulaires lors du serrage desdits organes de serrage et
verrouillant axialement et radialement ces éléments tubu-
laires par rapport a 'enveloppe.

10. Dispositif selon les revendications 8 et 9, caractérisé
par le fait que certains inserts au moins comportent une gorge
périphérique.

11. Dispositif selon I'une des revendications précédentes, 45

caractérisé par le fait que les ouvertures de ’enveloppe poly-
gonale sont situées dans des plans sensiblement perpendicu-
laires 4 la bisectrice de 'angle formé par les deux c6tés adja-
cents du polygone.

12. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que I'enveloppe est constituée de trois piéces présentant
en coupe la forme générale d’'un U dont 'une comporte les
parties centrales de enveloppe.

13. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le

fait que I'enveloppe est constituée de deux piéces tubulaires et 55

d’une Lroisiéme piéce présentant en coupe la forme générale
d’un U formant également les parties centrales de 'enve-
loppe.

14. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé par le
fait que 'enveloppe est constituée par trois piéces tubulaires
reliées entre elles par des plaques de serrage.

15. Dispositif selon I'une des revendications Sa 7 et 9,
caractérisé par le fait que les organes de serrage sont disposés
approximativement tangentiellement aux éléments a assem-
bler.

aspect esthétique tels qu'ils ne peuvent étre utilisés que pour
des constructions de chantier, utilitaire ou de caractére tres
provisoire.

La présente invention a pour but de remédier aux inconvé-

30 nients précités des solutions connues et de permettre la réali-

sation d’un assemblage rigide et résistant d’é1éments tubu-
laires finis coplanaires pour la réalisation de structures dura-
bles et/ou démontables ne nécessitant aucune préparation
particuliére des extrémités des éléments tubulaires a assem-

35 bler et présentant un aspect esthétique assurant par ses élé-

ments propres une finition et un habillage parfait du raccor-
dement.

Le dispositif d’assemblage d’éléments selon la présente
invention se distingue par les caractéristique énumérées a la

40 revendication 1.

Le dessin annexé illustre schématiquement et 4 titre
d’exemple deux formes d’éxecution du dispositif d’assem-
blage selon I'invention et quelques variantes de celui-ci.

La fig. I est une vue en perspective du dispositif d’assem-
blage reliant deux éléments tubulaires.

La fig. 2 illustre I'une des coquilles formant ’enveloppe du
dispositif d’assemblage de la figure 1.

La fig. 3 illustre une variante du dispositif comportant des

so plaques de serrage.

La fig. 4 illustre une seconde forme d’exécution du dispo-
sitif d’assemblage.

La fig. 5 illustre une variante du dispositif illustré a la
figure 4 comprenant des plaques de serrage.

La fig. 6 illustre une troisiéme forme d’exécution du dispo-
sitif.

La fig. 7 illustre une utilisation particuliére du dispositif
d’assemblage.

Les figures 8 4 10 illustrent schématiquement divers assem-

60 blages réalisés a 'aide du méme dispositif d’assemblage.

Les figures 11 et 12 illustrent le dispositif d’assemblage en
coupe partielle avant et aprés serrage.

Les figures 13 et 14 illustrent une variante du dispositif
d’assemblage comprenant des douilles de verrouillage en

65 coupe partielle avant et aprés serrage.

La fig. 15 est une vue de A de la figure 14, la partie supé-
rieure de 'enveloppe ayant été arrachée partiellement.
La fig. 16 illustre I'utilisation d’un insert plein.



La fig. 17 illustre une quatrieme forme d’exécution du dis-
positif.

La fig. 18 est une coupe suivant la ligne A-A de la figure
17. :

La fig. 19 est une coupe similaire a celle illustrée 4 la fig. 18
d'unc variante de ce dispositif d’assemblage.

La premiére forme d'exécution du dispositif d’assemblage
d'éléments tubulaires illustrée aux figures | et 2 comporte
une enveloppe métallique 1 de forme générale polygonale, ici
triangulaire, [ormée & partir de deux coquilles 2 identiques
(figure 2) rivetées, serties, vissées, soudées, brasées ou collées
le long des arétesa, b, c.

Dans I'exemple illustré I'enveloppe présente la forme d'un
triangle irrégulier, chaque coté a, b, c étant de longueurs dif-
férentes mais il est évident que dans des variantes cette forme
pourrait étre celle d’un triangle isocéle ou équilatéral.

Cette enveloppe | comporte des ouvertures 3, 4, 5 situées
aux sommets du polygone dans des plans sensiblement per-
pendiculaires aux bisectrices des angles compris entre deux
arétes adjacentesa, by b, cetc, a.

Celle enveloppe comporte deux zones centrales 6 se faisant
face, de forme générale polygonale ici triangulaire, compor-
tant i proximité de chacun de ses sommets au moins un per-
cage 7, 8, 9. Des moyens de serrage, ici des boulons 10 et des
écrous 11 sont logés dans les Lrous 7, 8, 9 et permettent de rap-
procher les parties centrales I'une de autre provoquant ainsi
le serrage et la fixation d’éléments tubulaires 12, 13 pénétrant
dans I'enveloppe par ses ouvertures.

Le serrage par vissage donne la possibilité de rendre I'as-
semblage démontable. Si cela n'est pas nécessaire, il est évi-
dent que les vis peuvent &tre remplacées par des rivets ou
autres moyens de lixation permanents.

Le déformation des zones périphériques de I'enveloppe |
pour épouser la forme des éléments tubulaires et les serrer
fermement peut étre provoquée uniquement par le serrage
des boulons et écrous 10, 11. Ces déformations peuvent égale-
ment étre préformées entiérement ou partiellement.

Comme on s’en rend aisément compte, cet assemblage ne
nécessite aucune préparation des extrémités des éléments
{ubulaires devant étre assemblés, ceux-ci peuvent donc étre
terminés, y compris leur fini de surface, peinture, eloxage,
etc., avant assemblage.

L'assemblage peut étre démonté autant de fois que cela est
nécessaire sans perdre aucune de ses caractéristiques. De
plus, 'enveloppe du dispositif d’assemblage entoure les élé-
ments tubulaires qui sont coplanaire, ce qui donne une fini-
tion soignée, esthétique, sans aspérité et constitue simultané-
ment un renfort de la structure assemblée.

Comme I'enveloppe subit une relativement grande défor-
mation lors du serrage on peul réaliser cette enveloppe suffi-
samment grande pour qu’elle présente avec les éléments
tubulaires avant assemblage un jeu important. Ainsi, cet
assemblage est compalible avec des tubes a trés grandes tolé-
rances dimensionnelles. Enfin, I'introduction des tubes dans
I'enveloppe est également facilitée par ce jeu important.

Ce dispositif dassemblage est extrémement simple a fabri-
quer et & monter tout en permettant la réalisation d’assem-
blage trés rigide, solide et esthétique.

Les figures 8 4 10 montrent qu'il est possible avec un méme
dispositif d"assemblage dont I'enveloppe triangulaire pré-
sente trois angles différents, de réaliser des assemblages d’an-
gles o, azet as différents.

La figure 11 est une coupe partielle du dispositif d’assem-
blage avant serrage tandis que la figure 12 illustre cette méme
coupe particlle de I'assemblage aprés déformation de 'enve-
loppe et serrage de I'élément tubulaire.

Les figures 13 et 14 illustrent une variante du dispositif

3 657 899

dassemblage dans laquelle des douilles de verrouillage 14, 15
sont disposées autour des boulons 10 et qui lors du serrage
provoquent une déformation locale de la paroi de 'élément
tubulaire 12 causant ainsi un verrouillage axial et radial de

s cet élément.

Une autre variante du dispositif d’assemblage est illustrée a
la figure 3. Dans cette exécution les moyens de serrage sont
constitués par deux plaques triangulaires 16, 17 appliquées
contre les parties centrales 6 de I'enveloppe | par au moins un
boulon 10 avec écrou 1.

Les figures 4 et 5 illustrent une seconde forme d’exécution
du dispositif d’assemblage dans laquelle 'enveloppe est cons-
tituée par un flanc triangulaire 18 muni de pergages 194
proximité de chacun de ses sommets. Les coins du polygone
ainsi formés sont rabattus par dessus les éléments tubulaires
20, 207 devant étre assemblés et ce faisant les pergages 19 se
superposent ensemble ainsi qu'a un trou 21 situé au centre du
flanc 18. Des plaques de serrages polygonales 22, 22 et un
boulon muni d’un écrou sont alors utilisés pour le serrage
comme dans la variante illustrée 4 la figure 5.

Dans cette forme d’exécution également les ouvertures
laissant passer les éléments tubulaires assemblés sont dis-
posés dans des plans sensiblement perpendiculaires a la bisec-
trice des angles formés entre les cotés adjacents de 'assem-
blage terminé.

La figure 6 illustre une troisiéme forme d’exécution du dis-
positif d’assemblage formé également d’un flanc polygonal 25
dont un c6té sur deux est rabattable autour d’un élément a
assembler. Des percages 26 sont pratiqués aux sommets du
flanc ainsi qu’aux sommets de sa partie centrale 27. Une fois
les cotés 25a, 25b, 25¢ repliés, ces percages sont alignés et per-
mettent le passage d’organes de serrage.

Une variante du dispositif d’assemblage est illustrée en
traits pointillés i la figure 6. Dans cetle variante, le flanc 25
comporte une extension 27a munie d'un pergage 27b. Une
fois rabattue cette extension 27a recouvre la partie centrale 27
du flanc et obture I'enveloppe, le pergage 27b se superposant
aux pergages 26 opposés.

Il est évident que dans d’autres formes d’exécution du dis-
positif d’assemblage la forme de 'enveloppe 1 ou du flanc 18
peut étre Iégerement modifiée pour permettre 'assemblage
d’¢léments tubulaires de section ovale, polygonale, etc.

Enfin, lorsque la paroi des éléments tubulaires a assembler
est faible, il est possible d’introduire dans ceux-ci des inserts
45 tubulaires 23 comme illustré & la figure 7 pour éviter une

déformation des parties des tubes 24 aux endroits de serrage,

ce qui nuirait A la rigidité et 4 la solidité de I'assemblage.

Lutilisation d’un tel insert 23 peut étre avantageux pour la

connexion de deux éléments tubulaires 24’, 24” bout a bout
so (figure 7).

Dans la variante illustrée a la figure 16, un insert plein ou
tubulaire 28 comportant une gorge 29 est disposé dans I'é1¢-
ment tubulaire avant serrage de I'assemblage, de telle fagon
que la gorge 29 soit au droit d’une douille de verrouillage 14.

s5 Par le serrage de 'assemblage, I'élément tubulaire est
déformé et épouse la forme de la gorge 29 provoquant un ver-
rouillage et une fixation trés rigide.

[1 est évident que gréce & ce dispositif d’assemblage, il est
également possible d’assembler des éléments pleins telles des

60 barres ou tiges. Pour leur verrouillage axial ces tiges peuvent
présenter des gorges & leur extrémité coopérant avec les
douilles de verrouillage.

11 faut encore noter que les efforts de serrage se répartissent
uniformément autour de Pélément a assembler.

Dans toutes les formes d’exécution, les organes de serrage
sont situés tangentiellement ou sensiblement tangentielle-
ment 4 I'élément a assembler, ce qui en fixe rigidement la
position, et permet un verrouillage de celui-ci dans I'enve-
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loppe & l'aide desdites douilles de verrouillage.

Lorsqu'au moins un des éléments 4 assembler est ininter-
rompu, et lorsque des ¢léments tubulaires sont utilisés, cet
€lément ininterrompu, méme aprés déformation pour son
verrouillage, présente une section centrale libre. Cet élément
peut étre utilisé comme conduit pour un fluide ou de passage
pour un organe mécanique, cible, tige, etc.

Il faut encore noter que Ienveloppe 1 constitue (voir figure
1) entre les deux éléments a assembler un renfort pseudo
tubulaire par son aréte b qui est de par sa forme trés rigide.

Il est évident qu’on peut multiplier les organes de serrage
permettant de rapprocher les parties centrales de I'enveloppe
notamment le long des cotés de ces parties centrales pour que
ces organes de serrage additionnels soient également tangen-
tiels a 'élément & assembler.

Les douilles de verrouillage peuvent étre coniques pour
faciliter la déformation tangentielle de I'élément tubulaire &
assembler. La surface externe de ces douilles peut étre striée,
cannelée ou présenter une forme polygonale pour faciliter
'accrochage et la déformation de I’élément 4 assembler.

La quatriéme forme d’exécution du dispositif d’assemblage
illustrée aux figures 17 et 18 comporte une enveloppe consti-

tuée de trois piéces étampées et formées 30, 31 et 32 reliées
par des organes de serrage.

Les piéces 31 et 32 présentent en coupe la forme générale
d’un U et sont destinées d entourer, en position de service un

s des éléments 33, 34 4 assembler. Ces piéces comportent des
percages le long des bords des ailes du U qui en position de
service sont superposés a des pergages 35, 36 de la piéce de
liaison 30, présentant également une forme de U en coupe et
constituant les parties centrales 37 de I'enveloppe ainsi que le

10 renfort ou gousset situé entre les deux éléments 33, 34 &
assembler.

La fixation et le serrage de I'enveloppe s’effectuent a 'aide
des boulons 38 ou de rivets, etc., qui sont tangentiels aux élé-
ments a assembler 33, 34.

15 Lafigure 19 illustre en coupe une variante de cette qua-
triéme forme d’exécution. Dans cette variante, les piéces
étampées et formées 31 sont tubulaires assurant une meil-
leure rigidité & Pensemble.

Il est également possible de réaliser 'assamblage a ['aide de

20 trois piéces étampées et formées 31 et de les relier & 'aide de
plaques de serrage, ceci aussi bien dans le cas des figures 17,
18 que dans celui de la variante illustrée 4 la figure 19.
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