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A INVENGAO REFERE-SE A UM SISTEMA DE PRODUGAO DE BEBIDAS COMPREENDENDO
CAPSULAS (1) CONTENDO INGREDIENTES DE BEBIDA COMPREENDENDO UM ELEMENTO (6)
DE IDENTIFICAGAO E UMA MAQUINA DE PRODUGAO DE BEBIDAS PARA RECEBER AS
REFERIDAS CAPSULAS, A REFERIDA MAQUINA COMPREENDENDO: - MEIOS (8) DE CONTACTO
PARA CONTACTAREM FISICAMENTE O ELEMENTO (6) DE IDENTIFICAGAO DE CAPSULA DE
MODO A LER A SUA INFORMAGAO E - MEIOS DE CONTROLO LIGADOS AOS MEIOS DE
CONTACTO E CONCEBIDOS PARA CONTROLAREM O FUNCIONAMENTO DA MAQUINA (11) DE
PRODUGAO DE BEBIDAS EM RESPOSTA A INFORMAGAO LIDA, OS MEIOS (8) DE CONTACTO
COMPREENDENDO: - PELO MENOS UMA SONDA (81) PASSIVEL DE SER DESLOCADA QUE
CONTACTA MECANICAMENTE O ELEMENTO (6) DE IDENTIFICAGAO DE CAPSULA, - UM
ELEMENTO (82) DE SUPORTE RESILIENTE EM CONTACTO COM A SONDA NUM LADO E
ASSOCIADO A CIRCUITOS (9) NO SEU OUTRO LADO, AS PARTES DO REFERIDO ELEMENTO DE
SUPORTE RESILIENTE EM CONTACTO COM A SONDA APRESENTANDO UMA FORMA
SUSCEPTIVEL DE SER DEFORMADA, - PARTES (121) CONDUTORAS DISCRETAS ENTRE O
ELEMENTO (82) DE SUPORTE RESILIENTE E OS CIRCUITOS (9), EM QUE OS MEIOS (8) DE
CONTACTO COMPREENDEM UMA CAMADA (12) DE MATERIAL IMPERMEAVEL ENTRE O
ELEMENTO (82) DE SUPORTE RESILIENTE E AS PARTES (121) CONDUTORAS DISCRETAS.



RESUMO

“IDENTIFICAQAO DE CAPSULAS CONTENDO INGREDIENTES DE BEBIDA”
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FIG. 1

A invencdo refere-se a um sistema de producdo de bebidas
compreendendo capsulas (1) contendo ingredientes de Dbebida
compreendendo um elemento (6) de identificacdo e uma maquina de

produgdo de Dbebidas para receber as referidas cépsulas, a

referida méquina compreendendo: - meios (8) de contacto para
contactarem fisicamente o elemento (6) de identificacdo de
cédpsula de modo a ler a sua informacdo e - meios de controlo

ligados aos meios de contacto e concebidos para controlarem o
funcionamento da madquina (11) de producdo de bebidas em resposta
a informacdo 1lida, os meios (8) de contacto compreendendo:
- pelo menos uma sonda (81) passivel de ser deslocada gue
contacta mecanicamente o elemento (6) de identificacao de
cdpsula, - um elemento (82) de suporte resiliente em contacto
com a sonda num lado e associado a circuitos (9) no seu outro
lado, as partes do referido elemento de suporte resiliente em

contacto com a sonda apresentando uma forma susceptivel de ser



deformada, - partes (121) condutoras discretas entre o elemento

(82) de suporte resiliente e os circuitos (9), em que o0s meios

(8) de contacto compreendem uma camada (12) de material

impermedvel entre o elemento (82) de suporte resiliente e as

partes (121) condutoras discretas.



DESCRICAO

“IDENTIFICAQAO DE CAPSULAS CONTENDO INGREDIENTES DE BEBIDA”

A  presente invencgdo refere-se a identificacdo de uma

cédpsula por uma maquina de producdo de bebidas.

0O documento WO 2008/090122 descreve uma cdapsula de
ingrediente de bebida que estd dotada de um elemento de
identificacdo concebido para ser fisicamente contactado a partir
do exterior de modo a controlar parametros de funcionamento de
uma maquina de producdo de bebidas associada. O elemento de
identificagdo apresenta furos ou reentrédncias que correspondem a
um estado de codificacado binaria (0 ou 1). De um modo preferido
o elemento de identificacdo nao ¢ visivel do exterior uma vez
que estd coberto por meios de cobertura. A magquina de producgédo
de bebidas compreende uma sonda passivel de ser deslocada que
pode penetrar, deformar, deslocar os meios de cobertura em
regides susceptiveis de apresentarem furos ou reentrédncias. O
nivel de deslocamento das sondas em resposta ao seu contacto com
um furo ou uma reentradncia estd associado a informacdo referente
a capsula. As sondas passiveis de serem deslocadas sao
posicionadas de modo resiliente a uma distdncia de circuitos dos
meios de controlo de maquina e sdo selectivamente deslocadas
para entrarem em contacto com os referidos circuitos dependendo
do seu contacto com as reentrancias ou os furos. O contacto da
sonda e circuitos também constitui um cdédigo bindrio (0 ou 1).
As sondas, passiveis de serem deslocadas, sao posicionadas de
modo resiliente a uma distdncia dos circuitos através de um

elemento de suporte resiliente associado aos circuitos para



proporcionar a elasticidade a sonda, para possibilitar o seu
retorno a uma posicdo de auséncia de contacto, e o isolamento
dos circuitos da humidade proveniente da cépsula. O elemento de
suporte resiliente pode ser um elemento elastomérico, de um modo
preferido silicone. As sondas podem ser formadas de pinos que
possuem uma base embutida ou inserida numa sede do elemento de
suporte. Os meios de controlo podem ser concebido para
controlarem, em resposta a informacdo 1lida, uma condicdo de
producao de bebida, tal como, por exemplo, a temperatura de um

ligquido fornecido ao interior da cépsula.

Com este tipo de maquinas, verificou-se que apds a producdo
de mais de 2000 bebidas, a humidade pode passar o outro elemento
de suporte resiliente, mesmo quando este é constituido por um
material de silicone. Esta humidade afecta os circuitos dos
meios de controlo de maquina, o que conduz a uma identificacéao

errada da céapsula.

Um problema para resolver, é entdo proporcionar uma magquina
com meios de identificacdo, tal como descrito anteriormente, na
qual a humidade proveniente do processo de preparacao de bebida
¢ impedida de entrar em contacto com os circuitos dos meios de

controlo.

De acordo com um primeiro aspecto, a invengdo refere-se a
um sistema de producdo de bebidas compreendendo cdapsulas
contendo ingredientes de bebida, compreendendo um elemento de
identificacdo e uma maquina de producdo de bebidas para receber

as referidas cépsulas, a referida madgquina compreendendo:



. meios de contacto para contactarem fisicamente o
elemento de identificacdo de cédpsula de modo a lerem a

sua informacao e

. meios de controlo ligados aos meios de contacto e
concebidos para controlar o funcionamento da magquina de

producgdo de bebidas em resposta a informagdo 1lida,

. 0s meios de contacto compreendendo:

. pelo menos um sonda passivel de ser deslocada que
contacta mecanicamente o elemento de identificacao de

capsula,

. um elemento de suporte resiliente, em contacto com a
sonda num lado e associado a circuitos no seu outro
lado, as partes do referido elemento de suporte
resiliente em contacto com a sonda apresentando uma

forma susceptivel de ser deformada,

. partes condutoras discretas ,entre o elemento de

suporte resiliente e os circuitos,

em que os meios de contacto compreendem uma camada de material
impermedvel entre o elemento de suporte resiliente e as partes

condutoras discretas.

No sistema da presente invencdo a cépsula estd dotada de um
elemento de identificacdo concebido para ser fisicamente
contactado do exterior. Por este motivo, 0s elementos de
identificacdo codificam a informagdo, de um modo estrutural, (em

contraste com um cdédigo de barras visual). Mals precisamente, o



elemento de identificacdo pode compreender uma pluralidade de
receptores de superficie de contacto localizado predeterminado,
cada um deles constituindo uma escolha de entre dois niveis de
superficie diferentes que correspondem, apds um contacto ser
estabelecido ou nao, com um elemento de sonda externo, um estado
de codificacdao bindria (0 ou 1). Um nivel de superficie pode
corresponder, por exemplo, a uma diferenca em profundidade ou
altura de uma pluralidade de reentrancias/furos ou elementos
salientes localizados. Numa forma de realizacao, sao
proporcionados primeiros e segundos receptores de contacto. Os
primeiros receptores de contacto podem ser furos ou reentréncias
com uma profundidade igual, enquanto os segundos receptores de
contacto sdo furos ou reentridncias com profundidade mais pequena
ou, em alternativa, sao cheios ou ligeiramente em relevo. Numa
variante possivel, o8 primeiros receptores de contacto séo
elementos salientes com altura igual, enquanto os segundos
receptores de contacto sdo elementos salientes de maior altura.
De um modo preferido, o elemento de identificacao, nao é visivel
do exterior e nao é exposto ao exterior antes de ser fisicamente
contactado por meios de sonda associados da méquina de producao
de bebidas. A este respeito, o elemento de identificacdo pode
ser coberto para o exterior por meios de cobertura, em qgue o0s
meios de cobertura e/ou o elemento de identificacdo estéo
concebidos para serem transferiveis de um estado de cobertura
para um estado de leitura de identificacdo, e. g., por serem
penetrados, deformados, deslocados por meios de sonda de uma
maquina de producdo de bebidas associada. De um modo preferido,
o elemento de identificacdo é codificado modulando uma estrutura
de superficie de uma face da céapsula, e. g., proporcionando
furos ou reentréncias numa face de identificacdo da céapsula. A
face de identificacdo da cépsula pode ser coberta por uma

membrana deslocavel, deformdvel ou perfurdvel, tais como uma



camada pléstica, uma camada de aluminio ou um laminado de
plastico-aluminio. Por este motivo, a cobertura é concebida para
ser gelectivamente perfurada a partir do exterior ou deformada
em partes que sobrepdem as reentréncias ou furos. Por outro
lado, a cobertura pode resistir, pelo menos, a uma determinada
penetracao ou deformacao por ser suportada em zonas gue nao
sobrepdem reentrdncias ou furos. Em alternativa, também o
elemento de cobertura pode permanecer inalterado, mas o elemento
de identificacdo pode ser manipulado (e. g., deslocado), de modo
a transferir a cépsula do estado de identificacdo-cobertura para
o estado de identificacdo-leitura. Numa forma de realizacao
preferida, o elemento de identificacdo pode ser formado em frete
de uma tampa da capsula gue estd associada a um corpo de céapsula
com forma de chavena, para demarcar uma cavidade contendo
ingredientes de formacgdao de bebida. O elemento de identificacao
pode ser formado como uma parte integrante da tampa. Por
exemplo, a tampa pode ser constituida por um plastico moldado,
sobre o qual os meios de identificacdao sdo moldados. Para
limitar o espaco necessdario para o sistema de deteccédo, a
pluralidade de receptores de contacto predeterminados
localizados pode ser disposta na frente da tampa com um padrao
ndao linear. Por exemplo, 0s receptores podem ser agrupados num
padrdo substancialmente poligonal, em estrela ou curvo ou num
padrao nao regular, substancialmente fechado, cobrindo a

superficie da tampa.

De acordo com a invencdo, a maquina de producdao de bebidas
esta concebida para utilizacéao com a cédpsula contendo
ingrediente de bebida anterior. A maquina de producdo de bebidas
estd equipada com meios para contactarem fisicamente a cépsula
de modo a lerem a sua informacdo. Além disso, a magquina de

producao de bebidas ¢é dotada de meios de controlo que estéao



ligados aos meios de contacto e estdao concebidos para
controlarem os parédmetros de funcionamento da maquina de

producdo de bebidas em resposta a informagdo lida.

Os meios de contacto compreendem, pelo menos, uma sonda
passivel de ser deslocada, gque contacta mecanicamente o elemento
de identificacdo de céapsula. Os meios de controlo sao
inicialmente dispostos com, pelo menos, uma sonda, para detectar
uma informacdo de identificacdo em relacao ao nivel de
deslocamento da sonda em resposta ao seu contacto com o elemento
de identificacdo de cépsula. Mais particularmente a, pelo menos
uma, sonda passivel de ser deslocada, € posicionada de modo
resiliente a uma distédncia de circuitos dos meios de controlo e
é selectivamente deslocada para entrar em contacto com o0s
referidos circuitos dependendo do seu contacto com a céapsula, em
que o contacto da sonda e circuitos constitui um estado
predeterminado de codificagdo bindria (0 ou 1) e a auséncia de
contacto da sonda e circuitos constitui o outro estado de

codificacdo binaria.

As sondas podem ser ainda formadas de pinos gue possuem uma
base. A Dbase, de um modo preferido, apoia-se no elemento de
suporte resiliente. A ponta da sonda pode visar a perfuracao da
cobertura que se sobrepde ao elemento de identificacdao. Os meios
de contacto compreendem uma pluralidade de pinos deslocéaveis
idénticos para contactarem uma pluralidade de receptores de

contacto predeterminados localizados da céapsula.

Os meios de contacto também compreendem um elemento de
suporte resiliente que estd em contacto com a, pelo menos uma,
sonda, num lado e gque estd associado a circuitos no seu outro

lado. As partes do elemento de suporte resiliente em contacto



com a sonda apresentam uma forma susceptivel de ser deformada.
Este elemento de suporte resiliente proporciona a elasticidade a
sonda, para permitir o seu retorno a uma posigcdo de auséncia de
contacto e o isolamento dos circuitos de uma parte da humidade
proveniente da cdpsula. O elemento de suporte resiliente pode
ser, por exemplo, um elemento elastomérico, de um modo preferido
constituido por silicone ou de uma borracha EPDM (mondmero
etileno propileno dieno). Dado dque o elemento de suporte
resiliente estar associado a circuitos no seu outro lado, o
deslocamento da sonda pode ser feito de tal modo que abra
selectivamente um contacto associado dos circuitos dos meios de

controlo.

De modo a reduzir significativamente o tamanho do sistema
de identificac¢do, os circuitos de identificacdo podem ser
circuitos impressos. Os circuitos impressos podem possuir uma
largura de apenas poucos milimetros e estar inseridos num
pequeno espaco da maquina adjacente ao alojamento da céapsula.
Por exemplo, a espessura dos circuitos impressos & de 0,5 a
3 mm. Os circuitos impressos compreendem, por exemplo, uma
pluralidade de <circuitos impressos que sao selectivamente
fechados ou abertos por uma pluralidade de sondas para

proporcionar o estado codificado.

De acordo com a invencgao, os meios de contacto também
compreendem uma camada de material impermedvel entre o elemento
de suporte resiliente e as partes condutoras discretas. Esta
camada ¢é, de um modo preferido, suficientemente grande para
cobrir todas as partes do elemento de suporte resiliente em
contacto com a sonda. Esta camada ¢, de um modo preferido,
deformdavel de modo que o movimento ou deformacdo das partes do

elemento de suporte resiliente em contacto possam ser



transmitidos aos elementos electrdnicos condutores através da
camada. Esta camada de material impermedvel pode ser constituida
por um material selecionado na lista de silicone, pléstico,
aluminio ou um laminado de ©plastico-aluminio. As partes
condutoras discretas apresentam normalmente uma forma
susceptivel de fechar os circuitos gquando sao empurradas contra

zonas dos circuitos gque podem ser curto-circuitadas.

De acordo com um primeiro modo, o0s elementos condutores
eléctricos podem ser fixos na camada de material impermedvel.
Deste modo, as partes condutoras discretas sdao fixas no lado da
camada de material impermedvel virado para os circuitos. Na
forma de realizacdo preferida deste modo, a camada de material
impermedavel € constituida por um elemento elastomérico, de um
modo preferido, um silicone ou uma borracha EPDM, e as partes
eléctricas condutoras discretas sdo constituidas por grafite.
Estas partes de grafite podem ser impressas na camada do

elemento elastomérico.

De acordo com um segundo modo, as pecas eléctricas
condutoras discretas estdo presas numa pelicula e a camada de
material impermedvel estd colocada entre o elemento de suporte
resiliente e a pelicula. Neste segundo modo, a pelicula pode ser
uma simples pelicula pléastica gque, eventualmente, apresente
alguns pequenos furos para deixarem passar o ar. Neste modo, a
camada de material impermedvel €& seleccionada na lista de
laminados de PET/aluminio/PP, PE/EVOH/PP, PET/Metalizado/PP,
aluminio/PP. As partes condutoras discretas sdo fixas no lado da

pelicula virado para os circuitos.

Os meios de controlo estdo concebidos para controlar, em

resposta a informacdo lida, uma condicdo de producdo de bebida,



tal como, por exemplo, a temperatura de um liquido fornecido ao
interior da capsula. Os meios de contacto podem compreender uma
pluralidade de pinos deslocaveis formando um padréao
predeterminado que contacta mecanicamente de modo selectivo o0s
receptores de superficie localizados predeterminados da capsula.
Os meios de controlo podem ser concebidos para detectarem a
informacao de identificacdo por meio do nivel de deslocamento do
pino contra a cépsula. De um modo preferido, os meios de
controlo sao concebidos para controlarem uma temperatura de
producdo de bebida e/ou um tempo de pausa de infusdo em resposta
a 1informacdo 1lida. Em particular, os meios de controlo sao
concebidos para variarem pardmetros de temperatura de 4&gua,
caudal e/ou tempo de pausa de infusdo na infusdo de diferentes
bebidas de infusdo de <chd, de acordo com céapsulas contendo
ingredientes de cha de folhas possuindo diferente

caracteristicas e/ou origens.

A maquina de producdo de bebidas pode ser concebida para

produzir cha, café e/ou outras bebidas.

A  implementagdo da 1invengado possibilita um isolamento
melhorado dos circuitos, da humidade criada no lado de cdapsula.
O sistema da presente invengado foi utilizado para produzir mais

de 6000 bebidas sem enfrentar qualquer problema de humidade.

Breve descricdo dos desenhos

As caracteristicas e vantagens da invengao serdao melhor

compreendidas em relacédo a:



Figura 1 mostrando uma vista geral esquemdtica de um
sistema de acordo com o primeiro modo da presente
invencao, concebido para ler informacéo de
identificacdo de uma cdapsula contendo ingrediente de

bebida,

Figura 2 mostrando uma vista geral esquemdtica de um
sistema de acordo com o segundo modo da presente

invencao,

Figura 3 mostrando uma vista em perspectiva de um
elemento de suporte resiliente que pode ser utilizado

no sistema da presente invencao.

Figura 4 mostrando uma vista em perspectiva de uma
camada de acordo com o primeiro modo da presente

invencao,

Figura 5 mostrando uma placa de circuito impresso que

pode ser associada com os meios de sonda,

Figura 6 mostrando uma vista em perspectiva do
elemento de suporte resiliente e meios condutores
presos numa pelicula de acordo com o segundo modo da

presente invengao.

De um modo geral, €& um aspecto da presente invencado gque uma

maquina 11 de producdo de bebidas seja concebida para produzir

uma bebida a partir de uma céapsula 1 posicionada numa posicdo de

producao

bebidas.

de Dbebida dedicada da maquina 11 de producdo de

Como mostrado na figura 1, a cépsula possui um

compartimento dedicado para conter ingredientes 5 de bebida. Um
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ligquido 3, controlado por uma unidade 10 de controlo da maguina
de producdo de bebidas 11, entra na cdpsula 1 de modo a
interagir com os ingredientes 5 ali contidos. O resultado da
interaccédo, 1i. e., uma bebida produzida ou liquido comestivel,
podem entdo ser obtidos 4 a partir da mdgquina 11 de producgdo de
bebidas. Exemplos tipicos da natureza da interacgcdo entre o
liquido 3 e os ingredientes 5, sé&do infusédo, mistura, extraccao,
dissolugao, etc. Diferentes tipos de ingredientes podem estar
presentes no compartimento de bebida e diferentes tipos de
interacc¢des podem ocorrer na cdapsula. O sistema como mostrado na
figura 1 estd dotado de meios para extrair (“leitura”) dados de
identificacdo da cépsula 1 de modo a transferir os dados de
identifica¢do lidos para a unidade 10 de controlo, de tal modo
que a unidade 10 de controlo possa controlar o funcionamento de
um ciclo de producgdo seguinte da maquina 11 de producgdo de
bebidas, dependendo do conteudo dos dados de identificacéao
lidos. Os dados de identificacdo podem referir-se aos parametros
da cdapsula e/ou aos ingredientes. A cdpsula 1 de acordo com a
presente invencdo estda dotada de um elemento 6 de identificacéo
que suporta, de um modo codificado, informacao de identificacéao.
De um modo preferido, a informagcdao ¢é codificada por uma
modulacdo da estrutura de superficie de uma face da céapsula 1.
e. g., um furo ou uma reentrancia podem representar um estado
légico (e. g., "0"), enquanto outro estado de superficie (“sem
reentréancia” ou “sem furo”) pode representar o outro estado
légico (e. g., *“1"). De um modo preferido, o elemento 6 de
identificacdo estd disposto na céapsula 1 de tal modo que néo
fique exposto e, normalmente, nao seja visivel do exterior. Para
este fim, ©pode ser proporcionada uma cobertura 7 para o
elemento 6 de identificacado. A cobertura 7 serve fins estéticos
e/ou de proteccdo relativamente ao elemento 6 de identificacéao.

A cobertura 7 e o elemento 6 de identificacdo fazem parte da

11



cdpsula e estdo dispostos de tal modo que, no inicio, o elemento
de identificacdo estd num estado protegido. Meios 8 de contacto
da maguina de producdo de bebidas podem, depois, manipular os
meios de cobertura/elemento de identificacdo de sistema, de tal
modo que os meios de cobertura/elemento de identificacdo sistema
sejam transferidos de um estado coberto para um estado de
leitura de identificacdao, no qual os meios de sonda podem ler
visualmente ou através de contacto mecédnico a informacéo
codificada no elemento de identificacdo. A manipulacao pode
ocorrer em relacdo ao elemento 6 de identificacdo e/ou aos
meios 7 de cobertura. De um modo preferido, a cobertura 7 apenas
realiza a funcdo de cobertura completa desde que nao tenha sido
efectuado um processo de deteccdo. Conjuntamente com O Processo
de deteccdo, como serd explicado posteriormente, a cobertura 7
pode ser, e. g., pelo menos parcialmente removida, deslocada,
deformada ou perfurada. Em alternativa, a cobertura 7, durante o
processo de leitura de informacado, é deflectida de modo a seguir
os contornos de superficie do elemento de identificacéo
dispostos abaixo da cobertura. Para isso, pode prever—-se uma
cobertura 7 flexivel que pode ser deflectida a partir do
exterior de modo a ler a estrutura de superficie do elemento 6
de identificacdo disposto por baixo da cobertura 7. A maquina 11
de producgdo de bebidas é dotada de meios 8 de contacto gue séo
concebidos para lerem a informacao codificada por modulacado da
estrutura de superficie do elemento 6 de identificagdo. De um
modo preferido, tal detecgao é realizada por meio de um contacto
fisico mecénico. Para 1isso, o0s meios 8 de contacto podem
compreender, de um modo preferido, uma pluralidade de pinos 81
deslocéaveis, que durante o processo de leitura de informacdo séo
predispostos contra o elemento 6 de identificacdo da capsula 1.
Dependendo da forma especifica da estrutura de superficie do

elemento 6 de identificagdo na zona de contacto entre um pino 81

12



no elemento 6 de identificacdo, permitir-se-&, por este motivo,
que um pino 81 se projecte mais ou menos na direccao da

capsula 1.

Os pinos 81 estdo isolados de uma placa 9 de circuitos
electrénicos por meio de um elemento 82 de suporte resiliente,
de um modo preferido, constituido por uma camada de material de
isolamento eléctrico, tal como, e. g., silicone. Este elemento
82 1réa, por este motivo, proporcionar a necessaria forca de
predisposicdo de modo a pressionar ligeiramente os pinos 81 na
direccdo da <cédpsula e eventualmente perfurar ou deformar
qualquer cobertura proporcionada no topo do elemento de
identificacdo da céapsula. Cada pino 81 pode ser dotado de uma
flange 83 que estd em contacto com uma parte do elemento 82
suporte. 0s pinos sao, de um modo preferido, mais rigidos do que
o elemento 82 de suporte resiliente. Os pinos podem ser
constituidos por metal ou plastico duro. O deslocamento relativo
dos pinos 81 ¢é transmitido a um elemento 82 de suporte
resiliente em contacto com os pinos 81 no seu lado frontal. O
elemento 82 de suporte resiliente estd associado, no seu lado
posterior, a circuitos 9. 0O deslocamento mecédnico dos pinos §&,
depois, convertido em sinais electrdénicos. Por este motivo, os
sinais de detecgdo eléctrica gerados podem, depois, ser
processados pela unidade 10 de controlo. A unidade 10 de
controlo 1ird depois estabelecer, como uma funcdo dos dados de
identificacdo lidos a partir da cdédpsula, parametros do processo
de producao de bebida, tal como, por exemplo (lista néao
exaustiva) o caudal e temperatura do liquido 3 fornecido, bem

como o tempo de interaccgao, etc.

No estado mostrado na figura 1, apenas um pino 81 ilustrado

estd virado para um furo 61 do elemento 6 de identificacdo. Por
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este motivo, durante a leitura, este pino especifico ndo ¢é
empurrado para tréas e, por este motivo, nao activa
micro-comutadores eléctricos, concebidos para produzirem
selectivamente curto-circuitos eléctricos de partes dedicadas de
uma placa 9 de circuito impresso. Pelo contrario, os outros trés
pinos nao estdo virados para os furos no elemento 7 de
identificacdo e, como tal, nao podem deslizar mais para dentro
da estrutura de superficie do elemento 7 de identificacao, pelo
que, por este motivo, serdo ligeiramente empurrados para tras
(para a esquerda na Figura 1), empurrando, assim, as partes do
material de silicone de elemento 82 de suporte resiliente em
contacto com as suas flanges 83 para activar (i. e., transferir
no estado de conducgdo) um micro-comutador de condugao eléctrica
na direccdao da placa 9 de circuito impresso. Para 1isso,
elementos 121 condutores eléctricos sao inseridos entre o
elemento 82 de suporte resiliente e a placa 9 de circuito
impresso que podem produzir selectivamente um curto-circuito
definido na placa 9 de circuito impresso, o curto-circuito
definido correspondendo a fechar um comutador. As partes 121
condutoras eléctricas estdo posicionadas nos locais virados para
as partes deformaveis do elemento 82 de suporte resiliente e as
zonas da placa 9 de circuito impresso que podem ser curto-
circuitadas. Além disso, de acordo com o primeiro modo da
presente 1invencao, as partes 121 condutoras eléctricas estao

fixas numa camada 12 de material impermedvel.

A Figura 2 mostra a mesma maguina de producgdo de bebidas da
Figura 1, excepto no facto de as partes 121 condutoras discretas
estarem presas numa pelicula 13. Esta pelicula auxilia a
posicionar as referidas partes 121 em frente das zonas da

placa 9 de circuito impresso que podem ser curto-circuitadas. A
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magquina também compreende uma camada 12 de material impermedvel

entre o elemento 82 de suporte resiliente e a pelicula 13.

A Figura 3 descreve um elemento 82 de suporte resiliente
que pode ser implementado na presente invencado. Este elemento 82
de suporte resiliente é uma folha 823 plana de um material
resiliente apresentando seis partes susceptiveis de serem
contactadas pelos meios de sonda no seu lado 821 definido,
associado aos circuitos 9 no presente lado 824 ilustrado. Neste
lado, as seis partes 825 sdo susceptiveis de serem associadas as
zonas 91 dos circuitos 9 qgue podem ser selectivamente

curto-circuitadas.

A Figura 4 ilustra o primeiro modo da presente invencédo, em
que as partes 121 condutoras discretas estdo fixas na camada 12
de material impermedavel. Os seis elementos 121 condutores
eléctricos sao constituidos por um material condutor, de um modo
preferido grafite, que estd depositado nas seis partes da
camada 12 virada para as zonas dos circuitos que podem ser
curto-circuitadas no presente lado 122 ilustrado e as partes do
elemento de suporte resiliente em contacto com a sonda
apresentando uma forma susceptivel de ser deformada no outro
lado definido. A grafite pode ser impressa no silicone. No lado
virado para o circuito, estas seis partes podem estar
ligeiramente dispostas atrds da superficie lateral, de modo que
nao seja estabelecido contacto com o circuito, a menos que um
pino empurre o elemento de suporte resiliente e,
consequentemente, a camada ao nivel de um dos seis elementos 121
condutores eléctricos. Esta camada ¢é, de um modo preferido,
constituida por um elemento elastomérico, de um modo preferido

um silicone ou uma borracha EPDM.
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A Figura 5 mostra mais detalhes da placa 9 de circuito
impresso que pode ser utilizada na presente invencao. O
numero 91 de referéncia designa as zonas que podem @ ser

selectivamente curto-circuitadas.

A Figura 6 completa a descricdo do segundo modo da presente
invencdo tal como descrito na Figura 2, ilustrando como estao
posicionadas as partes 121 condutoras discretas entre ©
elemento 82 de suporte resiliente e os circuitos. Estas partes
121 condutoras discretas estdao fixas numa pelicula 13 (ilustrada
a traco interrompido); as partes condutoras discretas estao
fixas no lado da pelicula 13 virado para os circuitos de modo a
poderem contactar os circuitos. 0Os movimentos dos cones 825 do
elemento 82 de suporte resiliente induzem os movimentos destas
partes 121 condutoras de modo que contactem as zonas dos
circuitos que podem ser curto-circuitadas. A camada de material
impermedvel nao estd ilustrada na Figura 6 e estaria colocada

entre a pelicula 13 e o elemento 82 de suporte resiliente.

Lisboa, 14 de Abril de 2014
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REIVINDICACOES

Sistema de producdo de bebidas compreendendo céapsulas (1)
contendo ingredientes de bebida compreendendo um
elemento (6) de identificacdo e uma maquina de producdo de
bebidas para receber as referidas cdpsulas, a referida

maquina compreendendo:

- meios (8) de contacto para contactarem fisicamente o
elemento (6) de identificacdo de cédpsula de modo a lerem a

sua informacao e

- meios de controlo ligados aos meios de contacto e
concebidos para controlarem o funcionamento da magquina (11)

de producdo de bebidas em resposta a informacdo lida,

os meios (8) de contacto compreendendo:

- pelo menos, um sonda (81) passivel de ser deslocada que
contacta mecanicamente o elemento (6) de identificacdo de

cédpsula,

- um elemento (82) de suporte resiliente em contacto com a
sonda num lado e associado a circuitos (9) no seu outro
lado, as partes do referido elemento de suporte resiliente
em contacto com a sonda apresentando uma forma susceptivel

de ser deformada,

- partes (121) condutoras discretas entre o elemento (82)
de suporte resiliente e os circuitos (9), em que o0s

meios (8) de contacto compreendem uma camada (12) de



material 1impermedvel entre o elemento (82) de suporte

resiliente e as partes (121) condutoras discretas.

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
reivindicagao 1, em que a camada (12) de material
impermedavel ¢é constituida por um material selecionado da
lista de silicone, plastico, aluminio ou um laminado de

plastico-aluminio.

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
Reivindicacdao 1 ou 2, em que as partes (121) condutoras
discretas apresentam uma forma susceptivel de fechar os
circuitos (9) quando sdo empurradas contra zonas (91) dos

circuitos gue podem ser curto-circuitadas.

Sistema de producgao de bebidas de acordo com as
Reivindicagdes 1 a 3, em que as partes (121) condutoras
discretas estéao fixas na camada (12) de material

impermedvel.

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
Reivindicacao 4, em que as partes (121) condutoras
discretas estdo fixas no lado da camada (12) de material

impermedvel virado para os circuitos (9).

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
Reivindicagcdao 4 ou 5, em que a camada (12) de material
impermedavel €& constituida por um elemento elastomérico e as
partes (121) condutoras discretas sao constituidas por

grafite.



10.

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
reivindicac¢do anterior, em que a camada (12) de material
impermedvel é constituida por um silicone ou uma borracha

EPDM.

Sistema de producao de bebidas de acordo com a
reivindicacdo 1 ou 3, em que as pecas (121) eléctricas
condutoras discretas estdao presas numa pelicula (13) e a
camada (12) de material impermedvel estd colocada entre o

elemento (82) de suporte resiliente e a pelicula (13).

Sistema de producgao de bebidas de acordo com a
reivindicacdao anterior, em que a camada (13) de material
impermedavel ¢é seleccionada na lista de laminados de
PET/aluminio/PP, PE/EVOH/PP, PET/Metalizados/PP,

aluminio/PP.

Sistema de producao de bebidas de acordo com as
Reivindicag¢des 8 ou 9, em que as partes (121) condutoras
discretas estdo fixas no lado da pelicula (13) virada para

os circuitos (9).

Lisboa, 14 de Abril de 2014
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