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Opfindelsen vedrgrer en fremgangsmide til sgnderde-

ling af materiale og et apparat til gennemfgrelse af

fremgangsmiden. Apparatet omfatter et drevet sgnder~

delingsorgan (9), der er indrettet til at bibringes {

en frem- og tilbagegiende bevagelse i hovedsagen
parallelt med en flade (13) af materiale med samtidig
afgivelse af materiale fra denne overflade (13), samt
et transportorgan (5) til tilfgrsel af materialet

til sgnderdelingsorganet (9).
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Opfindelsen angdr et apparat til s¢nderdeling af
materiale og omfattende et drevet s¢gnderdelingsorgan,
der er indrettet til at bibringes en frem- og tilbage-
gdende bevagelse i hovedsagen parallelt med en materia-
leflade med samtidig afgivelse af materiale fra denne
overflade, og et transportorgan til fremfgring af mate-
rialet mod sgnderdelingsorganet. Apparatet er fgrst og
fremmest beregnet til s¢gnderdeling af fgdemidler i form
af store stykker eller blokke, som f.eks. pglser og kom-
primeret k¢d og i fgrste razkke ost.

Man kender mange forskellige apparater til s¢gnder-
deling af fgdemidler, f.eks. raspe, skaremaskiner, hak-
kemaskiner etc.

De kendte apparater til s¢gnderdeling af forskelli-
ge fgdemidler i blokform har i reglen varet helt for-
skellige modeller alt efter den type fgdemiddel, der
skulle behandles. Det ville vare meget gnskeligt ud fra
praktiske og gkonomiske synspunkter, at forskellige typer
af fgdemidler kunne behandles i hovedsagen i samme appa-
rat, hvori kun nogle enkelte dele skulle udskiftes til
tilpasning til forskellige mekaniske egenskaber ved de
forskellige fgdemidler.

F.eks. angdr U.S. patentskrift nr. 3 811 627 en
hakkemaskine til s¢nderdeling af farvestof, som er be-
stemt til at vare iblandet et plastmateriale,ved hjalp
af en roterende cylinderrasp, imod hvilken materialet
fremfgres. Det skal bemazrkes, at cylinderen kun udfgrer
en rotationsbevagelse, idet dens akse er fast og ikke
drevet i en frem- og tilbagegdende bevagelse. Det mate-
riale, der skal sgnderdeles, drives frem i en smal
langsgdende passage, hvilket fordrsager blokering, hvis
materialet har klabrig konsistens, f.eks. ost med hgjt
fedtindhold eller en klump charcuterivare. Dette apparat
giver ikke mulighed for samtidig sg¢nderdeling og korrekt
dosering af s&danne produkter over forbipassende varer.

U.S. patentskrift nr. 3 831 866 angdr et apparat
til rivning af ost ved hjzlp af en plan rasp, som beva-
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ges lodret frem- og tilbage imod en blok af ost. Dette
apparat omfatter ikke organer til roterende udskaring.
Det egner sig nok til hdrde og tgrre oste, men er uan-
vendeligt for blgde og klzbrige oste med hg¢jt fedtind-
hold, hvilke hurtigt tilstopper raspens huller. Fglgelig
giver apparatet ikke mulighed for samtidig udfgrelse af
sgnderdelingen og doseringen pd& palidelig made.

Der har sdledes ikke hidtil eksisteret et apparat,
der samtidig kunne sgnderdele og efter behov pd varia-
bel made dosere s&danne vanskelige materialer. Dette har
bevirket store vanskeligheder ved automatisk udstyr til
fremstilling af fardige retter, f.eks. ndr revet ost
skal fordeles pd en pizza eller en gratin, der bagefter
skal fryses og leveres i denne tilstand til forbrugeren
til den endelige tilberedning. Hvis osten i dette til-
felde ikke er ensartet fordelt pd retten, vil den smelte
uregelmessigt under den endelige opvarmning, og den
ferdige ret vil have et mindre appetitligt udseende.

Opfindelsen- tager sigte pd at afhjelpe de navnte
ulemper, og med henblik herpéd er et apparat af den ind-
ledningsvis angivne art ifglge opfindelsen ejendommeligt
ved, at s¢gnderdelingsorganet udggres af en drejelig
skrue, hvis rotationsakse i hovedsagen er parallel med
den bearbejdede flade, og hvis skruegang omfatter en
skerekant, der vender fremefter i den aksialretning,
som skruegangen synes at forskydes i under skruens

rotation.

Med opfindelsen opnads desuden, at det samme appa-
rat kan anvendes til vidt forskellige fedemidler, sdsom
ost, ked og charcuteri, f.eks. presset skinke og hakket
ked, polser, bdde meget store enkelte pelser og flere
smd samlede pelser og andre materialer, idet kun de
organer, der anvendes til selve sonderdelingen behever
at vere sarlig tilpasset til det behandlede fodemiddel.

Ifplge en sarlig foretrukket udferelsesform for
opfindelsen er skruen forsynet med skruegang i begge

retninger, hvilke to retninger af skruegang optager hver
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sin del af skruens langde.
Opfindelsen forklares narmere i det fglgende
under henvisning til tegningen, hvor
fig. 1 viser et samlet, skematisk billede af
et apparat ifglge opfindelsen,
fig. 2 et detailbillede af en foretrukket
udfgrelsesform for sgnderdelingsorganet, og
fig. 3 et snit i en detalje af s¢nderdelings-
organet i fig. 2.
Som det fremgdr af fig. 1, bestar apparatet
i hovedsagen af et stativ 1, der barer en transportgr
2 for et fgdemiddel i form af en blok 3. £f.eks. en
ost. Der er styreorganer 4, som er indrettet til kor-
rekt fremfgring. Transportgren er i form af en kade-
transportgr med en fortandet transportgrkade 6, hvis
styrearm 7 aktiveres af en trykluftcylinder 8.
Et s¢gnderdelingsorgan 9 drives af en motor
12 ved hijzlp af et tandhjul 10 via et mellem-
hjul 11. I figuren er sgnderdelingsorganet angivet
som et drejeligt skareorgan og navnlig som en dre-
jelig skrue af den type, der er vist i fig. 2. Skare-
organet fgres frem foran den forreste flade 13
af blokken af fgdemiddel og er fastgjort pa en slade
14, og hele denne enhed kan forskydes opefter eller
nedefter langs styrestenger 15 ved hj®lp af en
stempelstang 16. Forskydningen gennemfgres ved
hjalp af det apparat. 17, der er vist skematisk, og
som kan styres ved hjzlp af en reguleringsenhed 18.
Partiklerne 19 af fgdemidlet, der opnéds under
sgnderdelingen, falder ned gennem en tragt 20 pa
et fpdemiddelprodukt 21, f.eks. en pizza, der frem-
fgres af en transportgr, f.eks. en bandtransporter,
der er vist ved 22. En detektor 23, der pavir-
kes af reguleringsenheden 18, muligggr, at der ikke
gennemfgres nogen sgnderdeling af produktet, hvis
der ikke befinder sig noget pd transportbandet til
modtagelse af det sgnderdelte produkt.



10

15

20

25

30

35

DK 1525308

4
Reguleringsenheden 18 muligggr sivel at

styre fremfgringen af transportgren 2 som transpor-

ten og driften af skereorganet 9 p& en sddan made,

at en passende langde af fgdemiddelblokken 3 frem-
fgres, nar skereorganet befinder sig i henholdsvis
sin gverste og sin nederste stilling, hvorefter
skereorganet henholdsvis sankes eller haves og
drives til tilvejebringelse af sgnderdelingen. Pal-
mekanismen 6 hindrer, at blokken af fgdemiddel

svinger tilbage under indvirkningen af sk@reorganet.

Skareorganet behgver ikke ngdvendigvis kun at drives,
ndr det henholdsvis sankes eller haves, men dette
udggr en foretrukket udfgrelsesform.

Driften af transportgren 2, sgnderdelings-
organet 9 og den opadgaende og nedadgdende be-
vagelse af sidstnavnte kan enten vare elektrisk el-
ler hydraulisk, men er fortrinsvis pneumatisk. Ar-
sagen hertil er, at et apparat til behandling af
fgdemidler ofte anbringes i en fugtig atmosfare og
skal kunne renses og desinficeres grundigt, f.eks.
ved hjalp af en afvaskning under h#jt tryk. Dette
kan i et elektrisk apparat medfgre vanskeligheder
i form af kortslutning og gnister,
der ligeledes kan medfgre risiko for personalet.
Reguleringsenheder til styring af pneumatiske appa-
rater p& den her beskrevne mdde er kendt af fagman-
den, og denne kan samle en s8dan enhed ved hjalp af
i handelen varende elementer. Et hydraulisk apparat
kan anvendes, safremt der anvendes et hydraulfluidum,
der ud fra et teknisk synspunkt er foreneligt med
fgdemidlerne, f.eks. en spiseolie.

Fig. 2 og 3 viser en sarlig foretrukket udfgrel-
sesform for sgnderdelingsorganet. Dette
sgnderdelingsorgan har her form af en
skrue 51 med en drivende 52 og en lejeende
53. Skruen er forsynet med en skruegang, der i den
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specielt foretrukne udfgrelsesform, der er vist pa
tegningen, er delt i en hgjredrejende del 54a

og en venstredrejende del 54b. Som det fremgdr af.
fig. 3, der er snit efter linien A-A i fig. 2, har
skruegangen et tvarsnit i hovedsagen i trapezform
og en skarekant 55 ved den ene af de ¢gverste
kanter, hvilken skarekant har en frigangsvinkel 56
i skruens aksialretning. Det er denne skarekant, der

gennemfprer afskaringen eller sgnderdelingen af fgde-
midlet, ndr skruen bringes til at dreje under passa-

ge over materialefladen. For at afskeringen kan gen-
nemfgres, mi& skarekanten drejes fremefter i den ret-
ning, hvor skruegangen synes at forskydes, ndr skruen
drejer sig. Med den'pé tegningen viste udfgrelsesform
kan skruen bringes til at dreje i ‘en retning modsat
urviserne, set fra drivenden 52, for at afskeringen
kan finde sted.

Der opnds forskellige fordele ved, at skruens
skruegang er delt i to dele, der er rettet mod hinan-
den, og som s&ledes er ligedannede. Det afskdrne ma-
teriale fgres mod midten af skruen og samles, fgr det
falder ned i tragten pd en s&dan mdde, at der ikke er
risiko for noget spild. Endvidere blandes det sgnder-
delte materiale igen, og dette kan vare en fordel ved,
at flere mindre blokke af materiale af forskellig
art, f.eks. forskellige former for ost, kan fremfgres
ved siden af hinanden og s¢nderdeles og blandes sam-
tidig. P& grund af skruegangene med forskellig
retning opndr man endvidere en ligevagt ved de aksia-
le belastninger af lejerne for skruen ved de to ender
af denne.

Det skal imidlertid bemerkes, at det. ikke er
absolut ngdvendigt, at skruens skruegang er delt i
to dele med hver sin retning, og at en skruegang i

én retning ogs& kan anvendes. Det s¢gnderdelte ma-
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teriale fgres da til den ene side i skruegangens be-
vagelsesretning og opsamles her pa passende made.
Graden af s¢nderdelingen af det behandlede fg-
demiddel bestemmes af formen, diameteren og omdrej-
ningshastigheden for skruen. Med en skrue ifglge op-
findelsen kan fgdemidler, sdsom ost, presset skinke
og frosset k@gd s@gnderdeles i form af mere eller min-
dre fine spéner eller lignende. Det har vist sig, at
et hgjere omdrejningstal for skruen og en lavere be-

vegelseshastighed for skruen i lodret retning giver

tyndere spaner. Man har konstateret, at et passende
omdrejningstal ligger omkring 3000-4000 omdr./min.,
og en passende hastighed i lodret retning ligger pa
ca. 5-20 cm/s. Imidlertid kan verdier uden for disse
omri&der ogsd anvendes og kan fastlagges af fagmanden
til tilpasning til konsistensen af det materiale, der
skal behandles, i hvert tilfalde.

Til skruen har en diameter af skruegangen pa
2-5 cm vist sig egnet, og sarlig fordelagtige re-
sultater er blevet opndet med en diameter pa ca. 3 cm.
Diameteren af skruen bestemmer stgrrelsen af de dan-
nede spdner pd en sddan made, at en stgrre diameter
giver stgrre spdner. Stigningen i skruegangen har
ligeledes betydning, og her har det vist sig, at en
verdi p& ca. 3-6 cm/omdr. er passende. Hvis man
overskrider ca. 6 cm, forlader materialet kun dar-
ligt skruen, medens en mindre stigning giver meget
sm& spdner. Skarekanten pd skruegangen kan have en
frigang pd 0-5°, og en vardi pi ca. 2° har vist sig
serlig egnet. Langden af den del, der foretager af-
skeringen, er ikke sarlig kritisk, men kan tilpasses
til s8danne dimensioner, der eventuelt er standardi-
serede for fgdemidler i blokke, som skal behandles.

Hver af skruegangene i skruen kan have flere
1gb, hvilket muligggr et antal skruegange orienteret
i hver retning. Man opndr sdledes en finere

sgnderdeling.
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Fremfgringshastigheden for det sgnderdelte
materiale har ogsd betydning, idet en h¢jere tilfgr-
selshastighed giver meget stgrre materialespaner.
T den foretrukne udfgrelsesform tilfgres materialet
intermitterende, nar sgnderdelingsorganet befinder
sig i den gverste stilling, og en fremfgring pa ca.
3 mm pr. passage har givet gode resultater under

normale forhold.

Endelig er det ligeledes muiigt at pavirke
graden af sgnderdeling for visse materialer, f.eks.
ost, ved at lade materialeblokken pé& opstrgmssiden af
skareorganet passere et overskaringsorgan, som de-
ler blokken i dens langdeakse. I tilfazlde af ost
kan denne f.eks. tvinges gennem en eller flere ska-
retride eller -gitre, dette muligggr opndelse af meget
korte spéner.

Der er siledes flere parametre, der kan &ndres,
for at materialet bliver sgnderdelt i partikler med
gnsket stgrrelse og form. Kombinationen af disse
parametre, der tilpasses i hvert enkelt tilfazlde,
kan vaelges af fagmanden pa basis af egenskaberne
for materialet, der skal s¢gnderdeles, apparatets be-
gransninger Osv.

P8 hver side af s¢gnderdelingsorganet er der
fortrinsvis stgtteplader, stgtteruller eller stgtte-
transportb8nd, der er parallelle med overfladen af
det bearbejdede materiale, hvilke hjzlpemidler er
sidledes indrettet, at s¢nderdelingsorganet i mellem-
rummet mellem dem ikke springer mere frem end sva-
rende til dybden af det bearbejdede materiale i hver
bearbejdningsperiode. Materialestykket understgttes
sdledes, og s¢gnderdelingen lettes, ndr man narmer
sig til enden af en materialeblok.

Den direkte dosering af materialet, der kan
opnés med en skrue som sk@reorgan
muligggr undgdelse af yderligere behandling af det
sgnderdelte materiale, hvilket ggdr arbejdet gkonomisk
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og nedsatter spild af materiale. Eftersom doseringen
kan styres med meget stor pracision til den ¢gnskede
lzngde, undgds ligeledes en overdrewvten dosering med
deraf fglgende spild. En tilfredsstillende og ensartet
fordeling af det sgnderdelte materiale opnas ved, at
dette passerer ned gennem en tragt og falder ned pa
et tilberedt fedemiddelprodukt, f.eks. en pizza eller
en gratin, hvilket produkt fgres frem under apparate£
p& en transportgr. For at opnd det bedste resultat
foretrakkes det at tilpasse dimensionen og formen af
tragten til fgdemiddelproduktet, der skal modtage det
sgnderdelte materiale.

Apparatet viser sig at vere sarlig egnet til
sgnderdeling af ost, presset k¢d, sédsom skinke eller
sylte af forskellig art, og i form af blokke med pas-
sende stgrrelse. Fgdemiddelprodukterne kan vare ned-
frosne, nedkglede eller have omgivelsernes temperatur,
og i visse tilfalde pavirker temperaturen egenskaberne
ved behandlingen under sgnderdelingen. Under sgnderde-
ling af ost med et stort fedtindhold har det vist sig
fordelagtigt at afkgle osten, thi den opndr da en
konsistens, der er mindre klazbrig. Ost med 45% fedt-
indhold af tgrstofindholdet og endogsd mere kan imid-
lertid s¢nderdeles uden problemer ved omgivelsernes
temperatur. Dette udggr en vesentlig fordel ved appa-
ratet, hvis man sammenligner med kendte apparater i
form af rivejern eller lignende, hvor den klzbrige
konsistens af osten giver vanskeligheder.

Fremfgringen af materialet, der skal s¢gnderdeles,
kan vere kontinuerlig. I tilfzlde af ost kan oste-
blokkene sdledes smeltes sammen ved hjelp af et pas-
sende klzbemiddel til fgdemiddelbrug pd opstrgmssiden
af sgnderdelingsorganer pd en sadan made, at der ikke
bliver nogen afbrydelse i tilfgrslen. I dette tilfalde
fordeler man fortrinsvis det materiale, der udggr
klzbemidlet, pad flere pizza'er, hvilket kan opnéds ved
at anbringe skareorganet under en vinkel pd ca. 10o i
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forhold til forsiden af blokkene.

Den rent tekniske indretning af apparatet er kon-
ventionel og kan let fastlagges af en fagmand. Det
skrueformede skareorgan er fortrinsvis af rustfrit
stdl med en passende udformning af knivene. Skarekan-
ten pad skareorganet behgver ikke at slibes sarlig
ofte, eftersom stgrsteparten af fgdemidler kun har en
meget ringe slidende virkning.

Det er meget vigtigt for apparatet, at det kan
renses let pd en mdde, der er foreneligt med fgde-

varer.

PATENTIEXKRAYV

1. Apparat til s¢nderdeling af materiale (3) og
omfattende et drevet s¢gnderdelingsorgan (9), der er
indrettet til at bibringes en frem- og tilbagegdende
bevaegelse i hovedsagen parallelt med en materiale-
flade (13) med samtidig afgivelse af materiale fra
denne overflade, og et transportorgan (2) til frem-
fgring af materialet (3) mod sgnderdelingsorganet (9),
kendetegnet ved, at sgnderdelingsorganet
(9) udggres af en drejelig skrue (51), hvis rotations-
akse i hovedsagen er parallel med den bearbejdede
flade (13), og hvis skruegang (54) omfatter en skare-
kant (55), der vender fremefter i den aksialretning,
som skruegangen synes at forskydes i under skruens
rotation.

2. Apparat ifglge krav 1, k en d e t e g-
net ved, at skruen er forsynet med skruegang i begge
retninger, hvilke to retninger af skruegang (54a, 54b)
optager hver sin del af skruens (51) langde. -

3. Apparat ifglge krav 1 eller 2, k e n d e-
tegnet ved,, at skruen (51) har en diameter pd
ca. 2-5 cm over skruegangen.

4. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-3,
kendetegnet ved, at skruen (51) har en

stigning p& ca. 3-6 cm/omdr.
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5. Apparat ifglge krav 1, k endet egnet
ved, at skruegangens (54) skarekant (55) har en fri-
gangsvinkel (56) pa 0-5° i forhold til skruens (51)
akse.

6. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at der p&d de to sider af
sgnderdelingsorganet (9) set i retning af den frem- og
tilbagegdende bevagelse af dette og til understgtning
af materialet (3) findes trykplader, stgtteruller
eller stgttetransportbdnd i hovedsagen parallelt med
den materialeflade (13), parallelt med hvilken s¢nder-
delingsorganet forskydes.

7. Apparat ifglge ethvert af kravene 1-6, k e n-
detegnet ved, at transportorganet (2) er
indrettet til at tilfgre materialet (3) intermitteren-
de ved hijzlp af en palmekanisme (6) t£il hindring

af, at materialet (3) svinger tilbage.
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