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(S7)Tiivistelma

Regenerointikattilan tulipesdidn tarkoi-
tettu, paperinvalmistuksessa kdytettava
vesi jaidhdytteinen putki. Onton lasku-
putken (28) tavanomainen sisdinen ontelo
(36) sisdltds suoran ohjausputken (66,
68) jaadhdytysnegteen osan ohjaamiseksi
muutoin liikkumattomalle alueelle (76,
78), jossa tapahtui lampovasymista kay-
tettiessd aiemmin tunnettua laskuputkea.
Liedkei laskuputken kourun (30) alimman
osan kaaren sddettd on suurennettu yli
kaksinkertaiseksi. Laskuputken takim-
maisen osan (42) ja takapdidllyelevyn
(52) vdliin on mydskin tehty erilainen
hitsiliitos. Tamdn laskuputken rakenne
mahdollistaa yli 25 viikon kdyttoiidn
verrattuna ajiemman putken noin kahden

viikon kayttoikaan.
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(57)Sammandrag
En vattenkyld pipa for elstaden av en
dtervinningspanna, som anvands vid pap-
perstillverkning. Det vanliga inre hal-
rummet (36) av en ihalig gjutpipa (28)
innehaller en rak ledning (66, 68) for
att rikta en del av kylvatskan till ett
annare stillastidende omrade (76, 78),
dar intraffade varmeutmattning vid an-
vandning av tidigare kand gjutpipa. Yt-
terligare har krokningsradien av den
nedersta delen av gjutpipans trag (30)
okats Over tvafaldigt. En olik svetsfog
har tillverkats mellan den bakersta de-
len (42) av gjutpipan och den bakre
tackplaten (52). Konstruktionen av den-
na gjutpipa mdéjliggdr en drifttid av
over tjugofem veckor, jamford med drift-
tiden av omkring tva veckor hos den ti-

digare pipan.
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