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Dispositif de chargement et de déchargement de casiers contenant des récipients cylindriques disposés horizonta-

lement dans lesdits casiers.

FR 2 587 009 - A1

@ La présente invention a pour obj;t;; dls;;osltn: de char-

gement et de déchargement de casiers 1 destinés & recevoir
des récipients cylindriques 8 et se caractérise par le fait qu'il
comporte en combinaison :

a. une structure fixe 6 située sur un des cbtés d’un chemin
de tranfert 2;

b. des moyens 26 pour déplacer les récipients pleins 82 en
position verticale et les engager dans ladite structure;

¢ un chassis basculant 9 porté par un arbre horizontal 10
s'étendant dans une position sensiblement perpendiculaire & la
paroi du casier 1 qui comporte des ouvertures 1a/1f lequel
chssis O est articulé a ladite structure 6 et comporte des
movyens 13 pour le faire pivoter de 90° dans un sens et dans
I'autre, lequel chéssis 9 comporte, en outre, des moyens
14/17 pour saisir le récipient plein 82 se présentant en
position verticale et le basculer de 90° pour le présenter en
position horizontale devant l'ouverture d'entrée 1a du casier 1
et des moyens 18/21 pour recevoir et saisir un récipient vide
8b provenant du casier 1 et se présentant en position horizon-
tale et pour le basculer de 90° et le metire en position
verticale sur des moyens de transfert 26 en vue de son
évacuation.

Trouve 'son application dans ia manutention des bouteilles
de gaz liquéfié de pétrole. ) )
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La présente invention a pour oﬁjet un dispositif de charge-
ment et de déchargement de casiers contenant des récipients cylindri-
ques disposés horizontalement dans lesdifs casiers.

Le secteur technique de 1'invention est celui des appareilla-
ges pour la manutention des récipients cylindriques notamment des
bouteilles de gaz de pétrole liquéfiéd.

Le dispositif selon 1'invention trouve notamment son applicé—
tion pour le chargement et le déchargement de bouteilles de gaz dites
"35 Kgs" dans des casiers ayant fait 1'objet de la demande dé brevet
85 01532.

L'objectif de la présente invention est la manutention auto-
matique de telles bouteilles en vue du chargement desdits casiers en
bouteilles plelnes et de leur déchargement des bouteilles vides.

Cet obJectlf est atteint par le dispositif ‘selon 1'invention
pour le chargement et le déchargement de tels casiers, comportant une
ouverture d'entrée des récipients pleins pour leur mise en place dans
le casier, laquelle ouverture est située 3 la partie supérieure de
1'une des parois latérales du casier et une autre ouverture pour per-~
mettre la sortie des récipients vides, laquelle est reservee d la par-
tie inférieure de ladite paroi latérale, des moyens de verrou111age
et de distribution des récipients et une commande pour actionner les-—
dits moyens, lesquels casiers sont déplacés sur un chemin de trasfert
pour &tre momentanément jmmobilisés devant des moyens de manutention
desdits récipients, caract@risé en ce qu'il comporte en combinaison :

a)~- une structure fixe, située sur un des c6tés dudit chemin
de transfert; _

b)~ des moyens pour déplacer les récipients pleins en posi-
tion verticale et les engager dans ladite structure;

¢)- un chissis basculant porté par un arbre horizontal s'é-
tendant dans une position sensiblement perpendiculaire 3 la paroi des
casiers,qui comporte lesdites ouvertures, iequel chassis est articulé

ladlte structure et comporte des moyens pour le faire pivoter de
90° dans un sens et dans 1'autre; lequel chissis comporte en outre des
moyens pour saisir le récipient plein se présentant en position verti-
cale et le basculer de 90° pour le présenter en pbsition horizontale
devant 1‘'ouverture d'entrée du casier et des moyens pour recevoir et :
saisir un récipient vide provenant du casier et se présentant emn po-~

sition yorizontale et pbur le basculer de 90° et le mettre en \

¥
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position verticale sur des moyens de transfert en vue de son évacua-
tion.

Dans un mode de réalisation, le chassis basculant comporte,
dans sa partie centrale et de part et d'autre dudit arbre,autour duquel
il pivote, des vés de centrage des récipients ainsi que des bras arti-
culés qui forment avec lesdits vés de centrages des machoires pour
saisir lesdits récipients.

~ Ledit cha@ssis basculant adopte la forme d'un cadre rectangu-~
laire et lesdits bras sont articulds autour d'axes paralléles & deux
des cotés dudit cadre parall&les entre eux, de telle sorte que les bras
et les vés sont en vis 3 vis lorsqu'ils sont en position de serrage
des récipients.

Les vés de centrage des récipients pleins sont situ@s & pro-
ximité de 1'arbre qui supporte le chdssis basculant et les vés de cen—
trage des récipients vides sont situés 2 1'une des extrémités dudit ca-
dre et sont portés par des bras articulds.

Les bras, pour enserrer les récipients pleins, sont actionnés
par au moins un vérin qui les place dams le prolongement et 3 1'exté-
rieur du cadre du chi@ssis basculant pour permettre le passage des réci-
pients pleins et leur mise en place dans les vés de centrage fixes lors
de la prise en charge des récipients pleins par le chdssis basculant.

Les bras qui portent les vés de centrage pour recevoir les ré-
cipients vides sont actionnés par au moins un vérin qui les place dans
le prolongement et 3 1'extérieur du cadre du chidssis basculant pour
permettre 1'é&vacuation des récipients vides lors du déchargement des
casiers.

Le chissis basculant comporte, au niveau de 1'arbre autour
duquel il pivote, une poutre s'étendant 2 1'extérieur du chidssis, la-
quelle poutre est paralldle i 1'axe longitudinal des récipients en pri-
se sur ledit chissis et comporte, 3 son extrémité libre, un support
s'étendant sur le coté sensiblement 3 90°, lequel support comporte, 3
son extrémité libre, un vérin s'étendant dans le prolongement de 1'axe
du récipient vide et dont la tige mobile comporte un organe poussoir
pour venir au contact du récipient vide et le mettre en position sur
le chassis basculant en vue de sa prise en charge par ledit tramspor-

teur.

Les moyens pour déplacer les récipieants pleins et &vacuer

les récipients vides consistent en un transporteur qui traverse ladite
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structure 3 sa partie inférieure. ‘

Le dispositif comporte en outre des moyens pour élever le
récipient plein se présentant en amont du chdssis basculant pour le
positionner sur ledit chdssis basculant et des moyens pour recevoir
le récipient vide pour le déposer sur ledit transportguf; 1esquéls
moyens se composent chacun d'un organe-porteur de forme allongée, dis-
posé entre les chalnes dudit transporteur dont la face porteuse est,
dans la position "rentrée" dudit organe, située au niveau de la zone
porteuse des chaines, lequel organe-porteur est déplacé dans le sens
vertical par au moins un vérin 3 double effet et comporte des organes
de guidage. '

Ledit dispositif comporte en outre des moyens pour introduire
les récipients pleins dans les casiers, lesquels moyens se composent
d'au moins un organe-poussoir animé en translation horizontale par au
moins un vérin 3 double effet agissant perpendiculairement au
récipient, lequel organe-poussoir est fixé a la tige mobile dudit vé-
rin et comporte des moyens de guidage et se compose d'une plaque de
poussée pliée le long d'une ligne horizontale passant par 1'axe du
vérin pour former deux parties dlvergentes, dont la partie supérieure
est sensiblement perpendiculaire 3 1'axe du vérin et dont 1'autre in-
férieure, diverge du cdté du récipient de manidre 3 favoriser la sor-
tie dudit récipient disposé dans le vé de centrage. '

Les parties divergentes de la plaque de poussée comportefit
des patins de glissement en matidre plastique qui sont fix@s sur les
faces de la plaque, orientées du cOté du récipient.

Pour le chargement et le d&chargement de tels récipients dis-
pos8és dans lesdits casiers, lesquels comportent des moyens de verrouil-
lage et de distribution compremant un levier de commande guidé par
une lumidre formant une ligne bris@e adoptant la forme générale d'un 2
et comportant deux fentes paralliles reliés entre elles par une fente
médiane, dont:lesdites fentes paralléles sont sensiblement verticales
et la fente médiane sensiblement horizontale, le dispositif comporte
des moyens pour actionner les moyens de verrbuillage et de distribu-
tion du casier, lesquels se composent :

a)~- d'un premier chissis mobile horlzontalement, monté sur
ladite structurs fixe, lequel chlssis se déplace perpendlculalrement
2 la parci du casier qui comporte lesdites ouvertures; -

b)=- d'un second chdssis monte coulissant sur 1ed1t premxer,—

ch?
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chissis pour se déplacef verticalement;’

¢)- d'un troisi®me chi@ssis mobile horizontalement et paral-
lélement & ladite paroi du casier qui comporte lesdites ouvertures,
lequel troisidme chi@ssis comporte, en outre, un orgame tubulaire
s'étendant perpendiculairement 3 la paroi du casier quircomporte les-
dites ouvertures pour coopérer avec ledit levier de commande du casier
pour déclencher les moyens de verrouillage et de distribution du ré&-
cipient. :

Ledit organe tubulaire se compose de deux €léments d'une
section droite en L invers&s pour former un tube carré ou rectangu-
laire dont 1'&lément inférieur est fixé audit troisiéme chdssis et
1'élément supérieur est monté déplagable parallélement audit premier
élément, pour pouvoir &tre rétracté du cOté dudit troisime chdssis ou
8tre remis en position pour former ledit organe tubulaire. o

L'élément inférieur comporte une aile verticale pour entrai-
ner le levier de commande horizontalement dans la fente médiane de la
lumidre et une aile horizontale pour entrainer le levier vers le haut
dans les fentes verticales de ladite iumiére.'L'élément supérieur com- -
porte une aile horizontale pour entrainer ledit levier vers le bas
dans lesdites fentes verticales et une aile verticale pour entralmer
le levier horizontalement dans ladite fente médiane.

D'autres avantages et les caractéristiques de 1'invention
ressortiront de la description suivante d'un exemplé de réalisation
d'un dispositif de chargement et de déchargement de casiers contenant
des récipients cylindriques disposés horizontalement dans lesdits ca-
siers, en référence au dessins annexé sur lequel :

- la figure 1 est une vue de dessus partielle d'une installa-
tion de manutention de bouteilles de gaz liquéfié comportant un dispo-
sitif selon 1'invention;

- la-figure 2 est une vue en &lévation suivant la fléche F
du dispositif selon la figure 1; 7

- la figure 3 est une vue en coupe suivant la ligne III III
de la figure 2 illustrant le chi@ssis basculant mis en position de char~-
gement des bouteilles pleines et de déchargement des bouteilles vides;

- 1la figure 4 est une vue de dessus du dispositif selon 1'in-
vention illustrant le chdssis basculant en position de réception des
bouteilles pleines et d'é&vacuation des bouteilles vides;

-1a figure 5 est une vue en perspective schématique du
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dispositif pour actionner les moyens de verrouillage et de distribution
du casier;

- la figure 6 est une vue de face schématique illustrant une
lumisre en forme de Z dans laquelle se déplace le levier de commande des
moyens de verrouillage et de distribution des casiers.

On se reporte d'abord aux figures 1 et 3.

Les casiers 1 dans lesquels sont disposées horizontalement des
bouteilles vides 8 sont transférés d'un poste au suivant par un chemin
de transfert 2 comportant un chdssis composé de fers en 1 longitudinauk'
2a, entretois@s et sur lequel chissis sont montées deux chaines porteu—
ses 3, entrainées par un groupe moto-réducteur. lLes casiers 1 sont gui-
dés latéralement par des guides 4 s'&tendant parallélement auxdits
fers en I 2a et situés sur le cBté extérieur dudit chissis et au-
dessus desdits fers.

Sur un des cotés latéraux dudit chamin de tramsfert 2, est
réservée une fosse 5 s'étendant parallélement au chemin de transfert 2
et dans laquelle est ancrée une structure parallélépédique 6 comprenant
quatre colones d'angles 6a/6b/6¢c/6d, relides 3 leur partie supérieure
par deux longerons 6e/6f et des traverses 6g/6h et du c6té de leur par-
tie inférieure par des longerons 6j/6L. Ces colonnes 6a/6b/6c/6d com-
portent 3 leur partie inférieure des plaques de base 6m/6n/60/6p qui
sont ancrées dans le sol de la fosse 5 par tous moyens appropriés.

Les casiers 1 acheminés sur le chemin de transfert 2 sont mo-
mentanément immobilisés devant ladite structyre 6 pour les décharger
des bouteilles vides provenant dans le sens de la fléche F2 et -pour
les charger en bouteilles pleines et pour les déplacer dans le sens
de la fléche F3.

L'immobilisation du casier 1 devant 1a structure 6 en vue de

1a manutention des bouteilles de gaz est obtenue au moyen de souleveurs
pneumatiques souples 7, montés a la part}e supérieure du chissis du
chemin de transfert 2. Lesdits souleveurs 7 premnent en charge le ca-
sier 1 et 1'8lévent d'une hauteur suffisante pour décharger les brinms
porteurs de la chaine 3 qui circulent en continu.

Pendant le déchargement du casier en bouteilles vides et son
chargement en bouteilles pleines, les souleveurs pneumatiques sont main-
tenus en pression. Aprés que ces opérations aient 8té effectudes, on
dépressurise les souleveurs 7 et le casier chargé de bouteilles pleines

est repris en charge par les chaines porteuses 3 qui le déplacent dans
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le sens de la fléche F3.

Les casiers ] sont décrits en détail dans la demande de bre-
vet FR 85 01532 appartenant au demandeur.

Tel que cela est représenté sur le dessins, chaque casier
se présente sous la forme d'un parallé&lépipdde rectangle et est réalisé
a partir de fers profilés du commerce. Il comporte une ouverture d'en—
trée la des bouteilles pleines, laquelle ouverture est situfe i la par-
tie supérieure de 1'une des parois latérales 1b du casier;

- un plan incliné lc s'@tendant 3 partir de la partie infé-
rieure de 1'ouverture la et de haut en bas du c6té& de la paroi opposée
1d 3 celle qui comporte ladite ouverture laj;

- un autre plan incliné le de haut en bas dans le sens inver-
se dudit plan lc et disposé au~dessous de celui-ci pour recevoir les
récipients et les diriger vers la- paroi 1b , et ume autre ouverture
1f pour permettre la sortie des récipients du casier, iaquelle ouver-
ture est réservée 3 la partie inférieure de la paroi Ib.

Le casier comporte, en outre, dasmoyens de verrouillage et
de distribution lg des bouteilles et un levier de commande lh pour
actionner lesdits moyens.

Le levier de commande lh traverse une plaque 1j, fixée 3 la
paroi 1b qui comporte les ouvertures d'entrée la et de sortie If des
récipients 8, laquelle comporte (fig.6) une lumiére adoptant la forme
générale d'un Z et comportant une fente médiane transversale lkl’ pro-
longée 3 ses extrémités par deux fentes paralléles entre elles 1k2/
lk3, perpendiculaires & la fente médiane lkl.Les deux fentes lk1/1k3
sont de méme longueur. La fente lkz s'étend verticalement vers le
s'étend verticalement vers le haut.

3 ,
Pour obtenir la sortie d'une bouteille vide par 1'ouverture

bas, la fente 1k

1f, le levier lh, qui était du cGté de la fente lk2 est déplacé hori-
zontalement dans la fente Ik, et ensuite verticalement dans la fente
k. ,

Pour mettre une bouteille en attente devant 1'ouverture de
sortie 1f, on déplace vers le bas le levier lh dans la fenterlk3, jus—
qu'd ce qu'il soit dans la fente horizontale lk], on le déplace dans
celle-ci jusqu'd ce qu'il péndtre dans la fente 1k2 et on continue 3 le
déplacer_vers.le bas dans cette fente. Le levier ih est ensuite re-

mis dans sa position initiale telle qu'illustrée & la figure 6 qui

correspond 3 la position des moyens de verrouillage et de distribution
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lg illustrée & la figure 3.

Le casier | est disposé sur le chemin de fransfeft 2, de tel-
le sorte que la paroi 1b qui comporte les ouvertures d'entrée la et
de sortie 1f des bouteilles soit située du cdté de la structure fixe 6
(fig.3). Celle-ci comporte & 1'intérieur du volume délimité par lesdits
éléments qui la composent, un chdssis basculant 9, en forme de cadre
rectangulaire et comportant deux longerons- latéraux 9a/9b paralléles et
de méme longueur et reliés 1'un 3 1'autre par une traverse médiane 9c.
Ledit cadre 9 est disposé parallélement aux longerons 6e/6f de la struc-

-

ture 6 et donc 3 la paroi 1b du casier 1 sur un arbre 10 montd 3 rota-

-

tion dans un palier 11 fixé 3 un longeron 6q s'étendant parallélement

et entre les longerons 6f et 6£, dans un palier 12 fixé 3 un autre lon-
geron 6r s'étendant parallélement et entre les longerons 6e et 6j.

L'arbre 10 est décalé par rapport au centre du chdssis sur 1"axe médian
XX. et est relié 3 1'arbre de sortie d'um vdrin rotatif 13, par exemple

1
fonctionnement hydraulique monté@ i 1'extérieur de la structure 6 et

wr

f

1'opposé du chemin de transfert 2.

Les longerons 9a/9b sont relis 3 leurs extrémités par des .
axes 9¢/9d montés tournant dans des bagues disposées dans des orifices.
L'axe 9c porte deux bras 14, articulds & proximité des longeroms 9a/9%.
Lesdits bras 14 sont reliés 1'un 3 1'autre par un profilé 15 et sont
actionnés ensemble par un vérin 3 double effet 16, articulé audit. pro-—
£i18 15 et au chissis 9. Les bras 14 comportent des patins l4a pour,
en se refermant, enserrer la bouteille 8 et la tenir en position sur
le chissis.

En opposition des bras 14, en position fermée (fig.3), le
chassis basculant 9 comporte, 3 proximité de 1'arbre 10, un vé de cen—
trage 17 dans lequel la bouteille se place tel que cela sera décrit
plus loin.

L'axe 9d porte deux bras 18 articulés a proximité des longe-
rons 9a/9b, le;quels bras comportent des vés de centrage 18a pour re-—
cevoir les bouteilles vides lors du déchargement du casier. Les bras
18 sont reliés 1'un 3 1'autre par un profil en U 18b et par un autre
profilé 19 reliant les prolongements arriéres des bras et sont action-
nés ensemble par un vérin & double effet 20 articulé audit profilé 19
et au chissis 9. .

Le chissis 9 comporte en outre deux bras 21 articulés au-

tour d'un axe 22 monté dans des goussets 9e solidaire du chissis,
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lesquels bras 21 sont reliés ensemble par un profil 23 rejoignant

leurs prolongements arrires et sont actionnés par un vérin 3 double
cffet 13,articulé auxditsbras 21 et au chdssis 9. Les bras 21 compor-
tent des patins en forme de Vé 2la pour, en se refermant, prendre ap-
pui sur la bouteille et la maintenir en coopération avec les bras 18.

En position de serrage, les bras 18/21 sont en opposition
(figures 3 et 4).

Les bras 18 comportant les Vés de centrage 18a et 21 et les
bras 14 et le Vé de centrage 17 forment des mAchoires pour enserrer les
bouteilles 8 lors de leur préhension.

Le chdssis basculant 9 est adapté pour pivoter de 90° dans
un sens et dans 1'autre pour &tre mis en position verticale de récep-
tion des bouteilles pleines et d'évacuation des bouteilles vides et en
position horizontale pour introduire des bouteilles pleines et recevoir
les bouteilles vides issues de celui-ci.

Le chissis 9 comporte également une poutre 9f disposée au
niveau de 1l'arbre 10 et perpendiculairement aux longerons 9a/9%b entre
les emplacements des bouteilles pleines 8a et vides 8b. Cette poutre
s'étend & 1'extérieur du longeron 9b (fig. 2) du chdssis et le long
des axes longitudinaux desdites bouteilles. Elle comporte ,3 son extré-
mité libre, un support 9g s'&tendant sur le c6té et dans le plan des
axes des bouteilles 8a/8b, & 90°. Le support 9g comporte, 3 son extré-
mité libre, un vérin 3 double effet 24 disposé dans le prolongement de
1'axe longitudinal de la bouteille vide 8b et dont la tigé mobile 24a
comporte un organe poussoir 25 pour venir au contact de la bouteille
8b. Le vérin 24 a pour fonction de mettre 1a bouteille vide 8b, issue
du casier, dans la position convenable sur le chdssis 9 en vue de son
déchargement.

Les bouteilles 8 sont déplacées en position verticale par un
transporteur 3. chalnes 26, disposé dans la fosse 5 et qui traverse la
structure 6 dans le sens longitudinal et & sa partie inférieure, au-
dessous du chidssis basculant 9. Ce transporteur comporte une structute
26a sur laquelle sont montées,de facon connue, des chaines porteuses
26b. Les bouteilles 8 sont guidées latéralement par des glissiéres 26c.
Comme on peut le voir 3 la figure 3, les axes longitudinaux des bou~
teilles pleines 8a et vides 8b et 1l'axe du transporteur 26 sont situés
dans un méme plan matérialisé& par la ligne YY,.

Le dispositif comporte, entre jes chafnes 26b dudit
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transporteur, deux appareils de mise a niveau des bouteilles 8 pour
8lever les bouteilles pleines 8a et les mettre dans la position conve-
nable pour leur préhension par le chdssis 9 en vue de leur mise en pla-
ce dans le casier 1| et pour prendre en charge la bouteille vide 8b et
la déposer sur le transporteur 26 en vue de son évacuation. ’

Ces dispositifs 27/28 sont disposés au-dessous du chdssis bas-
culant 9 et dans ledit plan matérialisé par la ligne YY] entre les
chiines 26b et sont portés par un chdssis 29 relié 3 la structure 26q
du transporteur 26. Ils sont espacés 1'un de 1'autre de telle sorte
qu'ils se trouvent au droit des emplacements des bouteilles lorsque le
chissis 9 est en position verticale.

Les dispositifs 27/28 sont identiques et se cdmposent chacun
d'un organe-porteur 27a/28a de forme rectangulaire allongée et disposé
entre les chaines du transporteur 26 et dont la face porteusé 27a]/28a1
est dans la position "rentrée" dudit orgame, situe au niveau de la
zone porteuse des chalnes 26b. Les organes-porteurs 27a/28a sont dis-
posés dans le sens des chalnes 26b et sont paralléles 2 celles-ci. Leur
face porteuse 27a|/2831 est constituée par un patin derglissgment en
matiére plastique, par exemple en polyt&trafluor@thyléne pour favoriser
la manutention des bouteilles. Les organes—porteurs 27a/28a sont gle-
vés ou abaissés au moyen d'un vérin 3 double effet 30/31 fix&s audit
chissis 29 et sont guidés par des tiges 27b/28b se déplagant dans des
glissigres 27c/28c. o o

Les moyens pour introduire les bouteilles'pleines 8a daﬁsrle‘
casier se composent de deux organes-poussoirs 32/33 animés en transla-
tion horizontale par des vérins 3 double effet 34/35, fixés 3 des con—.
soles 36/37 sur la structure fixe 6 et & 1l'ext@rieur de celle-ci et
au-dessus du vérin rotatif 13. ' ,

Les organes-poussoirs 32/33 sont fixés a la tige mobile 34a/
353 des vérins. 34/35 dont 1'axe longitudinal se déplace dans un plan '
horizontal dans lequel est situé 1'axe longitudinal de la bouteille
pleine 8a mise en attente d'introduction dans le casier 1 (fig. 3).

L'organe-poussoir 32/33 comporte une plaque de poussée'BZa/
33a pliée le long d'une ligne horizontale passant bar 1'axe du vérin
34/35 pour former deux parties divergeﬁtes 3221/32aé? La partie supé-
rieure 32a2 est perpendiculaire 3 1'axe du vérin 34, la partie infé-
rieure 32a, diverge du cdté du récipient.

Ces deux parties 32al/323 sont recouvertes par un patin de

2
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glissement 38 et forment un angle o compris entre 160° et 170°, de pré-
férence 165°. Les patins de glissement 38 sont en matigre plastique
par exemple en polytétrafluoréthyléne.

Les organes poussoirs 32/33 sont guidés par des tiges 39/40
qui coopérent avec des glissidres 41/42 fixées a la structure des vé-
rins 34/35.

La forme particulidre des plaques de poussées 32a/33a a pour
objet de favoriser la sortie du récipient 8a du V& de centrage 17 en
vue de son introduction dans le casier 1.

Les organes poussoirs 32/33 sont espacés 1'un de 1'autre pour
venir au contact des bouteilles approximativement au quart avant et
arriére du corps de celles-ci.

Les moyens pour actionner le levier de commande lh en vue
d'obtenir le verrouillage et la distribution des bouteilles 8, disposées
dans le casier 1 sont référencés 43 sur le dessinret sont représentés
schématiquement 3 la figure 5.

I1s comportent un premier chdssis 43a, mobile horizontalement,
lequel coulisse dans des glissiéres 43b fixées 3 la structure fixe 6.
Ce chissis, qui constitue la structure de base de 1'ensemble 43, se dé-
place perpendiculairement 3 la paroi 1b du casier 1 sous 1'action d'un
vérin i double effet 44 fixé audit chdssis et i la structure 6.

Le chéssis 43a porte un second ch@ssis 43c mobile verticale—‘
ment, lequel coulisse dans des glissidres 43d solidaires du chissis
43c sous 1'action d’un vérin 3 double effet 45, fixé au chissis 43c et
i ladite structure 6.

Le chassis 43c porte un troisiéme chdssis 43e mobile horizon-
talement et perpendiculairement au sens du déplacement du chissis 43a
donc parallélement & la paroi Ib du casier 1 qui comporte le levier de
commande lh. Le ch@ssis 43e coulisse dans des glissiéres 43f et est
actionné par un vérin a double effet 46 fixd au chissis 43e et au
chassis 43c. -

Le chissis 43e comporte un organe de commande tubulaire 47
s'étendant perpendiculairement a la paroi 1b du casier qui, dans le
mode de réalisation illustré 3 la figure 5, est rédalisé en deux par-—
ties. Un &lément inférieur fixe 47a solidaire du chissis 43e et un
élément supérieur mobile 47b. Lesdits 8léments 47a/47b sont d'un pro-
fil en L. Ils sont disposé&s en opposition pour former un organe tubu—

laire de section retangulaire.
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L'élément 47b cst mobile paraliélement a 1'élément fixe 47a
et est mis en regard de 1'élément fixe 47a ou effacé dans le prolonge-
ment de celui-ci et du c6té du chissis 43e au moyen d'un vérin 3 double
effer 48, fixé audit élément mobile 47b et au chdssis 43e.

L'organe tubulaire 47 est manoeuvré sous l'effet desdits vé-
rins 45/46 pour €tre présenté en face du levier de commande lh du ca-
sier et par le vérin 44 pour faire pénétrer ledit levier lh dans ledit
organe 47. Lesdits &léments comportent une aile verticale 47a]/47bl
pour entralner le levier de commande lh dans le sens horizontal et une
aile horizontale 47a2/47b2 pour entrainer ledit levier dans le sens
vertical.

La conception de 1'organe tubulaire 47 en deux parties per-
met de favorisef la préhension du levier de commande. Cet organe pour—
rait, dauos un mode d'exécution simplifié, #&tre constitué par un tube.

Aprés que le casier ! ait &té immobilisé en position devant
le chissis basculant 9, monté sur la structure fixe 6, tel que cela a
été précédemment décrit, le chargement du casier de bouteilles pleines
et son déchargement de bouteilles vides s'effectuent de la maniére
suivante : ' ;

-Les bouteilles 8a pleines sont déplacées dans le sens de la
flache F4. Le chissis basculant 9 est basculé en position verticale,
tel qu'illustré 3 la figure 4 du dessin. Les bras 14 sont mis dans le
prolongemeht des longerons 9a/9b. Pendant son transfert,la bouteille
8a se présente en amont du chissis 9 et se centre dans les Vés de
centrage 17.

- On commande la montée de 1'organe porteur 27 pour mettre
la bouteille & la hauteur convenable ZOrrespondant 3 sa position adé-
quate en vue de sa mise en place dans le casier 1.

~ On actionne les bras 14 pour enserrer la bouteille dans la
micheire formde par les Vés 17 et lesdits bras -i4.

- On bascule ensuite le chdssis 9 dans le sens de la fléche
F5 suivant une rotation de 90° pour présenter la bouteille 8a en po-
sition horizontale devant 1'ouverture d'entrée la du casier. Simulta-
nément on remet 1'organe porteur 27 dans sa position initiale l&gérement
en retrait de la zone porteuse des chalnes 26b du transporteur 26.

- On commande ensuite 1'ouverture des bras 15 pour libé&rer
la bouteille 8a qui demeure momentanément dans les Vés de centrage 17.

~ On actionne ensuite 1'ensemble de commande 43 pour agir
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sur le levier de commande lh en. vue de provoquer la sortie du casier |
d'une bouteille vide 8b, laquelle se place dans les Vés de centrage
18a, les bras 18 étant mis en position de ré&ception tel qu'illustré &
la figure 3. '

- On actionne 1'organe poussoir 25 pour mettre la bouteille
vide dans sa position convenable sur le chdssis 9'§n vue de son déchar-
gement. ; 7

~ On actionne ensuite les bras 21 pour eﬁserrer la bouteille.
vide 8b dans la michoire formée par les bras 18/21.

- On commande les organes poussoirs 32/33 pour introduire la
bouteille pleine 8a dans le casier 1. ‘_ )

- On commande ensuite la rotation du chdssis 9 de 90° en.
sens inverse F6 pour mettre le chdssis en position verticale repré-
sentée 3 la figure 4, les bras 14 &tant en position ouverte dans le
prolongement des longerons 9a/9b en attente de réception d'une nouvel-
le bouteille pleine 8a.

- On commande la montde de 1'organe porteur 28 pour recevoir
1a bouteille vide 8b en position verticale.

- On commande ensuite 1'ouverture de la m3choire comprenant
les bras 18/21 pour libérer la bouteille vide 8b et on manoeuvre les
bras 18 pour les mettre dans le prolongement des longerons 9a/% tel
qu'illustré & la figure 4.

~ On commande ensuife 1a descente de 1l'organe porteur 28
jusqu'3 ce que la bouteille 8b soit prise en charge par le transpor-
teur 26 en vue de son &vacuation dans le sens de la fl&che F7 en aval
du chissis 9.

~ Simultanément, une bouteille pleine 8a se centre dans les
Vés de centrage 17 en amont du chdssis 9 et le cycle se poursuit.

Toutes ces opérations sont commandées automatiquement 3 par-
tir de composants &lectriques, pneumatiques ou hydrauliques pouvant
8tre associés 3 une logique séquentielle permettant une localisation
rapide des anomalies de fonctionnement. -

Les barres amovibles de fermeture des casiers 1 sont déposées
et mises en place manuellement par un op&rateur.

Pour le bon fonctioBnement du dispositif, les bouteilles doi-
vent, lors de leur manipulation de livraison, &tre impérativement, re-
mises dans les casiers dans la position adéquate illustrée & la figure

2. Pour éviter de décharger ume bouteille t€te en bas, le palettiseuf
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comporte un systéme de détection du sens des bouteilles qui, en cas

d'anomalie, actionne un arr@t d'urgence du poste de chargement/déchar—

gement.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif de chargement et de déchargement de casiers (1)
destinés i recevoir des récipients cylindriques (8) et comportant une
ouverture d'entrée (la) des récipients'pleins (8a) pour leur mise en
place dans le casier, laquelle ouverture est situde 3 la partie supé-
rieure de 1'une des parois latérales (ib) du cgsier et une autre ou-
verture (1f) pour permettre la sortie des récipients vides (8b) du ca-
sier, laquelle est réservée @ la partie inférieure de ladite paroi la-
térale (lb),des moyens de verrouillage et de distribution (lg) des.
récipients et une commande (lh) pour actionner lesdits moyens, lesquels
casiers (1) sont déplacés sur un chemin de transfert (2) pour &tre mo-
mentanément immobilis&s devant des moyens de manutention desdits réci-
pients (8), caractdrisé en ce qu'il comporte en combinaison :

a)- uﬁe structure fixe (6), située sur un des cGtés dudit che-

min de transfert (2);
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b)~ des moyens (26) poﬁr déplacer les récipients pleins (8a)
en position verticale et les engager dans ladite structure (6);

c)- un chéssis basculant (9) porté par un arbre horizontal
(10) s'dtendant dans une position sensiblement perpendiculaire 3 la pa-
roi du casier (1) qui comporte lesdites ouvertures (1a/1£f), lequel
chassis (9) est articulé 3 ladite structure (6) et comporte.des moyens
(13) pour le faire pivoter de 90° dans un sens et dans 1'autre; lequel
chassis (9) comporte, en outre, des moyens (14/17) pour saisir le réci-
pient plein (8a) se présentant en position verticale et le basculer de
90° pour le présenter en position horizontale devant 1'ouverture d'en-
trée (ia) du casier (1) et des moyens (18/21) pour recevoir et saisir
un récipient vide (8b) provenant du casier (1) et se présentant en po-
sition horizontale et pour le basculer de 90° et le mettre en position
verticale sur des moyens de transfert (26) en vue de son évacuation.

2. Dispositif selon la revendication ], caractérisé en ce que
les moyens pour déplacer les récipients pleins (8a) et &vacuer les ré-
cipients vides (8b) consistent en un transporteur (26) qui traverse
ladite structure (6) 3 sa partie inférieure. '

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en ce
qu'il comporte en outre des moyens (27) pour élever le récipient plein
(8a) se présentant en amont dudit chissis basculant (9) pour 1'&loigner
du transporteur (26) et des moyens (28) pour recevoir le récipient vide

(8a) et pour le déposer sur ledit transporteur (26).
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4. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 3 3,
caractérisé en ce qu'il comporte, en outre, des moyens (43) pour action-
ner lesdits moyens de verrouillage et de_distribution (fg) du casier
(1) pour libérer les récipients vides (8b) en vue de leur prise en char-
ge par le chdssis basculant (9). ’

5. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 & 4,
caractérisé en ce qu'il comporte en outre des moyens (32/33) pour intro-
duire les récipients pleins (8a) dans ledite casier (1) lorsque-le chis-
sis basculant (9) est pivoté en position horizontale.

6.Dispositif selon la revendication 1, caract@risé en ce que
le cha@ssis basculant (9) comporte dans sa partie centrale et de part et
d'autre dudit arbre (10) autour duquel il pivote,>des vés de centrage
(17/18a) des récipients (8) ainsi que des bras articulds (14/18/21) ﬁui
forment avec lesdits vés de centrage des michoires pour saisir lesdits
récipients. '

7. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que

 ledit chassis basculant (9) adopte la forme d'un cadre rectangulaire

et en ce que lesdits bras (14/18/21) sont articulds autour d'axes paral-
181les 3 deux des cStés dudit cadre paraléllesentré eux, de telle sorte

que les bras (14/21) et les vés (17/18a) sont en vis 3 vis lorsqu'ils '

sont en position de serrage des récipients (8).

8. Dispositif selon la revendication 7, caractérisé em ce que
les vés de centrage (17) des récipients pleins (8a) sont situés a pro-
ximité de 1'arbre (10) qui supporte le chdssis basculant (9) et les vés -
de centrage (18a) des récipients vides (8b) sont situés 3 1'une des ex-
trémités dudit cadre et somnt pbrtés par des bras articulés (18).

9. Dispositif selon la revendication 8, caractérisé en ce que
lesdits bras (14), pour enserrer les récipients pleing (85) sont action—
nés par au moins un vérin (16) qui les place dans le prolongement et 3
i'extérieur du cadre du chissis basculant (9) pour permettre le passage
des récipients pleins (8a) et leur mise en place dans les vés de centra—
ge fixzes (17) lors de la prise en Chargé des récipients pleins par le
chissis basculant (9). S

10. Dispositif selon la revendication &, caractérisé en ce que
les bras {18) qui portent les v8s de centrage (18a) pour recevoir les
récépients vides (8b) sont actionnds par'au moins un vérin qui les*
place dans le prolongement et i 1'extérieur du cadre du chi3ssis basculant

(5) pour permettre 1'&vacuation des récipients vides (8b) lors du
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déchargement des casiers (1).
11. Dispositif selon 1'une quelconque des revendications 1 3
10, caractérisé en ce que le chdssis basculant (9) comporte, auniveau

de 1'arbre (10), autour duquel il pivote, une poutre (9f) s'Etendant

5 3 1'extérieur du chissis (9), laquelle poutre est paralléle 3 1'axe

longitudinal des récipients (8a), en prise sur ledit chidssis et compor-
te, 3 son extrémité libre, un support (9g) s'é&tendant sur le cOté sen-—
siblement 3 90°, lequel support comporte, 3@ son extrémité libre, un

vérin (24) s'étendant dans le prolongemeni de 1'axe du récipient vide

10 (8b) et dont la tige mobile (24a) comporte un organe-poussoir (25) pour

venir au contact du récipient vide (9b) et le mettre en position sur

—————— _ 1e chd3ssis basculant (9) en vue de sa prise en charge par ledit trans-
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porteur (26).- 7

12. Dispositif selon la revendication 3, caract@risé en ce
que les moyens pour &lever le récipient plein(8a) se présentant en
amont du ch3ssis basculant (9) pour le positionnmer sur ledit chidssis
et les moyens pour recevoir le récipient vide (8b) pour le déposer sur
ledit transporteur (26) se composent chacunm, d'une organe-porteur
(27/28) de forme allongée, disposé entre les chdfnes (26b) dudit
transporteur (26) dont la face porteuse est, daﬁs la position "rentrée"
dudit organe (27/28), située au niveau de la zone porteuse des chalnes
(26b), lequel organe-porteur (27/28) est déplacé dans le sens vertical
par au moins un vérin & double effet (30/31) et comporte des organes
de guidage (27/28b). S ,

13. Dispositif selon la revendication 12, caractérisé en ce
que la face porteuse (27al) desdits organes-porteurs (27/28) est comns-
tituéepar un patin de glissement en matidre plastique.

14. Dispositif selon la revendication 5, caract@risé en ce
que les moyens pour introduire les récipients pleins dans le casier
(1) se composent d'au moins un organe poussoir (32/33) animé en trans-
lation horizontale par au moins un vérin 3 double effet (34#35) agis-
sant perpendiculairement au récipient (8a), lequel organe-poussoir
(32/33) est fixé a 1la tige mobile (34a/35a) dudit vérin et comporte
des moyens de guidage (39/40/41/42) et se compose d'une plaque de
poussée (32a) pliée le long d'une ligne horizontale passant par 1'axe
du vérin pour former deux parties divergenteé (3231/3232), dont ia
partie supérieure (3232) est sensiblement perpendiculaire 3 1'axe du

vérin (32) et dont 1’autre inférieure, (3231) divergé du coté du
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récipient (8a) de manigre & favoriser la sortie dudit récipient disposé
dans }e vé de centrage (17).

15 Dispositif selon la revendication 14, caractérisé en ce
que les parties divergentes (32a /32a f de la plaque de poussée (32a)
comportent des patins de gllssement (38) en matiére plastique, qui
sont fixés sur les faces de la plaque, orientées du c8té du récipient
(8a).

16. Dispositif selon la revendication 14, caractérisé em ce
que les parties divergeantes (32a /32a ) de 1a plaque de poussée (32a)
forment un angle o compris entre l60° et 170°, de préférence 165° et
en ce que 1l'axe du vérin (34) et 1'axe longitudinal du récipient (8a)
sont situés dans unméme plan.

17. D1spos1t1f selon la revendication 4, dont 1e casier (1)
comporte des moyens de verrouillage et de distribution (lg) compre-
nant un levier de commande (1h) guidé dans ume lumigre (1k) formant
une ligne brisée adoptant la forme générale d'un Z et comportant deux
fentes paralléles (lk /lk ) reliées entre elles par umne fente médiane
(lk ), dont lesdites fentes paralléles (lk /lk ) sont sensiblement
vertlcales et la fente médiane (Ik ) sensiblement horizontale, caracté-
risé en ce que les moyens pour actlonner lesdits moyens de verrauilla-
ge et de distribution (1g) du casier (1) se composent :

a)- d'une premier chissis (43a) mobile horizontalement, monté
sur ladite structure fixe (6), lequel chassis se déplace perpendicu=
lairement 3@ la parfie (1b) du casier qui comporte lesdites ouvertures
(la/1£);

b)-d'un second chidssis (43c) monté coulissant sur ledit premier
chassis pour se déplacer verticalement;

¢)~ d'un troisidme chdssis (43e) mobile horizontalement et
parallélement & ladite paroi (1b) du casier (1) qui comporte lesdites
ouvertures (l1a/1£), lequel troisiéme chissis (43e) comporte, en outre,
un organe tubulaire (47) s'étendant perpendiculairement 3 la paroi (1b)
du casier qui comporte lesdites ouvertures pour cooperer avec ledit le—
vier de commande (1h) du casier pour déclencher les moyens de verrouil-
lage et de distribution (lg) des récipients (8).

18. Dlsp051t1f selon la revendication 17, caractérisé en ce
que ledit organe tubulaire (47) se compose de deux &léments (47a/47b)
d'une section droite en L inversé&s pour former un tube carré ou rec—

tangulaire dont 1'&lément inférieur (47a) est fixé audit troisiéme
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chissis (43e) et 1'élément supérieur (47b) est monté déplagable paral-
lélement audit premier &lément (47a), pour pouvoir @tre rétracté du
coté dudit troisiéme chissis (43e) ou &tre remis en position pour for-
mer ledit orgame tubulaire (47).

19. Dispositif selon la revendication 18, caractérisé en ce
que 1'élément inférieur (47a) comporte une aile verticale (47al) pour
entrainer le levier de commande (lh) horizontalement dans la fente
médiane (]kl) de la lumidre (lk) et une aile horizontale (4732) pour
entrainer le levier (lh) vers le haut dans-les fentes verticales
(lk2/1k3) de ladite lumidre et en ce que l'élément supérieur (47b)
comporte une aile horizontale (47b2) pour entrainer ledit levier (1h)
vers le bas dans lesdites fentes verticales (lk2/1k3),et une aile ver-
ticale (47bl) pour entrainer le levier (1h) horizontalement dans ladi-~

te fente médiane (lk]).
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