
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201811444555.X

(22)申请日 2018.11.29

(71)申请人 武汉华星光电技术有限公司

地址 430079 湖北省武汉市东湖开发区高

新大道666号生物城C5栋

(72)发明人 余朋飞　

(74)专利代理机构 深圳翼盛智成知识产权事务

所(普通合伙) 44300

代理人 黄威

(51)Int.Cl.

B65B 57/02(2006.01)

 

(54)发明名称

产品包装监控装置

(57)摘要

本发明提供一种产品包装监控装置，通过对

目标包装袋进行称量，得到所述目标包装袋的实

际质量值，然后根据所述目标包装袋的包装参

数，得到所述目标包装袋的理论质量参数，最后

分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否

匹配，若不匹配，则所述目标包装袋存在包装故

障；基于此，通过监控制造在产品进行包装之后，

对包装袋进行称量得到实际质量值，将其与理论

质量参数进行匹配，实现了对包装袋是否存在漏

装等包装故障的监控，保证了产品内包装前后的

产品数量一致，解决了现有产品出货技术存在产

品内包装前后的产品数量的技术问题。
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1.一种产品包装监控装置，其特征在于，包括：

称量模块，用于对目标包装袋进行称量，得到所述目标包装袋的实际质量值；所述目标

包装袋为对产品进行包装后得到的包装袋；

计算模块，用于根据所述目标包装袋的包装参数，得到所述目标包装袋的理论质量参

数；

分析模块，用于分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹配，若不匹配，则所述

目标包装袋存在包装故障。

2.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述理论质量参数包括理论

质量值和公差值，所述分析模块用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，

判断所述实际差值是否小于所述公差值，若所述实际差值不小于所述公差值，则所述实际

质量值与所述理论质量参数不匹配。

3.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述理论质量参数包括理论

质量值和误差率，所述分析模块用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，

计算所述实际差值与所述理论质量值的比值，判断所述比值是否小于所述误差率，若所述

实际差值不小于所述误差率，则所述实际质量值与所述理论质量参数不匹配。

4.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述计算模块用于根据所述

包装参数中的包装对象清单和包装对象质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量

值。

5.根据权利要求4所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述计算模块用于根据所述

包装对象清单中的产品数量、包装袋数量、承装盘数量及干燥袋数量，以及所述包装对象质

量中的单个产品质量、单个包装袋质量、单个承装盘质量及单个干燥袋质量，计算得到所述

理论质量参数中的理论质量值。

6.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述产品包装监控装置还包

括报警模块，所述报警模块用于在所述分析模块的分析结果为所述目标包装袋存在包装故

障时，提醒包装故障。

7.根据权利要求6所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述报警模块用于采用提醒

音的方式提醒包装故障。

8.根据权利要求6所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述报警模块用于采用闪灯

的方式提醒包装故障。

9.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述产品包装监控装置还包

括剔除模块，所述剔除模块用于将存在包装故障的目标包装袋剔除流水线。

10.根据权利要求1所述的产品包装监控装置，其特征在于，所述产品包装监控装置还

包括修正模块，所述修正模块用于根据所述分析模块的分析结果，对所述理论质量参数进

行修正。
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产品包装监控装置

技术领域

[0001] 本发明涉及制造领域，尤其涉及一种产品包装监控装置。

背景技术

[0002] 现有产品出货流程为：产品产线品质管控→产品出货品质管控→内包装前清点产

品片数→产品内包装→产品外包装→产品入库→物流出厂。由于内包装前清点产品片数与

产品内包装为分离工位，会因为人员点片错误等，导致产品内包装前后的产品数量不符。

[0003] 即现有产品出货技术存在产品内包装前后的产品数量的技术问题。

发明内容

[0004] 本发明提供一种产品包装监控装置，以解决现有产品出货技术存在产品内包装前

后的产品数量的技术问题。

[0005] 为解决上述问题，本发明提供的技术方案如下：

[0006] 本发明实施例提供一种产品包装监控装置，其包括：

[0007] 称量模块，用于对目标包装袋进行称量，得到所述目标包装袋的实际质量值；所述

目标包装袋为对产品进行包装后得到的包装袋；

[0008] 计算模块，用于根据所述目标包装袋的包装参数，得到所述目标包装袋的理论质

量参数；

[0009] 分析模块，用于分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹配，若不匹配，则

所述目标包装袋存在包装故障。

[0010] 在本发明的产品包装监控装置中，所述理论质量参数包括理论质量值和公差值，

所述分析模块用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，判断所述实际差值

是否小于所述公差值，若所述实际差值不小于所述公差值，则所述实际质量值与所述理论

质量参数不匹配。

[0011] 在本发明的产品包装监控装置中，所述理论质量参数包括理论质量值和误差率，

所述分析模块用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，计算所述实际差值

与所述理论质量值的比值，判断所述比值是否小于所述误差率，若所述实际差值不小于所

述误差率，则所述实际质量值与所述理论质量参数不匹配。

[0012] 在本发明的产品包装监控装置中，所述计算模块用于根据所述包装参数中的包装

对象清单和包装对象质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量值。

[0013] 在本发明的产品包装监控装置中，所述计算模块用于根据所述包装对象清单中的

产品数量、包装袋数量、承装盘数量及干燥袋数量，以及所述包装对象质量中的单个产品质

量、单个包装袋质量、单个承装盘质量及单个干燥袋质量，计算得到所述理论质量参数中的

理论质量值。

[0014] 在本发明的产品包装监控装置中，所述产品包装监控装置还包括报警模块，所述

报警模块用于在所述分析模块的分析结果为所述目标包装袋存在包装故障时，提醒包装故
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障。

[0015] 在本发明的产品包装监控装置中，所述报警模块用于采用提醒音的方式提醒包装

故障。

[0016] 在本发明的产品包装监控装置中，所述报警模块用于采用闪灯的方式提醒包装故

障。

[0017] 在本发明的产品包装监控装置中，所述产品包装监控装置还包括剔除模块，所述

剔除模块用于将存在包装故障的目标包装袋剔除流水线。

[0018] 在本发明的产品包装监控装置中，所述产品包装监控装置还包括修正模块，所述

修正模块用于根据所述分析模块的分析结果，对所述理论质量参数进行修正。

[0019] 本发明的有益效果为：本发明提供一种新的产品包装监控装置，通过对目标包装

袋进行称量，得到所述目标包装袋的实际质量值，然后根据所述目标包装袋的包装参数，得

到所述目标包装袋的理论质量参数，最后分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹

配，若不匹配，则所述目标包装袋存在包装故障；基于此，通过监控制造在产品进行包装之

后，对包装袋进行称量得到实际质量值，将其与理论质量参数进行匹配，实现了对包装袋是

否存在漏装等包装故障的监控，保证了产品内包装前后的产品数量一致，解决了现有产品

出货技术存在产品内包装前后的产品数量的技术问题。

附图说明

[0020] 为了更清楚地说明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现有技术

描述中所需要使用的附图作简单介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是发明的一些

实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附

图获得其他的附图。

[0021] 图1为本发明实施例提供的产品包装监控装置的示意图。

[0022] 图2为本发明实施例提供的产品包装监控方法的流程图。

[0023] 图3为本发明实施例提供的产品包装的示意图。

具体实施方式

[0024] 以下各实施例的说明是参考附加的图示，用以例示本发明可用以实施的特定实施

例。本发明所提到的方向用语，例如[上]、[下]、[前]、[后]、[左]、[右]、[内]、[外]、[侧面]

等，仅是参考附加图式的方向。因此，使用的方向用语是用以说明及理解本发明，而非用以

限制本发明。在图中，结构相似的单元是用以相同标号表示。

[0025] 针对现有产品出货技术存在产品内包装前后的产品数量的技术问题，本发明实施

例可以解决这个问题。

[0026] 在一种实施例中，如图1所示，本发明提供的产品包装监控装置1包括：

[0027] 称量模块11，用于对目标包装袋进行称量，得到所述目标包装袋的实际质量值；所

述目标包装袋为对产品进行包装后得到的包装袋；

[0028] 计算模块12，用于根据所述目标包装袋的包装参数，得到所述目标包装袋的理论

质量参数；

[0029] 分析模块13，用于分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹配，若不匹配，
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则所述目标包装袋存在包装故障。

[0030] 在一种实施例中，所述理论质量参数包括理论质量值和公差值，所述分析模块13

用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，判断所述实际差值是否小于所述

公差值，若所述实际差值不小于所述公差值，则所述实际质量值与所述理论质量参数不匹

配。例如，理论质量值为5000克，公差值为正负50克，若包装袋的实际质量值为4990克，此时

实际差值为10克，小于公差值，包装袋不存在包装故障，若包装袋的实际质量值为4900克，

此时实际差值为100克，大于公差值，包装袋存在包装故障。

[0031] 在一种实施例中，所述理论质量参数包括理论质量值和误差率，所述分析模块13

用于获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，计算所述实际差值与所述理论质

量值的比值，判断所述比值是否小于所述误差率，若所述实际差值不小于所述误差率，则所

述实际质量值与所述理论质量参数不匹配。例如，理论质量值为5000克，误差率为正负1％，

若包装袋的实际质量值为4990克，此时实际差值为10克，实际差值与所述理论质量值的比

值为0.2％，小于误差率，包装袋不存在包装故障，若包装袋的实际质量值为4900克，此时实

际差值为100克，实际差值与所述理论质量值的比值为2％，大于误差率，包装袋存在包装故

障。

[0032] 在一种实施例中，所述计算模块12用于根据所述包装参数中的包装对象清单和包

装对象质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量值。

[0033] 在一种实施例中，所述计算模块12用于根据所述包装对象清单中的产品数量、包

装袋数量、承装盘数量及干燥袋数量，以及所述包装对象质量中的单个产品质量、单个包装

袋质量、单个承装盘质量及单个干燥袋质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量值。

[0034] 在一种实施例中，如图1所示，所述产品包装监控装置1还包括报警模块14，所述报

警模块14用于在所述分析模块13的分析结果为所述目标包装袋存在包装故障时，提醒包装

故障。

[0035] 在一种实施例中，所述报警模块14用于采用“产品包装故障”等提醒音的方式提醒

包装故障。

[0036] 在一种实施例中，所述报警模块14用于采用闪灯的方式提醒包装故障。

[0037] 在一种实施例中，如图1所示，所述产品包装监控装置1还包括剔除模块15，所述剔

除模块15用于将存在包装故障的目标包装袋剔除流水线，避免流入后续的外包装等流程。

[0038] 在一种实施例中，如图1所示，所述产品包装监控装置1还包括修正模块16，所述修

正模块16用于根据所述分析模块13的分析结果，对所述理论质量参数进行修正。例如分析

模块13的分析结果为连续20个包装袋都存在包装故障，且20个包装袋的实际质量值都大致

相同，此时就需要对理论质量参数进行修正了，以避免理论质量参数的输入数据错误导致

的错误检测。

[0039] 在一种实施例中，如图2所示，本发明提供的产品包装监控方法包括以下步骤：

[0040] S21：对目标包装袋进行称量，得到所述目标包装袋的实际质量值；所述目标包装

袋为对产品进行包装后得到的包装袋；

[0041] S22：根据所述目标包装袋的包装参数，得到所述目标包装袋的理论质量参数；

[0042] S23：分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹配，若不匹配，则所述目标

包装袋存在包装故障。
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[0043] 在一种实施例中，所述理论质量参数包括理论质量值和公差值，步骤S23包括：

[0044] 获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，判断所述实际差值是否小于

所述公差值，若所述实际差值不小于所述公差值，则所述实际质量值与所述理论质量参数

不匹配。例如，理论质量值为5000克，公差值为正负50克，若包装袋的实际质量值为4990克，

此时实际差值为10克，小于公差值，包装袋不存在包装故障，若包装袋的实际质量值为4900

克，此时实际差值为100克，大于公差值，包装袋存在包装故障。

[0045] 在一种实施例中，所述理论质量参数包括理论质量值和误差率，步骤S23包括：

[0046] 获取所述实际质量值与所述理论质量值的实际差值，计算所述实际差值与所述理

论质量值的比值，判断所述比值是否小于所述误差率，若所述实际差值不小于所述误差率，

则所述实际质量值与所述理论质量参数不匹配。例如，理论质量值为5000克，误差率为正负

1％，若包装袋的实际质量值为4990克，此时实际差值为10克，实际差值与所述理论质量值

的比值为0.2％，小于误差率，包装袋不存在包装故障，若包装袋的实际质量值为4900克，此

时实际差值为100克，实际差值与所述理论质量值的比值为2％，大于误差率，包装袋存在包

装故障。

[0047] 在一种实施例中，步骤S22包括：根据所述包装参数中的包装对象清单和包装对象

质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量值。

[0048] 在一种实施例中，步骤S22包括：根据所述包装对象清单中的产品数量、包装袋数

量、承装盘数量及干燥袋数量，以及所述包装对象质量中的单个产品质量、单个包装袋质

量、单个承装盘质量及单个干燥袋质量，计算得到所述理论质量参数中的理论质量值。

[0049] 在一种实施例中，所述产品包装监控方法还包括：在分析结果为所述目标包装袋

存在包装故障时，提醒包装故障。

[0050] 在一种实施例中，所述提醒包装故障的步骤包括：采用“产品包装故障”等提醒音

的方式提醒包装故障。

[0051] 在一种实施例中，所述提醒包装故障的步骤包括：采用闪灯的方式提醒包装故障。

[0052] 在一种实施例中，所述产品包装监控方法还包括：将存在包装故障的目标包装袋

剔除流水线，避免流入后续的外包装等流程。

[0053] 在一种实施例中，所述产品包装监控方法还包括：根据分析结果，对所述理论质量

参数进行修正。例如分析模块13的分析结果为连续20个包装袋都存在包装故障，且20个包

装袋的实际质量值都大致相同，此时就需要对理论质量参数进行修正了，以避免理论质量

参数的输入数据错误导致的错误检测。

[0054] 现以显示面板的出厂包装为例，对本发明做进一步的诠释说明。

[0055] 如图3所示，显示面板31在进行内包装时，使用承装盘32进行固定，每个承装盘32

固定6个显示面板31，20个承装盘固定满显示面板之后进行内包装。

[0056] 基于此，本实施例提供的产品包装监控方法如下：

[0057] 第一步，确定包装对象清单，内包装对应的包装对象清单为：产品(待定)、包装袋1

袋、承装盘20盘、干燥袋2袋。

[0058] 第二步，确定包装对象质量，所有单件质量公差值5克以内，包装完成后总公差值

50克以内，单片产品质量为70至150克，根据产品尺寸和出货形态而定。

[0059] 第三步，计算理论质量参数，根据上一站点记录需包装产品数量，作为系统输入，
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根据下述公式计算理论质量参数：

[0060] 理论质量值＝单片产品质量*产品数量+单个包装袋质量*包装袋数量+单个承装

盘质量*承装盘数量+单个干燥袋质量*干燥袋数量；

[0061] 例如单片产品质量为100克，产品数量为120个，包装袋质量为50克，包装袋数量为

1个，单个承装盘质量为20克，承装盘数量为20个，单个干燥袋质量为20克，干燥袋数量为2

个，那么，理论质量值＝100*120+50*1+20*20+20*2＝12445克，公差值为正负50克。

[0062] 第四步，测量包装袋的实际质量值，通过太平等称量设备进行称量，得到第一个包

装袋对应的实际质量值为12440克，第二个包装袋对应的实际质量值为12000克。

[0063] 第五步，将(理论质量值±公差值)与实际质量值进行对比，如系统报错，对包装袋

拆包清点产品数。例如针对第一个包装袋，(理论质量值±公差值)与实际质量值进行对比

后没有报错，不进行处理，针对第二个包装袋，(理论质量值±公差值)与实际质量值进行对

比后，系统报错，对第二个包装袋进行拆包清点产品数等处理。

[0064] 根据上述实施例可知：

[0065] 本发明提供一种新的产品包装监控装置，通过对目标包装袋进行称量，得到所述

目标包装袋的实际质量值，然后根据所述目标包装袋的包装参数，得到所述目标包装袋的

理论质量参数，最后分析所述实际质量值与所述理论质量参数是否匹配，若不匹配，则所述

目标包装袋存在包装故障；基于此，通过监控制造在产品进行包装之后，对包装袋进行称量

得到实际质量值，将其与理论质量参数进行匹配，实现了对包装袋是否存在漏装等包装故

障的监控，保证了产品内包装前后的产品数量一致，解决了现有产品出货技术存在产品内

包装前后的产品数量的技术问题。

[0066] 综上所述，虽然本发明已以优选实施例揭露如上，但上述优选实施例并非用以限

制本发明，本领域的普通技术人员，在不脱离本发明的精神和范围内，均可作各种更动与润

饰，因此本发明的保护范围以权利要求界定的范围为准。
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